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Glowica do formowaria oslonek bialkowych
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Przedmiotem wynalazku jest glowica do formowa-
nia ostonek bialtkowych z masy kolagenowej, wy-
posazona w korpus z rdzeniem i ustnikiem oraz
w szczeliny formujgeg i kalibrujgcg i zaopatrzona
w ukiad chlodzenia wodnego.

Znane sg glowice do formowania w sposéb cig- -

gly surowej ostonki biatkowej do wedlin z masy
kolagenowej, w postaci cienko$ciennej rury wy-
pelnionej powietrzem. Znane glowice skladaja sie
z korpusu z ustnikiem, wewnatrz ktérego jest ulo-
zyskowana tuleja wirujaca. W tulei znajduje sie

nieruchomy rdzen, zaopatirzony w otwér do dopro-.

wadzania powietrza, do uformowanej ostonki. Na
przedniej czesSci rdzenia jest osadzona koncéwka.
Szczeline formujacg tworzy wewnetrzna rowkowa-
na wzdluznie lub $rubowo powierzchnia ustnika
oraz zewnetrzna, podobnie rowkowana powierzch-
nia koncoéwki tulei wirujgcej. Szczeline kalibrujg-
ca tworzy wewmetrzna powierzchnia ustnika i ze-
wnetrzna powierzchnia koncowki rdzenia. Dla za-
pobiezenia skrecaniu sie uformowanej ostonki sta-
suje sie wzglednie dlugie szczeliny kalibrujace
a na powierzchni wewnetrznej ustnika i po-
wierzchni zewnetrznej koncéwki rdzenia nacina sie
rowki $§rubowe. )

Uszczelnienie obrotowe czeSei wirujacych, od
strony masy tloczonej pod wysokim cis$nieniem,
stanowi tzw. uszczelnienie migkkie, wzglednie
szczelina o bardzo malym przeSwicie. Znane  gto-
wice odznaczajg sie licznymi wadami., Do zasad-
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niczych wad naleza: trudnos$ci uszczelnienia czeéci
wspétpracujacych obrotowo pod wysokim cisnie-
niem, co wymaga stosowania specjalnych materia-
16w do budowy czesSci wspoéipracujacych, ponadto
masa kolagenowa przechodzi do wody chlodzace]j
oraz sg trudnosci z utrzymaniem stabilnosci szcze-
liny kalibrujacej.

Znane glowice wymagaja precyzyjnej regulacji
w czasie ich pracy, dla zapewnienia symetryczne-
go ulozenia wlékien w $cianie uformowanej osion-
ki bialkowej. Wskutek stosowania wzglednie diu-
giej szczeliny kalibrujgcej, opory przeptywu masy
przez ustnik sg bardzo duze; co wymaga zwieksze-
nia ci$nienia masy i bardziej intensywnego chlo-
dzenia grzejacej sie glowicy. Nadmierny wzrost ci-
$nienia potrzebnego do formowania, niejednokrot-
nie powoduje odksztalcanie sie elementéw formu-
jacych, ktére staje sie przyczyng pogorszania sie
struktury ostonki. Stosowane w znanych glowi-
cach uszczelnienie polgczen obrotowych wymaga
statego  docisku, regulacji i czestej wymiany. Do-
tychczasowe uszczelnienia .s3 w glowicy czesto Zré-
diem wydzielania sie ciepla, co jest zwigzane ze ’
wzrostem zuzycia wody chlodzacej.

Celem wynalazku jest opracowanie takiej glowi-

‘cy do formowania ostonek biatkowych z masy ko-

lagenowej, ktoéra bylaby pozbawiona wymienionych
wad znanych glowic formujacych i zapewnilaby
zmniejszenie opor6w przeplywu masy, lepsza ja-
ko$¢ struktury wytworzonej ostonki i wyelimino-
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walaby konieczno$é czestej regulacji w czasie pra-
cy oraz zanieczyszczanie wody chlodzacej mase ko-
lagenowas.

Cel ten osiagnieto za pomoca glowicy wedlug
"wynalazku. Istota wynalazku polega na tym, ze
giowica zawiera dwie wspolosiowe tuleje wiruja-
ce. Tuleje te sa napedzane za posrednictwem kot
zebatych stozkowych tak, Zze obracaja si¢ w prze-
ciwnym kijerunku. Tuleja zewnetrzna jest zakon-
czona szyjka, ktéra ma rowki. Srubowe po swej
zewnetrznej stronie o kierunku przeciwnym do
kierunku obrotéw tulei. Rdzen jest osadzony nie-
ruchomo w korpusie i ma naciete rowki Srubswe,
o kierunku zgodnym z kieruftkiem obrotéw tulei
wirujacej wewnetrznej. Uklad podawania masy ko-
lagenowej na strong zewnetrzng szyjek tulei wi-
_rujacych 'jest polaczony z uktadem wyréwnaweczym
ci$nienia.

Inne wykonanie glowicy wedlug wynalazku wy-

réznia sie tym, ze tuleja wirujaca wewnetrzna, od
strony zewnetrznej szyjki ma naciete rowki S$ru-
bowe o kierunku jej obrotéw, natomiast tuleja wi-
rujgca zewnegtrzna ma rowki Srubowe o kierunku
przeciwnym do jej obrotéw, przy czym rowki te
sa‘né\ciete od strony wewnetrznej szyjki a uklad
podawania masy kolagenowej sklada sie z otwo-

"réw przelotowych polaczonych z ukladem wyréw- "

nawczym ci$nienia.
Wedlug wynalazku korzystnie jest, gdy uklad
wyréwnawczy ciSnienia sklada sie z przestrzeni

polgczonej z ukladem podawania masy kolageno--

wej i tloczkiem osadzonym przesuwnie w cylin-
drze, kt6éry jest zaopatrzny w kanal majgcy po-
laczenie z przestrzenia zamknietg, usytuowang z
jednej strony uszczelnienia.

Glowica wedhig ‘wynalazku zawiera korzystnie
ukiad chlodzenia wodnego, ktéry sklada sie z prze-
‘wod6éw i kanaléw, ktére sa usytuowane tak, ze nie
wchodza w zetknigcie z masg kolagenows.

4 glowicy wedlug wynalazku, wyeliminowano
materialy specjalne -do lozysk S$lizgowych,” stano-
wigce jednoczesnie uszczelnienie wysokoécisnienio-
we. Zapewnienie szczelnoSci uzyskano za pomoca
wyréwnania ci$nienia po obu stronach uszczelnie-
nia, wytworzonego przez uzycie przekaznika ci$nie-
‘niowego, ki6re stanowi tloczek, przemieszczany we-
wnatrz cylindra na skutek oddzialywania ci$nienia
masy kolagenoweJ W glowicy wedlug wynalazku
'uklad chlodzema WOdnego jest calkiowicie odizolo-
wany od ~masy kolagenowej, dzieki czemu- woda
.chlodzqca nie ulega zniszczeniu i moze by¢ zawraca-
‘'na do obiegu oraz nie ma strat masy kolagenowej.

Potozenie rdzenia, uvnie‘z.aleinione‘ od tulei wiru-
jacych pozwala uzyskaé stabilno$¢ szczeliny kali-
brujacej, ‘co ma bezposredni wplyw na jako$¢ for-
mowanej oslonki i zwieksza jej wytrzymalo$é oraz
éliminuje koniecznosé - regulac31 glowicy w czasie
jej pracy. ‘

Glowica zawierajgca dwie tuleJe wirujgce umoz-

liwia wytwarzanie ostonki o symetrycznym uloze-
niu wldékien, co dodatkowo zwieksza jej wytrzy-
matosé oraz przeciwdziala skrecaniu w czasie pro-
-dukcji i pozwala stosowaé \l\:rértsza szczeling kali-
bfuja,ca,’_pgzez co ulegaja zmniejszeniu opory prze-
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-18 sg polgczone z przestrzenig 20,

4
ptywu, dajac w wyniku zmniejszenie ci$nienia niasz
sy kolagenowej. ‘ - '

Przyklad wykonania wynalazku przedstawiono.
na rysunku, na ktérym: fig. 1 przedstawia glowice
do formowamia ostonek biatkowych, w przekroju
wzdluznym, w widoku z boku, fig. 2 — w powiek-
szeniu fragment cze$ci formujacych. ostonke, z do-
prowadzeniem masy na szyjki tulei wirujagcych od
strony zewnetrznej, a fig. 3 — inny fragmenf czesci
formujacych ostonke z fig. 2, z doprowa_dzemiem
masy miedzy tuleje wirujace. '

Glowica wedlug wynalazku skilada sie z korpu-
su 1, w ktéorym sg osadzone obrotowe dwie wsp6i-
osiowe tuleje wirujgce: tuleja zewmetrzna 2 oraz
tuleja wewnetrzna 3. Tuleje te s3 napedzane za
posrednictwem kot zebatych stozkowych 4 tak, ze
obracajg sie one w przeciwnych kierunkach. Do
korpusu 1 jest przymocowany nieruchomy rdzen .
5. W pokrywie ustnika 29 jest osadzona tuleja 6.
Tuleja wirujaca 2 jest zakonczona szyjka 7, kto-
ra ma rowki Srubowe 8, o kierunku przeciwnym
do kierunku obrotéw tulei a stuzace do przesyla-
nia masy kolagénowej do szczeliny kalibrujgcej 9.
W rdzeniu sa naciete rowki $rubowe 10 o kierun-
ku z;godnyrh do kierunku obrotéw tulei wirujgcej
3. W glowicy, przedstawionej na fig. 3, przewi-
dziano rowki Srubowe- 11 .o0-.kierunku przeciwnym
do kierunku obrotow tulei wirujacej 3, ktére sag
naciete od strony zewmetrznej szyjki 13 oraz rowki
Srubowe 12 o kierunku obrotéw przeciwnym do
kierunku obrotéw tulei, ktére sa naciete od stro-
ny wewnetrznej .szyjki 14. Rowki te stuzg do do-
prowadzenia masy. W sasiedztwie tulei 6 pokrywy
ustnika 29 jest umleszczony ttoczek 15 przekazmka
cisSnieniowego.

Korpus 1, pokrywa i tuleJa wirujagca sg zaopa-

trzone w otwory 16, 17, 18, przeznaczone do do-
prowadzania do .glowicy masy kolagenowej pod
cisSnieniem. Na drodze rowkéw. -<$rubowych jest
utworzona szczelina formujaca 19. Otwory 16, 17,
.majacg - ujscie
pod tloczkiem 15. Nad tloczkiem 15, w cylindrze- 21
znajduje si¢ olej. Cylinder 21 jest polgczony kana-
lem 22 z przestrzenia zamkmnieta 23, ktoéra z jed-
nej strony jest ograni¢zona uszczelnianiem 24. W
pokrywie 29 i korpusie 1 sg umieszczone przewo-
dy 25, 26, ktére za pomoca kanalow 27, 28 sg po-
lgczone z nie pokazanym, zewnetrznym ukladem
chlodzenia. '
. Glowica wedlug wynalazku, dziala w sposéb na-
stepujacy: nie pokazane zrédlo napedu, za posred-
nictwem kot zebatych stozkowych. 4, obraca w prze-
ciwnym kierunku tuleje wirujace 2, 3. Masa kolage-
nowa, doprowadzana pod ciSnieniem otworami 16,
17 dostaje sie na szyjki tulei wirujacych od. stro-
hy zewnetrznej i jest przetlaczana rowkami 8, 10
do szczeliny kalibrujacej 9. Natomiast w glowicy.
(fig. 3) masa ta jest podawana przez otwory 16,
17, 18 i trafia miedzy tuleje winujgce 2, 3 i jest
przesylana dalej poprzez rowki 11, 12.

Na drodze rowkéw Srubowych tj. w szczelinie
formujacej 19, wibkna masy ulegaja uporzadkowa-
niu i sg potem przetlaczane do szczeliny kalibru-
jacej 9, skad wyplywa gotowa surowa oslonka bial-
kowa w postaci rury. '
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Masa, tloczona przez otwory 16, 17, 18, dostaje
sig do przestrzeni 20 pod tloczek 15 i powoduje
jego przesuw. Olej Sciskany w cylindrze 21 prze-
plywa kanalem 22 do przestrzeni. 23 i wyr6wnuje
cis$nienie z obu stron uszczelnienia 24. Woda chilo-
dzaca jest doprowadzana przewodem 25, 26, prze-
plywa kanalami 27, 28, skad wraca do nie pokaza-
nego ukiadu chlodzenia.

Zastrzezenia patentowe

1. Glowica do formowania ostonek bialkowych
z masy kolagenowej, wyposazona w korpus z rdze-
niem i ustnikiem oraz w szczeliny, formujacg i ka-
librujgcg i zaopatrzona w uklad chlodzenia wod-
nego, znamienna tym, ze zawiera dwie wspélosio-
we tuleje wirujgce (2, 3) napedzane za pos$rednic-
twem kol zebatych stozkowych (4) tak, ze obra-
caja si¢ w przeciwnych kierunkach, przy czym tu-
leja zewnetrzna (2) jest zakonczona szyjka (7), kto-

ra ma rowki $rubowe (8) o kierunku przeciwnym

do kierunku obrotéw tulei, natomiast rdzen (5) jest
osadzony nieruchomo w korpusie (1) i ma naciete
rowki $rubowe (10) o kierunku zgodnym z kierun-
kiem obrotéw tulei wirujacej (3) a uklad podawa-
nia (16, 17) masy kolagenowej na strone zewnetrz-
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ng szyjek tulei wirujacych {2, 3) jest polaczony z
ukladem wyré6wn@wezym cignienia. '

2. Glowica wedlug zastrz. 1, znamienaa tym, ze
tuleja wewnetrzna (3) -qd strony zewnetrznej szyjki
(13) ma naciete rowki Srubowe (11) od strony zew-
netrznej o kierunku przeciwnym do kierunku jej
obrotéw, matomiast tuleja zewnetrzna (2) ma row-
ki Srubowe (12) o kierunku przeciwnym do jej
obrotéw, ktére sg naciete od strony wewmetrznej
szyjki:(14), przy czym uklad podawania masy ko-
lagenowej sklada sie¢ z otworéw (16, 17, 18) ma-
jacych polgczenie z ukladem wyréwnawczym cis-
nienia.

3. Glowica wedlug zastrz. ‘1, lub 2, znamienna
tym, ze uklad wyréwnawczy cisSnienia sklada sie
z przestrzeni (20) polaczonej z ukladem podawania
masy kolagenowej i z tloczkiem (15), osadzonym
przesuwnie w cylindrze (21), ktéry jest zaopatrzo-
ny w kanal (22) majacy polaczenie z przestrzenig
zamknietg (23), usytuowang z jednej strony uszczel-
nienia (24). -

4, Glowica wedlug zastrz. 1 lub 2, znamienna
tym, ze uklad chlodzenia wodnego sklada sie z
przewodéw (25, 26) i z kanatéw (27, 28), ktére sg
usytuowane w korpusie (1) tak, ze nie wchodza w
zetkniecie z masg kolagenowa i s3 polgczone z
zewnetrznym obiegiem wodnym. '
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