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(54) Vorrichtung zum Bearbeiten eines Endlosbandes mit einem Bandkérper aus Metall

(57) Ein  Vorrichtung (1) zum Bearbeiten eines
Endlosbandes (2), welches einen Bandkérper aus
Metall —aufweist, wobei die Vorrichtung (1) eine
Spannstation (3) mit einer Spannrolle (4) fur das
Endlosband (2) und eine Antriebsstation (5) mit einer Fig.1
Antriebsrolle (6) fir das Endlosband (2) oder eine ;
zum Spannen und Antreiben dienende Antriebs-
/Spannstation umfasst, wobei die Vorrichtung (1)
parallel zueinander verlaufende Flhrungen umfasst
auf welchen die Antriebstation (5) und/oder die
Spannstation (3) oder die Antriebs-/Spannstation
und/oder eine der Antriebs-/Spannstation in
Langsrichtung des Endlosbandes 2)
gegenlberliegende Umlenkrolle verfahrbar ist bzw.
sind, um einen Abstand zwischen der Spannstation
(3) und der Antriebsstation (5) oder zwischen der
Antriebs-/Spannstation und der Umlenkrolle zu
verandern.
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Zusammenfassung

Ein Vorrichtung (1) zum Bearbeiten eines Endlosbandes (2), welches einen Band-
korper aus Metall aufweist, wobei die Vorrichtung (1) eine Spannstation (3) mit
einer Spannrolle (4) fur das Endlosband (2) und eine Antriebsstation (5) mit einer
Antriebsrolle (6) fur das Endlosband (2) oder eine zum Spannen und Antreiben
dienende Antriebs-/Spannstation umfasst, wobei die Vorrichtung (1) parallel zuei-
nander verlaufende FUhrungen umfasst auf welchen die Antriebstation (5)
und/oder die Spannstation (3) oder die Antriebs-/Spannstation und/oder eine der
Antriebs-/Spannstation in Langsrichtung des Endlosbandes (2) gegenuberliegende
Umlenkrolle verfahrbar ist bzw. sind, um einen Abstand zwischen der Spannstati-
on (3) und der Antriebsstation (5) oder zwischen der Antriebs-/Spannstation und

der Umlenkrolle zu verandern.

Fig. 1
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Bearbeiten eines Endlosbandes, wel-

ches einen Bandkorper aus Metall aufweist.

Wenn eine Oberflachenbehandlung, beispielsweise ein Polieren, eines Metallban-
des in einem Zustand erfolgt, in welchem das Band an seinen Stirnseiten noch
nicht zu einem Endlosband geschweil3t ist, kann es sein, dass nach einem Ver-
schweilden der Stirnseiten zu dem Endlosband eine Schweil3naht in der Oberfla-
che erkennbar ist. Dies ist vor allem bei Endlosbandern, beispielsweise Filmgief3-
bandern, von Nachteil, deren Oberflachen eine sehr hohe Gute und Qualitat auf-
weisen mussen. Um eine hohe Qualitat der Oberflache der Bander zu gewahrleis-
ten, ware es am besten, die Bander vor der Oberflachenbehandlung, beispielswei-
se Polieren, zu einem Endlosband zu verbinden und die Verbindungsstelle ge-

meinsam mit den anderen Oberflachenbereichen zu bearbeiten.

Aufgrund unterschiedlicher Bandlangen ist es bis jetzt noch nicht moglich, zu
Zwecken der Oberflachenbearbeitung in ein und derselben Vorrichtung Endlos-
bander mit unterschiedlichen Langen einzuspannen. Fur Endlosbander unter-
schiedlicher Langen waren jeweils eigene Vorrichtungen erforderlich, was jedoch

sehr unwirtschaftlich ist.

Es ist daher eine Aufgabe der Erfindung, den oben genannten Nachteil zu Gber-
winden und die Oberflachenbearbeitung von Endlosbandern mit unterschiedlichen

Bandlangen mit ein und derselben Vorrichtung zu ermdglichen.

Diese Aufgabe wird mit einer Vorrichtung der eingangs genannten Art erfindungs-
gemal dadurch geldst, dass sie eine Spannstation mit einer Spannrolle fur das
Endlosband und eine Antriebsstation mit einer Antriebsrolle fur das Endlosband
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oder eine zum Spannen und Antreiben dienende Antriebs-/Spannstation umfasst,
wobei die Vorrichtung parallel zueinander verlaufende FUhrungen umfasst auf
welchen die Antriebstation und/oder die Spannstation oder die Antriebs-
/Spannstation und/oder eine der Antriebs-/Spannstation in Langsrichtung des End-
losbandes gegenuberliegende Umlenkrolle verfahrbar ist bzw. sind, um einen Ab-
stand zwischen der Spannstation und der Antriebsstation oder zwischen der An-

triebs-/Spannstation und der Umlenkrolle zu verandern.

Die Erfindung ermdglicht es, den Abstand zwischen der Spannstation und der An-
triebsstation an die Lange des zu bearbeitenden Endlosbandes anzupassen, so-
dass eine Bearbeitung von Endlosbandern unterschiedlicher Langen auf einfache
Weise durchgefuhrt werden kann.

Gemal einer Variante der Erfindung, welche sich durch einen einfachen und zu-
verlassigen Aufbau auszeichnet, kann es vorgesehen sein, dass die Fuhrungen
als Schienen ausgebildet sind und jede der Schienen zwei Abstutzflachen auf-
weist, zwischen welchen ein FUhrungsschlitz angeordnet ist, dessen Langserstre-

ckung parallel zur Richtung der Langserstreckung der Abstutzflachen verlauft.

Eine optimale FuUhrung der Spannstation und/oder der Antriebsstation bei einer
Veranderung des Abstandes zwischen diesen |asst sich dadurch erzielen, dass
die Spannstation und/oder die Antriebsstation Schienenrader aufweisen, wobei
jedes Schienenrad auf den Abstltzflachen der Schienen zumindest abschnittswei-
se aufliegende Laufflachen und einen in den Fuhrungsschlitz eingreifenden Spur-
kranz aufweist.

Gemal einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung, welche eine einfache
Einstellung einer gewlinschten Lage des Endlosbandes ermdglicht, kann es vor-
gesehen sein, dass die Spannrolle und/oder die Antriebsrolle in vertikaler und/oder
horizontaler Richtung verschiebbar und/oder um eine horizontale oder vertikale
Achse verschwenkbar gelagert ist bzw. sind.

Eine vorteilhafte Variante der Erfindung sieht vor, dass die Vorrichtung zumindest

einen Aktor, insbesondere zumindest einen hydraulischen- und/oder pneumati-
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schen Aktor, zum Verschieben und/oder Verschwenken der Spannrolle und/oder

der Antriebsrolle aufweist.

Eine Variante der Erfindung sieht vor, dass die Antriebsrolle Gber einen Motor an-
getrieben ist, wobei der Motor eine Antriebswelle aufweist, wobei die Antriebswelle
als Achse der Antriebsrolle ausgebildet oder die Achse der Antriebsrolle Uber ein

Getriebe oder eine Kupplung mit der Antriebswelle verbunden ist.

Um ein ungewolltes Verschieben der Spannstation und/oder der Antriebsstation zu
verhindern, kann es vorgesehen sein, dass die Schienenrader der Spannstation

und/oder der Antriebsstation auf den Schienen festsetzbar sind.

Eine sehr zuverlassige Sicherung der Spannstation und/oder der Antriebsstation in
einer gewulnschten Position lasst sich dadurch erreichen, dass die Vorrichtung
Blockierelemente aufweist, die vor und/oder hinter einem Schienenrad auf der

Schiene befestigbar sind.

Eine einfache und rasche Montage der Blockierelemente lasst sich dadurch erzie-
len, dass die Blockierelemente Montagefortsatze mit Offnungen aufweisen, wobei
in einem Untergrund neben den Schienen und/oder in den Abstatzflachen der
Schienen mit den Offnungen der Montagefortsatze korrespondierende Offnungen
angeordnet sind, wobei die Offnungen der Montagefortsatze und die neben
und/oder in den Schienen angeordneten Offnungen mittels Befestigungslementen

miteinander verbindbar sind.

Die Erfindung samt weiteren Vorteilen wird im Folgenden anhand einiger nicht
einschrankender Ausfuhrungsbeispiele, die in den Zeichnungen dargestellt sind,

naher erlautert. In diesen zeigen schematisch:

Fig. 1 eine perspektivische Darstellung einer erfindungsgemafen Vorrichtung;
Fig. 2 ein Schienenrad der Vorrichtung aus Fig. 1 in einer perspektivischen
Darstellung;

Fig. 3 eine perspektivische Darstellung einer Schiene der Vorrichtung aus Fig.

1 mit zwei Blockierelementen;
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Fig. 4 eine perspektivische Darstellung eines Blockierelements aus Fig. 3 im

naheren Detail.

EinflUhrend sei festgehalten, dass in den unterschiedlich beschriebenen Ausflh-
rungsformen gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbe-
zeichnungen versehen werden, wobei die in der gesamten Beschreibung enthal-
tenen Offenbarungen sinngemaf auf gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen
bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen Ubertragen werden kdnnen. Auch sind die in
der Beschreibung gewahlten Lageangaben, wie z.B. oben, unten, seitlich usw. auf
die unmittelbar beschriebene sowie dargestellte Figur bezogen und sind diese La-

geangaben bei einer Lageanderung sinngemaf auf die neue Lage zu Ubertragen.

Gemal Fig.1 weist eine erfindungsgemale Vorrichtung 1 zum Bearbeiten eines
Endlosbandes 2 eine Spannstation 3 mit einer Spannrolle 4 und eine Antriebssta-

tion 5 mit einer Antriebsrolle 6 fir das Endlosband 2 auf.

Weiters sind parallel zueinander verlaufende Flhrungen vorgesehen, auf welchen
die Antriebstation 5 und/oder die Spannstation 3 verfahrbar ist bzw. sind, um einen
Abstand zwischen der Spannstation 3 und der Antriebsstation 5 zu verandern. Die
FUhrungen sind durch Schienen 7 und 8 gebildet. Jede der Schienen 7, 8 kann
zwei Abstutzflachen 9, 10, 11, 12 aufweisen, zwischen welchen ein Flhrungs-
schlitz 13, 14 angeordnet ist, dessen Langserstreckung parallel zur Richtung der

Langserstreckung der Abstutzflachen 9, 10, 11, 12 verlauft.

Die Spannstation 3 und/oder die Antriebsstation 5 weisen Schienenrader 15 auf.
Wie in Fig. 2 dargestellt, kann jedes Schienenrad 15 auf den Abstutzflachen 9, 10,
11, 12 der Schienen 7, 8 abschnittsweise aufliegende Laufflachen 17 und 18 so-
wie einen in den Fuhrungsschlitz 13 bzw. 14 eingreifenden Spurkranz 16 aufwei-

sen.

Auch wenn in dem dargestellten Ausflihrungsbeispiel die Spannstation 3 und die
Antriebsstation 5 entlang der Schienen 7 und 8 verschiebbar dargestellt sind, kann
gemal einem anderen Ausfluhrungsbeispiel entweder die Antriebsstation 5 oder

die Spannstation 6 stationar und angeordnet sein.

5/14
N2013/12000RAT-AT-00



Die Antriebsrolle 6 kann Uber einen Motor 19 angetrieben sein. Der Motor 19 kann
eine Antriebswelle aufweisen, wobei die Antriebswelle als Achse 20 der Antriebs-
rolle 6 ausgebildet sein kann. Die Achse 20 der Antriebsrolle 6 kann auch Uber ein

Getriebe oder eine Kupplung mit der Antriebswelle verbunden sein.

Wie in Fig. 3 und 4 dargestellt kann die Vorrichtung Blockierelemente 21, 22 auf-
weisen, die vor und/oder hinter einem Schienenrad 15 auf den Schienen 7, 8 be-
festigbar sind, um eine Fixierung der Spannstation 3 und/oder der Antriebsstation

5 in einer gewunschten Position zu ermdglichen.

Die Blockierelemente 21, 22 kénnen Montagefortsétze 23 mit Offnungen 24 auf-
weisen. In einem Untergrund neben den Schienen 7, 8 und/oder in den Lauffla-
chen der Schienen 7, 8 kdnnen mit den Offnungen 24 der Montagefortsatze 23
korrespondierende Offnungen 25 angeordnet sein. Die Offnungen 24 der Monta-
gefortsétze 23 und die neben und/oder auf den Schienen 7, 8 angeordneten Off-
nungen 25 kdnnen mittels Befestigungselementen 26, beispielsweise Bolzen oder

Schrauben, miteinander verbunden werden.

Wieder Bezugnehmend auf Fig. 1 kann es vorgesehen sein, dass die Spannstati-
on 3 ein Grundgestell 27 aufweist, in welchen die Spannrolle 4 drehbar gelagert
ist. Die Schienenrader 15 sind an dem Grundgestell 27 angeordnet. Die Spannrol-
le 4 kann in vertikaler und/oder horizontaler Richtung an dem Grundgestell 27 ver-
schiebbar und/oder um eine horizontale oder vertikale Achse verschwenkbar ge-
lagert sein. Weiters kann an einander gegenuberliegenden Seiten des Grundge-
stells 27 mindestens ein Aktor 28, 29, beispielsweise ein hydraulischer, pneumati-
scher, hydropneumatischer, mechanischer oder elektromechanischer Aktor, zum
Verschieben und/oder Verschwenken der Spannrolle 4 angeordnet sein. Auch die
Antriebsstation 6 kann ein dem Grundgestell 27 entsprechend ausgefuhrtes
Grundgestell aufweisen und in diesem mittels entsprechender Aktoren ver-

schwenkbar und/oder verschiebbar gelagert sein.

An dieser Stelle sei darauf hingewiesen, dass die Antriebsfunktion der Antriebssta-
tion 5 und der Spannstation 3 auch in einer gemeinsamen Antriebs-/Spannstation

realisiert sein kdbnnen. Die Antriebs-Spannstation kann in Fig. 1 beispielsweise an
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der Position der Antriebsstation 5 angeordnet werden. An einem der Antriebs-
Spannstation gegenuberliegenden, langsseitigen Ende des Endlosbandes kann in
diesem Fall anstelle der Spannstation 3 eine Umlenkrolle angeordnet sein.

Die Ausfuhrungsbeispiele zeigen mdgliche Ausflhrungsvarianten der erfindungs-
gemalen Vorrichtung, wobei an dieser Stelle bemerkt sei, dass die Erfindung
nicht auf die speziell dargestellten Ausfuhrungsvarianten derselben eingeschrankt
ist, sondern vielmehr auch diverse Kombinationen der einzelnen Ausfuhrungsvari-
anten untereinander moéglich sind und diese Variationsmaoglichkeit aufgrund der
Lehre zum technischen Handeln durch gegenstandliche Erfindung im Konnen des

auf diesem technischen Gebiet tatigen Fachmannes liegt.

Samtliche Angaben zu Wertebereichen in gegenstandlicher Beschreibung sind so
zu verstehen, dass diese beliebige und alle Teilbereiche daraus mitumfassen, z.B.
ist die Angabe 1 bis 10 so zu verstehen, dass samtliche Teilbereiche, ausgehend
von der unteren Grenze 1 und der oberen Grenze 10 mit umfasst sind, d.h. samtli-
che Teilbereiche beginnen mit einer unteren Grenze von 1 oder grof3er und enden
bei einer oberen Grenze von 10 oder weniger, z.B. 1 bis 1,7, oder 3,2 bis 8,1, oder
5,5 bis 10.

Der Ordnung halber sei abschlielend darauf hingewiesen, dass zum besseren
Verstandnis des Aufbaus der erfindungsgemalfien Vorrichtung diese bzw. deren
Bestandteile teilweise unmafstablich und/oder vergroert und/oder verkleinert
dargestellt wurden.

7/14
N2013/12000RAT-AT-00



0 N O o0k~ WN -

N N NN DN DN DN DN DNMNDN -2 22 a2 A v O
© 00 N O O A WO N -~ O ©W 0N O O WO N —~ O

Bezugszeichenliste

Vorrichtung
Endlosband
Spannstation
Spannrolle
Antriebsstation
Antriebsrolle
Schiene
Schiene
Abstutzflache
Abstltzflache
Abstltzflache
Abstltzflache
Flhrungsschlitz
Fahrungsschlitz
Schienenrad
Spurkranz
Laufflache
Laufflache
Motor

Achse
Blockierelement
Blockierelement
Montagefortsatz
Offnung
Offnung
Befestigungselement
Gestell

Aktor

Aktor
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Patentanspriuche

1. Vorrichtung (1) zum Bearbeiten eines Endlosbandes (2), welches einen
Bandkorper aus Metall aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass sie eine Spann-
station (3) mit einer Spannrolle (4) fur das Endlosband (2) und eine Antriebsstation
(5) mit einer Antriebsrolle (6) fur das Endlosband (2) oder eine zum Spannen und
Antreiben dienende Antriebs-/Spannstation umfasst, wobei die Vorrichtung (1) pa-
rallel zueinander verlaufende Fuhrungen umfasst auf welchen die Antriebstation
(5) und/oder die Spannstation (3) oder die Antriebs-/Spannstation und/oder eine
der Antriebs-/Spannstation in Langsrichtung des Endlosbandes (2) gegenuberlie-
gende Umlenkrolle verfahrbar ist bzw. sind, um einen Abstand zwischen der
Spannstation (3) und der Antriebsstation (5) oder zwischen der Antriebs-

/Spannstation und der Umlenkrolle zu verandern.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Flh-
rungen als Schienen ausgebildet sind, und jede der Schienen (7, 8) zwei Abstutz-
flachen (9, 10, 11, 12) aufweist, zwischen welchen ein Fuhrungsschlitz (13, 14)
angeordnet ist, dessen Langserstreckung parallel zur Richtung der Langserstre-
ckung der Abstltzflachen (9, 10, 11, 12) verlauft.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die
Spannstation (3) und/oder die Antriebsstation (5) Schienenrader (15) aufweisen,
wobei jedes Schienenrad (15) auf den Abstutzflachen (9, 10, 11, 12) der Schienen
(7, 8) zumindest abschnittsweise aufliegende Laufflachen (17, 18) und einen in

den FUhrungsschlitz(13, 14) eingreifenden Spurkranz (16) aufweist

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die
Spannstation (3) und/oder die Antriebsstation (5) ein Grundgestell (27) aufweist
bzw. aufweisen, in welchen die Spannrolle und/oder die Antriebsrolle drehbar ge-
lagert ist bzw. sind, wobei die Schienenrader an dem Grundgestell (27) angeord-

net sind.
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5. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch gekennzeich-
net, dass die Spannrolle (4) und/oder die Antriebsrolle (6) in vertikaler und/oder
horizontaler Richtung verschiebbar und/oder um eine horizontale oder vertikale

Achse verschwenkbar gelagert ist bzw. sind.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass sie zu-
mindest einen Aktor (28, 29) zum Verschieben und/oder Verschwenken der

Spannrolle und/oder der Antriebsrolle aufweist.

7. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzeich-
net, dass die Antriebsrolle (6) Uber einen Motor (19) angetrieben ist, wobei der
Motor eine Antriebswelle aufweist, wobei die Antriebswelle als Achse (20) der An-
triebsrolle ausgebildet oder die Achse (20) der Antriebsrolle Gber ein Getriebe oder
eine Kupplung mit der Antriebswelle verbunden ist.

8. Vorrichtung nach einem der Anspriche 2 bis 7, dadurch gekennzeich-

net, dass die Schienenrader (15) der Spannstation (3) und/oder der Antriebsstati

on (5) auf den Schienen (7, 8) festsetzbar sind.

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass sie Blo-
ckierelemente (21, 22) aufweist, die vor und/oder hinter einem Schienenrad (15)

auf der Schiene (7, 8) oder neben dieser befestigbar sind.

10. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Blo-
ckierelemente (21, 22) Montagefortsatze (23) mit Offnungen (24) aufweisen, wobei
in einem Untergrund neben den Schienen (7, 8) und/oder in den Abstltzflachen
(9, 10, 11, 12) der Schienen mit den Offnungen (24) der Montagefortsatze (23)
korrespondierende Offnungen (25) angeordnet sind, wobei die Offnungen (24) der
Montagefortsatze /23) und die neben und/oder den Schienen (7, 8) angeordneten

Offnungen (25) mittels Befestigungselementen (26) miteinander verbindbar sind.
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Patentanspriiche

1. Vorrichtung (1) zum Bearbeiten eines Endlosbandes (2), welches einen
Bandkérper aus Metall aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass sie eine Spann-
station (3) mit einer Spannrolle (4) fir das Endlosband (2) und eine Antriebsstation
(5) mit einer Antriebsrolle (6) flr das Endlosband (2) oder eine zum Spannen und
Antreiben dienende Antriebs-/Spannstation umfasst, wobei die Vorrichtung (1) pa-
rallel zueinander verlaufende Fuhrungen umfasst auf welchen die Antriebstation
(5) und/oder die Spannstation (3) oder die Antriebs-/Spannstation und/oder eine
der Antriebs-/Spannstation in Langsrichtung des Endlosbandes (2) gegenuberlie-
gende Umlenkrolle verfahrbar ist bzw. sind, um einen Abstand zwischen der
Spannstation (3) und der Antriebsstation (5) oder zwischen der Antriebs-

/Spannstation und der Umlenkrolle zu verandern.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Fuh-
rungen als Schienen ausgebildet sind, und jede der Schienen (7, 8) zwei Abstitz-
flachen (9, 10, 11, 12) aufweist, zwischen welchen ein FUhrungsschlitz (13, 14)
angeordnet ist, dessen Langserstreckung parallel zur Richtung der Langserstre-
ckung der Abstatzflachen (9, 10, 11, 12) verlauft.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die
Spannstation (3) und/oder die Antriebsstation (5) Schienenréder (15) aufweisen,
wobei jedes Schienenrad (15) auf den Abstitzflachen (9, 10, 11, 12) der Schienen
(7, 8) zumindest abschnittsweise aufliegende Laufflachen (17, 18) und einen in

den Flhrungsschlitz(13, 14) eingreifenden Spurkranz (16) aufweist

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die
Spannstation (3) und/oder die Antriebsstation (5) ein Grundgestell (27) aufweist
bzw. aufweisen, in welchen die Spannrolle und/oder die Antriebsrolle drehbar ge-
lagert ist bzw. sind, wobei die Schienenrdder an dem Grundgestell (27) angeord-

net sind.
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5. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch gekennzeich-
net, dass die Spannrolle (4) und/oder die Antriebsrolle (6) in vertikaler und/oder
horizontaler Richtung verschiebbar und/oder um eine horizontale oder vertikale

Achse verschwenkbar gelagert ist bzw. sind.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass sie zu-
mindest einen Aktor (28, 29) zum Verschieben und/oder Verschwenken der

Spannrolle und/oder der Antriebsrolle aufweist.

7. Vorrichtung nach einem der Ansprtche 1 bis 6, dadurch gekennzeich-
net, dass die Antriebsrolle (6) Uber einen Motor (19) angetrieben ist, wobei der
Motor eine Antriebswelle aufweist, wobei die Antriebswelle als Achse (20) der An-
triebsrolle ausgebildet oder die Achse (20) der Antriebsrolle tber ein Getriebe oder
eine Kupplung mit der Antriebswelle verbunden ist.

8. Vorrichtung nach einem der Anspriche 3 bis 7, dadurch gekennzeich-
net, dass die Schienenrader (15) der Spannstation (3) und/oder der Antriebsstati-
on (5) auf den Schienen (7, 8) festsetzbar sind.

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass sie Blo-
ckierelemente (21, 22) aufweist, die vor und/oder hinter einem Schienenrad (15)

auf der Schiene (7, 8) oder neben dieser befestigbar sind.

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Blo-
ckierelemente (21, 22) Montagefortsatze (23) mit Offnungen (24) aufweisen, wobei
in einem Untergrund neben den Schienen (7, 8) und/oder in den Abstitzflachen
(9,10, 11, 12) der Schienen mit den Offnungen (24) der Montagefortsatze (23)
korrespondierende Offnungen (25) angeordnet sind, wobei die Offnungen (24) der
Montagefortsatze /23) und die neben und/oder den Schienen (7, 8) angeordneten

Offnungen (25) mittels Befestigungselementen (26) miteinander verbindbar sind.
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