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Twérca wynalazku

i Zdzislaw Urbaniak, Warszawa (Polska)

wlasciciel patentu:

Sposob pakowania w torebki z tworzywa sztucznego i urzadzenie

1

Przedmiotem wynalazku jest sposéb grupowego
pakowania materialéw sypkich, granulowanych,
plynnych, péiplynnych, takich jak $§rodki spozyw-
cze, warzywa, owoce, lekarstwa, czy sSrodki che-
miczne, w torebki z tworzywa sztucznego i urza-
dzenie do pakowania tych materialéw w okre$lo-
nych dozach.

Proces pakowania za pomocg znanych urzadzen
odbywa sie najczeSciej seryjnie, to jest wezesniej
przygotowane torebki sg kolejno napelniane, a na-
stepnie zamykane przez zgrzewanie otwartego
brzegu, po czym torebki zostajg przenoszone na
przenosnik lub do pojemnika. Kolejne pakowanie
torebek jest ucigzliwe i postepuje stosunkowo po-
woli, gdyz szybko§¢é pakowania jest ograniczona
przez czas trwania poszczegbélnych czynnoSci w cy-
klu pakowania.

Sposéb wedlug wynalazku pozwala na unikniecie
tych niedogodnosci. Sposéb ten polega na grupo-
wym, jednoczesnym pakowaniu wiekszej liczby to-
rebek, ktére wykonuje sie w czasie pakowania.

Urzadzenie do pakowania zaopatrzone jest w sté?,
ktérego powierzchnia jest podzielona na szereg pél,
wewnatrz ktorych rozmieszczone sag wneki z kana-
tami polaczonymi z pompg prézniowa. Na stét na-
kiada si¢ folig, ktéra zostaje przyssana do po-
wierzchni stolu i wnek wskutek czego $ciSle do
nich przylega. Nastepnie napelnia sie wneki mate-
rialem pakowanym i nakrywa sie druga warstwsg
folii, po czym za pomocg ukladéw elektrod grzej-
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do stosowania tego sposobu

nych wok6t kazdej wneki zgrzewa sie obydwa
platy folii ze soba w ten sposéb, ze powstaja to-
rebki zgrzane z czterech stron i napelnione pako-
wanym produktem. Ostatnig czynno$cia jest opréz-
nienie stolika i oddzielenie torebek od siebie, co

’wykonuje sie przez obrécenie stolika i przelozenie

jego zawarto$Sci na zespél nozy zebatych.

Zasade dzialania urzadzenia przedstawiono na
rysunkach, na ktérych fig. 1 przedstawia jeden
z przykladéw rozwigzania konstrukecji urzgdzenia
w widoku perspektywicznym, fig. 2 przyklad bu-
dowy mechanizmu przytrzymujacego i obcinaja-
cego folie, fig. 3 — spos6éb oddzielania torebek,
fig. 3a — ksztalt nozy zebatych, a fig. 4 — przyklad
konstrukeji urzadzenia w przypadku zamykania
torebek w proézni.

Powierzchnie stolika 1 podzielono na szereg jed-
nakowych pé6l, w ktérych wykonano wneki 2. Sto-
lik 1 jest osadzony obrotowo na osi 3. Na po-
wierzchnie stolika 1 naklada sie folie -odwijana
z cewki 4 osadzonej na osi 5. .

Folia jest nakladana na stolik 1 w ten spos6b,
ze o§ 5 przesuwa sie nad powierzchnig stolika
w kierunku wskazanym strzalkg a. Podczas ruchu
cewki folia odwija sie i swobodnie opada na po-
wierzchnie stolika 1. Z chwilg, gdy stolik zostanie
catkowicie pokryty, folia zostaje do niego przyssa-
na na skutek dzialania ssgcego kanalikéw polgczo-
nych z pompa prézniowsa. Przyssanie nastepuje
najpierw na obwodzie stolika 1, a nastepnie na
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calej powierzchni za pomoca kanalikéw (ssawek)
umieszczonych we wszystkich wnekach 2, w ten
spos6b folia uklada sie ré6wnomiernie we wnekach
i na powierzchni stolika.

Nastepng czynno$cig jest napelnienie wnek sto-
lika pakowanym produktem. W tym celu zbiornik
6 umieszczony nad stolikiem opuszcza sie na dét
po wodzidlach 7. W dnie zbiornika 6 znajduja sie
otwory 8, w ktérych umieszcza sie dozowniki po-
zwalajace na napelnienie wnek 2 okreSlong iloSciy
pakowanego produktu. Zawory dozownikéw otwie-
raja sie po opuszczeniu zbiornika 6 na dét.

Po napelnieniu wnek 2 zbiornik 6 zostaje pod-
niesiony do polozenia pierwotnego, po czym po-
wierzchnia stolika zostaje ponownie pokryta folia,
przez powrotny ruch cewki 4 nad powierzchnig
stolika 1.

Brzeg folii wystajacy poza powierzchnie stolika
zostaje przyssany przez otwory 9 mechanizmu
obcinajacego 10. Na tak przygotowang powierzchnie
stolika opuszcza sie ruchem obrotowym wokot
osi 11 zesp6l elektrod 13, ktére powoduja zgrzanie
folii z obydwéch stron kazdej wneki stolika 1.
Wneki 2 s3 oddzielone od siebie cze¢Sciami ptaskimi
stolika, w ktérych wykonano wyztobienia 13, wsku-
tek -czego folia zostaje zgrzana odcinkami od jed-
nego wyzlobienia do drugiego. Nastgpnie zespo6t
elektrod 12 powraca w polozenie pierwotne, a na
powierzchnie stolika opuszcza sig zesp6l elektrod
14 ruchem obrotowym wokét osi 15, ktére powo-
duja zgrzanie folii w kierunku prostopadlym do
poprzedniego.

W ten spos6b pakowany material zostaje Zza-
mkniety w torebki o ksztalcie poduszeczek przys-
sanych do powierzchni stolika 1, ktére nalezy od-
dzielié od siebie. W tym celu stolik 1 wraz z za-
wartoscia wykonuje ruch obrotowy o 180° wokol
osi 3 i opiera sie o zespol nozy zebatych 16, ktoére
trafiaja w wyzlobienia 13 pomiedzy $ciezkami.
zgrzania torebek. Zeby noiy 16 przebijajg folie
torebek pomiedzy Sciezkami zgrzewéw i jednocze-
énie torebki zostaja zwolnione przez ssawki i opa-
daja do pojemnika umieszczonego pod zespolem
nozy. Po odrzuceniu torebek stolik powraca do po-
lozenia pierwotnego i cykl pakowania moze byé
powtorzony.

Azeby stolik 1 mégl wykonaé ruch obrotowy, na-
lezy odciaé folie pokrywajaca stolik od folii nawi-
nietej na cewke 4. Zadanie to spelnia zesp6! obci-
najacy pokazany na fig. 2. Korpus 10 zespolu obci-
najacego 10 o ksztalcie prostopadlo$cianu, lub wal-
ca, osadzonego obrotowo na osi 17, zawiera we-
wnatrz kanalty 18, 19, 20, 21. Kaidy z tych kana-
16w polaczony jest z rzedem kanalikéw 9, ktore
maja ujscie na powierzchni korpusu. Z drugiej
strony kanaly 18, 19, 20, 21 polaczone s3 z pomp3a
prézniowa. Przed pokryciem stolika 1 folig, koniec
jej zwisajacy z cewki 4 zostaje przyssany przez
kanaliki 9 polgczone z kanalem 18.

Podezas ruchu szpuli w kierunku a korpus 10
wykonuje ruch obrotowy o 180° w ten sposéb, ze
przyssany brzeg folii znajdujacy si¢ na wierzchniej
cze$ci korpusu 10, po obréceniu Znajduje sie pod
"korpusem. W momencie gdy cewka 4 powraca do
polozenia wyjsciowego po powtdrnym pokryciu
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stolika, folia zostaje przyssana przez‘kanaliki 9
polaczone z kanalami 19 i 20. W ten sposéb unie-
ruchomiona folia zostaje odcigta nozem 30, ktory
porusza sie w szczelinie 22 wzdtuz osi 17.

Po obcieciu folii n6z uruchamia zawory powodu-
jace odlaczenie kanaléw 18 i 19 od pompy préznio-
wej, wskutek czego brzegi folii spoczywajacej na
stoliku zostajg zwolnione, natomiast brzeg folii pota-
czonej z cewka 4 jest nadal przytrzymywany przez
otworki 9 kanalu 20, ktéry teraz spelnia te samga
funkcje jaka uprzednio pelnit kanat 18 jak poka-
zano na fig. 2. Zespoét obcinajacy jest przygotowany
do ponownego pokrycia stolika 1, podczas ktérego
nastgpi dalszy obrét korpusu 10 po czym kanat 20

‘ponownie zajmie polozenie kanalu 18.

Moment oddzielania torebek i oprézniania stolika
przedstawia fig. 3. Odwré6cony o 180° stolik 1 spo-
czywa na zespole nozy zebatych 16, ktérych zeby
wchodza w wyzlobienia 13 wykonane w powierzch-
ni stolika 1 w ten sposéb, ze Sciezki zgrzewania’
folii ukladajg sie wzdluz nich po obu stronach.
Ksztalt nozy zebatych 16 pokazano na fig. 3a.

Pod ciezarem stolika folia zostaje docisnieta do
zespolu nozy, ktérych zeby przebijajg jg wzdluz
linii zgrzewdéw. Jednoczes$nie kanal prézniowy sto-
lika zostaje odlaczony od pompy prézniowej wsku-
tek czego ssawki przestajg przytrzymywaé folie wa
wnekach i pociete torebki odpadajg od powierzchni
stolika, a nastepnie opadaja na dét do podstawio-
nego pojemnika  lub przeno$nika pod zespolem
nozy zebatych.

Urzadzenie wedlug wynalazku pozwala réwniez
na zamykanie torebek w prézni. Sposéb zamykania
w prozni przedstawiono przyktadowo na fig. 4, na
ktérej pokazano réwniez sposéb ukladania folii na
stoliku 1. Kanaliki 23 potgczone przewodem 24
z pompa prozniowg powodujg przyssanie folii na
obwodzie stolika 1. Natomiast kanaliki 25 polgczo-
ne z kanalem prézniowym i przewodern 26 prowa-
dzgcym do pompy prézniowej, powodujg naprezenie
folii i przyssanie jej we wnekach 2 stolika 1. W ten
spos6b folia calg powierzchnig przylega do po-
wierzchni stolika 1 i wnek 2,

Fig. 4 przedstawia moment, gdy wneki zostaly
napelnione materialem pakowym, pokryte po raz
drugi folig, ktéra zostala zgrzana w jednym kie-
runku przez pierwszy zespét elektrod 12.

W celu zamkniecia torebek w prézni pod stoli-
kiem 1 umieszczono czasze proznioszczelny 27, kto-
rej brzegi obejmujg brzegi stolika 1. Druga takg
samg czasze 28 umieszczono obrotowo za drugim
zespolem elektrod zgrzewajgcych 14, w ten sposob,
ze czasza 28 zamyka sie wraz z elektrodami 14
i tworzy z czasza 27 komore proéznioszczelng, we-
wnatrz ktérej miesci sie stolik wraz z napekniony-
mi wnekami i folig zgrzang w jednym Kkierunku,
gdyz elektrody 14 w tym przypadku pozostaja
niedociéniete i nie powodujg zgrzania folii.

7 komory szczelnej utworzonej przez czasze 27
i 28 kanatem 29 wypompowuje sie powietrze, ktore
opuszcza wnetrze komory i wstepnie zgrzanych to-
rebek, a po uzyskaniu dostatecznej prézni wewnatrz
komory, elektrody zgrzewajace 14 zostajg docisnie-
te i nastepuje ostateczne zgrzanie folii w kierunku
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prostopadlym do poprzedniego. W ten spos6b to-
rebki zostajg zamkniete w prézni.

Naped urzadzenia moze byé reczny, mechanicz-
ny, pneumatyczny, hydrauliczny lub elektryczny.

Podobnie dozowanie pakowanego materialu moze
sie odbywaé¢ za pomoca zbiornika 6 umieszczonego
ponad powierzchnig stolika jak pokazano na fig. 1
lub bez uzycia zbiornika, recznie wzglednie za pc-
mocg zbiornika umieszczonego obok urzadzenia,
wprowadzanego nad powierzchnie stolika w do-
wolny sposéb, np. przez obrét dookota osi pionowej,
przez nasuniecie za pomocg szyn, przez wprowa-
dzenie wlew6éw nad powierzchnie stolika lub
w inny sposéb.

W tym przypadku zespéi elektrod 14 wraz z cza-
sza 28 moze zajaé miejsce zbiornika 6 lub moze
byé ulozony wzdluz krawedzi stolika 1 przylega-
jacej do krawedzi, wzdluz ktérej ulozone sa elek-
trody 12. Takie rozwigzanie pozwala na dostep do
powierzchni stolika i pakowanego materiatu z jed-
nej lub z dwéch stron stolika, co w niektérych
przypadkach moze byé pozadane. Jak powiedziano,
fig. 1 'przedstawia jedynie przyklad rozwigzania
konstrukcji urzadzenia, nalezy jednak rozymieé, ze
dopuszcza sie zmiany konstrukcyjne zaleznie od
szczegblowych wymagan odno$nie pakowanych ma-
teriatéw i przeznaczenia urzadzenia.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb pakowania w torebkiztworzywa sztucz-
nego materialéw sypkich, granulowanych, ptyn-
nych lub pélplynnych, znamienny tym, ze od-
mierzone porcje pakowanego materialu umiesz-
cza sie we wnekach stolika, do ktérych przys-
sany jest piat folii z tworzywa sztucznego, a na-
stepnie pokrywa sie drugim platem folii
i zgrzewa wzdluz brzegbw wngk stolika
w dwoch kierunkach prostopadtych.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1 znamienny tym, ze fo-
lie przytrzymuje si¢ we wnekach stolika za po-
moca ssawek powietrznych rozmieszczonych na
obwodzie stclika i we wnekach.

3. Spos6b wedlug zastrz. 1 i 2 znamienny tym, ze
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w celu rozdzielenia torebek odwraca sie stolik

i opiera wraz z cala zawartoScia na zespole
nozy zgbatych powodujacych pociecie zapako-
wanego materialu na torebki w formie podu-
szek zgrzanych wzdluz kazdego boku.
Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1—3, znamienne tym, ze sklada sig 'ze
stolika (1), w ktérego powierzchni wykonane sa
wneki (2) oddzielone od siebie cze§ciami plaski-
mi zawierajacymi wyzlobienia (13) w ksztalcie
bruzd, przy czym na obrzezu stolika oraz we
wnekach wykonane sa kanaliki powietrzne po-
wodujace przyssanie folii do powierzchni stolika
i wnek, z ukladu elektrod zgrzewaigcych folie
na powierzchni stolika w dwéch kierunkach
prostopadlych i z zespolu nozy zebatych rozci-
najacych folie po odwréceniu stolika i doci$nie-
ciu go do nozy.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 4 znamienne tym, Ze

zawiera szczelng czasze umieszczong pod po-
wierzchnig stolika w ten sposé6b, ze brzegi cza-
szy otaczajg powierzchnie stolika oraz czasze
goérna, ktérej brzegi sa dopasowane do brzegbéw
czaszy dolnej, zamykang wraz z drugim zespo-
lem elektrod zgrzewajgcych w ten sposéb, ze po
zamknigciu, czasze dolna i gbérna tworzg komo-
re szczelng, wewnatrz ktérej znajduje sie stolik
wraz z materiatem pakowaﬁym oraz zespél
elektrod zgrzewajacych po uzyskaniu wewnatrz
komory préznioszczelnej dostatecznej prézni.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 4 i 5 znamienne tym,

ze jest wyposazone w stluzacy do chwytania
i obcinania brzegu folii, obrotowy zesp6t odci-
najacy, zawierajacy wewnatrz cztery niezalezne
kanaly, z ktérych kazdy jest polaczony z jednej
strony z ukladem kanalik6bw prowadzgcych na
powierzchnie korﬁusu, a z drugiej z pompg
prézniowa, wskutek czego uklad kanalikéw wy-
prowadzonych na powierzchnie tworzy uktad
ssawek przytrzymujgcych folie w przypadku
ulozenia jej na mechanizmie, przy czym doroz-
cinania falii przyssanej przez dwa sasiadujace
ze sobg rzedy kanalikéw na powierzchni korpu-
su, sluzy néz (30) poruszajacy sie wzdtuz osi
(17), w szczelinie (22).
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