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(54) Nazev ptihlasky vynalezu:
Rafinaéni panev

(57) Anotace:
Rafina¢ni panev pro men3i objem tekutého kovu 6 az 14
t, ktera sestava z ocelového plasté (1) s bodnimi
podpérami (2) a vazacimi Cepy (3), ktery je uvnitf opatfen
izolaci (4) s trvalou vyzdivkou (5) a pracovni vyzdivkou
(6) stén a (7) dna panve s vytokovym otvorem (8).
Podpéry (2), umisténé na ocelovém plésti panve (1)
s vazacimi &epy (3), jsou vyrobeny v délce 0,7 haz 0,8 h,
kde h je vy¥ka ocelového plast& panve (1), pfi¢emz
pomér vysky h ocelového plast€ panve (1) a stfedniho
priméru d panve je 0,9 az 1,0.
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Rafinaéni panev

Oblast techniky

Technicke feseni se tyka rafinaéni panve pro mensi objem tekutého kovu, ktera je
urena ke zpracovani oceli na zafizeni sekundarni metalurgie, zejména vak ke zpracovani
mensiho mnoZstvi tekutého kovu, nez které je minimainé nutné pro stavajici zafizeni.

Dosavadni stav techniky

”\,&
V soucasné dobé je pouziti standardni rafinaéni panve, ktera je uréena pro 15 + 2((t

tekutého kovu, nasledné zpracovavaného na zafizeni sekundarni metalurgie (panvova pec,
vakuova stanice), vzdy limitovano. Minimaini mnozstvi tekutého kovu v panvi je 1Qt a musi
byt dodrZeno pfedevéim 2z dlvodu zachovani minimaini vysky hladiny kovu
v panvi. Tato udrZovana vy$ka hladiny je nutna pro ohfev oceli grafitovymi elektrodami
na panvove peci, dale pro odbér vzorki, méfeni teploty, aktivity, obsahu vgdiku atd.
Maximaini mnoZstvi tekutého kovu v rafinaéni panvi sekundarni metalurgie je 2(# a je pak
limitovano pfedevsim z diivodu zachovani volné vysky panve nad hladinou oceli. 'l"a je nutna
pro zajisténi intenzivniho dmychani inertnim plynem pfi vakyovem zpracovani oceli.
Standardni rafinaéni panev s vyzdivkou na tekuty kov pro 153;L 2(1! je tvofena ocelovym
plastem s podpérami a vazacimi ¢epy, vyrobenymi v délce 0,5 aZ 0,6 vy$ky ocelového plasté
panve, pfiéemz pomér vySky plasté panve a stiedniho pruméru panve je 1,2 az 1,3.
Na vnitini strané pl&sté je standardni rafinaéni panev vybavena izolaci s trvalou vyzdivkou
ve dné i ve sténach panve tvofenou $amotovymi tvarovkami, dale pak pracovni vyzdivkou
stén tvofenou magnezitovymi stavivy a pracovni vyzdivkou dna tvoienou monolitickym
Zarobetonem. Ve dné je panev opatfena vytokovym otvorem uzaviratelnym éoupétkov?m
uzavérem. Rozmérové poméry standardni rafinaéni panve neumoziuji na daném zafizeni

zpracovavat mensi mnozstvi tekutého kovu nez 15 tun.
Podstata technického reseni

Uvedené nedostatky do znatné miry odstrafuje rafinaéni panev pro mensi objem
tekutého kovu 6 141 sestavajici z ocelového plasté s podpérami a vézacimi &epy,
vyrobenymi v delce 0,7 az 0,8 vy$ky ocelového plasté panve, pfitemz pomér vysky plasté
panve a stiedniho priméru panve je 0,9 az 1,0. Panev je uvnitf opatfena izolaci s trvalou
a pracovni vyzdivkou stén a dna panve.
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Timto uspofadanim dojde ke zmenseni objemu panve, pricemz vyéka hladiny oceli pfi mensi
hmotnosti tekutého kovu v panvi zistava zachovana. Ve stejné vysce zUstava zachovan
i okraj panve, ktery je nutny pro dosednuti a utésnéni vika panve pii zpracovani na zafizeni
sekundarni metalurgie.

Rafinaéni panev s upravou ocelového plasté a podpér s vazacimi ¢epy podle
uvedeného technického feSeni umoZiuje zpracovavat na daném zafizeni pro sekundarni

metalurgii mensi mnozstvi tekutého kovu, nez které je pro dané zafizeni limitni.

Prehled obrazkd na vykrese

AA\/

Technické feSeni je blize objasnéno pomoci vykresu., Na(@br 1 Je znazornéna

4l
rafinaéni panev v fezu, ktera je tvofena ocelovym plastém s podperam| a vazacimi Cepy
dle technického feseni, izolaci, trvalou a pracovni vyzdivkou ve sténach a dné panve

a vytokovym otvorem, uzaviratelnym Soupatkovym uzavérem.

Priklad provedeni technického ieseni

Panev sestava z ocelového plasté 1 s podpérami 2 a vazacimi ¢epy 3. Na vnitini
strané plasté 1 je umisténa izolace 4 s trvalou vyzdivkou 5 tvofenou ve sténach i dné panve
Samotovymi tvarovkami. Pracovni vyzdivka 6 stén panve je tvofena magnezitovymi stavivy.
Pracovni vyzdivka 7 dna panve je tvofena monolitickym Zarobetonem. Ve dné panve je
vytokovy otvor 8, uzaviratelny Soupatkovym uzavérem 9. Ke zmenseni vnitfniho objemu
panve dochazi zménou poméru délky podpér 2 kvysce h

ocelového plasté panve 1
a zmeénou pomeéru vysky h panve k jejimu stfednimu praméru d.

Pramyslova vyuZitelnost

Rafinaéni panev podle technického fedeni Ize vyuzit predevéim pii zpracovani
mensiho mnoZstvi kovu, neZ které je minimalng nutné pro dané zafizeni sekundarni
metalurgie.
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’f{ Rafinaéni panev pro mensi objem tekutého kovu 6 £~ 14;t), sestavajici z ocelového
plaste (1) s bocnimi podpérami (2) a vazacimi ¢epy (3), ktery je uvniti opatien izolaci
(4) s trvalou vyzdivkou (5) a pracovni vyzdivkou 6)X a (7) f stén| & dna panve
s vytokovym otvorem (82, vyznacujici se tim, Ze podpéry (é}rl:;\isténé na ocelovém
plasti panve (1) s vazacimi ¢epy (3) jsou vyrobeny v délce 0,7 h az 0,8 h , kde h je
vyska ocelového plasté panve (1), piicemz pomér vysky h ocelového plasté panve (1)
a stfedniho priméru d panve je 0,2 az 1,0.
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Obr. 1
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