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69 Einrichtung zum geregelten Zufiihren und Abziehen eines Fadens in eine bzw. aus einer
Fadenbehandlungsstrecke.

@ Die Einrichtung enthilt der Fadenbehandlungs-

strecke (2) vor- und nachgeschaltete Zufithr- und
Abzugs-Lieferwerke, die entlang von Mantellinien gegen-
einandergedriickte Konuswalzen (4, 5, 6) mit Fadenfiih-
rungsorganen (9, 10) umfassen, die entlang des zwischen
den Konuswalzen gebildeten Fadeneinzugsspaltes hin-
und herbewegbar sind. Beide Lieferwerke bendtigen nur
eine gemeinsame Antriebseinrichtung, weil der von aus- 2]
sen her antreibbaren Antriebs-Konuswalze (4) zwei Ge-
gendruck-Konuswalzen (5, 6) zugeordnet sind. Den bei-
den Fadeneinzugsspalten zwischen dieser Antriebs-Ko-
nuswalze (4) und den Gegendruck-Konuswalzen (5, 6)
ist je ein Fadenfithrungsorgan (9, 10) nachgelagert.
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PATENTANSPRUCHE

1. Einrichtung zum geregelten Zufiihren und Abziehen
eines Fadens in eine bzw. aus einer Fadenbehandlungsstrek-
ke, mit der Fadenbehandlungsstrecke vorgeschalteten und
nachgeschalteten Lieferwerken, die entlang von Mantellinien
gegeneinandergedriickte Konuswalzen mit einem Faden-
fithrungsorgan umfassen, das entlang des zwischen den Ko-
nuswalzen gebildeten Fadeneinzugsspaltes hin- und herbe-
wegbar ist, dadurch gekennzeichnet, dass einer von aussen
her antreibbaren Antriebs-Konuswalze (4) zur Bildung des
Zufithr-Lieferwerkes und-des Abzugs-Lieferwerkes zwei Ge-
gendruck-Konuswalzen (5, 6) zugeordnet sind, und dass den
jeweiligen Fadeneinzugsspalten zwischen der Antriebs-Ko-
nuswalze (4) einerseits und den Gegendruck-Konuswalzen
(5, 6) andererseits zwei Fadenfiihrungsorgane nachgelagert
sind.

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die Achsen der Antriebs-Konuswalze (4) und der
beiden Gegendruck-Konuswalzen (5, 6) in einer gemeinsa-
men Achsenebene liegen und dass das eine Fadenfiihrungs-
organ (9) oberhalb, das andere (10) unterhalb dieser Achs-
ebene angeordnet ist.

3. Einrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch. ge-
kennzeichnet, dass die beiden. Fadenfiihrungsorgane (9, 10)
an einer gemeinsamen, drehbar gelagerten Halterung (11)
befestigt sind.

4. Einrichtung nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Fadenfiihrungsorgane (9, 10) die
Form von Fadenfithrungsgabeln haben.

5. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass der drehbaren gelagerten Halte-
rung (11) ein Regel- und Stellorgan zugeordnet ist.

6. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dass die drehbar gelagerte Halterung
(11) derart angeordnet ist und die Fadenfiihrungsorgane (9,
10) derart geformt sind, dass bei Verstellung des einen Fa-
denfiihrungsorgans in Richtung des grosseren Durchmessers
der Antriebs-Konuswalze das andere Fadenfiihrungsorgan. in
Richtung des kieineren Durchmessers der Antriebs-Konus-
walze wandert.

7. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, ge-
kennzeichnet durch eine Umlenkrolle (13), deren Durch-
messer im wesentlichen der mittleren Durchmesserlinie der
Antriebs-Konuswalze (14) entspricht und deren Achse gleich-
achsig zur Achse der Antriebs-Konuswalze lisgt, derart, dass
sich im Bereich dieser mittleren Durchmesserlinie gegen-
iiberliegende und durch die Einzugsspalte verlaufende Tan-
genten in zwei sich gegeniiberliegenden Tangentialebenen der
Umlenkrolle (13) liegen.

8. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da-
durch gekennzeichnet, dass die gemeinsame Halterung (11)
der beiden Fadenfiihrungsorgane (9, 10) in Achsrichtung
der Antriebs-Konuswalze (4) verschiebbar gelagert ist.

9. Einrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich-
net, dass der Halterung (11) zu ihrer Verschiebung eine Fa-
denumlenkrolle (14) zugeordnet ist, die in Fadenlaufrichtung
hinter dem Einzugsspalt der das Abzugslieferwerk bildenden
Antriebs-Konuswalze (4) und Gegendruck-Konuswalze (6)
und hinter dem diesem Abzugs-Lieferwerk zugeordneten
Fadenfithrungsorgan, (10) angeordnet ist.

10. Einrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeich-
net, dass die Fadenumlenkrolle (14) an einem in Achsrich-
tung der Antriebs-Konuswalze (4) féderbelasteten Rollenhal-
ter (16) gelagert ist, auf den als Verzdgerungsglied ein pneu-
matischer Dimpfungszylinder 20 einwirkt.

11. Einrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis 10, da-
durch gekennzeichnet, dass die gemeinsame Halterung (11)

mittels einer Mehrkant-Schubstange (18) verschiebbar gela-
gert ist.

5

Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zum geregelten
Zufiihren und Abzichen eines Fadens in eine bzw. aus einer
Fadenbehandlungsstrecke, mit der Fadenbehandlungsstrecke
vorgeschalteten und nachgeschalteten Lieferwerken, die ent-

10 lang von Mantellinien gegeneinander gedriickte Konuswal-
zen mit einem Fadenfithrungsorgan umfassen, das entlang
des zwischen den Konuswalzen gebildeten Fadeneinzugsspal-
tes hin- und herbewegbar ist.

Derartige Einrichtungen dienen dazu, den Faden in

15 einem geregelten bzw. differenzierten Spannungszustand
durch die Fadenbehandlungsstrecke, beispielsweise die Heiz-
zone eines Aggregates fiir die thermische Fadenbehandlung
bzw. das Thermofixieren eines Fadens, hindurchlaufen zu
lassen, insbesondere dann, wenn sich entweder durch die

20 Fadenbehandlung selbst Langen- oder Spannungsinderungen
im Faden ergeben, oder aber, wenn, wihrend dieser Faden-
behandlung besondere Lingen- oder Spannungsinderungen
erzwungen werden sollen. So ist beispielsweise in der GB-PS
689 175 eine Thermofixiereinrichtung in Form einer vom

25 Faden durchlaufenen langgestreckten Heizzone beschrieben,
der jeweils am Einlauf und am Auslauf selbstindig regelbare
Fadenlieferwerke zugeordnet sind, um den Faden in Abhén-
gigkeit von den eingestellten Liefergeschwindigkeiten der
Lieferwerke in einem bestimmten Spannungszustand durch

30 die Heizzone hindurchférdern zu kénnen. Bei Cieser bekann-
ten Einrichtung, bei der die Lieferwerke im wesentlichen
zylindrische Lieferwalzen bzw. Lieferrollen haben, sind fiir
beide Lieferwerke gesonderte Antriebsaggregate bzw. An-
triebsiibertragungsorgane und gesondert arbeitende Regel-

35 bzw. Steuereinrichtungen erforderlich.

In der GB-PS 1 164 852 ist ein einer Fadenbehandlungs-
strecke vorgeschaltetes Lieferwerk beschrieben, welches eine
von aussen her angetriebene Antriebs-Konuswalze und eine
mittels Federkraft gegen diese Antriebs-Konuswalze ange-

40 driickte Gegendruck-Konuswalze umfasst. Diesen konischen
Lieferwerkwalzen ist ein. Fadenfiihrungsorgan zugeordnet,
das entlang des Einzugspaltes zwischen den beiden Konus-
walzen hin- und herbewegbar ist. Wenn. dieses Fadenfiih-
rungsorgan in Richtung auf den grisseren Durchmesser der

45 beiden Konuswalzen bewegt wird, nimmt dieses Fadenfiih-
rungsorgan den durch den Einzugsspalt durchlaufenden Fa-
den mit, wodurch der Faden in den Bereich grosser werden-
der Umfangsgeschwindigkeiten kommt, so dass auch die
Fadenlaufgeschwindigkeit erhSht wird. Bei einer Bewegung

so des Fadenfiihrungsorgans in Richtung auf den kleineren
Durchmesser der Konuswalzen kann in analoger Weise die
Fadenlaufgeschwindigkeit verringert werden. Die Steuerung
des Fadenfiihrungsorgans erfolgt mittels eines auf die Span-
nung des durch die Fadenbehandlungsstrecke hindurchlau-

ss fenden Fadens ansprechenden Regel- bzw. Steuerorgans.

Ein in seiner Konstruktion und seiner Funktion ver-
gleichbares Lieferwerk ist in der DE-PS 24 59 239 behan-
delt, und zwar in Verbindung mit einer Thermofixierein-
richtung in Form eines Heizrohres, welches von dem zu be-

6 handelnden Faden im wesentlichen in spannungsfreiem Zu-
stand durchlaufen werden soll.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine in der
Konstruktion einfache Einrichtung zum geregelten Zufiih-
ren und Abziehen eines Fadens in eine bzw. aus einer Fa-

65 denbehandlungsstrecke zu schaffen, die der Faden. in einem
geregelten Spannungszustand durchlaufen soll, wobei fiir die
beiden der Fadenbehandlungsstrecke vorgeschalteten und
nachgeschalteten Lieferwerke nur eine gemeinsame An-



triebswalze erforderlich sein soll, um einen vorgegebenen
differenzierten Spannungszustand innerhalb der Fadenbe-
handlungsstrecke, beispielsweise Thermofixiereinrichtung,
einstellen und aufrechterhalten zu kdnnen.

Zur Losung dieser Aufgabe ist die erfindungsgemisse
Einrichtung dadurch gekennzeichnet, dass einer von aussen
her antreibbaren Antriebs-Konuswalze zur Bildung des Zu-
fithr-Lieferwerkes und des Abzug-Lieferwerkes zwei Gegen-
druck-Konuswalzen zugeordnet sind, und dass den jeweili-
gen Fadeneinzugsspalten zwischen der Antriebs-Konuswalze
einerseits und den Gegendruck-Konuswalzen andererseits
zwei Fadenfijhrungsorgane vor- oder nachgelagert sind.

Fiir den Fall, das der einlaufende und der auslaufende
Faden sich in den Einzugsspalten zwischen den Konuswal-
zen genau gegeniiberliegt, ist sichergestellt, dass innerhalb
der Fadenbehandlungsstrecke, beispielsweise Heizstrecke,
die Fadenzuliefergeschwindigkeit der Fadenabliefergeschwin-
digkeit bzw. Fadenabzugsgeschwindigkeit entspricht, so dass
ein solcher Faden innerhalb der Fadenbehandlungsstrecke
ohne zusitzliche Verstreckung der jeweiligen Behandlung
ausgesetzt ist.

Wenn hingegen der Faden innerhalb der Behandlungs-
strecke beispielsweise zusitzlich verstreckt werden soll, wer-
den die beiden Fadenfiihrungsorgane in einer soichen Weise
verstellt, dass der in die Behandlungsstrecke einlaufende
Faden zum kleinen Durchmesser der Konuswalzen hin und
der die Behandlungsstrecke verlassende Faden zum grossen
Durchmesser der Konuswalzen wandert, wodurch die Ein-
laufgeschwindigkeit des Fadens kleiner wird als dessen Ab-
zugsgeschwindigkeit. Der Faden erfihrt auf diese Weise in
der Behandlungsstrecke, beispielsweise Heizzone, eine Ver-
streckung. In vergleichbarer Weise kann bei Verschwenken
der beiden Fadenfithrungsorgane in entgegengesetzter Rich-
tung die Einlaufgeschwindigkeit des Fadens gegeniiber der
Abzugsgeschwindigkeit erhoht werden.

Die Achsen der Antriebskonuswalze und der beiden Ge-
gendruck-Konuswalzen liegen vorzugsweise in eine gemein-
same Achsebene, wobei das eine Fadenfithrungsorgan ober-
halb und das andere unterhalb dieser Achsebene angeordnet
ist.

Um auch nur mit einer Steuer- bzw. Regeleinrichtung
auszukommen, ist gemiss weiterer Erfindung vorgesehen,
dass die beiden Fadenfiihrungsorgane an einer gemeinsamen,
drehbar gelagerten Halterung befestigt sind.

Um fiir jede Schwenklage der Fadenfiihrungsorgane
einen zentrischen Fadeneinlauf in den jeweiligen Einzugs-
spalt zu gewahrleisten, haben die Fadenfijhrungsorgane vor-
zugsweise die Form von Fadenfithrungsgabeln.

Die drehbar gelagerte Halterung ist vorzugsweise derart
angeordnet und die Fadenfiihrungsorgane sind derart ge-
formt, dass bei Verstellung des einen Fadenfiihrungsorgans
in Richtung des grosseren Durchmessers der Antriebs-Konus-
walze das andere Fadenfiihrungsorgan in Richtung des klei-
neren Durchmessers der Antriebskonuswalze wandert.

Der erfindungsgemissen Einrichtung ist vorzugsweise
eine Umlenkrolle zugeordnet, mit der zwischen den beiden
Einzugspalten eine Fadenschlaufe gebildet wird, wobei die-
se Fadenschlaufe insgesamt oder nur mit einem ihrer beiden
Schlaufenschenkel durch die Fadenbehandlungszone, bei-
spielsweise Heizzone, gefithrt wird.

Der mittels der erfindungsgemaéssen Liefereinrichtung
einer Fadenbehandlungsstrecke, beispielsweise Heizzone, zu-
gefiihrte und daraus wieder abgezogene Faden kann von
einer beliebigen Garnvorlage oder auch von einer vorge-
schalteten anderen Verarbeitungsstelle kommen. Der die
Fadenbehandlungsstrecke verlassende Faden wird in der Re-
gel einer Aufspuleinrichtung zugefiihrt. Durch zwangsldufig
auftretende Geschwindigkeitsunterschiede und/oder Schlupf-

3 650476

verhiltnisse innerhalb der Aufspuleinrichtung und auch auf-
grund einer Aufwicklung auf z.B. konische Wickelkdrper
stellt sich ein Ungleichgewicht zwischen zulaufendem und
abzuwickelndem Faden ein. Diese Unregelmissigkeit kann

s jhren Niederschlag in unterschiedlichen Fadenspannungen
zwischen dem Auslauf der erfindungsgeméssen Lieferein-

richtung und der Aufwickeleinrichtung finden. Um derartige
Fadenspannungsverdnderungen in diesem Bereich auszu-
schalten, aber auch um allgemein eine Anpassung an jede

10 zeitlich langsam verénderliche Verarbeitungsgeschwindigkeit
vornehmen zu knnen, ist gemiss weiterer Erfindung vorge-
sehen, die gemeinsame Halterung der Fadenfiihrungsorgane
in Achsrichtung der Antriebs-Konuswalze verschiebbar zu
lagern. Auf diese Weise besteht die Mboglichkeit, beispiels-

15 weise bei einer FadenspannungserhShung zwischen dem
Auslauf der erfindungsgemissen Liefereinrichtung und der
Aufwickeleinrichtung die drehbar gelagerte Halterung und
damit die beiden Fadenfiihrungsorgane in Richtung auf die
grossen Durchmesser der Konuswalzen zu verlagern, wo-

wdurch ohne Verinderung der Differenzverhiltnisse der Fa-
dengeschwindigkeit in der Fadenbehandlungsstrecke die Fa-

denlaufgeschwindigkeit insgesamt eth6ht und damit der Fa-
denspannungserhhung vor der Aufwickeleinrichtung ent-
gegengewirkt wird.

s Die Erfindung wird im folgenden anhand der Zeich-
nung niher beschrieben. Es zeigen:

Fig. i in schematischer Darstellung eine Vorderansicht
der erfindungsgemissen Liefereinrichtung in Verbindung
mit einer zugeordneten Fadenbehandlungsstrecke;

3 Fig. 2 teilweise im Schnitt in schematischer vergrosserter
Darstellung eine Seitenansicht der erfindungsgeméssen Lie-
fereinrichtung, und

Fig. 3 eine Draufsicht auf die erfindungsgemisse Ein-
tichtung.

35 Die in der Zeichnung dargestellte Fadenliefereinrichtung
1 ist einer Fadenbehandlungsstrecke 2, beispielsweise Heiz-
zone einer Thermofixiereinrichtung, zugeordnet.

Die erfindungsgemisse Fadenliefereinrichtung 1 enthiit
eine mittels eines Antriebsriemens 3 antreibbare Antriebs-
4 Konuswalze 4 und zwei Gegendruck-Konuswalzen 5 und 6,
die schwenkbar gelagert sind und mittels Federn 7 bzw. 8
gegen die mittlere Antriebs-Konuswalze 4 angedriickt wer-

den. Zur Fadenfiihrung entlang der Einzugsspalten zwi-
schen der Antriebs-Konuswalze 4 und der Gegendruck-Ko-

4s nuswalze 5 (Zufiihr-Lieferwerk) einerseits und der Antriebs-
Konuswalze 4 und der Gegendruck-Konuswalze 6 (Abzugs-
Lieferwerk) andererseits dienen Fadenfithrungsorgane 9 bzw.
10, die jeweils die Form von Fadenfiihrungsgabeln haben
(siehe insbesondere Fig, 3). Die beiden Fadenfiihrungsorgane

s0 9 und 10 sind auf einer gemeinsamen drehbar gelagerten
Halterung 11 befestigt, die mittels eines nicht dargesteliten
Steuer-bzw. Regelorgans zu einer beschriinkten Drehbewe-
gung angetrieben werden kann, derart, dass die gabelformi-
gen Fadenfiihrungsorgane 9 bzw. 10 in der aus Fig. 3 er-

ss sichtlichen Weise aus den in vollen bzw. gestrichelten Li-
nien dargestellten Stellungen in die jeweils strichpunktiert
dargestellten Stellungen verschwenkt bzw. verstellt werden
konnen und umgekehrt. .

Der in Pfeilrichtung zwischen die Konuswalzen 4 und 5
¢0 einlaufende Faden 12 durchlduft im Bereich des Einzugs-
spaltes das gabelformige Fadenfiihrungsorgan 9 und von
da aus bis zu einer am oberen Ende der Fadenbehandlungs-
strecke angeordneten Umlenkrolle 13, bevor er nach Um-
lenkung durch diese Umlenkrolle 13 nach unten durch die

¢s Fadenbehandlungsstrecke 2 zum Einzugsspalt zwischen den
Konuswalzen 4 und 6 des Abzug-Lieferwerkes und anschlies-
send durch das diesem Einzugspalt zugeordnete Faden-
fithrungsorgan 10 verlduft. Hinter diesem Fadenfiihrungs-
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organ 10 wird der Faden mittels weiterer Fadenumlenkrol-
len 14 und 15 zu einer im einzelnen nicht dargestellten Auf-
wickeleinrichtung weitergefiihrt.

Die drehbar gelagerte Halterung 11 ist derart angeordnet
und die Fadenfithrungsorgane 9, 10 sind derart geformt, dass
bei Verstellung des einen Fadenfithrungsorganes in Richtung
des grésseren Durchmessers der Antriebs-Konuswalze 4
das andere Fadenfiihrungsorgan in Richtung des kleineren
Durchmessers dieser Antriebs-Konuswalze wandert.

Die an der Oberseite der Fadenbehandlungsstrecke 2 ge-
lagerte Umlenkrolle 13, deren Durchmesser im wesentlichen
der mittleren Durchmesserlinie der Antriebs-Konuswalze 4
entspricht und deren Achse in der gleichen Ebene liegt wie
die Achse der Antriebs-Konuswalze, ist so dimensioniert und
angebracht, dass die sich im Bereich der mittleren Durchmes-
serlinie der Antriebs-Konuswalze 4 gegeniiberliegenden und
durch die Einzugsspalte verlaufenden Tangenten in zwei
sich gegeniiberliegenden Tangentialebenen der Umlenkrol-
le liegen, derart, dass der Faden 12 im wesentlichen aus
dem Einzugsspalt gradlinig nach oben und unter Bildung
einer Schlaufe wieder gradlinig nach unten durch die Faden-
behandlungsstrecke 2 gefiihrt ist. Die Konuswalzen 4 liegen
in einer gemeinsamen Horizontalebene.

Fiir den Fall, dass der ein- und auslaufende Faden 12 in
den Einzugsspalten der Konuswalzen 4, 5, 6 sich genau ge-
geniiberliegt, ist sichergestellt, dass der Faden, mit gleicher
Zuliefergeschwindigkeit und Abzugsgeschwindigkeit durch die
Fadenbehandlungsstrecke 2, beispielsweise Heizzone, gefor-
dert wird. Ein solcher Faden wird ohne jede zusitzliche Ver-
streckung innerhalb der Fadenbehandlungsstrecke 2 einer
beispielsweise thermischen Behandlung ausgesetzt. In der Re-
gel ist es jedoch so, dass der Faden innerhalb der Behand-
lungsstrecke bestimmten Fadenspannungsbedingungen, un-
terliegen soll, um eine gewiinschte Dehnung oder einen ent-
sprechenden Restschrumpf sicherzustellen. Zur Verinde-
rung des Spannungszustandes des durch die Fadenbehand-
lungsstrecke 2 hindurchlaufenden Fadens kénnen durch
Drehen der Halterung 11 die beiden gabelformigen Faden-
fiihrungsorgane 9, 10 entlang der Einzugsspalten zwischen
den Konuswalzen verstellt werden. Um beispielsweise den
Spannungszustand des Fadens innerhalb der Fadenbehand-
lungsstrecke 2 zu erhohen, werden die F: adenfiihrungsorga-
ne 9, 10 derart verschwenkt, dass der zwischen die Antriebs-
Konuswalze 4 und die Gegendruck-Konuswalze 5 (Zufiihr-
Lieferwerk) einlaufende Faden zum kleinen Durchmesser
der Konuswalzen hinwandert, wihrend der aus dem Einzugs-
spalt der Antriebs-Konuswalze 4 und der Gegendruck-Ko-
nuswalze 6 auslaufende Faden zum grossen Durchmesser der
Konuswalzen hinwandert. Dadurch wird die Einlaufgeschwin-
digkeit des Fadens kleiner als die Abzugsgeschwindigkeit, so
dass der Faden in der Fadenbehandlungsstrecke 2 eine Ver-
streckung erhilt, unter gleichzeitiger beispielsweise thermi-
scher Behandlung,

Die Fadenfithrungsorgane 9 und 10 kénnen jeweils vor
oder hinter den jeweiligen Einzugsspalten angeordnet sein.

Bisher wurde eine erste Regelstufe der erfindungsge-
missen Fadenliefereinrichtung beschrieben, um einen diffe-
renzierten Spannungszustand des die Fadenbehandlungsstrek-

ke durchlaufenden Fadens zu erhalten. Dieser differenzierte
Spannungszustand kann einmalig vor der Inbetriebnahme
der erfindungsgemissen Einrichtung eingestellt werden.
Dieser Spannungszustand kann aber auch zusitzlich stindig

5 geregelt werden, indem die Halterung 11 der beiden Faden-
filhrungsorgane 9, 10 kontinuierlich von einem Regel- bzw.
Steuerorgan beeinflusst wird, welches in tiblicher bekannter
Weise den Spannungszustand des Fadens vor oder innerhalb
der Fadenbehandlungsstrecke 2 abtastet.

Der mittels der erfindungsgemissen Fadenliefereinrich-
tung in die Fadenbehandlungssirecke 2 einlaufende und
daraus wieder auslaufende Faden kann von einer beliebigen
Garnvorlage oder anderen vorgeschalteten Verarbeitungs-
stelle kommen. Der in der Fadenbehandlungsstrecke 2 be-
" handelte und aus der Fadenliefereinrichtung auslaufende

Faden wird einer Aufspuleinrichtung zugefiihrt, die entwe-
der Bestandteil einer Maschineneinheit, in der auch die Fa-
denbehandlungsstrecke 2 untergebracht ist, sein kann oder
aber eine separate maschinenunabhéingige Wickeleinrichtung
Adarstellt. '

Infolge zwangsliufig auftretender Schlupfverhiltnisse
innerhalb der Aufspuleinrichtung wie auch aufgrund einer
Aufwicklung von z.B. konischen Wickelkdrpern stellt sich
ein Ungleichgewicht zwischen dem der erfindungsgeméssen
Fadenliefereinrichtung 1 zulaufenden und dem von der Auf-
wickeleinrichtung aufzuwickelnden Faden ein. Diese Un-
regelmassigkeit findet ihren Niederschlag in unterschiedli-
chen Fadenspannungen, die jedoch mittels der auf das Fa-
denfithrungsorgan 10 folgenden Fadenumlenkrolle 14 ausge-
glichen bzw. kompensiert werden konnen. Die sich zwischen
der erfindungsgemiissen Fadenliefereinrichtung und einer
nachgeschalteten Aufwickelvorrichtung aufbauende Faden-
spannung kann iiber diese Fadenumlenkrolle 14 direkt als
Regelimpuls genutzt werden. Dieses geschieht dadurch, dass
bei einer Fadenspannungerhhung der die Fadenumlenkrol-
le 14 tragende Rollenhalter 16 gegen den Druck einer Fe-
der 17 direkt auf das Fadenfithrungsorgan 10 oder die Hal-
’terung 11 einwirkt, derart, dass diese Halterung zusammen
mit den beiden Fadenfiihrungsorganen 9 und 10 in Achs-
richtung der Antriebs-Konuswalze 4 verstellt wird. Bei einer
Fadenspannungserhdhung werden die Halterung 11 und die
Fadenfithrungsorgane 9 und 10 in Richtung auf die grossen
Durchmesser der Konuswalzen verschoben, was einerseits
zu einer Erh6hung der Fadenlaufgeschwindigkeit fiihrt, oh-
ne dass dadurch andererseits das von der Schwenkstellung
der beiden Fadenfiihrungsorgane 9 und 10 abhiéngige Dif-

ferenzverhltnis der Fadengeschwindigkeit innerhalb der
Fadenbehandlungsstrecke 2 veriindert wird.

Die Halterung 11 ist an einer Mehrkant-Schubstange
18 befestigt, die innerhalb eines Fiihrungsblockes verschieb-
bar gelagert ist.
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Um diese Regeleinrichtung von zufilligen momentanen
Fadenspannungsverinderungen unabhiingig zu machen, ist
ss dem Rollenhalter 16 als Verzogerungsglied ein pneumati-
scher Ddmpfungszylinder 20 zugeordnet, in dem ein Kol-
ben 21 gefiihrt ist, der mittels der Kolbenstange 22 mit dem
Rollenhalter 16 in Verbindung steht.
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