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【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
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【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 パ タ ー ン 領 域 、 実 質 的 な 非 パ タ ー ン 領 域 が 内 部 に 形 成 さ れ た 誘 電 層 を 含 む 基 板 上 に 金 属
を デ ポ ジ ッ ト す る 方 法 で あ っ て 、
　 前 記 パ タ ー ン 領 域 内 で ボ ト ム ト ゥ ト ッ プ 技 術 に よ り 金 属 を ノ ン コ ン フ ォ ー マ ル に デ ポ ジ
ッ ト す る よ う 電 解 槽 に 前 記 基 板 を 晒 し 、
　 前 記 パ タ ー ン 化 さ れ た 領 域 上 及 び 前 記 実 質 的 な 非 パ タ ー ン 領 域 上 に 過 剰 金 属 層 を 形 成 し
、
　 前 記 過 剰 金 属 層 の 前 記 形 成 中 、 前 記 過 剰 金 属 層 の 表 面 粗 度 を 調 整 す る よ う に 少 な く と も
一 つ の プ ロ セ ス パ ラ メ ー タ を コ ン ト ロ ー ル す る 、
　 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 過 剰 金 属 層 は 前 記 電 解 槽 内 で 形 成 さ れ 、 前 記 少 な く と も 一 つ の プ ロ セ ス パ ラ メ ー タ
は 、 前 記 電 解 槽 内 で 形 成 さ れ た 金 属 層 の 前 記 表 面 の ク ォ リ テ ィ に 影 響 す る レ ベ ラ ー の 濃 度
を 表 す 、
　 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 電 解 槽 は 電 気 メ ッ キ を 行 う よ う に 構 成 さ れ た 槽 で あ る 、
　 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 終 点 検 出 信 号 を 用 い る 化 学 機 械 研 磨 に よ り 前 記 過 剰 金 属 層 を 更 に 除 去 す る 、
　 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 基 板 と 実 質 的 に 同 一 で あ る 第 二 の 基 板 を 前 記 電 解 槽 に 晒 し て 、 前 記 パ タ ー ン 領 域 に
お い て ボ ト ム ト ゥ ト ッ プ 技 術 に よ り 金 属 を ノ ン コ ン フ ォ ー マ ル に デ ポ ジ ッ ト し 、
　 前 記 第 二 基 板 の 前 記 パ タ ー ン 領 域 上 と 実 質 的 な 非 パ タ ー ン 領 域 上 に 過 剰 金 属 層 を 形 成 し
、 か つ 、
　 前 記 終 点 検 出 信 号 に 基 づ い て 、 前 記 第 二 基 板 の 前 記 過 剰 金 属 層 の 表 面 粗 度 を 調 整 す る よ



う に 、 前 記 第 二 基 板 の 前 記 過 剰 金 属 層 の 形 成 中 に 少 な く と も 一 つ の プ ロ セ ス パ ラ メ ー タ を
コ ン ト ロ ー ル す る 、
　 請 求 項 ４ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
　 前 記 終 点 検 出 信 号 の 勾 配 の 急 峻 さ が 、 前 記 少 な く と も 一 つ の プ ロ セ ス パ ラ メ ー タ を コ ン
ト ロ ー ル す る よ う に 用 い ら れ る 、
　 請 求 項 ５ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
　 前 記 金 属 は 、 銅 を 含 む 、
　 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
　 前 記 パ タ ー ン 領 域 は 、 直 径 が 約 ０ ． １ μ ｍ あ る い は そ れ 以 下 の ビ ア を 含 む 、
　 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
　 前 記 パ タ ー ン 領 域 上 の 表 面 粗 度 と 前 記 実 質 的 な 非 パ タ ー ン 領 域 上 の 表 面 粗 度 と は 略 等 し
い 、
　 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 半 導 体 デ バ イ ス の メ タ ラ イ ゼ ー シ ョ ン 層 を 形 成 す る た め の 方 法 で あ っ て 、
　 第 一 及 び 第 二 領 域 を 備 え た 誘 電 層 ２ ０ ２ が そ の 上 に 形 成 さ れ た 基 板 ２ ０ １ を 用 意 し 、 前
記 第 一 領 域 は 金 属 で 充 て ん さ れ る ビ ア 及 び ト レ ン チ を 含 み 、 前 記 第 二 領 域 は 金 属 で 充 て ん
さ れ る ビ ア 及 び ト レ ン チ を 実 質 的 に 含 ま な い も の で あ り 、
　 前 記 第 一 領 域 の 前 記 ビ ア と ト レ ン チ を 充 て ん し て か つ 前 記 第 一 及 び 第 二 領 域 上 に 過 剰 金
属 層 を 形 成 す る よ う に 、 電 解 槽 に 前 記 基 板 を 晒 し 、 少 な く と も 前 記 第 二 領 域 の 表 面 粗 度 は
、 約 ５ ０ ｎ ｍ よ り 高 く 調 整 さ れ 、 か つ 、
　 化 学 機 械 研 磨 に よ っ て 前 記 過 剰 金 属 層 を 除 去 し 、 少 な く と も 前 記 第 二 領 域 上 の 前 記 金 属
層 の 前 記 表 面 粗 度 は 、 前 記 化 学 機 械 研 磨 プ ロ セ ス 中 少 な く と も 前 記 第 二 領 域 上 の 前 記 過 剰
金 属 層 の 前 記 除 去 を 促 進 す る 、
　 方 法 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 更 に 、 前 記 基 板 の 前 記 化 学 機 械 研 磨 中 に 終 点 検 出 信 号 を 生 成 し 、 前 記 終 点 検 出 信 号 に 基
づ き 前 記 化 学 機 械 研 磨 を 中 止 す る 、
　 請 求 項 １ ０ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ２ 】
　 前 記 表 面 粗 度 は 、 前 記 電 解 槽 に 前 記 基 板 を 晒 す ス テ ッ プ 中 、 少 な く と も 一 つ の プ ロ セ ス
パ ラ メ ー タ を コ ン ト ロ ー ル す る こ と に よ っ て 調 整 さ れ る 、
　 請 求 項 １ ０ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ３ 】
　 前 記 少 な く と も 一 つ の プ ロ セ ス パ ラ メ ー タ は 、 前 記 電 解 槽 内 で 形 成 さ れ た 金 属 層 の 前 記
表 面 の ク オ リ テ ィ に 影 響 す る レ ベ ラ ー の 濃 度 を 表 す 、
　 請 求 項 １ ２ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ４ 】
　 前 記 表 面 粗 度 と 前 記 終 点 検 出 信 号 間 の 関 係 を 更 に 確 立 す る 、
　 請 求 項 １ １ 又 は １ ２ の い ず れ か に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ５ 】
　 前 記 関 係 は 、 前 記 終 点 検 出 信 号 の 勾 配 に よ っ て 決 定 さ れ る 、
　 請 求 項 １ ４ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ６ 】
　 更 に 、 前 記 電 解 槽 に 前 記 第 二 基 板 を 晒 す こ と に よ っ て 前 記 基 板 と 実 質 的 に 同 一 で あ る 第
二 基 板 を 処 理 し 、 前 記 第 二 基 板 の 第 二 領 域 の 表 面 粗 度 は 、 前 記 表 面 粗 度 と 前 記 終 点 検 出 信
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号 間 と の 前 記 関 係 に 基 づ き 調 整 さ れ る 、
　 請 求 項 １ ４ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ７ 】
　 前 記 電 解 槽 に 前 記 基 板 を 晒 す 前 に 、 バ リ ア 層 と シ ー ド 層 と を 更 に 形 成 す る 、
　 請 求 項 １ ０ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ８ 】
　 前 記 電 解 槽 に 晒 す 間 、 前 記 第 二 領 域 の 前 記 表 面 粗 度 を 調 整 す る よ う に 、 前 記 第 二 領 域 の
前 記 バ リ ア 層 と 前 記 シ ー ド 層 と に パ タ ー ン を 更 に 形 成 す る 、
　 請 求 項 １ ７ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ９ 】
　 パ タ ー ン 領 域 と 実 質 的 な 非 パ タ ー ン 領 域 を 含 む 誘 電 層 上 に 形 成 さ れ た 金 属 層 の 表 面 粗 度
を 決 定 し 、
　 前 記 パ タ ー ン 領 域 及 び 非 パ タ ー ン 領 域 内 の 前 記 誘 電 層 を 晒 す よ う に 化 学 機 械 研 磨 に よ っ
て 前 記 金 属 層 の 一 部 を 除 去 し 、
　 前 記 パ タ ー ン 化 及 び 非 パ タ ー ン 化 さ れ た 領 域 を 実 質 的 に 完 全 に 除 去 す る た め の 研 磨 時 間
を 監 視 し 、 か つ 、
　 結 果 と し て 研 磨 時 間 の 削 減 を も た ら す 表 面 粗 度 を 決 定 す る よ う に 、 前 記 監 視 さ れ た 研 磨
時 間 を 前 記 決 定 さ れ た 表 面 粗 度 に 関 連 付 け る 、
　 方 法 。
【 請 求 項 ２ ０ 】
　 パ タ ー ン 領 域 と 実 質 的 な 非 パ タ ー ン 領 域 を 含 む 誘 電 層 上 に 形 成 さ れ た 金 属 層 の 表 面 粗 度
を 決 定 し 、
　 前 記 パ タ ー ン 領 域 及 び 非 パ タ ー ン 領 域 内 の 前 記 誘 電 層 を 晒 す よ う に 化 学 機 械 研 磨 に よ っ
て 前 記 金 属 層 の 一 部 を 除 去 し 、
　 前 記 化 学 機 械 研 磨 の 間 に 終 点 検 出 信 号 を 監 視 し 、
　 前 記 終 点 検 出 信 号 の 要 求 さ れ た 信 号 ／ ノ イ ズ 比 率 に つ い て の 最 適 な 表 面 粗 度 を 決 定 す る
よ う に 、 前 記 監 視 さ れ た 終 点 検 出 信 号 を 前 記 決 定 さ れ た 表 面 粗 度 に 関 連 付 け る 、
　 方 法 。
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