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(67) Die Erfindung betrifft einer ving fiir eine Ringspinn- |

oder Ringzwirnmaschine, der aus Steg und Flansch \ | \ o k

besteht, der Flansch von einem Léufer umfa8t wird und der [ {

Ring aus zwei Werkstoffen besteht, die unterschiedliches
Wairmeableitungsvermaogen aufweisen. Die Erfindung
besteht darin, daR im Bereich der Oberflache des
Flansches (3) ein anderer Werkstof! eingelagert ist, der ein L

hesseres Wirmeableitungsvermdgen aufweist als der \
Werkstoff des Ringes (1). Erfindungsgemaf wird die
technische Wirkung erzielt, daB die unterschiedlichen
Werkstoffe des Ringes ohne besondere Vorkehrungen und
in einer Weise verbunden werden, die eine schnelle
Wirmeableitung sichert. Figur
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Patentanspruch:

Ring fiir eine Ringspinn- oder Ringzwirnmaschine, der aus dem Steg und Flansch besteht, der Flansch
von einem Liufer umfaBt wird und der Ring aus zwei Werkstoffen besteht, die unterschiedliches
Wirmeableitungsvermégen aufweisen, dadurch gekennzeichnet, daR im Bereich der Oberflache des
Flansches (3) ein anderer Werkstoff eingelagert ist, der ein besseres Warmeableitungsvermdgen
aufweist als der Werkstoff des Ringes (1).

Hierzd 1 Seite Zeichnung

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft einen Ring fir eine Ringspinn- oder Ringzwirnmaschine, aer aus Steg und Flansch besteht, der Flansch von
¢inem LAufer umfat wird und der Ring aus zwei Werkstoffen bestaht, die unterschiedliches Wérmeableitungsvermégen
aufwaeisen.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Durch die DE 38 39 920 A1 D 01 H 7/60 ist ein Ring der eingangs genannten Art bekannt, bei dem der Flansch aus
Siliciumcarbidkeramik und der Gibrige Ring aus Kohlenstoffstahl, Leichtmetall, Kohlenstoff oder &hnlichem besteht. Der Flansch
wird mit dem tibrigen Ring durch Aufpressen oder Verkleben verbunden. Am Flansch kann auch mindestens der Teil der
Oberfliche, der in Kontakt mit dem Laufer triit, Siliciumcarbidkeramik beschichtet sein. Nachteilig ist dabei, daB die Herstellung
aufwendig ist, Beim Verkleben des Flansches mit dem Ring kommt der Nachteil hinzu, dag infolge des zwischen dem Flanschund
dem Ring befindlichen Klebstoffes, 2. B. Epoxidharz, die Warmeableitung zwischen Flansch und Steg behindert wird. Infolge der
nicht ausreichenden Wirmeableitung kommt es bei steigender Geschwindigkeit 2u erhdhtem Léuferverschlei und damitzu
Produktionausféllen.

Ziel der Erfindung

Die Anwendung der Erfindung hat zum Ziel, den Aufwand zu senken und Produktionsausfélle zu vermeiden.

Darlegung des Wesans der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die unterschiedlichen Werkstoffe des Ringes ohne besondere Vorkehrungen und in
einer Weise zu verbinden, die eine schnelle Wirmeableitung sichert.

Erfindungsgemé&B wird das dadurch erreicht, daB im Bereich der Oberfliiche des Flansches ein anderar Werkstoff eingelagert ist,
der ein besseres Wirmeableitungsvermégen aufwaeist als der Werkstoff des Ringes.

Ausfihrungsbeispiel

Die zugehbrige Zeichnung zeigt einen Teil eines Ringes im senkrechten Schnitt.

Der Ring 1 fir eine Ringspinnmaschine besteht aus einem Steg 2 und einem Flansch 3. Der Ring 1bestehtaus zwei Werkstoffen,
die unterschiedliches Wirmeableitungsvermégen aufweisen. Im Bereich der Oberfldche des Flansches 3 ist ein anderer
Werkstoff eingelagert, der ein besseres Warmeableitungsvermégen aufweist als der Werkstoff des Ringes 1. Der eingslagerte
Waerkstoff ist Kupfer, der Ring 1 besteht aus Kugellagerstahl 100Cr8. Das Einlagern des Kupfers erfolg: durch Aufdampfen im
gasformigen Zustand. Der Ring 1 wird von einem Liufer 4umfaft. Unter der Einwirkung des nicht dargesteliten aufzuwindenden
Garnas wird der Liufer 4 in eine rotierende Bewegung entlang des Ringes 1 um die Spindelachse 6 versetzt und an die
Kontaktfliche 6 des Ringes 1 gepreRt. An der Kontaktfliche 6 entsteht infolge der Reibung Warme.

Die Wirkungswaelse ist folgende

Durch die Reibpaarung zwischen dem Metall des Ringes 1 und dem Metall des Léufers 4 findet an der Kontaktfléche 6 eine
selektive Metallibertragung statt. So wird zunfichst Kupfer, das im Bereich der Oberfldche des Flansches 3 eingelagertist, auf die
Oberfliche des Laufers 4 iibertragen. Ist ein bestimmter Zustand erreicht, wird das Kupfer vom Léufer 4 wieder aufden Flansch 3
ibertragen. Es findet ein stindiges Wandern des Kupfers statt, was eine Schmierung bewirkt, die einer Schmierung mit
Flussigket gleichzusetzen ist. Der Reibkoeffizient wird gesenkt, wodurch der VerschleiR des Liufers 4 und die Temperatur am
Ring 1 gesenkt werden.

Es ist auch mdglich, eine Kupferlegierung oder andere Werkstoffe sinzulagern, die ein gutes Wirmeableitungsvermégen
aufwelsen.

Auch fiir den Ring kann ein anderer geelgneter Werkstoff verwendet werden.

Das Einlagern des Filllwerkstoffes kann auch durch Galvanisieren oder Spritzen erfolgen.

Ein Ring fir eine Ringzwirnmaschine ist in gleicher Weise ausgebildet.
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