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Twoérca wynalazku:

Uprawniony z patentu: Bison-Werke Biahre und Greten GmbH und Co.
KG., Springe/Deister (Republika Federalna Nie-

miec)

Sposob wytwarzania plyt wiérowych
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia ptyt wiérowych przez tworzenie runa z czaste-
czek osadzanych za pomocg spoiwa, zwlaszcza po-
chodzenia roSlinnego, przez przewianie, wstgpnégo
sprasowania @ nastepnie ostateczne sprasowanie
runa przy jego podgrzaniu w prasie, na przyklad
prasie jednoplytowej, prasie cigglego dziatania lub
tym podobnej.

Znane s3 urzadzenia do stosowania tego sposobu.
W urzadzeniu znanym z wzoru uzytkowego RFN
nr 7140379 czasteczki w ksztalcie wioréow i/lub
wibkien s osadzeme za pomocsg spoiwa a nastepnie
przenoszone na podajniku ruchem taktowym przez
rozgrzang prase. Ponad podajnikiem jest umiesz-
czony przyrzad ramylajacy, kiéry wymienione czas-
teczki rozpyla na nieruchomy w danej chwili po-
dajnik przy zamknietej prasie, w celu utworzenia
poruszajacej sie w jedng i drugg strone warstwy
runa wiérowego. Urzgdzenie to jest ponadto'wy—
posazone w przyrzad do podzielenia utworzonej
warstwy runa na odpowiednie odcinki dla ich
wstepnego sprasowania, a przed prasa grzejng kon-
cowa jest zamontowana prasa do wstepnego pra-
sowania odcinkéw utwerzonych na podajniku runa.
Prasa ta moze byé takie przystosowana do ogrze-
wania. Dzieki temu rozwigzaniu uzyskuje sie to,
iz wstepnie sprasowane runo po opuszczeniu wstep-
nej prasy zostaje nagrzane do temperatury wyno-
szacej w warstwie gérnej i poSredniej okolo 53 do
55°C, w warstwie §rodkowej wzglednie rdzeniowej
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okolo 40 do 43°C a w warstwie dolnej i poSredniej
okpto 74 do 76°C.

Stosunkowo niewielkie nagrzanie warstwy S$rod-
kowej, wzglednie rdzeniowej przeciwdziata skréce-
niu operacji prasowania w nastepnej prasie jedno-
piytowej i prasie gotowego wyrobu. Mozna by
wprawdzie oddzialywaé za pomoca wysokiej czes-
totliwo$ci na warstwe $rodkowag wzglednie rdze-
niowg, lecz oplaca sie to dopiero przy ptytach o
grubos$ci okolo 15 mm, przy czym w wyniku za-
stosowania wysokiej czestotliwosci wzrastaja znacz-
nie nie tylko koszty wytwarzania lecz takze kosz-
ty eksploatacyjne przedsiebiorstwa, w zwiazku z
czym rezygnuje sie w zasadzie z ogrzewania $rod-
kowej warstwy materialu za pomoca wysokiej czes-
totliwoSci.

Zadaniem wynalazku jest opracowanie i rozwi-
niecie sposobu wspomnianego na wstepie w taki
sposéb, aby mozliwe bylo nie tylko skrécenie cza-
su wstepnego prasowania, lecz takze prasowania
ostatecznego, a tym samym rowniez catkowite skr6-
cenie procesu wytwarzania.

Zadanie to roniazano wedlug wynalazku w ten
sposob, iz strumienie powietrza sluinawcego do prze-
wiania czgsteczek runa podgrzano do temperatury
znajdujgcej sie ponizej wzglednie w poblizu tem-
peratury polimeryzacji spoiwa. Dzieki temu jest
mozliwe podwyzszenie temperatury czastek skla-
dowych runa do tego stopnia, iz w pewnych oko-
licznosciach mozna nawet zrezygnowaé z ogrzewa-
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nia wyrobu w prasie wstepnej zainstalowanej przed
prasg jednoplytowa. Azeby zapobiec rozhartowaniu
sie spoiwa przed sprasowaniem nalezy ograniczy¢
g6rna temperature strumienia powietrznego. Jest
oczywiste, iz prasa wstepna moze byé takze ogrze-
wana Jezeli okaze si¢ to konieczne z powodu nie-
2byt duzego nagrzania strumienia powietrza.

Zaleinie od skladnik6w stosowanego spoiwa za-
leca sie ogrzewanie strumieni powietrza do tem-
peratury okolo 100°C. Zbyt weczesnemu rozharto-
waniu sie cxgstecaek kleistych drobnych i bardzo
drobnych, wystgepujacemu w tempetraturach powy-
zej 100°C, mozna zapobiec przez dodanie do mies
szaniny czasteczek ze spoiwem odpowiednich $rod-
kéw © dziataniu buforowym, jak na przyklad wo-
sorotlenek amonowy lub podobny. W zasadzie wy-=
-starcza podgrzaé powietrze do temperatury 70 do
-80°C umogliwiajgcej uzyskanie przee wszysikie
skiadniki runa co najmhiej temperatury wyncsza-
cej 50 do 55°C. -

Taka temperatura zost2nie utrzymana w warstwie
$rodkowej wzglednie rdzeniowej utworzonego ru-
na az do poezgtku jego sprasowania, gdyz wtedy
obie warstwy runa; to jest warstwa wierzchnia
i poSrednia, dzialaja jak zasobniki ciepla. Wpraw-
dzie pewna ¢ze§¢ ciepta wchlonietego przy nawie-
waniu w warstwy wierzchniej i po$redniej zostaje
utracona w czasie transportu runa na skutek wy-
miany cieplnej z otoczeniem lub z podajnikiem,
lecz mimo to straty te sa stosunkowo znikome.

W celu zréwnowazenia tych strat mozna pod-
grza¢ strumien powietrza doprowadzanego do prze-
wiania czgsteczek drobnych i bardzo drobnych do
temperatury wyzszej, niz temperatura strumienia
powietrza potrzebnego dla czasteczek wigkszych
wchodzgeych do warstwy $rodkowej. W tej sy-
tuacii mozliwe jest bez zadnych trudnosci zapew-
nienie réwnomiernej temperatury we wszystkich
warstwach runa przed jego sprasowaniem. Na pod-
stawie przeprowadzonych préb okazalo sie, iz przy
' prasach jednoplytowych pracujacych z przyrzadem
napylajagcym, uzyskuje sie zwiekszenie wydajnoéci
a2 do 20% albo tez sa wystarczajace czasy grzania
wynoszace okolo 5,0 do 7,0 sek. na 1 mm gruboSci
plyty wibrowej. i

Do nagrzania strumieni powietrznych zaleca sie
czefciowe wykorzystanie powietrza wychodzgcego
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od suszarki, gdyz wiory przed ich sklejeniem sa
csuszane ia [pomocy znanej suszariki (piatrz wzor
uzytkowy RFN nr 7241151). Nagrzahe powietrze
wychodzace z suszarki bylo dotychczas wypuszczane
na zewnatrz, gdyz wysuszone cze$ci sktadowe byly
skladowane w magazynach. W tej sytuacji mozna
zatem wykorzystaé ekonomicznie takie powietrze
z suszarki. e '

Ogrzewanie powietrza stuzacege do® przewiania
czastek runa nie przedstawia zadnyeh trudnoéei
i to miezaleznie od tego, czy strumienie powietrza
s3 wdmuchiwane do jednej lub kilku komér na-
pylania, czy tez poruszajg sie w obiegu zamknie-
tym (patrz opis patentowy RFN nr 1061059). W
ostatnim przypadku zaletq jest to, i& potrzebne jest
tylko podiaesenie przewodéw rurowych do kana-
6w doprowadzenia powietrza w miejscu formowa-
nia, przy czym kanaly te sa zasilahe powietrzem
od suszarki. W celu ewentualnej intensyfikacji o-
gizewsnia mozna nawet zamiast zamontewanej w
miejscu formowania dmuchawy zastosowaé dwie
dmuchawy 2z dodatkowymi kanalamhi powietrza u-
sytuowanymi jeden mad drugim i do kanaléw tych
doprowadzié powidtrze od suszarki. Ilo§¢ tego po-
wietrza jest wystarczajaca.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania plyt widrowych przez
tworzenie runa z czasteczek osadzanych za pomoca
spoiwa, zwlaszcza pochodzenia roflinnego, przez
przewianie, wstepne sprasowanie a nastepnie osta-
teczne sprasowanie runa przy jego podgrzaniu w
prasie jednoplytowej, znamienny tym, ze strumie-
nie powietrza stuiacego do przewiania czasteczek
runa podgrzewa sie do temperatury znajdujgcej sie
ponizej wzglednie w poblizu temperatury polime-
ryzacji spoiwa. ’

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, zmamienny tym, ze
strumien powietrza doprowadzonego do przewiznia
a tem-
perature wyzszg od temperatury strumienia powie-
trza do przewiania czgsteczek wiekszych wchodzg-
cych do warstwy Srodkowej.

3. Sposob wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
do strumieni powietrza doprowadza sie czeSciowo
powietrze wychodzace od suszarki.
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