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Kuulaventtiili, joka on erityisen kdytt&kelpoinen sydvytt&-
vien nesteiden yhteydessi ja joka kdsitt&& pllipesdn 2 Jja
alapesin 3 pallonmuotoisen simpukkamaisen pesin muodostami-
seksi, johon on asennettu kuulamainen venttiilielin 8. PHl-
pesi ja alapesi on hitsattu yhteen ja tiivistetty tila 12 on
muodostettu hitsatun liitoksen viereen, jonka lipi klsitte-
1y- tai pohjustusainetta, kuten rasvaa, voidaan sySttdd pe-
sdn ulkopuolelta.

Kulventil, som &r speciellt anvindbar i samband med fr&tande
vitskor och som innefattar ett huvudventilhus 2 och ett un-
derventilhus 3 f&8r att bilda ett klotformat musselliknande
ventilhus, i vilket det kulliknande ventilorganet 8 &r mon-

terat. Huvudventilhuset och underventilhuset &r ihopsvetsade 2 X
och ett tdtat utrymme 12 ir format bredvid den svetsade fo- J L)
gen genom vilket ett behandlings- eller grundningsimne, s&- ,;25 s 3
som fett, kan matas frdn utsidan av ventilhuset. 7 N
\“\
B N\
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Palloventtiili - Kulventil

Tdmd keksintd koskee palloventtiilii.

Kokonaan hitsattu palloventtiili, kuten kuvioissa 5 ja 6 esi-
tetty palloventtiili, on aikaisemmin hyvin tunnettu. T4ssi
palloventtiiliss8 on p#¥pes¥d 22 ja alapesd 23, jotka muodos-
tavat pallonmuotoisen simpukkamaisen pes&n 21, jonka kummas-
sakin pddss¥8 on aukko 4. P8¥pes8¥én 22 ja alapesdsn 23 on
asennettu tiivistysrenkaat 5 ja 6. Pallomainen venttiilielin
8, jossa on l&pikulkeva reik¥ 7, joka toimii nestekanavana,
joka on yhteydess& aukkoihin 4, on tuettu py8rivdsti p&&pe-
sdn 22 avulla yldvarren 9 ja alavarren 10 kautta. P&8pesd 22
ja alapesd 23 on lis#ksi liitetty yhteen liitososan Y koh-
dalla tdyden ympyr#n muodostavan hitsisauman avulla. T&m&
lijtososa Y on rakenteeltaan kuviossa 6 esitetyn mukainen,
jossa alapes&n 23 p#d4typinta on varustettu porrastetulla
osalla ulkoneman 24 muodostamiseksi sen sis#dkehdpinnalle,

ja pddpesd 22 on sovitettu ulkoneman 24 ulkopinnalle, jonka
jdlkeen osat hitsataan kiinni. Liitososa Y muodostetaan siis
siten, ettd ei vain venttiilielimen 8 pinta vaan my®s pesé&n
21 sisdtila ovat suojatut vahingoittumiselta sulamisen takia
hitsauksen aikana.

Seuraavassa kdsitellddn edelldesitetyn palloventtiilin kdayt-
t8d. Kun kdytetty aine on hiiliter¥s ja k#ytet&sn sydvytts-
vdd nestettd, se osa, joka on kosketuksessa sy8vyttdvin nes-
teen kanssa yleensd sySpyy eniten. Er&8n menetelm#n mukaan
t&mén sy8pymisen estdémiseksi edell¥esitetty kosketuspinta
pddllystet8dn sySpymist8 est&vdll¥ aineella, kuten ruostu-
mattomalla ter#8kselld tai vastaavalla. T&m¥ menetelmi on
kuitenkin ep#edullinen kustannusten takia, jolloin t#llaisen
aineen kdytt&minen rajoittuu niihin osiin, jotka vaativat
tarkkuutta, kuten varren 9 ja alavarren 10 asennusosiin,
jolloin muiden osien sy8pymistd ei voida estii.
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Er44n toisen menetelm&n mukaan pes#n 21 sis#pinta p&d&llyste-
t4%n 81jylld, rasvalla tai maalilla sen suojaamiseksi nes-
teelts.

Liitoskohta Y hitsataan kuitenkin lopulta kiinni niin, ettd
vaikka sis#pinta edelt#kdsin on p#4llystetty maalilla tai
vastaavalla niin p##llyste rikkoutuu hitsauksen aiheuttaman
kuumuuden takia, jonka lis#ksi on vaikeata maalata tdmd pin-
ta hitsaamisen j#lkeen. Lis#ksi on todettava, ettd sen jdl-
keen kun halkeamista tai lohkeilua on esiintynyt pidemmdn
aikaa on sySpymistd estdv8 vaikutus menetetty.

Kun palloventtiili suljetaan venttiilielin 8 v&&j&&matts
tySntyy alavirtapuolta p#din yl#virran puoleisen nestepaineen
vaikutuksesta. T#m#n seurauksena varren 9 venttiilielimen 8
puoleinen osa ja varren 10 sama osa, jotka varret ovat vent-
tiilielimen 8 tukivarsia, putoavat alas alavirran puolelle
yhdess# venttiilielimen 8 kanssa samalla kun venttiilielintd
8 vastap44t¥ oleva osa putoaa alas yl4virran puolelle. T&mén
seurauksena ja olettaen, ettd liitososa Y sijaitsee venttii-
lielimen 8 yl#virran puolella, liitoskohdan Y ulkopinta ja
sis8dpinta joutuvat alttiiksi puristusjénnitykselle vast. ve-
toj&nnitykselle. Hitsauksen j4#m#j4nnityksen takia tulee si-
sdpuolella vaikuttava vetoj¥nnitys lis8ksi jopa suuremmaksi
kuin edelldesitetty vetoj#nnitys.

Jos palloventtiilin kanssa kosketukseen tuleva neste tdllai-
sissa olosuhteissa sis#dltd8 vetysulfaattia ilmenee todennd-
k8isesti sulfidij&nnityskorroosios¥r8ilyd kun taas kloridi-
j&nnityskorroosiosdr¥8ilyd ja vedystd johtuvaa sdr8ilyd to-
denn¥k8isesti ilmenee kun kysymyksess& on merivesi vast. ve-
ty. Koska t#t4 jénnityskorroosiota ilmenee lyhyessd ajassa
on lis#ksi vaarallista kdyttd4 edelldolevaa p&d&llystysmene-
telmdd.

T4t4 jinnityskorroosios8r¥ilyd voidaan estd¥ pddllystdmdlld
koko palloventtiili tai liitoskohdan Y sisdpinta sySpymistéd
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est4v8ll4 aineella, kuten ruostumattomalla ter&kselld, mutta
seurauksena on kustannusten nousu kuten edelld jo on todet-
tu. Kun k&ytet#8n ainetta, jonka kovuus el ole suurempi kuin
NACE-standardin mukainen tietty arvo, jota standardia kdyte-
t48n tdss8 yhteydessd, nimitt#in ainetta, jonka lujuus on
alhainen, olisi sin¥ns¥ kdytett8viss¥8 olevan aineen (olet-
taen ettd sySpymist¥8 ilmenee vaikka sySpymisestd johtuva
painohdvid on pieni) ja hitsausalueen saattamiseksi tasaver-
taiseksi kesken#in v&ltt8m&tdntd suorittaa lé&mpdkésittely
hitsaamisen j&lkeen. Koska rakenne ei kuitenkaan salli ld&m-
p8kadsittelyd el voida v8ltt&8 jd&m&jdnnityksen ilmenemistd
ja tdstd syyst8 jénnityskorroosios&r8ily8 ilmenee jannityk-
sen vaikutuksesta.

T8md keksint® saa aikaan kokonaan hitsatun palloventtiilin,
joka kestd8 sy8vyttdvén nesteen kdyttdmistd ilman ettd on
pakko k#dyttd8 kallista sy8pymistd estdvdd ainetta.

T4m& keksint® saa aikaan palloventtiilin, joka k&sittdd kah-
desta osasta muodostuvan pallonmuotoisen pesdn, jossa on au-
kot kummassakin p#3ss¥, ja pesd8n pydrivdsti asennetun pal-
lomaisen venttiilielimen, johon on muodostettu l&pikulkeva
reik8 nesteen l8pikulkua varten, joka on yhteydessd pesdn
aukkoihin, ja jonka pessn osat on liitetty yhteen ympyrdn-
muotoisen hitsisauman avulla. Palloventtiili tunnetaan sii-
t4, ettd kestdvyyden parantamiseksi suojataan vastakkain
olevat pinnat ja hitsisauma korroosiota vastaan muodostamal-
la tiivistetty tila yhteenliitettyjen pes#n osien vdliin,
hitsisauman taakse, ja muodostamalla tdyttSaukko tai -aukot
pes8n osien sopivaan kohtaan tdyteaineen sydtt#miseksi t&hén
tiivistettyyn tilaan.

Seuraavassa selitet#3n erl8s keksinndn mukainen rakennemuoto
viitaten oheiseen piirustukseen, jossa:

Kuv. 1 esitt#4 leikkausta t#m#n keksinn8n mukaisesta pallo-
venttiilistéd;
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Kuv. 2 esitt¥8 leikkausta kuvion 1 osasta A suuremmassa mit-
takaavassa;

Kuv. 3 ja 4 esittdvdt osaleikkauksia muista t&m&n keksinndn
rakennemuodoista kuvion 1 osassa A suuremmassa mittakaavas-
sa;

Kuv. 5, johon jo edell¥ on viitattu, esittdd leikkausta ta-
vanomaisesta palloventtiilistd; ja

Kuv. 6, johon jo edell¥ on viitattu, esitt83 leikkausta ku-
vion 5 osasta B suuremmassa mittakaavassa.

T&m&n palloventtiilin liitososaan, kuten kuviossa 2 yksityis-
kohtaisesti on esitetty on muodostettu ulkonema 11 alapesdn

3 p#ityosaan, jonka ulkohalkaisija D2 on hieman pienempi kuin
pispes8n 2 p44tyosan sis#keh8halkaisija D1, ja tiivistetty
tila 12 on muodostettu liitososan X taakse hitsaamalla pdd-
pes¥ 2 ja alapesd 3 yhteen. Lis#ksi sopivassa kohdassa 15 on
kierteytetty reik#osa 13 ja yhteyskanava 14, joka saa aikaan
yhteyden pessn 1 ulkopuolen ja tiivistetyn tilan 12 v&lilld.
T4yttBaukko 15 on muodostettu sellaiseksi, ettd rasvaa voi-
daan painaa tiivistettyyn tilaan 12. Sopiva venttiili tai
liitin on erityisesti kiinnitetty kierteytettyyn reikdosaan
13 ja suuren viskositeetin omaavaa rasvaa syStetddn sen 1ldpi
tiivistettyyn tilaan 12 yhteyskanavasta 14. Kun tdlld taval-
la sy8tetd8n rasvaa tiivistetyss4 tilassa 12 oleva ilma vuo-
taa ulos palloventtiiliin p&8pes¥n 2 ja ulkoneman 11 vdlisen
liitoksen kautta, mutta tiivistetty tila 12 painetaan tdy-
teen rasvaa niin, ettd on hyvin v&h#n vuotoa mainitusta
asennusosasta koska rasvan viskositeetti on suuri.

T4ss¥ yhteydessH mainittu "tiivistetty tila" tarkoittaa on-
telotilaa, jossa on sen kokoiset raot, ettd kaasu voi vuotaa
ulos mutta paksu neste ei vuoda ulos. Ja tdssd yhteydessd
mainittu k#sittely- tai "pohjustusaine" tarkoittaa mitd ta-
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hansa viskoottista ainetta, joka suojaa esineen pintaa ei
vain vedeltd vaan my8s sydvyttdvdltd nesteeltd.

Edell¥olevan rakenteen osalta voitaisiin kysy& mitd tapahtuu
jos se osa, joka sijaitsee pes&n 1 sisdpinnan liitososan X
vieress¥d ja joka on suunnattu venttiilielint¥ 8 p&in, pddl-
lystet88n maalilla ennen hitsaamista. Tiivistetty tila 12
katkaisee kuitenkin hitsauksen aiheuttaman kuumuuden siirty-
misen tXh#n kohtaan ja tarvittaessa voidaan tiivistettyyn
tilaan 12 sy¥tt88 j¥4hdytysilmaa tai -vettd sySttbaukon 15
kautta, mik3 est%3 maalin termisen tuhoutumisen. Sen jdlkeen
kun ensimm#inen hitsaussauma on muodostettu muodostetaan
seuraavat saumat siten, ettd ne ovat vesijd8hdytetyt tiivis-
tetyn tilan 12 14pi virtaavan j&8hdytysveden avulla, mikd
aiheuttaa muutoksen j&#mdvetojdnnitykseen, joka voisi ai-
heuttaa j&nnityskorroosiosir8ilyn muuttumisen puristusjdnn-
nitykseksi.

Vaikka t&m4 palloventtiili sijoitetaan putkijohtoon, jonka
ldpi virtaa sylvytt#vdd nestettd, on liitososa X, vaaralli-
sin lopullinen hitsattava osa, t&mdn takia suojattuna nes-
teeltd tiivistetyssd tilassa 12 olevan rasvan avulla ja tds-
t4 syystd se ei sy8vy. Tarvittaessa voidaan sydttdd lisdd
rasvaa pesdn 1 ulkopuolelta, jolloin palloventtiili voi kes-
t44 pitk&daikaisen kdytdn.

Vaikka ulkonema 11 edell8esitetyssd rakennemuodossa on muo-
dostettu alapes#n 3 sivulle td#m#8 keksintd ei kuitenkaan ole
rajoitettu siihen. P#8pes¥ 2 voidaan varustaa ulkonemalla
lla tiivistetyn tilan 12a muodostamiseksi, kuten kuviossa 3
on esitetty. Lis#ksi voidaan soveltaa kuviossa 4 esitettyd
rakennetta, jossa ympyr&nmuotoinen syvennys 16 on muodostet-
tu alapes¥n 3 sivulle ja p#¥pessn 2 ulkonema 1lla on sovitet-
tu siihen rasvan vuotamisen l#hes tdydelliseksi estdmiseksi
ja pd8pessn 2 ja alapes#n 3 helpon sijoittamisen sallimisek-
si.
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Esitettyyn keksinn®n mukaiseen kokonaan hitsattuun pallovent-
tiiliin, kuten on ilmeistd edell¥esitetyn perusteella, muo-
dostetaan yht&jaksoinen tiivistetty tila t&yden ympyr&n muo-
dostavan hitsiosan taakse ja td8ytt8aukko pohjustusaineen
(kuten rasvan) sydttémiseksi t&h8n tiivistettyyn tilaan on
muodostettu pes#én sopivaan kohtaan.

T8m#n seurauksena tulee mahdolliseksi levitt#4 pintapddllys-
te maalaamalla tai vastaavalla tavalla kokonaan hitsatun
palloventtiilin pes#n koko sis8pinnalle ilman ettd pddllyste
halkeaa liitososan takana vaikuttavan hitsildmm&n takia. Sa-
malla j&4mivetojsnnitys muuttuu puristusjénnitykseksi, mikd
est44 jinnityskorroosiosdr8ilyd. T&8m&n lis#ksi on tiivistet-
ty tila, joka on p43pessn ja alapes&n v8liss8 oleva rako,
t4ytetty pohjustusaineella, jota aina voidaan lisdtd, minké&
takia on mahdollista estd8 nesteen sisd8npddsy. T3mdn seu-
rauksena on esimerkiksi putkijohdossa, jonka l&pi virtaa
sy8vyttdvds nestettd, mahdollista k8ytt#48 rakenteeltaan yk-
sinkertaista kokonaan hitsattua palloventtiilid, joka kestdad
pitk#aikaisen k#ytdn hyvin pienell¥ lis&panoksella ja ilman
ettd on vilttdmdtdntd k8yttd¥ kallista ainetta.
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Patenttivaatimus:

Palloventtiili, joka k8sitt¥44 kahdesta osasta (2, 3) muodos-
tuvan pallonmuotoisen pes#dn (1), jossa on aukot (4) kummas-
sakin p#4ss¥, ja pesdd8n (1) pydrivdsti asennetun pallomaisen
venttiilielimen (8), johon on muodostettu l&pikulkeva reikd
(7) nesteen l¥8pikulkua varten, joka on yhteydessd pesdn auk-
koihin (4), ja jonka pes&n osat (2, 3) on liitetty yhteen
ympyrd&nmuotoisen hitsisauman avulla, tunnet tu siits,
ett4 kestdvyyden parantamiseksi suojataan vastakkain olevat
pinnat ja hitsisauma korroosiota vastaan muodostamalla tii-
vistetty tila (12) yhteenliitettyjen pesdn osien (2, 3) vd-
liin, hitsisauman taakse, ja muodostamalla tdytt8aukko tai
-aukot (15) pessn osien (2, 3) sopivaan kohtaan t&yteaineen
syStt8dmiseksi t8h&n tiivistettyyn tilaan (12).

Patentkrav:

Kulventil, vilken omfattar ett av tva delar (2, 3) bildat
klotformigt ventilhus (1) med 8ppningar (4) i vardera &nden,
och ett i ventilhuset (1) roterbart monterat klotformigt ven-
tilorgan (8) i vilket 4r bildat ett genomgdende hal (7) £for
passage av v8tska, vilket kommunicerar med ventilhusets &pp-
ningar (4), och vilket ventilhus delar (2, 3) &r sammanfoga-
de medelst en cirkelformig svetsfog, k 4 nnetecknad
d&rav, att f8r f¥rbittrande av hallfastheten skyddas mot var-
andra liggande ytor och svetsfogen mot korrosion genom att
bilda ett t&tat utrymme (12) mellan de sammanfogade delarna
(2, 3) av ventilhuset, bakom svetsfogen, och genom att bilda
en pAfyllningsSppning eller -8ppningar (15) pd l¥mpligt st&l-
le pA ventilhusets delar (2, 3) f&r inmatning av ett fyllme-
del i detta t4tade utrymme (12).
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