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ZWWESTUARTO ABSORVENTE E METODO PARA FAZE-LO~

Campo da Técnica

A presente invencdo se refere a um vestudrio
absorvente tal como uma fralda, uma fralda calca, um
protetor de incontinéncia, uma calca sanitdria
compreendendo um conjunte de retencd3o e wuwm painel de

cintura unido ao conjunto de retencdo.

Fundamentos da Invengdo

Os vestudrios absorventes do tipo acima
coempreendem um conjunto de retencdo que tem um ntcleo
absorvente disposto entre uma folha de cobertura interna e
uma folha de cobertura externa. O conjunto de retencioc tem
uma porgdo dianteira destinada a se estender sobre o
estbmago do usudrio, uma porgdo traseira que se estende
sobre a traseira do usudrio e uma porcdo de gancho entre
elas. O conjunto de retencdo tem uma borda transversal de
extremidade dianteira e uma borda transversal de
extremidade traseira. Um painel de cintura ¢ unido pelo
menos a uma borda de extremidade transversal do conjunto
de retencdo e prové um ajuste e um conforto melhorados na

area de cintura. 0 painel de cintura pode ser eldstico.

O documento WO 96/18367 divulga um vestuario
absorvente deste tipo. O vestudrio compreende um conjunto
de retengdo e painéis de ajuste unidos &as respectivas
bordas de extremidade transversal do conjunto de retencio.

0 painel de ajuste é elasticamente extensivel no sentido
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longitudinal do vestudrio. Um arranjo de cintura & unido a
borda de cintura do painel de ajuste, dito arranjo de
cintura & elasticamente extensivel no sentido lateral do
vestuario. Um sistema de fixac8o € disposto no arranjo de

cintura.

O documentc W085/09594 divulga uma calcga sanitdria
ou de incontinéncia compreendendc um conjunto de retencio
elastificade ao longe da regido de gancho. raixas
eléasticas que s3o elasticamente extensiveis no sentido
transversal s&o unidas as respectivas bordas de

extremidade transversal do conjunto de retencdo.

Vestuarios absorventes sdo descartaveis e
descartados apds um Unico uso. S&8o manufaturados em
processos de alta velocidade. A montagem de diferentes
porcdes do vestudrio tem que ser feita de uma maneira
simples e eficiente sob o aspecto de custo e deve ser
adaptada a uma linha de produgdo de alta velocidade. 2o
mesmo tempo a gqualidade e a fungdc do vestudrio, no gue
diz respeito ao ajuste, ao conforto e & capacidade para

absorver e conter ligquidos de corpo, devem ser mantidas.

Objetivos e Caracteristicas mais Importantes da

Invencg¢dio

A presente invencdc wvisa fornecer um vestudrio
absorvente do tipo mencicnado acima e gque resolve o
problema de fornecer conforto e ajuste elevados a uma
variedade de dimensdes de corpos e que pode ser feito com

um processo de manufatura rentdvel em elevada velocidade
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de producgdo. Isto de acordo com a presente inveng&o foi
realizado pelo fato de que dito painel da cintura estd
unido ao conjunto de retencdo ao longo de uma emenda na
gual o ladeo do painel de cintura voltade para o usudrio
estd voltado para o lado do conjunto de retencdo wvoltado

para o usuario.

Em uma concretizacdo o vegtudrio conmpreende
primeiro e segundo painéis de cintura unidos
respectivamernte a primeira e a segunda bordas de
extremidade transversal do conjunto de retencdo aoc iongo
da primeira e segunda emendas nas quais o lado do
respectivo painel de cintura voltado para o usuario esté
voltado para o lado do conjunto de retencdo voltado para o

usuario.

Em um aspecto adiciocnal, primeiros meios de
fixacdo rara prender dito vestuario em uma forma
semelhante a calg¢a s8o arranjados em margens laterais do
primeiro painel de cintura. Ter os meios de fixac8o unidos
ao painel de cintura, especialmente sge este & de um
material elastico, significa que o vestudrio pode ser
apertadc e preso em torno da cintura do usudrio com um

ajuste e um conforto melhorados.

Em ainda um aspecto da invencdo o wvestudrio &
fornecido ainda mais com elementos de cinto opostos que se
estendem lateralmente unidos as margens laterais do
segundo painel de cintura, ditos elementos de cinto sendo
acdaptados para serem envoltos em torno da cintura do

usudrio do vestudrio e presos juntos por meio dos segundos
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meios de fixagdo, ditos elementos de cinto que tém um lado

internco voltado parar o usudrio e um lado externo.

Em um vestudrioc de cinto, ditos primeiros meios de
fixac8o s8o adaptados para serem prescos ao lado externo
dos elementos de cinto, de tal maneira que o vestudrio

assume forma semelhante & calca.

Em um& concretizagdo alternativa o wvestudrio & um
artigo absorvente tipo calga em que pelo menos ditos
primeiro e segundo painéis de cintura sfo unidos ao longo
de suas bordas laterais respectivas para formar a emendas

laterais.

De acorde com uma concretizacdo o painel de
cintura é elédstico. Em um aspecto da invencdo dito painel
de cintura elastico é elasticamente extensivel pelo menos
no sentido transversal do artigo e estd unido ao conjunto
de retencdo em um estado alongado. Em um aspecto mais
adicional o painel de cintura eldstico pode ser
elasticamente extensivel igualmente 1o sentido

longitudinal do artigo.

De acordo com uma concretizacdo o vestudrio &
embalado e armazenado dobrado no sentido transversal ao
longo das emendas entre o conjunto de retencdio e o

respectivo painel de cintura.

Ter o painel de cintura unido ao conjunto de
retengdo da maneira descrita significa que os painéis de
cintura est8o unidos simultaneamente ao conjunto de
retengdo e dobrados em uma configuragdo apropriada para

embalar o produto. Quando o© produto ¢é retirado da

JO
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embalagem, o0s painéis de cintura s8o desdobrados para se
estender longitudinalmente para fora do conjunto de
retengado. A emenda entre o conjunto de retencdo e o painel
de cintura projetar-se-&4 no lade externc do vestudrio e

assim ndc haverd risco de irritar a pele do usudrio.

A 1nvencdo se refere adicicnalmente a um método
para manufaturar um vestudrio absorvente como
reivindicado, dito método compreendendo as etapas de
alimentar uma pluralidade de elementos bésicos de conjunto
de retenc¢do alinhados no sentido longitudinal, alimentar
um material de manta e cortd-lo em comprimentog, cada
comprimentc sendo adaptado para formar pelo menos um
painel de cintura, juntando-se cada um de ditos
comprimentos de corte de material de manta a um elemento
basicoc do conjunto de retencdc a pelo menos uma de suas
bordas transversais de uma maneira gue estd voltada para a
folha de cobertura interna do elemento bdsico do conjunto
de retenc¢do e de modo que o comprimento de corte do
material de manta sobrepSe a parte do elemento basico

respectivo do conjunto de retengdo.

Em uma concretizag¢do, um comprimento de corte do
material de manta ¢ unido a cada borda transversal do

elemento basico do conjunto de retencdo.

De acordo com uma outra concretizagdo adicional, a
pluralidade de elementos bdsicos alinhados do conjunto de
retengdo ¢é interconectada para formar uma manta continua
de elementos basicos de conjunto de retencéo
longitudinalimente alinhados, cada um de ditos comprimentos

de corte de material de manta € unido & manta de elementos
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basicos de conjunto de retencdo alinhados ao longo de uma
linha destinada ao corte entre doilis elementos basicos
adjacentes do conjunto de retencido de maneira tal que o
comprimento de corte do material de manta sobrepde parte
de cada um dos dois elementos Dbédsicos adjacentes do
conjuntce de retengdo em seu lado internc da folha de
cobertura, e que subseqglientemente o material de manta e a
manta de elementos Dbasicos alinhados do conjunto de
retencdo sdo cortados ao longo da dita linha imagindria de
juncéo.

Em um aspecto adicional da invencio, dito material

de manta destinado a formar ditos paindis de cintura € um

material de manta elastico.

Breve Descrigdo dos Desenhos

A invencg&o serd descrita a seguir mais
detalhadamente com referéncia a algumas concretizacdes

mostradas nos desenhos anexos, onde:

A Figura 1 mostra uma vista plana de um vestudrio
absorvente gsob a forma de uma fralda de acordo com uma

concretizacdo da invencdo.

A Figura 2 & uma seg¢do de acordo com a linha ITI-II

na Figura 1.

A Figura 3 é uma vista plana de um vestudrio de

cinto de acordo com a invencdo.

A Figura 4 é uma vista lateral simplificada do
vestudrio absorvente durante o desdobramento em seguida a

ter sido removido de uma embalagem.
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A Figura 5 mostra um vestudrioc absorvente tipo

calca.

A Figura 6 mostra esquematicamente uma parte de
uma linha de fabricacdo para fazer um vestudrio absorvente

de acordo com a invencioc.

Descrigdo de Concretizagdes Preferidas

A Figura 1 mostra um vestuario absorvente {1} sob
a forma de uma fralda que tem um sentido longitudinal,
(v), e um sentido transversal, (x). O wvestudrio & mostrado
do lade voltado para o usudrio em um estado nio contraido,
planc e compreende uma por¢do dianteira (2) adaptada para
ser aplicada sobre o estbOmago do usudrio, uma porcdo
traseira (3) adaptada para ser aplicada sobre a traseira
do usudrio e uma porg¢do (4) de gancho adaptada para se
estender sobre a virilha do usudrio entre as pernas.
Compreende-se gque opcionalmente as porgdes dianteira e
traseira, em algumas concretizac¢des, podem ser usadas como
por¢gdes da fremnte ou de trds do usudrio. Um nucleo
absorvente (5} é disposto na porcdc (4) de gancho e se
estende para as porgdes dianteira e traseira (2) e (3). O
nucleo absorvente (5) ¢ disposto entre uma folha de
cobertura interna (6) e uma folha de cobertura externa
(7). O conjunto combinado de folhas de cobertura interma e
externa e de nucleo absorvente &€ referido como conjunto de
retencgdo (8). 0 conjunto de retencdoc tem um par de bordas

transversais de extremidade (8a) e (8b).
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O termo "folha de cobertura interna" sge refere a
folha de material permedavel a ligquido que forma a
cobertura interna do vestudrio absorvente e que no uso é
colocada em contato direto com a pele do usudric. A folha
de cobertura interna pode compreender wn material ndo-
tecido, por exemplo, de fiag8o continua, dJde via sopro,
cardado, hidroentrelacadeo, de via Umida, etc.. Materiais

ndo-tecidos apropriados podem ser compostos de fibras

naturais, tais como fibras de polpa de madeira ou de
algodédo, fibras sintéticas, tais como poliéster,
polietileno, o polipropileno, viscose, rayon, etc., ou de

uma mistura de fibras naturais e sintéticas. O material de
folha de cobertura interna pode ser composto ainda de
fibras de estopa, que podem sger ligadas em um padric de
ligacdo, como divulgado, por exemplo, em EP 035 818 Al.
Outros exemplos adicionais de materiais de folha de
cobertura interna s&o espumas porosas, peliculas plésticas
perfuradas, etc.. Os materiais apropriados como materiais
de folha de cobertura interna devem ser macios e ndo-
irritantes a pele e devem ser prontamente penetrados pelo
ligquido corporal, por exemplo, urina ou liquido menstrual.
A folha de cobertura interna ainda pode ser diferente em

diferentes partes do vestudrio absorvente.

A "folha de cobertura externa" se refere ao
material gue forma a cobertura externa do vestudrio
absorvente. A folha de cobertura externa pode ser a mesma
ou diferente em diferentes partes do vestudrio absorvente.
Pelo menos na area do nlicleo absorvente a folha de

cobertura externa compreende um material impermedavel a
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liguido, tal como uma pelicula pléstica fina, uma
pelicula, por exemplo, de polietileno ou de polipropileno,
um material ndo-tecido revestido com um material
impermeavel a liquido, um material ndo-tecido hidrofdébico,
gue resista a penetragido de licuidos, ou um laminado de
uma pelicula pléstica e de um material ndo-tecido. O
material da folha de cobertura externa pode ser respirdvel
para permitir gque o vapor escape do nucleo absorvente,
enquantoe ainda impede qgue os liguidos passem através dele.
Os exemplos de materiais respirdveis para a folha de
cobertura externa sdo peliculas poliméricas porosas,
laminados n&o tecidos de camadas de fiac8o continua e de
via sopro e laminados de peliculas poliméricas porosas e
de materiais n8o-tecidos. Preferivelmente, a folha de
cobertura externa compreende um material ndo-tecido pelo

menos na superficie voltada para a roupa de baixo.

O ‘"nucleo absorvente" €& a estrutura absorvente
disposta entre as duas folhas de cobertura do vestudrio
absorvente pelo menos na regido de gancho deste. O ntcleo
absorvente pode ser de gqualgquer tipo convencional. Os
exemplos de materlais abscrventes gque geralmente ocorrem
sdo polpa de felpa celuldsica, camadas de papel tissue,
polimeros altamente absorventes (chamados
superabsorventes) , materiais absorventes de espuma,
materiais ndo-tecidos absorventes ou assemelhados. E comum
combinar a polpa de felpa celuldsica com polimeros
superabgorventes em um nuclec absorvente. Os polimeros
superabgorventes sdo materiais orgdnicos ou inorgénicos

gque incham ao absorver &gua, sd3o insoluUveis em &gua e
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capazes de abscrver pelo menos aproximadamente 20 vezes
seu préprio peso de uma solugdo aguosa que contém 0,9 por
cento em peso de cloreto de sdédio. Os materiais orgénicos
apropriados para uso como materials superabsorventes podem
incluir materiais naturais, tais como polissacarideos,
polipeptideos e semelhantes, assim como materiais
sintéticos, tals como polimeros sintéticos do hidrogel.
Tais polimeros de hidrogel incluem, por exemplo, sais
alcalinos de &cidos poliacrilico, poliacrilamidas, &lcool
de polivinil, poliacrilatos, poliacrilamidas, polivinil
piridina, e semelhantes. Outros polimeros adequados
incluem amido hidrolisado enxertado com acrilonitrilo,
amido enxertadco com dcido acrilico e copolimeros anidrido
maléicos de isobutileno e suas misturas. Os polimeros de
hidrogel s&o preferencialmente levemente reticulados para
tornar o material substancialmente insoluvel em 4&gua.
Materiais superabsorventes preferidos s3o mais reticulados
na superficie de modo que a superficie externa ou escudo
das particulas, fibras, flocos, esfera, etc.,
superabsorventes possua uma densidade mais elevada de
reticulagdo do que a porgdo interna do superabsorvente. Og
materials superabsorventes podem estar em gualguer forma
gque seja adeguada para usc em compdsitos absorventes,
incluindo particulas, fibras, flcocos, esferas, e

similares.

Uma alta capacidade de armazenamento de ligquidos é
oferecida através da utilizac8o de elevadas quantidades de
material superabsorvente. Para urn nucleo absorvente

compreendendo uma matriz de fibras hidrofilicas, talis como
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fibras celuldsicas, a material superabsoxrvente, a
proporgéo de material superabsorvente esta
rreferencialmente entre 10 e 90%, em peso, mais

preferivelmente entre 30 e 70% em peso.

z

E convencional gue um vestudrio abgorvente tenha
niucleos absorventes compreendendo camadas de diferentes
propriedades com relacido a capacidade de receber liguido,
capacidade de armazenamento de liguido e capacidade de
distribuic8io de liquido. Os corpos absorventes finos, que
sdo comuns em, por exemplo, fraldas para bebés e
protetores para 1ncontinéncia, muitas vezes incluem uma
estrutura comprimida, misturada ou em camadas de polpa de
felpa de celulose e polimeros superabsorventes. O tamanho
e a capacidade de absorg¢do do nidcleo absorvente podem ser
variados para sua adequag¢do as diferentes utilizacdes,

como para bebés ou para pessoas adultas incontinentes.

O nitcleo absorvente pode ainda incluir uma camada
de aquisigdo/distribuig8o colocada em cima do corpo
absorvente principal, que se adapta rapidamente a receber
e armazenar temporariamente ligquido excretado antes de ser
absorvido pelo nucleo absorvente principal. Esscas camadas
de aguisigdo/distribuicg¢do s&o bem conhecidas na arte e
podem ser compostas de enchimentogs fibrosos DPOrosos ou

materiais de espuma.

0 wvestuario (1) compreende ainda primeiro e
segundo painéis (9), (10) unidos as respectivas bordas
transversails de extremidade (8a) e (8b) de cintura do
conjunto (8) de retencdo em uma &rea onde as folhas de

cobertura interna e externa (6) e (7) se estendem

C~
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longitudinalmente para fora do nicleo absorvente (5). O
primeiro e o segundo paindis de cintura s3o unidos a
respectiva borda transversal de extremidade (8a) e (8b) do
conjunto (8) de retengdc ao longo de uma emenda (11) e
(12) respectivamente, em gque o lado voltado para o usudrio
do painel de cintura estéd voltado para o lado voltado para
o usuario (a folha de cobertura interno 6) do conjunto (8)
de retencdo. Isto é ilustrado melhor na Figura 2. A emenda
(11, (12) projetar-se-& assim para o lado externo do
vestudrio, enguanto o lado interno do lado voltado para o
usuario dc vestudrio permanece liso nesta drea. O painel
de cintura ¢é unido ao conjunto (8) de retencdoc por
qualguer método apropriado conhecido na arte, como por
adesivo, solda wultra-sdnica, solda de laser, ligacgdo

térmica ou similar.

Em uma concretizagdo, os painéis (9), {(10) de
cintura s&o de um material eldstico de modo que sejam
elasticamente extensiveis pelo menos no sentido
transversal, (). Suas dimensdeg no sentido transversal e
longitudinal podem variar dependendo do tamanho do artigo,
mas tém preferivelmente uma dimensé&o no sentido
longitudinal do artigo, {y), entre de 2 de 20 cmn,
preferivelmente entre 5 e 17 cm e melhor entre 8 e 12 cm.
A dimens&o no sentido longitudinal, (v), do vestudrio &
definida como a disténcia, (a), entre a emenda (12) e a
borda externa do painel de cintura, gue €& ilustrada na

Figura 2.

Os painéis eldsticos de cintura podem estar sob a

forma de um material de manta eldstico tal como uma
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pelicula eldstica, um ndo-tecido eldstico, um laminado
eldstico ou similar. O laminado eldstico pode ser um
laminado entre duas ou mais camadas ndo-tecidas, duas ou
mais camadas de pelicula ou uma combinacido de pelicula e

de camadas ndo-tecidas.

Exemplos de laminados eldsticos apropriados para
formar ditos painéis elésticos de cintura (9), (10) s&o
qualguer laminado eldstico conhecida na técnica. Um grupo
de laminados elasticos s8o os chamados laminados "ligados-
esticados", no gual a camada eldstica é esticada em pelo
menos em uma direcgdo antes da laminacdo com uma ou mais
camadas Iineldsticas. Depois que a tensdo & removida da
camada eldastica, esta pode retrair livremente a seu estado
nao tensionado, e as camadas ndo eldsticas laminadas a ela
tornam-se enrugadas, formando um enrugamento

tridimensional.

Outro grupo de laminados elésticos s8o og chamados
laminados "ligados adelgacados", que se referem a
laminados em qgue um material elastico estd ligado a um
material n&o-eldstico, enguanto o elemento nio-eldstico &
estirado em condiglSes que reduzem a sua largura ou
gargalo. ‘"Laminado ligado adelgacados”™ se refere a um
material composto de pelo menos duas camadas em gue uma
camada é um gargalo, a camada ndo-eldstica e o outro & uma
camada elastica. As camadas sdo unidas enguanto a camada

ndc-elastica estd em uma condic8oc estirada.

Um outro grupo de laminados eldsticos é divulgado,
por exemplc, em WO 03/047488 , onde camadas nido-tecidas

inelésticas s&8o laminadas a uma camada de pelicula
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eléstica e o laminado é estirado além do pronto de ruptura
do material n&o-tecido a fim de que as camadas ineldsticas

Sse rompairu.

Exemplos de laminados eldsticos sdo descritos no
EP 0 646 062, WO 98/2%251, WO 03/000165 e US 5 226 992.
Exemplos de laminados elésticos disponiveis comercialmente

sdo Fabriflex 306 de Tredegar e PK 6358 de Nordenia

Em uma concretizagdo alternativa, 0s painéis
elasticos de cintura (9), (10) compreendem um ou mais fios
ou tiras elasticas contractilmente afixadas entre um par

de material de manta, por exemplo, material ndo-tecido. .

Os paineéis elédsticos de cintura (9), (10} deven
ter uma elasticidade no sentido transversal, (x), do
vestudrio pelo menos de 30% como medida no teste de
elasticidade como descrito abaixo. Podem igualmente ser
elasticamente extensiveis no sentido longitudinal, (y), do

vestudrio.

As aberturas de perna do vestuario podem ser
elastificadas, dita elastificacdo sendo realizada
geralmente por uma pluralidade de elementos eldsticos
(133, tais COmo fios eldsticos, que sd8o afixados
contractilmente entre as folhas de cobertura externa e
interna. O vestudrio pode igualmente ser fornecido com as
assim chamadas bainhas de barreira, a fim de fornecer uma
seguranga melhorada contra wvazamentos. Estas bainhas de
barreira podem em algum exemplo substituir os eldsticos de

perna.
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O wvestudrio & fornecido mais com um par de
primeiros meios de fixacgd3o (14) arranjados nas bordas
laterais opostas do primeiro painel de cintura (9). Os
meios de fixagdo (14) podem ser uma fita adegiva ou um
meio de fixacdo meclnica, especialmente meios de fixacédo
de gancho-e-lago. OQutros tipos de meios mecdnicos de

fixacdo incluem botfes e furos ou lacos de botdo.

Um "prendedor de gancho-e-laco" se zrefere aos
meios complementares de fixagdo tendo uma porcdo de

"gancho" e uma porgdo de "lacgo" e que sfo reconectdveis. O

termo "gancho" como usado agqui se refere a gualguer
elemento capaz de acoplar um outro elemento, a assim
chamada porgdo de "lago". O termo "gancho" nioc & limitado

somente aos "ganchos" em seu sentido normal, mas abrange
qualquer forma de elemento de enganchamento, se
unidirecional ou Dbidirecional. 0O termo "laco" ndo &
limitado do mesmo modo acs "lagos" em seu sentido normal,
mas igualmente abrange qualguer estrutura capaz de
enganchamento com um prendedor de "gancho". Exemplos de
materiais de "lago" s&ao estruturas fibrosas, como
materialis mndo-tecidos. O0Os prendedores de gancho-e-laco
est8o disponiveis, por exemplo, da Velcro, wUA. As
estruturas <fibrosas gque atuam como "material de laco”
rode, por exemplo, formar uma superficie externa do
conjunto de retengdc, elementos de cinto e/ou rainéis de

cintura do vestuédrioc absorvente,

Os primeiros meios de fixacdo (14) sio adaptados
para prender ao painel de cintura oposto (10), seja a

superficie externa deste ou aogs elementos complementares
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de fixacgdo. Ter primeiros meios de fixacZo0 (14) unidos ao
rainel de cintura (9), especialmente se estes sido de um
material eldstico, significa gque o vestudrio pode ser
apertado e preso em torno da cintura do usudric com um

ajuste e um conforto melhorados.

Em uma concretizacgdo alternativa o vesgtuario
absorvente tem somente um painel de cintura, em sua porgao

dianteira ocu traseira (2) ou (3).

O wvestudrio absorvente mostrado na Figura 3
compreende ainda um par de elementos de cinto (15) e (16)
opostos se estendendo lateralmente unidos ao segundo
painel (10) de cintura, destinado a ser aplicado na parte
traseira do usudrio. Estas porcdes de cinto (15) e (16)
sdo adaptadas para serem envoltas em tornc da cintura do

usuario do vestudrio e presas juntas por meio de segundos

meios de fixacdo (17), tais como meios meclnicos de
fixacdo, especialmente um elemento de gancho de um
prendedor de gancho-e-laco. A superficie externa do

elemento de cinto oposto, especialmente se esta compreende
um nado-tecido fibroso, pode funcionar como um elemento de
laco complementar. Outros exemplos adicionais de
prendedores mecénicos s3o botdes e furos ou lacos de
botBes, botdes de pressdo e semelhantes. Os botdes podem
ser presos ao cinto ou ao vestudrio. Alternativamente os
segundos meios de fixagdo (17) s8o meiocs adesivos de uma
fixacdo tal como uma aba de fita, onde a superficie
externa do elemento oposto de cinto (16) pode ser de um

material ao qual a fita pode aderir.
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A parte dianteira do vestudrio €& passada entdo
entre as pernas do usudrio e presa ao lado externo ou
interno dos elementos de cinto por meio de primeiros meios
de fixag&oc (14) fornecidos no primeiroc painel de cintura
(9). O westudrioc assume ent3oc wuma forma semelhante a
calga. As porgBes de cinto sdo arranjadas alternativamente
no painel dianteiro de cintura (9) e os primeiros meios de
fixag8do (14) no painel traseiro de cintura (10). Desde que
frequentemente as partes dianteira e traseira do vestudrio
sdo mais ou menos idénticas com respeito a forma e ao
tamanho, o usuario ou o cuidador podem aplicar o vestudrio
de acordo com a preferéncia individual, de modo que a
parte dianteira possa ser usada como a parte traseira e

vice versa.

O cinto (15), (16) prevé possibilidades melhoradas
para regular o ajuste do vestudrioc absorvente. Simplifica
ainda a troca do vestudrio especialmente quando o usudrio

esta em pé.

A largura dos elementos de cinto (15), (16} pode
ser de 5 a 20 cm, preferivelmente de 8 tol5 cm e melhor de

8 a 12 cm., A largura € definida aguli como a dimensdo dos

elementos de c¢into no sentido longitudinal, (v), do
vestuario.
Os elementos de cinto (15), (16), por exemplo, sdo

feitos de um laminado de um material portador, que forma a
superficie externa do cinto, e de um nfo-tecido macio, que

forma o interior dc c¢into gue ¢é destinado a estar em

contato direto com a pele do usudrio.

22
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Um material ndo-tecido apropriado pode ser um
material de fiac&8o continua de £fibras, por exemplo, de
polipropileno ou de polietileno. As fibras conjugadas
podem igualmente ser usadas. Um outro material ndo-tecido
apropriado é formado de um material termo ligado cardado
de fibras, por exemplo, de polipropileno, de poliéster ou

conjugadas .

A superficie externa dos elementos de cinto, por
exemplo, 0 material rortador, deve ser adaptada a
funcionar comc uma superficie de recepc8o para os segundos
meios de fixacdo (17). Caso os meios de fixac8o sejam um
prendedor de gancho, um material ndo-tecideo pode ser usado
como um material portador. Caso os meios de fixacdo (17)
sejam uma aba de fita, uma pelicula plastica é apropriada
como material portador, como descrito, por exemplo, em WO

01/00129.

A Figura 4 & uma vista lateral simplificada de um
vestuario absorvente de acordo com a inveng8o em uma
posigdo no momentc em este foli removido de uma embalagem e

desdobrado de seu estado dobrado na embalagem. Como pode

ser visto, og painéis de cintura (9), (10) sdo dobrados ao
longo das emendas (11), (12) e se sobrepdem as porcdes
dianteira e traseira (2), (3) respectivamente do conjunto

de retenc¢do, e devem ser desdobrados antes de usar para

formar extensdes longitudinais do conjunto de retencéo.

A Figura 5 mostra a um vestudrio absorvente tipo
calcga, tal cComo uma fralda calcga, uma calcga de
incontinéncia, uma cal¢a sanitdria ou similar. As porcdes

dianteira e traseira (2) e (3) do conjunto de retencdo sio
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unidas ao longo de suas bordas laterais longitudinais para
formar emendas laterals (18). O primeiro e o segundo
painéis de cintura (9}, (10) sado unidos as bordas
transversais de extremidade das porgSes dianteira e
traseira (2) e (3) da maneira descrita acima e os painéis
de cintura sdo unidos igualmente ao longo de suas bordas
laterais longitudinais para formar extensdes de ditas
emendas laterails (18). Se o0s painéis de cintura tém
extensdo suficiente no sentido longitudinal, (v), do
vestudrio, € suficiente ter somente os painéis de cintura

unidos ao longo das emendas laterais (18).

Compreender-se-& que as concretizacdes dos
vestudrios absorventes descritos acima e mostrados nos
desenhos sdo somente exemplos e que a invencdo € aplicavel
a gqualguer tipo opcional de vestudrio absorvente
compreendendo um conjunto de retengdo com painéis
dianteiro e traseiro aplicados de encontro ao estdmago e &
parte traseira do usuario e compreendendo meiocs de cintura

para manter o vestudrio em torno da cintura do usudrio.

Teste de elasticidade

0 método mede como um material eldstico se
comporta durante ciclos repetidos de carga e descarga. A
amostra de teste é esticada a um alongamento
prredeterminado e é executado um movimento ciclico entre 0
e o dito alongamento predeterminado. As forcas de carga e
descarga desejadas sdo gravadas. 0 alongamento permanente,

isto €&, remanescente, Ado material relaxado & medido.

&
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E usado um verificador de tracdo, Lloyd LRX, capaz
de executar movimentos ciclicos e egquipado com uma
impressora/plotador ou apresentaciic de software. A amostra
de teste é preparada cortando uma largura de 25 mm e um
comprimento que seja preferivelmente 20 mm mais longo do
gque a disténcia entre as bracadeiras no verificador de
tracdo. S3c feltas marcas para a disténcia das bracadeiras

na amostra em um estado ndo-alongado.

O verificador de tracdo é calibrado de acordc com
as 1instrug¢fes do instrumento. 0s parémetros necessdrios

prara o teste (forcas carga e descarga) sfo ajustados para:
Velocidade da Cruzeta: 500 mm/min
Disté@ncia da bracadeira: 50 mm
Pré-carga: 0,05 N

A amostra de teste € colocada nas bracadeiras de
acordo com as marcas e certifica-se de gque a amostra de
teste cestd centrada e presa perpendicularmente nas
bracadeiras. 0O wverificador de tracd3o & iniciado e sg3o
executados trés ciclos entre 0 e o alongamento
predeterminado, igual & primeira carga mais alta definida.
Antes do Ultimo ciclo, a amostra de teste é relaxada por
um minuto e a seguir o alongamento permanente & medido
esticando a amostra de teste até que uma forca de 0,1 N

seja detectada e o alongamento seja lido.

O alongamento permanente apds o relaxamento deve
ser menor do que 10% e & medido pelo método acima. Assim
uma elasticidade de 30% & definida como sendo agquela que o

laminado deve ter um relaxamento permanente apds o)

T2
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alongamentc menor do que 10% apds ter sido submetido a um
alongamento de 30% no verificador eldstico acima. Um
alongamento de 30% significa um alongamento a um
comprimento gque seja 30% mais longe do que o comprimento

inicial da amostra.

Método para manufaturar o vestudrio

A Figura 6 ilustra esquematicamente parte de uma
linha de fabricac8io para fazer um vestudrio absorvente de
acordo com a invengdo, neste caso um vestudrio absorvente

de cinto segundo as indicag¢Bes da Figura 3.

Uma manta continua (19) de elementos bdsicos (8)
do conjunto de retencdo alinhados longitudinalmente &
enviada em um primeiro sentido de alimentacsio A. A manta
(18) de elementos bésicos (8) de conjunto de retencio
contém uma prluralidade de nicleos absorventes (5)
egpagados por uma distlncia selecicnada e aplicados entre
as folhas de cobertura interna e externa {(6) e (7)) como
descrito acima. A manta (19) €& alimentada com o lado da
folha de cobertura interna voltado para cima no desenho.
Un material de manta (20) & alimentado em um segundo
sentido de alimentacio B para a manta (19) . Na
concretizacdo mostrada na Figura 6, o segundo sentido de
alimentacédo B ¢ substancialmente transversal ao primeiro
sentido de alimentacdo, mas compreende-ge que o]
relacionamento entre os sentidos de alimentagdo das mantas
(19) a (20} pode ser opcional. De acordec com uma
concretizagdo o material de manta (20) € um material de

manta elastico.

2t
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O material de manta (20) possui elementos de cinto
(15), (17) montados sobre ele em relacionamento espacado,
dobrados sobre a manta {(20) no sentido transversal, e
elementos de fixacdo (14). Alternativamente ao dobramento
dos elementos de cinto, estes podem ser enrolados ou
desdobrados. O material de manta (20) & alimentadoc em uma
unidade {21, onde €& cortado em comprimentos, cada
comprimento sendo adaptado para formar um ou varios
painéis de cintura (9), (10), que depois do corte gdo
afastados por uma distdncia selecionada. Na concretizacio

mostrada estes comprimentos de corxrte tém um comprimento no

sentido longitudinal, (y), correspondendo ao comprimento
de dois painéis de cintura (9), (10). cCada comprimento
cortado compreende um par de elementos de cinto (15), (16)
e um par de primeiros meios de fixacdo (14) .

Subseqlientemente ao afastamento, os comprimentos de corte,
uma vez Jgue estes sd8o eldsticos, podem ser esticados no
sentido transversal, (x). Entretanto a etapa de esticar é

opcional igualmente para os materiais eldsticos.

Apds o corte, 0 afastamento e o esticamento
opcional dos comprimentos de corte no sentido transversal,
(%), estes passam por um estreitamento de prensa entre um
rolo (25) e a manta (19) de elementos bdsicos de conjunto
de retenc¢do suportada em uma esteira transportadora (ndo
mostrada). Durante a passagem através da unidade (12} de
corte, de separac¢do e esticamento opcional, o sentido de
alimentacdo dos comprimentos de corte do material de manta
(20) €& mudado para estar substancialmente raralelo ao

sentido de alimentag¢dc da manta (19) de elementos bdsicos
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do conjunto de retencdo. Antes de entrar no estreitamento
de prensa do rolc (25), um corddo de cola (22) é& aplicado
transversalmente na manta (19) no lado interno (6) da
folha de cobertura ao longo de uma linha destinada ao
corte aproximadamente na metade da disténcia entre dois
nucleos absorventes (5). A alimentacdo dos comprimentos de
corte de material de manta (20) é feita em registro com a
alimentagdo da manta (19) dos conjuntos da retencgdo, de
modo gue cada comprimento cortado do material de manta

(20) seja centrado sobre um cordio de cola {(22).

O corddo de cola (22) tem uma dimens3o suficiente
no sentido lengitudinal, (v), de modo gue as mantas
combinadas (19) e (20) possam ser cortadas dentro esta
area ao longo da dita linha destinada ao corte em
vestuédrios individuais cada um tendo um painel de cintura
ligado a si pelc corddo de cola. Alternativamente dois
corddes de cola sdo aplicados, um em cada lado da linha
destinada ao corte. A ligacio dos comprimentos de corte do
material (20) de cintura & manta (19) de elementos bdsicos
do conjunto de retenc¢do pode naturalmente ser realizada de
outras maneiras que ndo através de cola, por exemplo,
através de ligac8o térmica, por solda ultra-sdnica, Dor

sclda de laser ou semelhante.

A area dos comprimentos de corte (9), (10) do
material de manta (19) que € ligada ao lado interno da
folha de cobertura da manta (19) elementos bdsicos do
conjunto de retencdo serd referida como d4rea ligada. Nas
dreas fora da &rea ligada, os comprimentos de corte {(9),

(10} do material de manta (20} deveriam estar livres e ndo

B
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ligados & manta (19) de elementos bdsicos do conjunto de
retengdo. Uma dimens&o apropriada da &rea ligada no
sentido longitudinal estd entre 4 e 30 mm, que, apds o
corte e a separag¢do, as mantas materiais combinadas (19) e
(20) deixar&8o uma &rea ligada entre os painéis de cintura
(9), (10) e o respectivo conjunto de retenci3o (8) entre de

2 e 15 mm.

No caso em gue © material de manta é um material
elastico, os comprimentos de corte (9), (10) do material
de manta (20) podem opcionalmente ser mantidos em uma
condigdo esticada ao ser unido ao conjunto de retencdo. Em
tal casc eles devem, em sua condigdo relaxada, néo
estendida, ter uma dimens&oc no sentido transversal, (x),
que é mals curta do que a dimensédo transversal
cerrespondente da manta (19) de elementos basicos do
conjunto de reten¢do, enguanto na condicic esticada eles
devessem, quando unidos a manta (19), ter uma dimensdo

transversal substancialmente igual & manta (19).

As mantas combinadas (19) e (20) s8oc cortadas
entdo em uma estacdc de corte (23) ao longo da linha
destinada ao corte, que fica situada na 4rea ligada, nos
vestuarios individuais que tém um painel de cintura (9),
(10) unidos as respectivas bordas de extremidade
transversal do conjunto de retencdo (8). Os cortes para as
aberturas de perna sdo feitos igualmente em uma estacfo de
corte adicional {24), se ndo tiverem sido feitos
anteriormente no processo. Os painéis de cintura (9), (10)
se sobrepfem sobre parte do respectivo conjunto de

retengdo (8) e o vestudrio € embalado preferivelmente

&
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neste estado apds o dobramento ao longo de uma ou varias

linhas de dobramento transversais adicionais.

Apds © vestuario ter sido removido da embalagem e
antes do wuso, o0s painéis de cintura (9) e (10} g3o0
desdobrades do conjunte de retencdo (8 para formar
extensfes longitudinais do conjunto de retencdo (8) que
tem a emenda (12) entre os painéis de cintura e o conjunto
de retencio, que se projeta no lado externo (7)) da folha
de cobertura do vestudrio, engquanto o lado internoc (6) da

folha de cobertura é liso.

Em concretizacgdes alternativas somente um painel
de cintura € unido a cada conjunto de retencdo. Os
comprimentos de corte do painel de cintura que deixam a
unidade (21) de afastamentc, de corte e de estiramento
podem ainda corresponder ao comprimento no sentido
longitudinal, (y), de um painel de cintura (%), (10). Os
elementos Dbasicos do conjunto de retencio {8) podem
igualmente ser separados entre si antes de serem unidos

aos elementos basicos do painel de cintura.

0 métode descrito acima prevé uma velocidade
aumentada de produgdo, desde que a manta de material
principal {(192) dos conjuntos de retencdo alinhados tem uma
disténcia divisora mais curta do gque em vestudrios
convencionais. 0s painéis de cintura s&o combinados com a
manta de conjuntos de retencdo de uma manta de material
separada e sdo aplicados sobre a manta (19) se sobrepondo
a ela e assim ndo aumentam a dJdistlncia divisora dos
elementos Dbésicos de vestudrio alinhados dag mantas

combinadas {(19) e (20). Isto significa que mais wvestudrios
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podem ser manufaturados por minuto com a mesma velocidade

de transporte durante toda a linha de producdo.

Apds o corte e a separacdo das mantas combinadas
(19) e (20) em vestudrios individuais o vestudrioc Jjé& estd
em uma condig¢do dobrada com os painéis de cintura (9},
(10) sendo dobrados scbre o conjunto de retencdo {(8), e o
vestudrio precisa ~somente ser dobrado, por exemplo, ao
longo de wuma linha de dobra transversal central antes de

ser embalado.

Compreende-se gue © processo descrite acima e
mostrado na Figura 6 pode ser modificado de diversas
maneiras dentro do escopo das reivindicacBes e gue
componantes adicionais podem ser adicionados as mantas de

materiais dependendo do tipo de vestudrio manufaturado.
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REIVINDICACOES

1. Vestuario absorvente, tal como uma fralda, uma fralda
calca, um protetor de incontinéncia, uma calca sanitdria
ou similar, dito vestudrio possuindo um sentido
longitudinal {v) e um sentido transversal (x) )
compreendendo um conjunto de retencido (8) que tem primeira
e segunda bordas de extremidade transversal (8a, 8b), dito
conjunto de retencdo compreendendo uma folha de cobertura
interna permedvel a ligquido (6), wuma folha de cobertura
externa impermedvel a liquido (7) e um nucleo absorvente
(5) posicionado entre as folhas de cobertura interna e
externa, dito vestuario compreendende ainda pelo menos um
painel de cintura (9, 10) unido & uma das bordas de
extremidade transversal de dito conjunto de retencdo (8),
dito painel de cintura possuindo um lado interno voltado
para © usuario e um lado externo, caracterizado pelo fato
de que dito painel de cintura (9, 10) é unido ao conjunto
de retencdo (8) ao longoe de uma emenda {11, 12) na gual o
lado woltado para o usudrio do painel de cintura estad
voltado para o lado voltado para o usudrio do conjunto de
retencdo, e gue dito vestudrio absorvente € embalado e
armazenado dobrado em um sentido transversal (x) ao longo
de dita emenda (11, 12) entre o conjunto de retencdo (8) e

o respectivo painel de cintura (9, 10).

2. Vestuadrio absorvente de acordo com a reivindicacdo 1,
caracterizado pelo fato de compreender primeiro e segundo
painéis de cintura (9, 10) unidos & primeira e & segunda

bordas de extremidade Lransversal (8a, 8b) ,

33
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respectivamente, do conjunto de retencdo (8) ao longo da
dita emenda (11, 12), onde o lado voltado para o© usudrio
do respectivo painel de cintura estd voltado para a folha

de cobertura intermna (6} do conjunto de retencéo.

3. Vestudrio absorvente de acordo com a reivindicacdo 1
caracterizado pelo fato de que na posicio de uso dito pelo
menos um painel de cintura (9, 10) é desdobrado para se
estender longitudinalmente para fora do conjunto de
retencdo (8) e a emenda (11, 12) se projeta no lado

externo do vestuario.

4., Vestudario absorvente de acoxrdo com umna das
reivindicagBes 1 a 3, caracterizado pelo fatc de gue
primeiros meios de fixac8o (14) para prender Jjunto dito
vestudrio em uma forma semelhante & calga s#o dispostos em

margens laterais do primelro painel de cintura (9).

5. Vestuario absorvente de acordo comnm uma das
reivindicagdes 1 a 4, caracterizado pelo fato de que o
vestudrio ¢é fornecido com elementos de cinto (15, 16)
opostos que se estendem lateralmente, unidos as margens
laterais do segundo painel de cintura (10, ditos
elementos de cinto sendo adaptados para serem envoltos em
torno da cintura do usudrio do vestudrio e presos Jjuntos
por meio dos segundos meios de fixacdo (17), ditos

elementos de cinto tendo um lade interno voltado para o

rusudrio e um lado externo.
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6. Vestuadrio absorvente de acordo com a reivindicacdo 4 ou
5, caracterizade pelo fato de cque os primeiros meios de
fixagéo (1l4) sdo adaptados para serem presos ao lado
externo dos elementes de cinto (15, 16), de tal maneira

gque o vestudrio adota uma forma semelhante & calcga.

7. Vegstuario abgorvente de acordo com uma das
reivindicag¢Bes 1 a 3, caracterizado pelo fato de gque o
vestudrio é um artigo absorvente tipo calgca em que pelo
menog ditog primeirc e segundo painéis de cintura (9, 10)
estdo unidos a¢ longo de suas respectivas bordas laterais

para formar emendas laterais (18).

8. Vestuario absorvente de acordo com uma das
reivindicacgfes precedentes, caracterizado pelo fato de gue
dito pelo menos um painel de cintura (9, 10) & um painel

de c¢intura eléstico.

9. Vestudrio absorvente de acordo com a reivindicacido 8,
caracterizado pelo fato de que dito pelo menos um painel
eldstico de cintura (9, 10) é elasticamente extensivel

pelo menos no sentido transversal (x) do vestudrio.

10. Vestuario absorvente de acordo com a reivindicacdo 8,
caracterizadc pelo fatoc de gque o painel Jde cintura
elastico é unido ao conjunto de retencdo {8) em um estado

estendido.

11. Vestudrio absorvente de acordo com a reivindicac8o 8

ou 9, caracterizado dito pelo menos um painel eldstico de

D
C
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cintura (9, 1l0) ¢é igualmente elasticamente extensivel no

sentido longitudinal (v} do vestudrio.

12. Método para manufaturar um vestudric absorvente, tal

como fralda, uma fralda calca, um protetor de
incontinéncia, wuma calga sanitdria ou semelhante, dito
vestudrio possuindce um sentide longitudinal () e um
sentido transversal (x), dito vestudrio compreendendo um

conjunto de retengdo (8) gue tem primeira e segunda bordas
de extremidade transversal (8a, 8b) e compreendendo uma
folha de cobertura interna permedvel a liguido (6) em um
lado voltado para o usudrio, uma folha de cobertura
externa impermeavel a liguido (7) e um nilcleo absorvente
(5) posicionado entre as folhas de cobertura interna e
externa, caracterizado pelo fato de alimentar uma
pluralidade de elementos basicos de conjunto de retencio
(8) alinhados no sentide longitudinal (y), alimentar um
material de manta (20) e cortd-lo em comprimentos, cada
comprimento sendo adaptado para formar pelo menos um
painel de cintura (9, 10), dJuntar cada um de ditos
comprimentos de corte de material de manta (20) a um
elementoc basico de conjunto de retencdo (8) pelo menos a
uma de suas bordas de extremidade transversal de uma
maneira voltada para o lado wvoltado para o usudrio do
elemento basico do conjunto de retencdo e de maneira que o
comprimentc de corte do material de manta sobreponha parte

do respectivo elemento bidsico de conjunto de retencio.

13. Método de acordo com a reivindicacdo 12, caracterizado

pelo fato de que um comprimente de corte do material de
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manta (20) & unido a cada borda de extremidade transversal

(8a, 8bk) do elemento bédsico de conjunto de retencdc (8).

14. Método de acordo com a reivindicagdo 12 ou 13,
caracterizado pelo fato de que a pluralidade de elementos
bésicos alinhados do conjunto de retengdo (8) =)
interconectada para formar uma manta continua (19) de
elementos Dbasicos de conjunto de retencdo alinhados
longitudinalmente, ditos comprimentos de corte de material
de manta tendo cada um de ditos comprimentos adaptado para
formar dois painéis de cintura, cada um de ditos
comprimentcs de corte de material de manta (20) sendo
unido a manta (19) de elementos bésicos alinhados do
conjunto de retencdo ac longo de uma linha destinada ao
corte entre dois elementos biasicos adjacentes do conjunto
de retencgdo de maneira tal gue o comprimento de corte do
nmaterial de manta sobreponha parte de cada um dos dois
elementos basicos adjacentes do conjunte de retencgdo em
seu lado de folha de cobertura interna, e que
subseqgiientemente o© material de manta e a manta de
elementos basicos alinhados do conjunto de retencdo sdo

cortados ao longo de dita linha destinada ao corte.

15. Método de acordo com uma das reivindicacgdes 12 a 14,
caracterizade pelo fato de gue dito material de manta (19)
destinadeo a formar ditos paindéis de cintura (9, 10) & um

material de manta eldstico.
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16. Método de acordo com uma das reivindicacdes 12 a 15,
caracterizado pelo fato de embalar e armazenar o vestudrio
dobradec em um sentido transversal (x) ao longo de uma
emenda (11, 12) formada onde dito comprimento de corte de
material de manta (20) gqgue forma um painel de cintura &
unide a dito conjunto de retencdo (8), e que antes do uso
do vestuario o painel de cintura ¢ desdobrado para se
estender lateralmente para fora do conjunto de retencdo
com a emenda (11, 12) se projetande no lado externo do

vestudrio.
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RESUMO

WESTUARIO ABSORVENTE E METODO PARA FAZE-LO*

Vestuario absorvente compreendendo um conjunto de
retencgio (8) gque tem primeira e segunda bordas de
extremidade Cransversal (8a, 8k) , dito conjunto de
retengdo compreendendo uma folha de cobertura interna
permedvel a liguido (6) em um lado voltado para o usudrio,
uma folha de cobertura externa impermedvel a liguido (7) e
um nucleo absorvente (5) posicionado entre as folhas de
cobertura interna e externa. 0 vestuario mais
adicionalmente compreende pelo menos um painel de cintura
(9, 10) unido a uma das bordas de extremidade transversal
do conjunto de retengdo (8), dito painel de cintura (9,
10) esté unido ao conjunto de retencio (8) ao longo de uma
emenda (11, 12) em que o lado voltado para o usudrio do
painel de cintura estd voltado para a folha de cobertura
interno (6) do conjunto de retencgdo. O vestudrio pode ser
embalado e armazenado dobrado no sentidco transversal (x)
ao longo da dita emenda (11, 12). A invencdo igualmente se

refere a um método de fazer o vestudrio.
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