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一种哺乳期仔兔专用的自动哺乳机

(57)摘要

本实用新型涉及畜牧养殖设备技术领域，具

体地说，涉及一种哺乳期仔兔专用的自动哺乳

机。包括机架、若干个育仔箱总成、供奶哺乳总成

以及驱动总成；所述机架包括左、右两个立板，两

个立板的内侧分别固定有若干个半轴，每个半轴

上均固定有运转链轮，左、右两个立板上的运转

链轮上分别装配有运转链条；所述育仔箱总成包

括育仔箱体和运转轴，所述运转轴的两端分别与

左、右两侧运转链条转动连接；所述供奶哺乳总

成包括输奶管、供奶管和吮吸奶嘴；所述驱动总

成包括电机减速器和动力轴。本实用新型所述自

动哺乳机的应用，可大大地节省哺乳仔兔管理和

操作的人工，减少仔兔的养殖管理费用，同时，可

以极大地提高兔业养殖的生产效率。
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1.一种哺乳期仔兔专用的自动哺乳机，其特征在于：包括机架、若干个育仔箱总成(1)、

供奶哺乳总成(2)以及驱动各个育仔箱总成(1)在机架上循环运转的驱动总成；

所述机架包括左、右两个立板(6)，两个立板(6)的内侧分别固定有若干个半轴(4)，每

个半轴(4)上均固定有运转链轮，左、右两个立板(6)上的运转链轮上分别装配有运转链条

(5)；

所述育仔箱总成(1)包括育仔箱体(13)和运转轴(11)，所述育仔箱体(13)左右两侧板

的顶端中心均与运转轴(11)固定连接，所述运转轴(11)的两端分别与左、右两侧运转链条

(5)转动连接；

所述供奶哺乳总成包括输奶管(23)、供奶管(29)和吮吸奶嘴；所述输奶管(23)的底端

均匀连接有若干个供奶管(29)，每个供奶管(29)的底端分别安装有吮吸奶嘴；

所述驱动总成包括电机减速器(10)和动力轴(9)，所述电机减速器(10)固定于机架的

底部，所述动力轴(9)装配在电机减速器(10)的动力输出端上，其两端分别与位于下方的两

个半轴传动连接。

2.根据权利要求1所述哺乳期仔兔专用的自动哺乳机，其特征在于：所述两个立板(6)

的内侧分别固定有四个半轴(4)，且四个半轴(4)呈矩形排布，其中，靠近动力轴(9)的两个

半轴上分别固定安装有传动链轮；所述动力轴(9)的两端上分别固定安装有动力链轮，两个

动力链轮分别通过驱动链条(8)传动两个传动链轮。

3.根据权利要求1所述哺乳期仔兔专用的自动哺乳机，其特征在于：所述育仔箱体(13)

内腔通过若干个间隔板(14)均匀分隔为若干个育仔笼位，每个育仔笼位中间通过活动插板

(15)分为两个育仔单元；所述间隔板(14)固定连接在育仔箱体(13)内壁上，所述活动插板

(15)与间隔板(14)相垂直，插接装配在每个育仔笼位的中部。

4.根据权利要求3所述哺乳期仔兔专用的自动哺乳机，其特征在于：所述育仔箱体(13)

的顶部安装有育仔箱盖(12)，育仔箱盖(12)上开设有供吮吸奶嘴插入的穿孔；所述育仔箱

体(13)的底部铺设有仔兔床(16)，并设置有粪便漏孔；在育仔箱体(13)的下方安装有用于

承接仔兔粪便的粪便接盘(17)。

5.根据权利要求4所述哺乳期仔兔专用的自动哺乳机，其特征在于：所述输奶管(23)设

有两个，且相互平行；两个输奶管(23)的底部分别垂直固定安装有能与育仔单元一一对应

的供奶管(29)；所述吮吸奶嘴包括固定安装在供奶管(29)底端上的不锈钢奶嘴(210)和包

裹在不锈钢奶嘴(210)外部的乳胶奶嘴(211)。

6.根据权利要求5所述哺乳期仔兔专用的自动哺乳机，其特征在于：所述供奶哺乳总成

还包括冲洗水管(22)，所述冲洗水管(22)位于两个输奶管(23)的上方，并与两个输奶管

(23)呈三角形分布；所述冲洗水管(22)的底部均匀设置有与各个吮吸奶嘴相对应的喷水

孔；所述冲洗水管(22)和两个输奶管(23)之间通过连接支架(26)连接成为整体骨架结构；

所述整体骨架结构的两端分别固定连接有能上下往复移动的滑块(21)上。

7.根据权利要求6所述哺乳期仔兔专用的自动哺乳机，其特征在于：所述供奶哺乳总成

(2)在育仔箱总成(1)的运转路线上设置有上、下两个。

8.根据权利要求6或7所述哺乳期仔兔专用的自动哺乳机，其特征在于：所述供奶哺乳

总成(2)的外部设有能180°往复转动的圆管状的外罩(28)，所述外罩(28)的顶部设置有能

与育仔单元一一对应的通孔；所述外罩(28)的上方固定有防尘罩(25)，所述防尘罩(25)的
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底部固定安装有杀菌装置(24)，所述杀菌装置(24)位于外罩的通孔上方。

9.根据权利要求8所述哺乳期仔兔专用的自动哺乳机，其特征在于：所述外罩(28)的末

端底部设置有出水孔，在出水孔的下方对应固定有出水接口(212)。

10.根据权利要求8所述哺乳期仔兔专用的自动哺乳机，其特征在于：所述的杀菌装置

(24)为紫外线杀菌灯或者臭氧杀菌装置。
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一种哺乳期仔兔专用的自动哺乳机

技术领域

[0001] 本实用新型涉及畜牧养殖设备技术领域，具体地说，涉及一种哺乳期仔兔专用的

自动哺乳机。

背景技术

[0002] 目前，国内兔业养殖中，断奶前的仔兔都是由母兔来哺乳喂养，哺乳期为30天左

右。母兔大多有8个奶头，一般能带活4‑8只仔兔。以最密集的繁殖模式为例，每只母兔理论

极限年贡献断奶兔数量为64只。其中，有4个难点：

[0003] 1、仔兔哺乳期间，因母乳供应量不足而经常导致饿死的情况；

[0004] 2、仔兔20日龄以后，母兔的营养呈负增长，迅速消瘦，影响本窝晡乳及下一窝的胎

儿发育；

[0005] 3、母兔哺乳的仔兔数量因母兔乳头数量而只能控制在8只以内；每只母兔多产的

仔兔只能淘汰；

[0006] 4、产箱内的温度、湿度，主要依靠垫料和垫毛来维持，经常出现冻死、踩死的情况。

[0007] 目前，我国兔业的生产效率依然较低，导致净兔肉的成本远远超过肉鸡和瘦肉型

猪肉。养鸡业，实行种蛋人工孵化，生产效率极大提高；奶牛，实行犊牛人工喂养，极大地降

低了成本。

[0008] 若要打破养兔产业的发展瓶颈，仔兔出生后，采用脱离母兔的集中人为机械哺乳

喂养方式，是一项可大幅提高母兔产能，降低饲养成本的重要课题。

[0009] 仔兔全人工喂养需要解决三大问题：

[0010] 1、营养来源。研制哺乳前期使用还原奶，后期液体代乳饲料，断奶前过渡为全价颗

粒饲料，可加快哺乳期的生长发育速度，避免断奶造成的生长迟滞。

[0011] 2、环境控制。育仔箱内，完全满足不同日龄仔兔的需求。育仔箱设置在专用育仔室

内，安装有温度、湿度、空气质量、有害气体、光照、噪音等自动调控系统和杀菌消毒系统，营

造最适宜仔兔生长的窝内环境。育仔箱内不再使用垫草、垫毛，干净卫生。

[0012] 3.仔兔自动哺乳机，即本实用新型所要提供的技术方案。

实用新型内容

[0013] 本实用新型的目的在于，提供一种哺乳期仔兔专用的自动哺乳机，以解决上述技

术问题。

[0014] 为解决上述问题，本实用新型所采用的技术方案是：

[0015] 一种哺乳期仔兔专用的自动哺乳机，包括机架、若干个育仔箱总成、供奶哺乳总成

以及驱动各个育仔箱总成在机架上循环运转的驱动总成；所述机架包括左、右两个立板，两

个立板的内侧分别固定有若干个半轴，每个半轴上均固定有运转链轮，左、右两个立板上的

运转链轮上分别装配有运转链条；所述育仔箱总成包括育仔箱体和运转轴，所述育仔箱体

左右两侧板的顶端中心均与运转轴固定连接，所述运转轴的两端分别与左、右两侧运转链
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条转动连接；所述供奶哺乳总成包括输奶管、供奶管和吮吸奶嘴；所述输奶管的底端均匀连

接有若干个供奶管，每个供奶管的底端分别安装有吮吸奶嘴；所述驱动总成包括电机减速

器和动力轴，所述电机减速器固定于机架的底部，所述动力轴装配在电机减速器的动力输

出端上，其两端分别与位于下方的两个半轴传动连接。

[0016] 进一步地说，所述两个立板的内侧分别固定有四个半轴，且四个半轴呈矩形排布，

其中，靠近动力轴的两个半轴上分别固定安装有传动链轮；所述动力轴的两端上分别固定

安装有动力链轮，两个动力链轮分别通过驱动链条传动两个传动链轮。

[0017] 再进一步说，所述育仔箱体内腔通过若干个间隔板均匀分隔为若干个育仔笼位，

每个育仔笼位中间通过活动插板分为两个育仔单元；所述间隔板固定连接在育仔箱体内壁

上，所述活动插板与间隔板相垂直，插接装配在每个育仔笼位的中部。

[0018] 再进一步说，所述育仔箱体的顶部安装有育仔箱盖，育仔箱盖上开设有供吮吸奶

嘴插入的穿孔；所述育仔箱体的底部铺设有仔兔床，并设置有粪便漏孔；在育仔箱体的下方

安装有用于承接仔兔粪便的粪便接盘。

[0019] 再进一步说，所述输奶管设有两个，且相互平行；两个输奶管的底部分别垂直固定

安装有能与育仔单元一一对应的供奶管；所述吮吸奶嘴包括固定安装在供奶管底端上的不

锈钢奶嘴和包裹在不锈钢奶嘴外部的乳胶奶嘴。

[0020] 再进一步说，所述供奶哺乳总成还包括冲洗水管，所述冲洗水管位于两个输奶管

的上方，并与两个输奶管呈三角形分布；所述冲洗水管的底部均匀设置有与各个吮吸奶嘴

相对应的喷水孔；所述冲洗水管和两个输奶管之间通过连接支架连接成为整体骨架结构；

所述整体骨架结构的两端分别固定连接有能上下往复移动的滑块上。

[0021] 再进一步说，所述供奶哺乳总成在育仔箱总成的运转路线上设置有上、下两个。

[0022] 再进一步说，所述供奶哺乳总成的外部设有能180°往复转动的圆管状的外罩，所

述外罩的顶部设置有能与育仔单元一一对应的通孔；所述外罩的上方固定有防尘罩，所述

防尘罩的底部固定安装有杀菌装置，所述杀菌装置位于外罩的通孔上方。

[0023] 再进一步说，所述外罩的末端底部设置有出水孔，在出水孔的下方对应固定有出

水接口。

[0024] 更进一步说，所述的杀菌装置为紫外线杀菌灯或者臭氧杀菌装置。

[0025] 有益效果：与现有技术相比，本实用新型所述自动哺乳机的应用，可大大地节省哺

乳仔兔管理和操作的人工，减少仔兔的养殖管理费用，同时，可以实现胎数多、出生仔兔体

质好、不用淘汰体弱兔、死亡率低、仔兔生长发育快，出栏早、省工又省时，极大地提高了兔

业养殖的生产效率。

附图说明

[0026] 图1为本实用新型一种实施例的前视结构示意图；

[0027] 图2为本实用新型一种实施例的侧视结构示意图；

[0028] 图3为本实用新型中所述育仔箱总成的侧视结构示意图；

[0029] 图4为本实用新型中所述育仔箱总成的俯视结构示意图；

[0030] 图5为本实用新型中所述供奶哺乳总成的前视结构示意图；

[0031] 图6为本实用新型中所述供奶哺乳总成的侧视结构示意图。

说　明　书 2/5 页

5

CN 218736556 U

5



具体实施方式

[0032] 下面结合附图和具体实施方式对本实用新型作进一步说明。

[0033] 实施例：

[0034] 参照图1‑2，本实施例所述哺乳期仔兔专用的自动哺乳机，包括机架、若干个育仔

箱总成1、供奶哺乳总成2以及驱动各个育仔箱总成1在机架上循环运转的驱动总成。

[0035] 所述机架包括左、右两个立板6，两个立板6的内侧分别固定有若干个半轴4，每个

半轴4上均固定有运转链轮，左、右两个立板6上的运转链轮上分别装配有运转链条5。本实

施例中，所述两个立板6的内侧分别固定有四个半轴4，且四个半轴4呈矩形排布。

[0036] 所述驱动总成包括电机减速器10和动力轴9，所述电机减速器10固定于机架的底

部，所述动力轴9装配在电机减速器10的动力输出端上，其两端分别与位于下方的两个半轴

传动连接，具体地说：所述动力轴9的两端上分别固定安装有动力链轮，靠近动力轴9的两个

半轴4上分别固定安装有传动链轮；两个动力链轮分别通过驱动链条8传动两个传动链轮。

靠近动力轴9的两个半轴4上的运转链轮为主动运转链轮7，其余的运转链轮均为从动运转

链轮3。

[0037] 如图3、4所示，所述育仔箱总成1包括育仔箱体13和运转轴11，所述育仔箱体13左

右两侧板的顶端中心均与运转轴11固定连接，所述运转轴11的两端分别与左、右两侧运转

链条5转动连接。

[0038] 所述育仔箱体13内腔通过若干个间隔板14均匀分隔为若干个育仔笼位，每个育仔

笼位中间通过活动插板15均分为两个育仔单元。所述间隔板14固定连接在育仔箱体13内壁

上，所述活动插板15与间隔板14相垂直，插接装配在每个育仔笼位的中部。所述育仔箱体13

的顶部安装有育仔箱盖12，育仔箱盖12上开设有供吮吸奶嘴插入的穿孔，穿孔同时可以起

到通风作用。所述育仔箱体13的底部铺设有仔兔床16，并设置有粪便漏孔；在育仔箱体13的

下方安装有用于承接仔兔粪便的粪便接盘17。

[0039] 如图1、2所示，所述供奶哺乳总成在育仔箱总成1的运转路线上设置有上、下两个。

[0040] 如图5、6所示，所述供奶哺乳总成包括输奶管23、供奶管29和吮吸奶嘴；所述输奶

管23的底端均匀连接有若干个供奶管29，每个供奶管29的底端分别安装有吮吸奶嘴。具体

地说，所述输奶管23设有两个，且相互平行。两个输奶管23的底部分别垂直固定安装有能与

育仔单元一一对应的供奶管29。所述吮吸奶嘴包括固定安装在供奶管29底端上的不锈钢奶

嘴210和固定包裹在不锈钢奶嘴210外部的乳胶奶嘴211。

[0041] 所述供奶哺乳总成还包括冲洗水管22，所述冲洗水管22位于两个输奶管23的上

方，并与两个输奶管23呈三角形分布；所述冲洗水管22的底部均匀设置有与各个吮吸奶嘴

相对应的喷水孔；所述冲洗水管22和两个输奶管23之间通过连接支架26连接成为整体骨架

结构；所述整体骨架结构的两端分别固定连接有能上下往复移动的滑块21上。滑块21的上

下往复移动可采用本领域中常规技术手段实现，在此不再赘述。

[0042] 所述供奶哺乳总成2的外部设有能180°往复转动的圆管状的外罩28，其顶部设置

有能与育仔单元一一对应的通孔；所述外罩28的上方固定有防尘罩25，所述防尘罩25的底

部固定安装有杀菌装置24(本实施例中采用紫外线杀菌灯或者臭氧杀菌装置)，所述杀菌装

置24位于外罩的通孔上方。

[0043] 所述外罩28的末端底部设置有出水孔，在出水孔的下方对应固定有出水接口212。
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安装时，使外罩28前高后低，保持一定的倾斜度，这样冲洗吮吸奶嘴后的水落在外罩28底部

后，汇流至出水孔，由出水接口212排出。

[0044] 所述外罩28的装配方式可参考常见的滚筒结构，其一端外壁上固定有驱动齿轮

27，通过外设的电机(电机的动力输出轴上固定安装与驱动齿轮27相啮合的动力齿轮)带动

驱动齿轮，可实现外罩28能180°往复转动。

[0045] 本实用新型仅提供了所述哺乳期仔兔专用的自动哺乳机的机械结构部分，具体投

入生产使用时，需使用配套的电脑智能控制系统对驱动总成驱动育仔箱总成沿运转链条运

转以及供奶哺乳总成的动作、供奶、冲洗、消毒等进行智能化控制，无需人工操作。

[0046] 本实用新型所述哺乳期仔兔专用的自动哺乳机的工作原理简述如下：

[0047] 1、将同期出生的仔兔，在吃到母兔初乳的3日龄后，经人工分检，按仔兔的体重大

小，进行消毒、分检，然后集中于育仔箱体13的各个育仔单元内，以保持在育仔箱体13上下

运转时能左右平衡。当仔兔十日龄后，可拿掉各个育仔笼位中间的活动插板15，以扩大仔兔

的活动空间。

[0048] 2、工作时，启动电机减速器10，驱动动力轴9，动力轴9通过传动链条8通过带动半

轴，进而由主动运转链轮7驱动运转链条5运转，运转链条5带动育仔箱体13运动；育仔箱体

13上固定的运转轴11与运转链条5之间为活动连接，从而使育仔箱体13在运转转弯的过程

中始终靠自身重力保持垂直向下的状态。当受乳的育仔箱体13运动至上、下供奶哺乳总成

下方(受乳位置)时，电机减速器10停止。

[0049] 4、此时，外罩28在驱动齿轮27的带动下旋转180°，上下翻转，通孔朝下与各个育仔

单元一一对应；输奶管23在滑块21的带动下，向下移动，吮吸奶嘴从通孔伸出外罩28，再由

育仔箱盖12上的穿孔伸入到育仔箱体13的育仔单元内，仔兔开始寻找吮吸奶嘴吃奶。

[0050] 5、吮吸奶嘴供奶停留几分钟后(一般仔兔的吃奶时间为3‑4分钟)，输奶管23在滑

块21的带动下，向上移动，吮吸奶嘴退回到外罩28内，外罩28在驱动齿轮27的带动下旋转

180°，上下复位。

[0051] 6、水管22通水，水从各个喷水孔喷淋、冲洗乳胶奶嘴211，同时，开启紫外线灯照射

杀菌消毒(或者通含臭氧空气进行杀菌消毒)。至此，完了一个动作循环。

[0052] 7、再次启动电机减速器10，使运转链条5继续运转，带动下一个受乳的育仔箱体13

移动至受乳位置后，电机停止，对该育仔箱体13内的仔兔进行供奶哺乳。

[0053] 8、电机减速器10周而复始且有规律的循环工作，直至完成整架仔兔的喂奶工作。

[0054] 9、当整组哺乳工作完成后，进行供奶哺乳总成的清理、消毒程序，具体如下：

[0055] (1)输奶管23通水清洗残余奶液；水管22通水冲洗乳胶奶嘴211；清洗后的废液集

中于倾斜安装的外罩28内，由末端的出水接口212排出。

[0056] (2)外罩28管内通热风，烘干供奶哺乳总成。

[0057] (3)紫外线灯开启照射(或者通含臭氧空气)对供奶哺乳总成进行彻底杀菌消毒。

[0058] (4)粪便接盘17设置在育仔箱体13的下方，能有效防止下层育仔箱体的污染，也方

便清理。

[0059] 本实用新型所述哺乳期仔兔专用的自动哺乳机的优点在于：

[0060] 1、出生3日龄仔兔，经杀菌、分检后集中于育仔箱体13内，需保证同箱的仔兔体重

大小一致，以便于仔兔的管理和操作，保证仔兔生长的一致性。对体重小、体质弱的仔兔给
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予特殊的护理操作，保证弱兔的成活(以往母兔超产的仔兔与体弱仔兔都要被淘汰掉)，提

高了出生仔兔的成活率。

[0061] 2、将自动哺乳机设置在专设的育仔室内，统一调控育仔室的温度、湿度、通风和空

气的净化。由于育仔室和育仔箱内的温湿度得到了充分的保证，育仔箱体13内不再需要垫

草和垫毛，杜绝了草、毛中病菌的感染，也简化了仔兔窝的消杀操作程序。另外，粪便接盘17

设置在育仔箱体13的下方，能有效防止下层育仔箱体的污染，清理也方便。做好了防病害、

防污染、防虫害的环境保护，从而能保证仔兔生长发育期的茁壮成长。

[0062] 3、自动哺乳机为多层结构，体积小，容量大，每台自动哺乳机可集中饲养仔兔几百

只到上千只仔兔，一个小型的育仔室可放置几台至十几台自动哺乳机，既节省了养殖场地，

又便于人工管理，适用于兔业生产中全进全出的集约化养殖管理模式。

[0063] 4、仔兔与母兔分笼饲养，杜绝了母兔自身携带的病菌、病毒对仔兔传播感染的几

率；杜绝了母兔在哺乳时跳进跳出仔兔窝，对仔兔踩踏或撕咬造成的损伤；仔兔、母兔分窝

后，也杜绝了总有小兔追赶母兔要吃奶，而影响母兔休息情况的发生。

[0064] 5、由于配置了仔兔专用的奶粉和自动哺乳机的应用，既可保证奶水的质量和温

度，又能保证有充足的奶水供应，弥补了母兔奶水不足的问题，加快了仔兔的生长速度，仔

兔体格健状，体重增长快，断奶出栏早。人工喂奶方法尤其是对体弱、初生体重不足的仔兔，

可单独地实施精细化管理，也可增加喂奶次数，保证将体弱仔兔喂活，喂饱，而健康的成长。

完全避免了在母兔喂奶时，仔兔自然竞争，体弱的仔兔吃不上奶或者吃不饱奶而造成的体

质更弱，甚至是死亡。在生产实例中，平均一只母兔哺乳8只小兔，有的一窝仔兔死掉4只，还

剩4只仔兔。

[0065] 6、人工调制配方奶粉，可以根据仔兔的日龄及生长状况和需求来调制配方，方便

灵活。以牛奶为基乳，生产成本较低。

[0066] 7、仔兔初生3日龄吃上了母亲的初乳后，离开了母兔，母兔即可回奶，又发情，可以

进行再次配种。这样，一只母兔一年可配11窝，年贡献122只断奶仔兔，提高了母兔的年胎生

次数。将母兔原来用于哺乳仔兔的营养，全部都供应于孕兔的胚胎发育上，既有利于母兔体

质的恢复，又提高了出生仔兔的体重和体质，提高了母兔的年产仔数量。

[0067] 8、自动哺乳机均由不锈钢材料制作，定位准确，运转平稳、灵活，事故率低，便于清

理和杀菌消毒。供奶哺乳总成体积小、结构简单，省水又便于清洗，易于保温与消毒。

[0068] 9、仔兔专用的自动哺乳机的应用，可大大地节省哺乳仔兔管理和操作的人工，减

少仔兔的养殖管理费用，同时，可以实现胎数多、出生仔兔体质好、不用淘汰体弱兔、死亡率

低、仔兔生长发育快，出栏早、省工又省时，极大地提高了兔业养殖的生产效率。

[0069] 综上所述，本实用新型所述自动哺乳机应用以后，仔兔由人工喂养，母兔得到解

放。只要将哺乳期控制在15天以内，即可全年实施分娩的次日配种，实现32天一周期的繁殖

模式，年产11.4窝，平均每窝12只，年贡献断奶仔兔136.8只。生产周期由46天以上缩短到32

天，先天发育不足的弱仔兔给予充足的还原乳，后天补偿营养即可快速复壮，母兔的产能毫

不浪费。

[0070] 以上仅为本实用新型的实施方式，并非因此限制另一方面通过本实用新型的专利

范围，凡是利用本实用新型说明书及附图内容所作的等效结构，直接或间接运用在其他相

关的技术领域，均同理在本实用新型的专利保护范围之内。
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