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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 18年 7月 3日 (2006.7.3)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 表 面 に 接 着 剤 を 予 め 塗 着 し た 薄 板 を 所 定 形 打 ち 抜

　 、
　 前 記 プ レ ス 機 構 の に 間 隔 を 存 し た 配 置 で 支 持 さ れ 、 中 央 部 に 前 記 金 属 片 を
挿 入 さ せ る 逃 げ 孔 が 形 成 さ れ た 上 側 支 持 プ レ ー ト お よ び 下 側 支 持 プ レ ー ト と 、
　 端 部 が 前 記 両 支 持 プ レ ー ト に 摺 動 自 在 に 支 持 さ れ て 、 各

端 面 層 状 態 の 前 記 各 金 属 片 に 対 接
複 数 の ガ イ ド ピ ー ス と 、

　 両 支 持 プ レ ー ト に 支 持 さ れ 、 前 記 各 ガ イ ド ピ ー ス 前 記 各 金 属 片 に
、 圧 力 勢 す る 複 数 の 弾 性 部 材 と 、
　 各 ガ イ ド ピ ー ス の 外 方 側 の 近 接 箇 所 で あ っ て 前 記 両 支 持 プ レ ー ト の 間 に 配 置 さ れ

断 面 環 状 形 状
の 加 熱 源 と
　 を 備 え て い る こ と を 特 徴 と す る 積 層 体 製 造 装 置 。
【 請 求 項 ２ 】
　

【 請 求 項 ３ 】
　 弾 性 体 は 圧 縮 ば ね で あ り 、 圧 力 調 整 部 材 は 支 持 プ レ ー ト の ね じ 孔 に 螺 合 さ れ た 圧 力 調 整
ね じ で あ る 請 求 項 ２ に 記 載 の 積 層 体 製 造 装 置 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 発 明 の 名 称

プ レ ス 機 構 に よ り 状 に い た 金 属 片 を 整
列 し て 、 積 層 接 合 装 置 で 積 層 し な が ら 加 圧 お よ び 加 熱 し て 相 互 に 固 着 す る 積 層 体 の 製 造 装
置 に お い て 、

前 記 積 層 接 合 装 置 は
打 ち 抜 き 方 向

打 ち 抜 き 方 向 の 前 記 逃 げ 孔 内 で
々 の 任 意 の が 打 ち 抜 き 方 向 に 垂 直 な 方 向 か ら 、 積 し 当 可
能 な

前 記 が 当 接 し た 状 態 で
前 記 逃 げ 穴 の 中 心 方 向 に を 付
前 記 、

前 記 複 数 の ガ イ ド ピ ー ス 間 の 空 間 を 介 し て 前 記 金 属 片 に 直 接 的 に 伝 熱 さ せ る

前 記 両 支 持 プ レ ー ト に 移 動 可 能 に 設 け ら れ 前 記 弾 性 部 材 に よ る 前 記 ガ イ ド ピ ー ス に 対 す
る 付 勢 力 を 可 変 す る 圧 力 調 整 部 材 を 設 け た 請 求 項 １ に 記 載 の 積 層 体 製 造 装 置 。



【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 発 明 の 名 称 】 積 層 体 製 造 装 置
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 さ ら に 、 図 ７ の Ｆ － Ｆ 線 断 面 図 で あ る 図 示 す よ う に 、 加 熱 源 ４ ４ か ら 金 属 片 ４ ０ へ
の 加 熱 は 、 背 圧 ブ ロ ッ ク ４ １ 、 弾 性 体 パ ッ ド ４ ２ お よ び ガ イ ド ピ ー ス ４ ３ を 通 じ た 伝 熱 手
段 で 行 わ れ る た め 、 金 属 片 ４ ０ を 効 率 的 に 加 熱 す る こ と が で き ず 、 金 属 片 ４ ０ の 昇 温 に 時
間 が か か る の で 、 こ の 昇 温 時 間 に 対 応 し て 金 属 片 ４ ０ の 打 ち 抜 き の 加 工 速 度 を 設 定 し な け
れ ば な ら ず 、 生 産 性 を 高 め る こ と が で き な い 。 一 方 、 効 率 的 に 加 熱 し よ う と す れ ば 、 さ ら
に 大 型 の 加 熱 源 ４ ４ を 用 い な け れ ば な ら ず 、 装 置 全 体 が 一 層 大 型 化 す る 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ １ 】
  前 記 目 的 を 達 成 す る た め に 、 表 面 に 接 着 剤 を 予 め 塗 着 し た 薄 板 を

所 定 形 打 ち 抜

【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ２ 】
  本 発 明 に お い て 、

【 手 続 補 正 ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ３ 】
　 弾 性 体 を 圧 縮 ば ね と し 、 圧 力 調 整 部 材 を 支 持 プ レ ー ト の ね じ 孔 に 螺 合 さ れ
た 圧 力 調 整 ね じ と
【 手 続 補 正 ７ 】
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８ に

本 発 明 は プ レ ス 機 構 に
よ り 状 に い た 金 属 片 を 整 列 し て 、 積 層 接 合 装 置 で 積 層 し な が ら 加 圧 お よ び 加
熱 し て 相 互 に 固 着 す る 積 層 体 の 製 造 装 置 に お い て 、 前 記 積 層 接 合 装 置 は 、 前 記 プ レ ス 機 構
の 打 ち 抜 き 方 向 に 間 隔 を 存 し た 配 置 で 支 持 さ れ 、 中 央 部 に 前 記 金 属 片 を 挿 入 さ せ る 逃 げ 孔
が 形 成 さ れ た 上 側 支 持 プ レ ー ト お よ び 下 側 支 持 プ レ ー ト と 、 打 ち 抜 き 方 向 の 端 部 が 前 記 両
支 持 プ レ ー ト に 摺 動 自 在 に 支 持 さ れ て 、 前 記 逃 げ 孔 内 で 各 々 の 任 意 の 端 面 が 打 ち 抜 き 方 向
に 垂 直 な 方 向 か ら 、 積 層 状 態 の 前 記 各 金 属 片 に 対 し 当 接 可 能 な 複 数 の ガ イ ド ピ ー ス と 、 前
記 両 支 持 プ レ ー ト に 支 持 さ れ 、 前 記 各 ガ イ ド ピ ー ス が 前 記 各 金 属 片 に 当 接 し た 状 態 で 、 前
記 逃 げ 穴 の 中 心 方 向 に 圧 力 を 付 勢 す る 複 数 の 弾 性 部 材 と 、 前 記 各 ガ イ ド ピ ー ス の 外 方 側 の
近 接 箇 所 で あ っ て 前 記 両 支 持 プ レ ー ト の 間 に 配 置 さ れ 、 前 記 複 数 の ガ イ ド ピ ー ス 間 の 空 間
を 介 し て 前 記 金 属 片 に 直 接 的 に 伝 熱 さ せ る 断 面 環 状 形 状 の 加 熱 源 と を 備 え て い る こ と を 特
徴 と す る 。

前 記 両 支 持 プ レ ー ト に 移 動 可 能 に 設 け ら れ 前 記 弾 性 部 材 に よ る 前 記 ガ
イ ド ピ ー ス に 対 す る 付 勢 力 を 可 変 す る 圧 力 調 整 部 材 を 設 け た 構 成 と す る と 好 適 で あ る 。

ま た 前 記 前 記
す る と 好 適 で あ る 。



【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ４ 】
　 複 数 の ガ イ ド ピ ー ス に 対 し 外 方 側 の 近 接 箇 所 に 配 置 さ れ た 加 熱 源 の 発
熱 が 、 複 数 の ガ イ ド ピ ー ス の 各 間 の 空 間 を 介 し て 金 属 片 に 直 接 的 に 伝 わ る の で 、 加 熱 源 と
金 属 片 と の 距 離 が 従 来 の も の に 比 し 短 く な る と と も に 、 加 熱 源 の 発 熱 が 空 間 を 介 し て 金 属
片 に 直 接 的 に 伝 わ る こ と と に よ り 、 金 属 片 を 効 率 的 に 昇 温 さ せ る こ と が で き る か ら 、 薄 板
の 打 ち 抜 き 加 工 の ス ピ ー ド ア ッ プ を 図 る こ と が で き 、 生 産 性 が 向 上 す る 。 ま た 、 加 熱 源 は
、 従 来 装 置 の よ う に 比 較 的 形 状 の 大 き な 背 圧 ブ ロ ッ ク の 外 周 面 に 設 け る 構 成 と は 異 な り 、
複 数 の ガ イ ド ピ ー ス の 外 方 側 の 近 接 箇 所 に 配 設 す る の で 、 形 状 を 小 さ く し な が ら も 金 属 片
を 効 率 的 に 昇 温 さ せ る こ と が で き る か ら 、 装 置 全 体 の 外 形 を 小 型 化 で き る と と も に 、 構 成
の 簡 素 化 に 伴 っ て 相 当 の コ ス ト ダ ウ ン を 達 成 で き る 。 し か も 、 加 熱 源 の 内 方 に は 金 属 片 を
除 け ば 複 数 の ガ イ ド ピ ー ス が 存 在 す る だ け で あ る こ と と 、 加 熱 源 の 発 熱 が 各 ガ イ ド ピ ー ス
間 の 空 間 を 通 じ て 金 属 片 に 直 接 的 に 伝 熱 さ れ る こ と か ら 、 金 属 片 に 塗 着 の 接 着 剤 が 熱 硬 化
性 で 、 加 熱 源 が Ｉ Ｈ コ イ ル で あ る 場 合 で あ っ て も 、 材 料 的 に 特 に 制 限 を 受 け る 部 材 が な く
、 こ の 点 か ら も 一 層 の コ ス ト ダ ウ ン を 達 成 で き る 。
【 手 続 補 正 ８ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ５ 】
　

圧 力 調 整 部 材 を 支 持 プ レ ー ト に 対 し 内
外 方 へ 進 退 さ せ る 操 作 を 行 う だ け で 、 弾 性 部 材 に よ る ガ イ ド ピ ー ス に 対 す る 付 勢 力 を 任 意
に 調 整 で き る か ら 、 調 整 を 容 易 、 且 つ 迅 速 に 行 う こ と が で き る 。
【 手 続 補 正 ９ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ６ 】
　

圧 力 調 整 ね じ を 回 す 操 作 を 行 っ て ね
じ 孔 に 対 し 進 退 さ せ て 螺 合 位 置 を 可 変 す る だ け で 、 ガ イ ド ピ ー ス を 付 勢 す る 圧 縮 ば ね の ば
ね 力 を 任 意 に 可 変 す る だ け で 、 圧 縮 ば ね に よ る 付 勢 力 を 極 め て 容 易 に 調 整 す る こ と が で き
る 。
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本 発 明 に よ れ ば 、

本 発 明 に お い て 、 両 支 持 プ レ ー ト に 移 動 可 能 に 設 け ら れ 弾 性 部 材 に よ る ガ イ ド ピ ー ス に
対 す る 付 勢 力 を 可 変 す る 圧 力 調 整 部 材 を 設 け れ ば 、

ま た 本 発 明 に お い て 、 弾 性 体 は 圧 縮 ば ね で あ り 、 圧 力 調 整 部 材 は 支 持 プ レ ー ト の ね じ 孔
に 螺 合 さ れ た 圧 力 調 整 ね じ で あ る よ う に 構 成 す れ ば 、
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