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Zpeviiovaci podlozka a zpusob jeji vyroby, urfenia pro zpevnéni riznych lepenych
spojovacich prvki a podobné.

Oblast techniky

Technické feseni se tyka zpevnéni lepenych spojovacich prvka (Sroubti, matic a podobné) které
jsou potieba pro uchyceni laminovanych dili vytvofenych z kompozitnich materiali nebo
sklolaminatu a podobnych materiala, na nosnou konstrukci nebo riznych dila mezi sebou.

Dosavadni stav techniky

Znam¢ lepené spojovaci prvky, pouZivané pii spojovani laminovanych dild pouzivané v
automobilovém, lodnim, leteckym ¢i jiném primyslu jsou tvofeny vlastnim télem spojovaciho
prvku, ktery tvofi Sroub, matice nebo ruzné tmy a perforovanou podlozkou ruznych rozméri,
ktera se lepi na povrch laminované¢ho dilu a ma omezenou plochu spoje a tim i omezenou pevnost
v tahu vuci malé plose, ktera roznasi sily pusobici na spojovaci prvek.

Spojovaci prvky (Srouby, matice nebo trny) aplikované znamym zpusobem jsou lepeny na povrch
laminovaného dilu, nebo jsou prekryty pro zpevnéni skelnou piipadné uhlikovou tkaninou ktera
zpevni dany spoj a zajisti zv&tseni pevnosti lepen¢ho spojovaciho prvku.

Pii prekroceni nosnosti spojovaciho prvku je tento vytrzen z povrchu laminovaného dilu, pfi¢emz
nosnost spojovaciho prvku (Sroubu, matice nebo trnu) je zavisla na velikosti plochy podlozky,
ktera je uchycena lepenim na laminovany dil.

Uvedenou nevyhodu lze odstranit zpevnénim uvedeného lepeného spoje prekrytim spojovaciho

prvku zpeviovaci podlozkou ¢im se zvétsi stycna plocha na kterou pusobi deformacni sily mezi
laminovanym dilem a spojovacim prvkem.

Podstata vynalezu

Zpeviovaci podlozka sestava z riznych typt vlaken (2) ktera jsou pokladana od stiedu podlozky
(3) k jejimu vné¢js§imu okraji (4), na nez se kolmo ukladaji dalsi vlakna (1) v kruzich a vytvafi se
tak podlozka ktera ma v stiedovy otvor (3) pro upeviiovaci prvek (Sroub, matici, trn).

Novost navrzeného technického feseni spociva vtom, Ze vySe uvedenym zpusobem vytvoiena
zpeviovaci podlozka se aplikuje nalepenim na spojovaci prvek (Sroub, matici, tr), ktera ho bude
prekryvat véetn¢ jeho puvodni podlozky, a to pies otvor existujici uprostied podlozky.

Prekrytim uvedeného spoje zpeviiovaci podlozkou a jeho nasledného prilepeni a vytvrzeni zajisti
pozadovan¢ rozlozeni sil na mnohonasobné vétsi plochu, ktera zajisti vétsi zatizitelnost a stabilitu
spojovaciho prvku.

Dalsi vyhodou tohoto feseni je jednoducha aplikace zpeviiovaci podlozky na spojovaci prvek.

Vlastni zpeviiovaci podlozka sestava z vlaken, ktera mohou byt tvofena riiznymi typy vlaken jako
jsou sklenéna vlakna, uhlikova vlakna, aramidové vlakna, ¢ediCové nebo basaltoveé vlakna,
polyetylenové vlakna, polyamidové vlakna, PIPD vlakna, PBO vlakna, whisker vlakna, para-
aramidové vlakna nebo jejich riznou kombinaci.
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Dale je nutno uvést Ze, zpeviiovaci podlozka je tvofena dle potieby vyse uvedenymi vlakny, ktera
jsou kladena jednak v sméru od stiedu k obvodu a nasledné v kruzich nebo spirale probihajici od
stiedu k okraji nebo opa¢né. Vlakna (2) kladena od stiedového otvoru (3) k okraji (4) zabezpecuji
rozneseni sil od upeviiovaciho prvku k okrajum zpevitovaci podlozky a vlakna (1) kladena ve
spirale, nebo kruhu zabezpeci stabilitu upeviiovaciho prvku proti vytrzeni spojovaciho prvku
zpod podlozky.

Objasnéni vvkresu

Vynalez je bliZe objasnén pomoci nize uvedenych obrazki 1-4.

Na obrazku ¢.1 je schematicky objasnén smér kladeni vlaken (2) od vnitiniho okraje (3) k
vnéj§imu okraji (4) a vlaken (1) uloZzenych v soustfednych kruzich.

Na obrazku ¢.2 je uveden piiklad kladeni vlaken (1) v soustifednych kruzich.
Na obrazku ¢.3 je uveden priklad kladeni vlaken (1) do spiraly.
Na obrazku ¢.4 je uveden priklad kladeni vlaken (1) s odd€lenim (5) tak aby bylo mozné nasledné

podlozku stocit do kornoutu a aplikovat na rohy nebo nerovny podklad.

Piiklad uskute¢néni vynalezu

Zpusob vvroby zpeviiovaci podlozky

Zpeviovaci podlozka se vyrobi vySe uvedenym zpisobem kladeni vlaken a jejich nasledné
zpevnéni Sici technologii. Vytvofené stehy provazou kladena vlakna a tim vytvofi poZzadovany
tvar zpeviovaci podlozky, ktera i po odstranéni podkladového materialu drzi svuj tvar.

Vlakna (2) jsou kladena od stiedového otvoru (3) k okraji (4), dalsi vrstva vlaken (1) je kladena v
prstencich (obrazek 2) nebo do spiraly (obrazek 3).

Uprostied se vytvori otvor pro provleeni upeviiovaciho prvku (Sroubu, matice nebo trnu),
pri¢emz velikost otvoru je dana velikosti (rozméry) upeviiovaciho prvku.

Rozumi se, Z¢ popsané a zobrazené konkrétni piiklady uskute¢néni konkrétnich feseni jsou
uvedeny pouze pro ilustraci, nikoli jako omezeni prikladi provedeni vynalezu. Odbornici znali
stavu techniky najdou mnohem vic piikladii uskuteénéni vynalezu.

Piiklad 1.

Napriklad pfi vyrobé karosarskych dili je potiebné tyto pevné spojit s nosnym ramem, kde se
pouzivaji upeviiovaci prvky, které se lepi z vnitini ¢asti karosaiského dilu a pomoci tohoto
spojovaciho dilu (v tomhle pripad¢ Sroubu) se tak spoji karosarsky dil s nosnym ramem.

Pevnost spojovaciho prvku je omezena na sty¢nou plochu Sroubu, ktera prenasi sily pusobici na
karosarsky dil pfes spojovaci prvek na nosny ram. Pii piekroceni unosn€ sily na malou sty¢nou
plochu spojovaciho dilu ¢asto dochazi k jeho vytrzeni a ztraty spoje.

Uvedenou sty¢nou plochu podle tohoto feseni zvétSime prekrytim spojovaciho prvku (Sroubu)
zpeviovaci podlozkou ktera zajisti rozloZeni sil pisobicich na spojovaci prvek na mnohonasobné
vEtsi
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plochu. Lepeny spoj, ktery potiebujeme zpevnit po osazeni zpeviiovaci podlozky prilepime
stejnym pojivém jako spojovaci prvek (Sroub).

Timto feSenim se vyrazné zlepsi pevnost spoje a tim 1 bezpecnost provozu.

Piiklad 2.

Pii laminovani napiiklad karosaiského dilu je potieba zpevnit kupfikladu namahané rohy, coz
uskute¢nime zpeviiovaci podlozkou vytvorenou dle obr. 4, kde jsou pokladany vlakna (1) tak, Ze
Jje mezi nimi vytvorena proluka (5), ktera umoziuje poloZeni podlozky pres roh karosaiského dilu
do jehlanu a tim jeho zpevnéni po prilepeni na laminovanou plochu.

Prumyslova vyuzitelnost

Vynalez nachazi prumyslovou vyuzitelnost pii vyrobé finalnich vyrobka z kompozitnich
materiali v automobilovém, leteckém, lodnim nebo sportovnim priimyslu pro zpevnéni nejen
spojovacich prvku jako jsou spojovaci Srouby nebo trny ale 1 extrémné namahanych ¢asti dilu
jako jsou rohy nebo jiné pricky.

PATENTOVE NAROKY

1. Zpeviovaci podlozka sestavajici z vlaken vyznacujici se tim, z¢ vlakna (2) polozena od
stiedu (3) k vné&jsimu okraji (4) a na n€ kolmo uloZena vlakna (1) v kruzich nebo ve spirale tvofi
podlozku ktera ma v stfed¢ otvor (3) pro upevilovaci prvek.

2. Zpevnovaci podloZzka podle naroku 1 vyznadujici se tim, Ze vlakna (2) a (3) jsou tvoiena
sklenénymi vlakny nebo uhlikovymi vlakny nebo aramidovymi vlakny nebo ¢ediCovymi nebo
basaltovymi vlakny nebo polyetylenovymi vlakny nebo polyamidovymi vlakny nebo PIPD
vlakny nebo PBO vlakny nebo whisker vlakny nebo para-aramidovymi vlakny nebo jejich riznou
kombinaci.

3. Zpusob vyroby zpeviovaci podlozky podle naroku 1 a 2 se vyznaduje tim, Z¢ vlakna se
kladou na samostatnou nosnou podlozku a jsou na tuto podlozku pfipeviiovana Sici technologii.

Naces se nosna podlozka z hotového polotovaru odstrani.

4. Zpusob vyroby zpeviiovaci podlozky podle naroku 1,2 se vyznacuje tim, ze vlakna (1) a (2)
se kladou na separacni folii tvofici nosnou podlozku, ktera zlistane soucasti zpeviiovaci podlozky.

2 vykresy
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Obr. 4



