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La présente invention concerne un prbcédé d'emballage
de marchandises sur palettes perdues.

Actuellement, pour 1'emballage et le transport de mar-
chandises, méme celles en vrac, on utilise des palettes formées par un plate-
lage généralement en bois, comportant dans le bas des ouvertures permettant d'y
faire engager les fourches d'un appareil de levage.

Les palettes connues, bien que satisfaisantes au point
de vue de leur fonction, ont cependant 1'inconvénient d'étre colteuses, de
sorte qu'il est nécessaire de les utiliser aussi longtemps que possible. De
ce fait, il faut retourner les palettes vides a 1'expéditeur, mesure qui en-
traine des frais de manutention et de transport.

Les tentatives pour réaliser des palettes & colOt réduit,

de fagon a permettre de les considérer comme emballages perdus, n'ont pas été

concluantes du fait que ce genre de palettes s'est avérée trop faible, et gé-
néralement inapte comme support.

Le but de la présente invention consiste & réaliser des
paleétes perdues a la fois économiques et offrant en méme temps des garanties
de résistance mécanique élevées.

Par ailleurs, ces palettes de type nouveau se prétent en
particulier & 1'application dé revétements en matigre thermocontractable servant
normalement 3 rendre compactes les marchandises empilées sur les palettes. De
plus 1'invention prévoit 1'équipement simple permettant de réaliser de tels em-
ballages de marchandises, tout en facilitant les opérations de manutention qui
s'imposent. .

11 s'agit en 1l'espece de disposer sur un plateau de
levage comportant & sa surface supérieure des épaulements, une palette en ma-
tidre plastique en forme de plaque de base nervurée, ces nervures constituées
par des traverses se situant a la partie inférieure de la plaque et se logeant
entre des épaulemeﬁts prévus sur le plateau.

Quant aux marchandises a emballer, elles sont empilées
sur cette palette et recouvertes d'un revétement en matidre plastique thermo-
contractable.

Cet ensemble, & savoir le plateau de levage, la paleite
et les marchundises ainsi couvertes, est introduit dans un four chauffé & une
température convenable avec effet de faire thermocontracter le revétement et
de le solidariser par soudage avec la plaque de base nervurée.

Retirées du four apreés cette opération, les marchandises
ainsi compactées sont enlevées du plateau lequel peut indéfiniment étre ré-
utilisé & d'autres fins semblables.

Ainsi les palettes préconisées par la présente invention

sont en matidre plastique comportant une surface plane de chargement renforcée
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ﬁar des traverses rapportées disposées parallélement entre elles et distancées

de maniére & laisser subsister des passages pour la fourche de 1‘'appareil de

levage. - _ ‘
Ces traverses, de préférence en bois, sont formées par

une membrure inférieure et par une membrure supérieure distancées entre elles

et entretoisées au moyen d'un plot central, et aux extrémités par des éléments

~en forme d'équerre. La fixation des traverses & la plaque de chargement des

palettes est obtenue par des gaines de section en U, également en matidre plaé—
tique,qui entourent les traversés rapportées. dont les extrémités des Jjambages
sort soudées contre la face inférieure de la plaque.

La matidre plastique utilisée peut &tre le polyethylene,
le polypropyléne, les polyméres, le chlorure de vinyle et autres.

Les dessins annexés représentent & titre d'exemple non
limitatif une forme possible d'une telle palette économique en matidre plas-
tique ainsi que le plateau servant d'équipement pour la mise en oeuvre de -1'em-
ballage & réaliser:

A la figure 1 fait voir en coupe partielle une vue en
perspective de la plate-forme constituant 1'équipement de la palette ainsi que
la palette elle-méme; et ' ’

la figure 2 correspond en élévation & un coté de la
marchandise chargée sur une palette, reposant sur la plate-forme d'équipehent.

La palette 1 destinée a l'emballage comprend une plaque
de base 2 constituée par une feuille en matidre plastique qui, sans inconvé-

nient, peut étre souple et mince. Au-dessous de cette base 2 sont prévues au

‘moins trois traverses rapportées 3, parallgles et distancées de maniere a lais-

ser subsister entre elles des passages 4 pour la pénétration de la fourche de
1'appareil de levage. La liaison entre les traverses 3 et la plaque de base 2
pour le chargement.est réalisée au moyen de gaines 5 & section en U en matidre
plastique qui entoure les travérses 3 et qui sont solidarisées avec la face in-
férieure de la plaque 2. ’

Les traverses 3 sont de préférence formées par<une mem-
brure inférieure 6 et par une membrure supérieure 7 distancées entre elles et
entretoisées aux extrémités par des pitces en équerre 8 et au milieu par un
plot 9. En crevant latéralement les gaines en U 5 avec la fourche de 1'ap-
pareil de levage dans les zones situées entre les entretoises 8 ef 9, on peut
pratiquer un passage orthegonal par rapport au passage entre les traverses.

En outre, les entretoises de rive 8 en équerre facilitent la prise de la palette
par des appareils de levage & élinguer. La plate-forme elle-méme affectant la
forme d'une palette et destinée 2 réaliser 1'emballage des marchandises ,

suivant le procédé de 1'invention, est métallique et comprend un cadre 11 avec
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vides 12 aussi bien longitudinaux que transversaux pour 1'engagement dans ceux-
ci & la fourche de 1'appareil de levage.

La face supérieure du cadre 11 est pourvue d'épaulements
13 qui forment des sieges pour la pose des traverses 3 de la palette 1 pendant
son chargement.
. Quant & 1l'emballage lui-méme de la marchandise, il a
lieu de la maniére suivante :
initialement, on pose sur la plate-forme 10 la palette
1, en disposant les traverses 3 dans les sitges formés par les épaulements 13.

Puis on empile sur la plaque de chargement 2 de la palette 1 les marchandises

‘M a emballer lesquelles peuvent étre des sacs, des boites, des objets en vrac

ou sutres. Aprés avoir terminé ce chargement, la marchandise est recouverte d'un
revétement en matidre plastique thermocontractable et 1'ensemble, par soulg-~
vement de la plate-forme 10 au moyen d'un appareil de levage & fourche, est
amené dans un four de thermocontraction. Le revétement, en se thermocontractant,
comprime la marchandise M empilée et, suivant une caractéristique fondamentale
de l}invention, se solidarise pratiquement par soudure avec la plaque de base

2 de la palette, et il en résulte un emballage compact. Ce traitement thermique
de l'ensemble de la palette 1, y compris la marchandise intégrée M, devenu

prét pour le transport, est enlevé de la plate-forme 10 qui, libérée, peut étre
utilisée pour une nouvelle opération d'emballage du méme genre.

Ce procédé d'emballage au moyen de palettes perdues
s'est avéré, comme déja évoqué, tres simple, rapide et économique d'autant plus
que les frais de de ré-envoi ne se posent plus. '

L'invention, dans sa réalisation pratique est suscep-
tible de modifications et de variantes techniquement équivalentes, qui ap-

paraitront & 1'homme de 1'art.
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REVENDICATIONS

1. Procédé de réalisation d'un emballage sur palettes

perdues, caractérisé en ce que sur cette palette 1 en matiére plastique avec
plaques de chargement 2 de méme matiére et renforcée par le bas au moyen de
traverses 3, ed placée la marchandise M recouverte d'un film de matigre
plastique thermocontractable, le tout posé sur une plate-forme 10 entre des
épaulements 13 de celle-ci, cét ensemble étant introduit dans un four ol s'ac-
complif la soudure entre matidre plastique et plaque de chargement 2 de fagon
a créer un fardeau compéct contenant a la fois la palette 1 et le chargement
M, dégageable de la plate-forme 10 laquelle, libérée, peut indéfiniment servir
a de nouvelles opérations.

~ 2. Palette perdue en matidre plastique traitée suivant
le procédé de la revendication 1, caractérisée en ce qu'elle comporte une plaque
de chargement 2 renforcée inférieurement par des traverses 3 disposées paral-
12lement entre elles et distancées de manidre 3 laisser libres des passages 4
pour. la pénétration de la fourche d'un appareil de levage, chaque traverse 3
étant reliée a la plaque de chargement 2 par une gaine 5 & profil en U en ma-
tidre plastique 1'entourant et adhérant avec les extrémités des jambages a la
face inférieure de la plaque 2. 7 '

3. Palette perdue selon la revendication 2, caracté-
risée en ce que la plaque de chargement 2 est formée par une feuille mince et
souple en matiere plastique. )

' 4, Palette perdue selon 1l'une ou 1'autre des reven-
dications 2 et 3, caractérisée en ce que chaque traverse de renforcement 3 est
formée par une membrure inférieure 6 et par une membrure supérieure 7 dis-
posées parallelement et distancées entre elles par des entretoises, au milieu
sous forme d'un plot 9, et aux extrémités sous, forme d'équerres 8.

. 5, Plateau métallique servant & la réalisation du pro-
cédé d'emballage suivant la reVendication 1, caractérisé en ce qu'il est formé
par un cadre 11 lui méme fagonné en palette avec vides transversaux 12 pbur
1'engagement de la fourche d'un appareil de levage, la face supérieure cdm—
portant des épaulements 13 entre lesquels sont placées les traverses de ren-

forcement 3 de la palette perdue 1.
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