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AUTOMATYCZNE URZADZENIE DO MECHANICZNEGO PODAWANIA
I WKRECANIA KORKOW, ZWLASZCZA DO WIECZEK AKUMULATORGW

\

Dzledzina techniki; Przedmiotem wynalazku Jest automatyczne urzgdzenie do mechanicznego
podawania i1 wkrecania korkéw zwlaszcza do wieczek akumulatordw.

Stan technlki. Znane s3 urzgdzenia do mechanicznego podawania 1 wkrgcania korkéw do wie-
czek, ktdére skladajg sie z generatora obrotéw oraz zableraka gumowego. Korkl akumulatorowe
podawane 8§ w gniazdo zabieraka z wibratora. Po umieszczeniu korka w osi gniazda wieczka
1 gtowlcy, sitownik powoduje opuszczenie obudowy 1 wtloczenle xorka do gniazda zabieraka,

- W dalszych operacjach odpowiednie prowadnice rozchylajg si¢, a nastgpnie zostaje wtgczony
generator obrotdéw. W momencle styku obracajgcego sie¢ korka z gniezdem wieczka nastgpuje
wkrecenie korka. '

Istota wynalazku. Automatyczne urzadzenle wedtug wynalazku sktada sig z ramy, na ktdrej
zamocowany Jest silownik oraz zespél roboczy. Zespdt roboczy sktada sig z ptyty ruchomej,
glowicy roboczej oraz ruchomych prowadnic korka., W glowicyltej znajduje si¢ gniazdo korka
oraz kanaty gtéwne wylotu powletrza wraz z trzema dyszami kierunkowymi. Do ptyty ruchomej
przymocowane sg prowadnice. Pyta ruchoma powigzana Jest w sposéb suwliwy za pomocg zaopa-
trzonych w sprg2yny trzpieni w gtowice roboczg., Rynna zsypowa doprowadza z wibratora korki
1 umie)scawla w prowadnicach na urzadzeniu roboczym, Po podaniu na urzadzenie odpowiednio
zorientowanych korkéw i ustawieniu ich w osi gniazd korkéw nastepu)e zadziatanie sitownika,
co powoduje opuszczanie sig zespotu roboczego. Zespét roboczy sktada sig z plyty ruchomej,
glowicy robocze) oraz sworzni oporowych. Podczas opuszczania zespotu, w pierwszéj koleJjnoSci
sworznie opierajs sie o wieczko akumulatora, co powoduje zatrzymanie ruchu ptyty ruchomej.
Dalej poruszaé sie moze tylko gtowica robocza. W czasie Jej ruchu nastgpuje luZne wsunigcie
korkéw do gniazd w gtowicy robocze), a nastepnie wigczenie doptywu spr¢zonego powietrza,
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Wychodzqce_zwodpowiednio»uksztaltowanych_dysz_powietrze.nadaje.ruch“obrotouy_3orknui_Jak___
réwniez dociska Je do gérne] powierzchni gniazda co'powoduje, 2e nie wypadaja one z nich,
Przy dalszym opuszczaniu gtowicy robocze]) nastg¢pujle rozwarcie prowadnic poza gabaryty glowi-
cy roboczej, a przy dalszym JeJ ruchu do wtoZenia korka w gniazd6 wieczka a nastepnie Jego
wkr¢cenie. Po catkowltym wkreceniu nastepuje wylaczenie doptywu powietrza do gtowicy roboczd]
oraz zadziatanie powtérne sitownika.

W czasle ruchu roboczego catego zespotu korki podawane w prowadnicach z wibratora maga-
zynujgcego utrzymywane sg przez opdér zapadkl dociskowe]). Przy ruchu powrotnym zespotu robo-
czego odpowiedni opér zwalnia zapadke, ktéra wraca do potoZenia wyjsciowego, w ktérym Jeden
Jed koniec dociska korek przedostatni blokuJac pozostale,»é ostatni zwolniony korek opada
na sprez2yste prowadnice umieszczone w gtowicy roboczej. Cale urzadzenie przygotowane Jest
do koleJnego zadzialania. Stosujac w urzgdzeniu wigkszg 1106¢ growic moina w czasie Jednego
cyklu wkrecaé Jednoczesnie wszystkie korki, co ma szczegélnie zastosowanie na liniach pro-
dukcyjnych. Urzadzenie moZe réwniez dziataé Jako Jednostka samodzielna. W odniesieniu do
dotychczasowego stanu téchniki urzadzenie wediug wynalazku posiada zélety wyrazajace sig
w prostocie budowy urzgdzenia, w polepszediu parametru_dokladnoéci wkre cania korkéw do, wie=~
czek akumulatoréw, jak réwniez zmniejszeniu czasu potrzebnego do wkr¢cania korkdw,

Objasnienia rysunku. Przedmiot wynalazku zostat uwidoczniony na rysunku,.na ktérym
fig. 1 przedstawia urzadzenie do wkrecania dwSch korkéw w przekroju pionowym, fig., 2 - ele-
ment urzadzenia do wkrgcania jednego korka w widoku bocznym, fig. 3 - gniazdo glowicy robo-
czej w widoku bocznym, a fig. .4 - gniazdo glowicy roboczej z usytuowaniem dysz roboczych.

Przyklad wykonania wynalazku. Automatyczne urzgdzenle wedtug wynalazku sktada si¢ z ra-
my 1, na ktdérejJ zamocowany Jest sitownik 2 oraz z zespolu roboczego. W sklad zespolu robocze-
go wchodzi ptyta ruchoma 3 oraz gtowica robocza 4, w ktérej zamocowane Jest ttroczysko sitowt
nika 2. Glowlca roboczaliposiada gniazda korka 5 w of ktérych doprowadzane éq korki 6 poprzez
iynnq:zsypowq 7 z_wibfhtora. W glowlcy roboczeJ 4 znajduje si¢ ponadto kanal giéwny 8,

z ktérego spre Zone powiétrze rozdzielane Jest do dwéch dysz kierunkowych 9 w kazdym gniei-
dzie roboczym. Korki 6 odpowiednio zorientowane podawane'sq w o$ gniazda 5 1 umiejscowione
na spr¢zystych prowadnicach 10. Po zadziataniu sitownika 2 naszpuJe opuszczenie catego ze-
spotu roboczego. Ptyta ruchoma 3 powiazana Jest w sposéb suwliwy za pomoca zaopatrzonych

w sprezyny 11 trzpieni 12 z growice roboczg 4. Podczas opuszczania zespotu w plerwszeJ kolej-
noéci sworznie 13 oplerala sie o-wleczko akumulatora 14 co powoduje zatrzymanie ruchu plyty
ruchome3- 3. Dalej porusza si¢ tylko gtowica robocza 4, W czasie jej ruchu nastépuje luZne
wsunigcie korkéw 6 do gniazda 5 w gtowicy roboczej 4, a nastepnie wiaczenie doptywu sprgzo-
négo powietrza. Wychodzgce z odpowlednio uksztaltowanych dysz 9 powietrze nadaje ruch obro-
towy korkowi 6 jak réwniez dociska je do gérne) powlerzchni gniazda 5, co powoduje, 2e nie
wypadajg one z nich, ' '

Przy dalszym opuszczaniu gtowicy roboczeJj 4 nastgpuje rozwarcie prowadnic 10 przez
sworznie 13 poza gabaryty glowicy robocze) 4. Dalszy JeJ ruch powoduje wloz2enie w gniazdo
wieczka korka 5, a nastepnie jego wkrgcenie. Po calkowitym wkreceniu nastepuje wylaczenie
dopl&wu powietrza do gtowicy robocze] 4 oraz zadziatanie powtérne sitownika 2 i powrét ze-
spotu roboczego w gérne polozenie, W czasie ruchu powrotnego glowicy roboczej 4 ze sworz-
niami 13 nastepule zluzowanie rozpig¢tych prowadnic 10, ktére wracajg do polozenia

wyJSciowego.
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Zastrzez2enie patentowe

Automatyczne v'rzgdzenie do mechanicznego podawania 1 wkrecania korkéw zwtaszcza do wie-
czek akumulatoré, sktadajgce sl¢ z sitownika powiazanego z zespotem roboczym, 2z n am i g
nne t y m, 2@ zespSt roboczy sktada sle z ptryty ruchomej /3/ powigzanej w sposéb suwli—
wy za pomoca zaopatrzonych w sprezyny /11/ trzpileni /12/ z gtowicg roboczg /4/ zamocowang ng
troczysku sitownJka /2/ posiadajacg boczne sworznie /13/ do rozchylania w czasle cyklu robo-
czego ruchomych‘%rowadnic /10/ do momentu wejécia korka w gtowicg robocza /4/ 1 wtraczenla
doptywu powietrza, przy czym gtowica robocza /4/ posiada gniazda /5/ do ustalania potoZenia
korkéw /6/ majeje uklad kanaléw /8/ do przeptywu sprgzonego powletrza, w ktdérych stycznie dq
obwodu w rozstqhie cn 120° sg dysze kierunkowe /9/.
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fig.2

fig. 3
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