CESKOSLOVENSKA
SOCIALISTICKA
REPUBLIKA

(19)

POP|

S VYNALEZU
KPATENTU

(21) (PV 7147-79)

ORAD PRO VYNALEZY
A OBiEVY

(45) Vydéno 15 04 86

(22) PEihlageno 22 10 79

(32) (31) (33) Pravo prednosti od 27 10 78
(A 7677/78) Rakousko

(40} Zvefejnéno 28 01 83

(51} Int. CL3
B 30 B 5/08

(72)
Autor vynélezu
: GRAZ (Rakousko)

(73)
Majitel patentu
(Rakousko)

PERCHTHALER HEINZ dr., SYROWATKA RUPERT, DIETL WERNER,

MASCHINENFABRIK ANDRITZ ACTIENGESELLSCHAFT, GRAZ

(54) Za¥izeni pro regulaci odvodiiovaciho stroje

1

Vynélez se tyka zaiizeni pro regulaci od-
vodiiovaciho stroje, zejména odvodiiovaci-
ho stroje kalu s dvojitym sitem, s n&kolika
regulaénimi obvody pro pFizplsobeni na
kaly s riiznymi odvodriovacimi vlastnostmi,
sestdvajici z regulatniho obvodu prochaze-
jictho mnoZstvi, z regulatniho obvodu vlo¢-
kovaciho prostfedku a z regulatniho obvo-
du rychlosti sit.

Utelem tohoto zarizeni je automatizovat
dalekosdhle provozni parametry odvodiio-
vaciho stroje kalt s dvojitym sitem. Jak je
zndmo, méni se v praxi stdle odvodiiovaci
vlastnosti kalu, ale i poZadavky, kladené na
odvodiiovaci proces se stdle méni takZe je
nutné trvalé rudni sefizovani odvodilovaci-
ho stroje.

Je znamo, regulovat odvodiiovaci siroje
tak, jak vyplyva z DE-patentniho spisu
1561 643. Podle tohoto patentniho spisu je
pFi provozu stroje snaha, udrZovat pritbéh
tlaku na pésu materidlu co nejvice kon-
stantnim, atkoliv se jeho hustota stale me-
ni. Snahou tedy je, obdrZet pds materidlu,
ktery je po celé své délce stejn& odvodné-
ny. Toho se mé dosdhnout takovym FeSenim,
podle kterého se mé&ni Ghel nastaveni desky
lisu v mokré &asti stroje. Nevyhodné u to-
hoto vytvoifeni je to, Ze jednak potfebné na-
stavovani a sefizovaci prace se musi pro-
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vadét rutné a jednak neni brdn v Gvahu
vliv réiznych sloufenin a chem'ckych pii-
sad, takZe dosaZeny vysledek je jen velmi
skrovny. '

Bylo jiZ navrZeno dalSi zafizeni pro regu-
laci odvodiiovaciho tlaku u takovychto od-
vodiiovacich stroji, jak lze seznat z AT-pa-
tentniho spisu 315 633. U téchto strojt jsou
usporadand napinaci dstrojl pro sitové pé-
sy, kterd jsou na sobé navzdjem nezdvisla a
kterd zptisobuji to, Ze sitové pédsy jsou roz-
dilng intenzivnd napindny a ve spojeni s
prestavovdnim piFitlatného thiu piisobi na
odvodiiovanou suspenzi. Toto vytvoFeni pred-
stavovalo sice pokrok, resp. urfity pokrok
v automatizaci prib&hu odvodiiovaciho pro-
cesu, avSak pro tplnou automatizaci chy-
bi dalsi regulani slozky aby se mohla ovliv-
flovat jak prdvd zpracovédvand suspenze, tak
také chemické piisady, jako vlockovaci pro-
stifedek a podobné.

Je znémo, Ze u odvodiiovacich stroji ka-
18 s dvojitym sitem jsou rtizné provozni pa-
rametry smé&rodatné pro optimélni odvod-
fovaci proces, které jsou dény mnoZstvim
kalu, které se ma odvodnit, pripadn& vlo¢-
kovacim, resp. mnoZstvim vioCkovaciho pro-
stfedku, rychlosti odvodiiovacich sit a ko-
netné lisovacim tlakem, a kterym se mé na
kalovy kola¢ plisobit.
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Ukolem vynélezu je vytvorit za¥izeni pro
regulaci odvodiiovaciho stroje, u kterého
isou vpiedu uvedené provozni parametry
regulovatelné a jsou v takové interakci, Ie
je zarucCeno optimélni vyuZiti stroje, prifem?#
je nerozhodujici, v jakém okamZiku, resp.
v jakém okamZitém stavu suspenze, kterd
se md odvodnit, do stroje vstupuje. Pro rea-
lizaci tohoto vyndlezu je vyhodné& odvodiio-
vaci siroj kalll s dvojitym sitem, u kterého
je uspofddano vice regulacnich obvodid pro
prizpisobeni na piislusné kaly.

Podle vynélezu se tohoto cile dosdhne tim,
Ze na lis s dvojitym pédsem je napo’en re-
gulacni obvod prochézejiciho mnoZstvi na
cedici pasmo tvolici ndb&h materidlu pro
snimdni hladiny kalu plovdkem, regulatni
obvod vlofkovaciho prostfedku mna lisova-
ci pdsmo, tvoiici hlavni lisovaci 8&st, kte-
rym je mérena pevnost ve stFihu lisované-
ho koldfe mochanickym nebo elektronickym
snimacem, pFfitemZ regulaéni obvod rych-
losti sit je spojen se servomotorem pohonu
sit.

Timto regulatnim zaiizenim se dosdhne
toho, Ze procesy v odvodiiovacim stroji se
optimalizuji a tim je i spotfeba piisad mini-
mélni. Zvl&Stni piednost je tFeba viddt v
té skutefnosti, Ze obsluha nemusi provadst
opravy u nastaveni regula&nich obvodi.

Vynélez bude v dal¥im textu bliZe objas-
nén na prikladu provedeni, znazornéném na
pFipojeném vykresu, na kterém je znézor-
nén odvodiiovaci stroj s prisluinymi regu-
laénimi zafizenimi.

Jak lze z obrézku seznat, byl zvolen lis 1
s dvojitym péasem jako odvodiiovaci stroj
kalfi, ktery je vytvoFen zndmjym zpiusobem.
Kolem hornich vodicich valch 7 a 9 je ve-
den horni sitovy péds 2, a kolem vodicich
valcti 8 a 10 se pohybuje dolni sitovy pés
3. Na levé stran& je dolni pds s véalcem 8
uspofddan tak, Ze je pFedsunut pred horni
sitovy pés 2, takZe pro ndbsh 4 materiglu
zbyvéa dostatefnd dopadovd plocha. Na to
navazuje klinovd &ast 5. Pritom se vzdéle-
nost obou sitovych pést 2, 3 od sebe pozvol-
né zmensuje, takZe na gravitatni odvodng-
ni, které se provadi na vstupu 4 materidlu
navazuje dalSi odvodiiovdni. Na konci této
klinové ¢4asti je uspofddand hlavni lisovaci
gdst 68, pfiemZ sitové pasy 2, 3 se suspenzi,
kiterd se nachdzi mezi nimi, jsou vedeny ko-
lem, resp. pres vice valcti. Piitom se filtrac-
ni kola¢ dale zhuStuje a v misté vodicich
valcl 9, 10 vystupuje ze stroje. Pod lisem 1
s dvojitym pdsem se nachdzi zdchytnd vana
11, ze které se potom nashromazdénd voda
odvadi.

Na tento lis 1 s dvojitym pédsem jsou na-
pojeny rtzné regulaéni obvody a sestdvaji
v podstaté z regulatniho obvodu 12 prochaé-
zejictho mnoZstvi, regulaéniho obvodu 21
vlogkovaciho prostfedku a reguladniho ob-
vodu 36 rychlosti sit. Regula¢ni tstroji se-
stava ze dvou na sob& nezdvislych regulad-
nich obvodd, pfi¢emZ regulatni obvod 12
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prochézejictho mnoZstvi kalu sestdvd z vy-
silaCe skutetné hodnoty, na ktery je napoje-
no méridlo 14 protékajicitho mmo¥stvi s &e-
padlem kalu. Regula&ni prevodovka 18, kte-
réa je plynule prestavitelnd, reguluje piivod
suspenze, resp. mnozstvi suspenze. Regulad-
ni prevodovka 16 je pohdnéna servomoto-
rem 17. Elektronicky reguldtor 18 provadi
odpovidajici ddvkovani. P¥ivod suspenze se
provadi regulacni prevodovkou 18 prostied-
nictvim Cerpadla 15 kalu a pfivodniho po-
trubf 19 k n&b&hu 4 materidlu. Ridici po-
trubi 20 prend$i hodnoty snimace, tvofené-
ho plovdkem 13.

Regulagni obvod 12 prochéazejiciho mno?-
stvi sestdvd z plovaku a vysila skutednou
hodnotu hladiny kalu v cedicim pésmu, to
je na néb8hu 4 materidlu elektronickym re-
gulatorem 18. Tento porovna stav hladiny se
Zadanou hodnotou, nastavenou runé& a pfe-
stavi prost¥ednictvim servomotoru 17 otadek
Cerpadla 15 mnoZstvi kalu. Tato regulace
peCuje o to, aby se odvodiiovaci klin, kte-
ry je urujici pro prochézejici mnoZstvi ka-
lu, byl stéle optimélné naplnén.

Zhor8ili se napfiklad odvodiiovaci poms-
ry kalu, pak dojde ke zp&tnému toku kalu
v klinu a tim i ke vzduti v cedicim pé&smu.
Hladina Kkalu se krétkodob& zvedne a po-
moci reguldtoru se opét nastavi na piivodni
hladinu tim, Ze se zmen3i prochézejici
mnoZstvi kalu. Obrdcené pomd&ry nastanou
pfi zlepSeni odvodiiovacich vlastnosti ne-
bo pFi zméné& hustoty kalu.

Déle je na stroj pfipojen reguladni obvod
21 vlodkovaciho prostfedku, ktery opét ob-
sahuje snimat stavu odvodnéni kalového ko-
l4¢e. Tento elektironicky snimaé 22 je umis-
tén bezprostfedn& pod poslednim lisov§m
vidlcem hlavni lisovaci ¢asti 6. M&Fidlo 23
protékaného mnoZstvi d4vkuje mnoZstvi
vio¢kovaciho prostiedku, prifemZ toto m&-
Fidlo 23 ¥idi Cerpadlo 24 viotkovaciho pro-
stfedku prostfednictvim plynule pFestavi-
telné regulacni prfevodovky 25 a elektronic-
kého reguldtoru 26.

Regulagni obvod 21 vlo&kovaciho pro-
sttedku je odpov8dny za to, Ze odvodné&ni
se provede s minimem vlotkovaciho pro-
stfedku. JestliZe se mnoZstvi vlotkovaciho
jak zndmo, poméry odvodné&ni. V disledku
toho stoupne obsah vody v kalovém Kkola-
Ci a klesne jeho mechanickd pevnost ve stfi-
hu. Tato hodnota pevnosti je mirou pro od-
vodiiovaci poméry smési kalu a vlotkova-
ciho prostfedku p¥i urditém kalu. Neni-li
tato pevnost ve strihu jiZ dostadujici, aby
se zabranilo relativnimu pohybu pied sity,
pak dochdzi k neZddoucim poruchdm pro-
vozu. Regulace vloCkovaciho prostFedku pra-
cuje podle né&sledujici tvahy. Bezprostied-
né pred vstupem do lisovaciho pasma od-
pada klin jako postranni t&snici prvek pro
lisovany kol4d¢. Aby se mohl udrZet lisovaci
tlak, upravuje, resp. tlati se lisovaci kolad
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pondkud do $ifky. Nastanou-li nyni zhorSe-
ni odvodiiovaci poméry, pak bude lisovany
kola¢ vykazovat vétsi obsah vody a bude
intenzivné&ji vytlaovdn do strany. Toto roz-
giteni kolafe se pievede pomoci mecha-
nického nebo elektronického snimace na e-
lektricky signal, ktery pifedstavuje skutec-
nou hodnotu regula¢niho obvodu. PFi od-
chylkdch od Zadané hodnoty se pridani
vlofkovaciho prostiedku reguluje prostred-
nictvim reguldtoru a servomotoru Cerpadla
vlotkovaciho prostrfedku.

Reguladni obvod 36 rychlosti sit sestava
opdt z regulatniho tstro;i 27 s pohonem 28
sit a z prisludného servomotoru 29, ktery
je ovlivnitelny prostfednictvim Fidiciho po-
trubi 39, a regula¢niho potrubi 31. Prostfed-
nictvim reduké&éniho ventilu 32 s prisluSnym
pohonem se prostfednictvim vodniho po-
trubi 33 mé&ni p¥ivod vody.

Regulatni obvod 36 rychlosti sit, jehoZ
nastaveni ovliviiuji rtizné provozni stavy,
zplsobuje, Ze pii normdlnim provozu se pii
pfedem zvoleném stavu hladiny v cedicim

pédsmu a pii konstantnf rychlosti sit, nachd-
71 stfedni prochédzejici mnoZstvi suspenze.
Mno#stvi vlockovaciho prostfedku se zredu-
kuje na minimum. Divod pro toto nastave-
ni je tfeba vidét v tom, aby se pri normal-
nim prichozim mnoZstvi dosédhly co nejmen-
81 provozni néklady.

JestliZe se nyni Zad4a, aby stroj pracoval
pii minimélnim provozu, pak se rychlost sit
nastavi na predem zvolenou nizkou hod-
notu. Regula¢nim obvodem 12 prochéazejici-
ho mnoZstvi kalu se automaticky sniZi pri-
chozi mnoZstvi kalu. Regulatni obvod 21
vlotkovactho prostiedku peCuje o to, aby
byla minimélni spotieba vlofkovaciho pro-
sttedku.

PoZaduje-li se ale maximdlni provoz stro-
je, pak se snimac stavu odvodiiovani pre-
pojl na regulatni obvod 36 rychlosti sit.
Soucasn& zvysi také regulacni obvod 21
vloCkovaciho prostfedku prlchozi mnoZstvi
vlotkovaciho prostifedku. Tim se dosdhne
pro nejvy$§i moZnou rychlost sit nejvy3si
prochézejici mnoZstvi kalu.

PREDMET VYNALEZU

Zatizen{ pro regulaci odvodilovaciho stro-
je, zejména odvodilovaciho stroje kalu s
dvojitym sitem, s nékolika regula&nimi ob-
vody pro p¥izplisobeni na kaly s riznymi od-
vodiiovacimi vlastnostmi, sestdvajici z re-
gulaéniho obvodu prochézejiciho mnoZstvi, z
regulatniho obvodu vlo€kovaciho prostfed-
ku a regulaéniho obvodu rychlosti sit, vy-
znadujici se tim, Ze na lis (1) s dvojitym
pdsem je napojen regulatni obvod (12) pro-

chézejiciho mnoZstvi na cedici pasmo tvofi-
ci ndb&h (4) materidlu pro sniméni hla-
diny kalu plovédkem (13), regulaéni obvod
(21) vloCkovaciho prostfedku je napojen na
lisovaci pasmo, tvorici hlavni lisovaci &ast
(6], kterym je méFena pevnost ve stfihu
lisovaného koldfe mechanickym nebo e-
lektronickym snimafem (22), pfifemZ re-
guladni obvod (36) rychlosti sit je spojen
se servomotorem (29]) pohonu (28) sit.

1 list vykresi
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