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Zpasob vytvareni ryh v balicim lamindtovém materiélu, balicil

laminat a baleni

Oblast techniky

PredloZeny vynalez se tykad zplsobu vytvareni ryh Ci
drazek v balicim lamindtového materiédlu (lamindtu), vyrobeném
z celuldzovych vlaken. Balici laminat zahrnuje obijem
opattfujici vrstvu, kterd se sklada =ze sitové struktury
celuldzovych vldken a, na alespon jedné strané této vrstvy, z
alespofi jedné boléni vrstvy. Boc¢ni vrstva a objem opatrujici
vrstva jsou k sobé& navzadjem ptrimo ¢i neprimo pripojeny na

svych v podstaté& celych, k sobé& otoCenych povrSich.

Dosavadni stav techniky

Pri vyrabéni baleni je materidl, jenZz se normalné sklada
z baliciho 1lamindtového materidalu, ryhovan ¢&i drazkovan,
pricemZ se pouZivé néjakého ryhovaciho zafizeni k provadéni
tohoto protlaceni v materialu. Ryhovaci zafizeni mizZe Dbyt
tvarovano Jjako tenké pravitku <&i linkoval se zaoblenym
hiadkym okrajem anebo Jjako drazkujici koleCko se zaoblenym
hladkym okrajem, jeZz stladuje dany materidal v peclivé
formovaném protlaceni v néjaké matrici. Timto protlaCenim je
materidl =zeslaben v tak zvané linii ryhy. Pri ryhovani je
laminatovy material prendSen ven =z roviny laminatu, c¢imZ se

formuje na jedné strané& lamindtu v linii ryhy vycnélek,
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konkrétné na strané, kterd je protilehld strané, na niz bylo
provedeno dané protlaceni. Tim linie ryhy funguje jako otisk
ptehybani, za ulelem provedeni eventudlniho rovného prehnuti
materidlu do Zadouciho wuhlu, kterym je obvykle 90°, ale téz
jiné uhly, napfiklad se miZe vyskytnout thel 180°. Pro rézné
kvality materidlu (odpovidajici odliSnym kvalitam rlznych
laminatd a jejich typt) raznych vlastnosti se pouzZivaji rtzné
geometrie ryhovaciho pravitka ¢i podobné, za ucelem dosazZeni
otisku prehybani, jenZz Jje tak dobte vymezen, jak jen to Je
moZzné. Co se obvykle mé&ni, je tloustka pravitka nebo jiného
ryhovaciho zarizeni, $itka protlaceni v matrici anebo hloubka
ryhovani, t.j., jak hluboko je rvhovaci zafizeni tlaceno.

Tradiéni prehybani se vyznacuje ohybanim od strany,
v niZ bylo provedeno v materidlu dané protlaceni. Timto se na
vnit¥ni strané& uhlu, vytvareného ve spojeni s prehybanim,
formuje vybouleni. P¥i p¥ehybani nap#. 180° to bude znamenat,
Ze prehnuty laminat Dbude vykazovat tlouStku veétd8i neiZ
dvojnasobek tloudtky dvojitého lamindtu. RovnéZ pri malych
Ghlech takové ryvhovani a prehybani povede k vybouleni, jezZ se
protahuje podél linie ryhy prehybu na wvnitfni strané daného
thlu.

Divodem pro formovani vybouleni p¥i prehybani tradicniho
laminatu je, Ze na stran& lamindtu vystavené pri prehybani
stladeni je vyvolan kompresni lom. Tento kompresni lom roste
skutkem prehybani, stlacovanim vy&nélku zformovaného
rvhovacim nastrojem do vybouleni. Disledkem nabirani
materidlu v linii pfehybu m& laminatovy materidl tendenci
skodit zpét do svého puavodniho rovinného tvaru. Toto znamena,
7e se okraje prehybani stavaji snadno zaoblenymi, obzvlaste
ve spojeni s vystavenim néjakému zatizZeni, naptriklad
provedenim sevreni rukou na Dbaleni rovnobéZnikového tvaru

anebo nakupenim na sebe nékolika baleni jednoho na druhé.
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TudiZ, problémy a nevyhody ve spojeni s tradidnim
ryhovanim tradié¢niho Jlamindtu Jjsou pfenos materidlu ven
z roviny a/nebo jeho ptenos do linie prehybani, coZ vede
k vybouleni a ke zvysené tlouStce slozZeného lamindtu, ale té?Z
problémim k tomu se vztahujicich v tom, Ze linie prehybani,
v disledku deformaci, nebude dokonale rovnou, co? kromé
estetickeho nedostatku povede k ruzné tvarovanym balenim, jeZ
maji byt nakupena vedle sebe nebo jedno na druhém. Deformace
v linii prehybani mohou rovnéZ wvyvolavat lomové otisky v
eventuelnich bariérovych vrstvach nebo foliovych vrstvach
obsahujicich, naptiklad, aluminiovou folii, plastickou folii,
lak anebo podobné. JestliZe nap?r. byla na Jjednu stranu
laminatu pouzita folie a materidl folie je krehli neZ lepenka
lamindtu, vybouleni &i néjakd jinad nepravidelnost nastavaijici
pri prehybani, mohou vyvolat trhlinu ve vrstvé folie. Kvalita
celé lepenky eventuelné vyZaduje potiskovani ¢&i povrchovou
upravu vysoké kvality, miZe byt potaZena plastém, potidténa
tmavou barvou, nalakovadna ¢&i podobné. Timto mGZe vtisk
ryhovacim za¥izenim vést k po&kozenim v povrchovém plasti,
coZz miZe byt povaZovano za praskliny, jeZ vystavujl material
podkladovych  vléaken, kdyZz Jje ptrehybé&ni provedeno mimo
protladeni ryhovacim nastrojem.

Znamy zplsob  zmenSeni  problému s vybouleninou je
predstaven v dokumentu SE 467 302, v némZ Je vylnivajici
deformace ryhovacim nastrojem odstraniovana mechanickym
opracovanim. ZplGsob wv3ak vykazuje mnozZstvi nedostatkd, Jjako
je zmenseni pevnosti, préaseni atd.

Je3té jeden znamy zplsob, usilujici o zmenseni ulinku
formovani vybouleni, Jje uveden v dokumentu SE 432 918, v ném?Z
jsou pouzity pomocné linie ryhovani, za Géelem prenosu

materidlu z vlastni linie ryhy (prehybani).
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Obecné je rovnéZ zndmo uspotradani mnoZstvi rovnobé&Znych
pfehybovych 1linii, jimiZ je jeden thel rozdélen do mnoZstvi
uhlh uspotadanych vedle sebe navzajem. Nicméné&, nedostatkem
tohoto zplsobu je, Ze Jje dosaZeno velké celkové tloudtky.
Napriklad, p¥i prehybani o 180° se celkova tloudtka stane
znac¢neé veét3i neZ je dvojndsobnad tlousStka daného laminéatu.

Jesté dalsi zpUsob posunu vybouleni =z 1linie ryhy
(pXehybu) je popséan v dokumentu SE 507 095, kde Jje
eliminovana adheze mezi ruznymi vrstvami v lamindtu, takZe
tyto jsou deformovany nezavisle na sob& navzajem. l

Ve v8ech vy3e uvedenych ptrikladech YeSeni problému
pfesunu materidlu v linii prehybu, jako nésledku deformace ve
spojeni s ryhovanim, Jje typické, Ze se usiluje o posunuti ¢&i
prenos materidlu z linie prehybu, ¢&i o alternativu vyhnout se
nabirani materiadlu v této linii.

V dokumentu EP 565 013, Jjenz se tykd dal3iho druhu
problému, Jje popisovan materidl sklédajici se =z nékolika
vrstev, s Jjadrem zformovanym ze stlaleného, rozvldknéného
papiru. Je rovnéZ znazornéno, Ze materidl miZe byt opatfen
mnozstvim draZek, coZ ho &ini ohebnym a tim miZe byt pouzZit
k obalovani predmétl rlzného tvaru. Tedy, tento dokument se
netykd baleni formovanych prehybadnim a neznadzornuje linie
dridzkovani ¢&i zplsob drazkovani v zavedeném smyslu tohoto
slova.

V dokumentu EP 484 726 Jje popisovano, jak Je pénovy &i
roztazeny spojovaci prostredek stladovan pfri prehybani, aby
se zmensdila protahovaci zatiZeni ve vrstvé aluminiové folie.

V dokumentu EP 546 956 je popisovan material vykazujici
strfedovou vrstvu roztaZenych celuldzovych vlaken, o nizZz se
tvrdi, Ze poskytuje zlepSenou opracovatelnost.

Zz dokumentu US 2 770 406 je znaé&m balici laminat, ktery

zahrnuje porézni objemovou vrstvu, jeZ Je pri prehnuti
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stlaCena. Podle dokumentu Jje objem =zajistujici vrstva
tvorena pénovou plastickou wvrstvou, =zejména polystyrénovou
vrstvou s wuzavrenou celuldrni strukturou. Tento material
vétsinou Jjisté& vyhovoval v roce 1956, ale berouce v uvahu
dnesni poZadavky na ochranu vnéj3iho prostfedi, recyklovani
atd., Jje to naprosto nezadouci material. V dokumentu je navic
uvedeno, Ze v lepenkovém materidlu podobného typu jako je ten
v ném znazornény, vznikaji p#i tvarovani v rozich lepenky
praskliny v nejokrajovéijsi wvrstvé nebé&leného sulfatového
papiru. TudiZ, problém s vytvafenim trhlin byl, podle daného
dokumentu, pouze feSen ve spojeni s laminadtem skladajicim se
jak z celuldzovych vlaken, tak plastu, a;e rozhodné ne
v lamindtu v podstaté formovaném celulézovymi vladkny. Navic,
dokument vlibec nepopisuje, jak je zplsob ryhovani samotny ve
skutecCnosti provadén.

Dokument FR 1 341 855 popisuje laminét zvlné&né lepenky,
jenZz ovSem neobsahuje celuldzova vladkna, ale jenZ se odli3uje
od lamindtu podle ptredloZeného vynalezu tim, Ze objemova
vrstva neni formovana sitovitou strukturou celuldzovych
vlédken, jeZ je spojena s boéni vrstvou celuldzovych vlidken na
v podstaté celych povrsSich otolenych k sob& navzadjem. Na Obr.
2 v dokumentu FR 1 341 855 je zndzornéna predchozi technika
ve vztahu k této prihla3ce, o niZ se tvrdi, Ze ma problémy s
poSkozenimi a deformacemi. TudiZ vytvafeni ryh podle Obr. 2a-
b Jje prezentovano jako zplsob, jenZ vede k problémim. Na Obr.
3a-b je znadzornéno tradicni ryhovani, o némZ se uvadi, Ze je
ponékud lepSi neZ to uvedené na Obr. 2a-b, ale Fe3eni podle
vynadlezu FR 1 341 855 misto toho tkvi v tom, co je zndzorné&no
na Obr. 4a-c, t.j. "ryhovani", kde je nejokrajové&jsi vrstva

proriznuta/perforovana.




Podstata wvynalezu

PredloZeny vynalez usiluje 0 poskytnuti zplsobu
provadéni ryhovani ¢i draZkovani pro balici laminatové
materialy (lamindty), vyrdbéné z celuldzovych vlidken. Balici
lamindt zahrnuje objem opatfujici vrstvu a, na alespoll jedné
strané této vrstvy, alespon jednu bocéni vrstvu, bolni vrstva
a objem opatrfujici vrstva jsou navzajem prfimo anebo nepfimo
spojeny na svych v podstaté celych, k sobé otocenych
povrsich. Tento zplsob usiluje o wvyhnuti se vy3e uvedenym
problémim.

Vynélez se rovnéZ tyka baliciho laminatu, Jenz e
opatfen liniemi ryh podle tohoto zplsobu, a baleni vyrobeného
prehnutim tohoto laminadtu. Lamindtovy materiidl se pFrednostné
uziva jako materidl pro baleni tekutych a tuhych potravin a
také pro baleni prlmyslovych vyrobkl a jiného zboZi, &i jako
meziprodukt pro vyrobu tohoto materidlu nebo jinych koncovych
produkti.

Vynédlez je zde prezentovan zplsobem vytvar¥eni ryh ¢i
drdZek pro balici lamindtové materidly podle naroku 1.

Takto Jje zplsob ryhovani provaddén pomoci ryhovaciho
zarizeni, JeZ Jje tlaCeno dolt do lamindtu na Jeho prvni
strané, a pouZitim rovinného pridrZujiciho néastroje na
protilehlé strané laminatu. A proto se pridrZujici nastroj
miZe pro vdechny rGzné typy linii ryh skladat z jedné a téZe
rovinné a stabilni podpéry. To poskytuje znac¢né zjednodusSeny,
rychlejsi a levnéijsi zplsob, Jjak ve spojeni se zplsobem
ryhovani samotnym, tak ve spojeni s jeho zménénou geometrii,
pouze Sablonou, kterd se skladd ze zménéného ryhovaciho
zarizeni. P¥i tradic¢nim rvhovéani, kdyZz musi byt tato
geometrie zménéna, musi byt vyménén Jak model ryhovaciho

zatizeni, tak matrice.
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Podle jednoho aspektu vynadlezu Jje(jsou) bolni sténal(y)
usporadéna(y) na prvni strané lamindtu, <¢imZ je v tomto
zplisobu tato boéni vrstva vtlacena do objem opatfujici vrstvy
v linii ryhy (drazky), a ¢imZ lamindt na protilehlé strané k
dold vtlacCené boc¢ni vrstvé(adm) zUstavd v plo3e linie rvhy
v podstaté rovinnym.

V daném zplsobu ryhovani Jje objem opatfujici vrstva
stlacena v linii ryhy, coZ wvytva?¥i wvelkou vvhodu. Stladeni
dosahuje zeslabeni v sitové struktufe, JjeZ Je formovana
jednotlivymi celuldzovymi vlidkny v objem opatfujici vrstvé.
Timto zeslabenim v sitové struktufe tato nemlZe vydrZet
stlacovaci zat&z, jiz je dosaZeno bolni vrstvou, kdyZ je tato
zase vystavena stlacovacl zatéZi wve spojeni s naslednym
prehybanim v linii ryhy. Toto m& za nasledek vnofreni bo&ni
vrstvy do objem opat¥fujici vrstvy. Tim se v nasledném
prehybani predchazi problémim s formovanim  vyboulenin,
Stépenim a eventudlnim formovanim trhlin v bod¢nich vrstvéach,
které wvznikaji ve spojeni s tradi¢nim zpusobem ryhovani.
Kompresniho chovani objem opatfujici vrstvy Jje dosaZeno, kdyz
je ve vynalezu pouZit obzvlasté prednostni lamindt, JjenZ je
popsan v soubézZné patentové prihladce SE-A0-9802967-1.

Podle Jjednoho aspektu wvynadlezu se objem opatrfujici
vrstva v podstaté anebo uplné skladad =z vrstvy papiru ¢&i
papirové lepenky, jeZ je oddélené zformovana z celuldzovych
vlaken, aby byla poté prilaminovana k boé¢ni vrstveé(am), ¢i je
formovana pfimo na boéni vrstvé(ach). Timto miZe byt pouzZita
objem zajistujici vrstva loZend mokrym nebo suchym postupem.

Podle jednoho aspektu vynalezu obsahuje objemova vrstva
40-95% celuldzovych vladken s hodnotou rychlosti odvodiiovani
550-950 ml CSF, boé&ni vrstva(y) ma vétSi hustotu neZ objem

opatrujici vrstva, a lamindt m& index tuhosti ohybani veéts3i
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ne? 2,5 Nm'/kg®, ale men3i ne? 14 Nm'/kg®, vypodteny jako
geometrickd primérnd hodnota pro podélny a pri&ny smér.

Podle jesté Jjednoho aspektu vynédlezu, alesponn 60 $
objem zajistujici vrstvy se skladadid =z vldken s hodnotou
rychlosti odvodtovani vé&ts8i neZ? 600 ml CSF, lamindt m& index
tuhosti ohybani v&t3i neZ 3,0 Nm'/kg®, &i prednostnéji, se
alesponn 60 % objem opatfujici vrstvy sklada =z vléken
s hodnotou rychlosti odvodinovani vét$i neZ? 650 ml CSF,
nejprednostnéji alespoitl 700, ale men3i neZ 850 ml CSF, a
lamindt m& index tuhosti ohybani vé&t3i nez 4,0 Nm'/kg®.
Zvlasteé Jje prednostni, kdyZ lamindt mé& index tuhosti ohybani
vétsi nez 5,0 Nm'/kg’.

Objem opatfujici vrstva mad vhodnou hustotu 50-300 kg/m?,
prednostné& 70-200 kg/m®, a prednostndji 100-180 kg/m®. Bodni
vrstva ma prednostné& hustotu, jeZz Je prednostné alespon
dvakrat tak vétsi, prednostné alespoil trikrat vét3i a
nejprednostnéji alespoinl &tyrikrat vétsi, neZ je hustota objem
opatfujici vrstvy, boé¢ni vrstva m& vhodnou hustotu 300-1500
kg/m®, prednostn& 400-850 kg/m®. Objem zajidtujici vrstva ma
vhodnou plo3nou hmotnost 30-300 g/m?, prednostné 40-120 g/m?,
boéni wvrstva(y) ma podkladovou vrstvu 20-150 g/m2 a laminat
m& vhodnou plo%nou hmotnost 50-500 g/m?, pf¥ednostng& 90-200
g/m?.

ReCenad objem opatrujici vrstva s nizkou hustotou miZe
byt vyhodné& vyrédbéna suchym ¢&i mokrym pokléadanim chemo-
termomechanické buniciny (CTMP) ¢&i néjaké 7Jiné "mechanické"
bunic¢iny zaloZené na mékkych dfevinach, nap?¥. TMP, s vysokou
rychlosti odvodnovani. 7 jednoho aspektu je prednostni suchy
proces, <&imZz mlZe byt pouZito jakékoli znamé techniky, ale
nezavisle na technice loZeni by mé&la byt rychlost odvodiiovani
vetsi neZ hodnota 550 CSF, prednostné vét3i nez 600 CSF a

prednostnéji veét3i neZ 650 CSF, nejprednostnéji vétsi nez 700
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CSF. Vysoka rychlost odvodiiovani vlaknitého materidlu pro
prvni vrstvu zajistuje, Ze dana vrstva miZe byt stladovana ve
spojeni s odvodiiovanim a konsolidaci vrstvy, bez zvySovani
hustoty na neZadouci stupeni. Jiné v1&knité surové materidly
také s vysokou resilienci (objemovou pruZnosti, pozn. prekl.)
za mokra mohou byt, do ur&ité miry, <&asti objem opatrujici
vrstvy, napf. chemicky =zesiténd vlakna, JjeZ nejcastéiji
vykazujl po stlaceni za mokra nizkou odvodiiovaci odolnost a
vysokou objemovou pruzZnost, ale nejsou prednostnimi,
pfinejmensim z ekonomickych divodm.

Jinymi myslitelnymi vlaknitymi surovymi materialy jsou
synteticka vlakna, napf. vlékna polyesteru, polyetylénu a
polypropylénu, jeZ rovnéZ vykazujli v mokrém stavu nizkou
odvodiiovaci odolnost a vysokou objemovou pruZnost za mokra.
V prednostnim ztvarnéni Jje surovy materidl pro vrstvu s
nizkou hustotou pro objem zajidtujici vrstvu, JeZ bude
normalné formovat mezilehlou vrstvu v lamindtu, vybiran zcela
anebo v podstaté z mechanicky produkcvanych bunic¢in s t.zv.
vysokovytéZkovych bunicin, t.j. bunicin s alesponl 75%, vhodné
s alespon 80% vytéZkem dfeva, jako jsou napfiklad bunidiny
CITMP a&a TMP, v podstaté zaloZené na mékkych drevinach,
zajistujicich, Ze tyto bunifiny budou mit vySe specifikované
hodnoty rychlosti odvodiovani.

Do objem opatrujici vrstvy mlZe byt také pridavan vymét
az do 25% suché hmotnosti. 2Zde ije vymét definovan jako
podradny produkt =z papiru &i lepenkového laminatu, jenZ byl
rozdrcen v rozvlédknovadi a vykazuje hlavné odd&lend vlakna.

Objem =zajistujici vrstva také obsahuje alesponl jeden
spojovaci prostredek, ptrednostné latexovy, v obsahu 1-30%,
prednostné 5-30%, prednostné&ji 7-30% a nejpfednostné&ji 10-20%

hmotnosti lamindtu, poditano pfi hmotnosti za sucha.
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Podle jednoho aspektu vynédlezu alesponn jakakoli =z
bo¢nich vrstva obsahuje bé&leny &i neb&leny chemickou
sulfatovou, sulfitovou ¢&i organicky rozpustnou celuldzovou
bunicinu, jeZ se pFfednostné vyrabi z celuldzového surového
materidlu, obsahujiciho hlavné mékké dfevo a/nebo tvrdé
df¥evo. Bo&¢ni vrstvy mohou rovnéZ zahrnovat jednu nebo vice
bariérovych vrstev, jako Jje napf. vrstva kovové folie,
prednostné aluminiové, polymerni folie, pokovovana polymerni
folie ¢i 1lak. Obzvlasté nejkrajnéjd8i vrstva se mhZe, na
licové strané lamindtu, skladdat =z folie jakéhokoli pravé
zminéného materidlu, s vysokou povrchovou Upravou.

Je treba si uvédomit, Ze kdyZ balici lamindtovy material
vykazuje nékolik bocnich vrstev na strané objem opatfujici
vrstvy, JjeZ je stladend dold v linii(ich) ryhy, pak vSechny
tyto boc¢ni vrstvy budou ve spojend s danym zplsobem ryvhovani
vtlaceny dold do této objem opattujici vrstvy.

Je3té dal3i prednosti wvynalezu, ve spojeni s formovanim
baleni prehybanim lamindtu opat¥eného liniemi ryh ©podle
vynalezu, je to, Ze prehybani mlZe byt provaddéno bud smérem
k nebo od protlaeni, Jez formuje linii ryhy. P¥i ohybani
laminatu opatteného liniemi ryh podle tradi¢niho zplsobu,
musi byt prehybani vidy <&inéno prye¢ od protladeni, jeZ bylo
provedeno ryhovacim zarizenim. Ohybani smérem k protladeni méa
velkou vyhodou, =zejména ve spojeni s laminaty majicimi
povrchovou Upravuy, jeZ je snadno poSkozena, a vysoké
poZadavky na povrchové vlastnosti na licové strané, jeZ pak

mohou byt misto toho prehybany ze zadni strany.

P¥ehled obrdzkl na vykresech

Vynalez bude dale popsan odkazy na ptipojené obrazky,

na nichZ znazornuji:
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Obr. 1A-D - tradi¢ni ryhovani Dbaliciho lamindtového
materiélu.

Obr. 2 - nepatrné ohnuty balici laminadt ve spojeni
s tradi¢nim rvhovanim.

Obr. 3 - balici lamindt opatfeny 1inii ryhy podle
vynadlezu, pri pohledu ze strany.

Obr. 4 - lamindt na Obr. 3, potom co byl pfehnut v linii
ryhy.

Obr. 5 - prehnuti obzvlasté pPrednostniho baliciho

laminatu, rvhovaného podle vynalezu.

Priklady provedeni vynélezu

Obr. 1A-D zobrazuje tradi¢ni balici lamindtovy materidl,
ryhovany ¢i drazZkovany tradi¢nim zplisobem, rvhovanim
lepenkového lamindtu ryhovacim pravitkem proti matrici (Obr.
1A). Obrazky znazornuji problémy predchozi techniky dle vy3e
uvedeného: permanentni deformaci materidlu ven =z roviny po
tradi¢nim ryhovani (Obr. 1B); formovani vybouleni/3tépeni
v linii prehybdni (Obr. 1C) a permanentni zvétSeni tloudtky
p¥i prehybani o 180° (Obr. 1D).

Obr. 2 =znadzornuje pocdtecéni kompresni =zlom v bodni
vrstve, jeZz Jje wvystavena kompresni zatéZi ve spojeni
s tradicnim ryhovanim. Kompresni zlom pak roste do vytvoreni
vybouleni podle Obr. 1C.

Na Obr. 3 Jje znazornén zplasob ryhovani pro balici
laminat podle vynalezu. Lamindt zahrnuje objem opatfujici
vrstvu 1, boc¢ni vrstvu 2b na prvni strané lamindtu a dvé
bo¢ni vrstvy 2a, 3, na druhé strané lamindtu. Nejokrajov&jsi
bo¢ni wvrstva 3 na druhé strané lamindtu se sklada, ve
znazornéném ztvarnéni, =z Jjediné povrchové vrstvy s vysokou

povrchovou upravou. Laminat je ryhovén ryhovacim zatrizenim 6,
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kterym je formovana linie ryhy 4, a pomoci n&hoZ je objem
opatfujici vrstva uvedena do stlaceni 5 v plode linie ryhy 4.
Timto je bo&ni vrstva 2b protlafena dold do objem zajidtujici
vrstvy 1. Na druhé strané lamindtu Jje lamind&t obsahujici
bo¢ni vrstvy 2a a 3, rovinny, diky pfidrZovacimu néstroji 7,
pouZzitému ve spojeni s timto zplsobem ryhovani.

Obr. 4 znazorifuje, jak je provedeno prehnuti 90° v linii
ryhy 4. Timto je jasné, Ze pfrehnuti bylo provedeno smérem
k vrstvé 2b, vtlacené do prvni strany lamindtu. To znameng,
Zze Jjedinad a krehkd bo¢ni vrstva 3 nebude poskozena ani ve
spojeni s rvhovénim, ani ve spojeni s prehybanim. Je také
jasné, Ze na 1linii prehybani neni formovano vybouleni nebo
podobna deformace, ani nedochazi ke Stépeni wvrstev &i
vytvareni prasklin.

Obr. 5 je mikroskopickou fotografii, znazorfiujici jak je
boc¢ni sténa obzvlasté prednostniho lamindtu vtlacdena do
objemové vrstvy. Obrazek znazoritiuje princip tohoto wvynalezu,
jak byl nastinén na Obr. 4.

Vyndlez neni omezen na vySe popsand ztvarnéni, ale mbZe
byt ménén v ramci nésledujicich narokt. Takto je, napfiklad,
chapano, Ze boé¢ni strana miZe byt v nékterych pripadech
vylouCena na strané lamindtu, JjeZ 7je ryvhovéna ryhovacim
zarizenim, ¢&imZ Jje stlaCena objem zajistujici vrstva bez do
ni vtlacené bocCni vrstvy. TéZ Jje chapano, Ze dany zplusob neni
omezen na laminat, ktery vykazuje objem zajistujici vrstvu s
konkrétnimi  hodnotami  rychlosti odvodiiovani a vykazuje
specifikované indexy tuhosti v ohybani, tento typ laminatu
slouzi pouze k vytvoreni prednostniho laminadtu pro fungovani

tohoto vynalezu.
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PATENTOVE NAROKY

1. Zpusob vytvareni ryh v balicim laminatového materi&lu,
vyrobeném z celulézovych vldken, balici laminat zahrnuje
objem opatfujici wvrstvu /1/, kterd se sklada ze sitové
struktury celuldzovych vldken a, na alespon jedné strané této
vrstvy, z alesponn jedné bo&ni vrstvy /2b/, bo&ni vrstva a
objem opatfujici vrstva Jsou k sobd navzajem pirimo anebo
neprfimo pripojeny na svych v podstaté celych, k sobé&
otoCenych povr3ich; v vy zn a & u jici se tim Ze
do prvni strany lamindtu dje tladeno ryhovaci (lisovaci)
zarizeni pro zformovadni linie ryhy /4/, zatimco na druhé,
protilehlé, strané lamindtu je pouzit pridrZovaci nastroj
/7/, ktery dJe v plose ocdpovidajici umisténi rvyhovaciho

zatizeni v podstaté rovinny.

2. Zpusob ryhovani podle naroku 1, v v znadcuijici
s e t i1 m, Ze na prvni strand laminatu je(jsou) usporadéna
boc¢ni vrstvaly) /2b/, &¢imZ? je tato bodni vrstva /2b/ vtla&ena
do objem opatfujici vrstvy v linii ryhy, a lamindt na
protilehlé stran& k dolll vtladené bodni vrstveé(am) /2b/

z0stava v plose linie ryhy /4/ v podstaté rovinnym.

3. Zptsob ryhovani podle naroku 1 nebo 2, vv.znacu j i-
cil s e tim Ze ve vrstvd opatrujici objem /1/ je v plose
linie ryhy /4/ wvytvotena stladend struktura /5/, coz
usnadiuje prehybani v této linii ryhy /4/, v podstaté bez
formovani vyboulenin nebo $tépeni nastavajiciho mezi vrstvami
anebo prasklin formovanych ve spojeni s linii ryhy /4/

v jedné nebo dvou nejokrajovéjdich vrstvach /2b, 3/ laminéatu.
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4, Zpisob ryhovani podle jakéhokoli z predchozich naroka,
vyznaccujici se tim Ze objem opatrujici vrstva
/1/ se do 40-95% sklada =z celuldzovych vlédken s hodnotou
rychlosti odvodiiovani 550-950 ml CSF, Ze bod&ni vrstval(y) /2b/
ma veétsi hustotu neZ objem opatfujici vrstva, a Ze laminat ma
index tuhosti ohybani vét&i nes 2,5 Nm7/kg3, ale men3i neZ 14
Nm'/ kg3, vypocteny jako geometrickd prim&rnd hodnota pro

podélny a pridény smér.

5. Zpisob ryhovani podle jakéhokoli =z predchozich naroki,
vyznacuijilci se tim Ze alespoii 60 % objemu
opatfujici vrstvy /1/ se sklada z vlaken s hodnotou rychlosti
odvodiiovani vé&t3i neZ 600 ml CSF, a Ze lamindt m& index
tuhosti ohybani vét3i neZ 3,0 Nm'/kg®, &i pfednostné&ji, e se
alespoi 60 % objemu opatfujici vrstvy /1/ skladd z vlaken
s hodnotou rychlosti odvodiiovani v&t3i ne? 650 ml CSF,
nejprednostnéji alespon 700, ale mendi ne? 850 ml CSF, a
laminat m& index tuhosti ohybani v&t3i neZ 4,0 Nm’/kg?,

pfednostné v&t3i neZ 5,0 Nm'/kg®.

6. Zplsob ryhovani podle jakéhokoli z naroka 1-5, vy zn a-
¢ u j i ¢ 1 s e t i m Ze po ném néasleduje prehybani

laminatu v 1linii ryhy /4/, smérem k prvni strané laminatu.

7. Balici laminat, opatfeny linii ryhy vyrobenou zplUsobem

ryhovani podle jakéhokoli z naroki 1-6.

8. Balici laminat opatfeny linii rvhy podle naroku v, vy -
zn a ¢ u j i ¢ i s e t 1 m, Ze lamindt je uspotadan
k pfehybani v linii ryhy /4/ smé&rem od prvni strany laminatu,

stejneé jako smérem k této prvni vrstvé laminatu.
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9. Baleni vytvorené formovénim prehybani baliciho laminéatu,

jenz byl ryhovan zplsobem ryhovani podle jakéhokoli z narokn
1-6.

10. Baleni podle ndroku 9, vy znaduijici se t i m,
Ze Dbylo zformovdno pfehybanim prostrednictvim, alespon v
Jedné linii ryhy /4/, prehybani lamindtu smérem k prvni

strané laminétu.
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