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本发明公开了一种切削结构及钻头，包括主

切削刃、横刃、后角面及螺旋槽：主切削刃的螺旋

槽侧设有排屑槽，排屑槽的其中一端同时延伸至

横刃及后角面，排屑槽的另一端延伸至另一后角

面对应的侧刃面，排屑槽包括横刃排屑槽及主切

削刃排屑槽，横刃排屑槽与主切削刃排屑槽相连

或相交。本发明记载的钻头具有排屑效果好，切

削力小的优点。其次，由于靠近钻尖横刃位置设

置了横刃排屑槽，在改善横刃切削状态的同时，

还可以降低横刃的厚度，使钻头在钻屑的初始状

态下，能够更为容易地进入至工件内部。排屑槽

使主切削刃更为锋利，能够降低切削力。
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1.一种切削结构，包括主切削刃（1）、横刃（4）、后角面（5）及螺旋槽（6），其特征在于：所

述主切削刃（1）的螺旋槽侧设有排屑槽，所述排屑槽的其中一端同时延伸至横刃（4）及后角

面（5），排屑槽的另一端延伸至另一后角面（5）对应的侧刃面。

2.根据权利要求1所述的一种切削结构，其特征在于：所述排屑槽包括横刃排屑槽（2）

及主切削刃排屑槽（3），所述横刃排屑槽（2）与主切削刃排屑槽（3）相连或相交。

3.根据权利要求2所述的一种切削结构，其特征在于：所述横刃排屑槽（2）的端部同时

延伸至横刃（4）及后角面（5），所述主切削刃排屑槽（3）的端部延伸至另一后角面（5）对应的

侧刃面。

4.根据权利要求2所述的一种切削结构，其特征在于：所述主切削刃排屑槽（3）靠近主

切削刃（1）一侧的外沿与主切削刃（1）之间的距离是0‑1mm。

5.根据权利要求2或所述的一种切削结构，其特征在于：所述横刃排屑槽（2）的截面是

圆弧，横刃排屑槽（2）截面圆弧的半径的范围是0‑100mm，所述主切削刃排屑槽（3）的截面是

圆弧，主切削刃排屑槽（3）截面圆弧的半径的范围是0‑2000mm。

6.根据权利要求2或所述的一种切削结构，其特征在于：所述横刃排屑槽（2）轴线与切

削结构轴线之间的角度是10‑70度，所述主切削刃排屑槽（3）轴线与切削结构轴线之间的角

度是15‑75度。

7.根据权利要求2或6所述的一种切削结构，其特征在于：所述横刃排屑槽（2）轴线与切

削结构轴线之间的角度是25‑40度，所述主切削刃排屑槽（3）轴线与切削结构轴线之间的角

度是58‑70度。

8.根据权利要求2或6所述的一种切削结构，其特征在于：所述主切削刃排屑槽（3）轴线

与钻头轴线之间之间的角度等于该钻头开口角度的一半。

9.根据权利要求2或6所述的一种切削结构，其特征在于：所述主切削刃排屑槽（3）轴线

与钻头轴线之间的角度不小于横刃排屑槽（2）轴线与钻头轴线之间的角度。

10.一种钻头，其特征在于：包含权利要求1至权利要求6任意一项所述的切削结构。
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一种切削结构及钻头

技术领域

[0001] 本发明涉及钻头技术领域，具体涉及一种切削结构及钻头。

背景技术

[0002] 麻花钻是最为常用的切削工具之一，排削效果及钻头切削力大小是钻头在切削过

程中不可忽视的两个关键因素。影响排屑效果的主要因素是排屑槽，而影响钻头切削力大

小的关键因素是主切削刃的锋利程度。在主切削刃没有损伤、磨损的前提下，钻头螺旋升角

与主后刀面之间的角度决定了钻头的锋利程度。但钻头的螺旋升角不易过大或过小，而主

后刀面则保证主切削刃整体的强度。因此现有的钻头无法很好的兼顾排屑效果和切削力的

大小。

发明内容

[0003] 为解决现有技术中的不足，本发明提供一种带排削槽的钻头。

[0004] 为了实现上述目标，本发明采用如下技术方案：

一种切削结构，包括主切削刃、横刃、后角面及螺旋槽，：主切削刃的螺旋槽侧设有

排屑槽，排屑槽的其中一端同时延伸至横刃及后角面，排屑槽的另一端延伸至另一后角面

对应的侧刃面。

[0005] 优选，前述的一种切削结构：排屑槽包括横刃排屑槽及主切削刃排屑槽，横刃排屑

槽与主切削刃排屑槽相连或相交。

[0006] 优选，前述的一种切削结构：横刃排屑槽的端部同时延伸至横刃及后角面，主切削

刃排屑槽的端部延伸至另一后角面对应的侧刃面。

[0007] 优选，前述的一种切削结构：主切削刃排屑槽靠近主切削刃一侧的外沿与主切削

刃之间的距离是0‑1mm。

[0008] 优选，前述的一种切削结构：横刃排屑槽的截面是圆弧，横刃排屑槽截面圆弧的半

径的范围是0‑100mm，主切削刃排屑槽的截面是圆弧，主切削刃排屑槽截面圆弧的半径的范

围是0‑2000mm。

[0009] 优选，前述的一种切削结构：横刃排屑槽轴线与切削结构轴线之间的角度是10‑70

度，主切削刃排屑槽轴线与切削结构轴线之间的角度是15‑75度。

[0010] 优选，前述的一种切削结构：横刃排屑槽轴线与切削结构轴线之间的角度是25‑40

度，主切削刃排屑槽轴线与切削结构轴线之间的角度是58‑70度。

[0011] 优选，前述的一种切削结构：主切削刃排屑槽轴线与钻头轴线之间之间的角度等

于该钻头开口角度的一半。

[0012] 优选，前述的一种切削结构：主切削刃排屑槽轴线与钻头轴线之间的角度不小于

横刃排屑槽轴线与钻头轴线之间的角度。

[0013] 一种钻头：包含前述任意一项的切削结构。

[0014] 本发明所达到的有益效果：相对于现有技术，本发明记载的钻头具有排屑效果好，
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切削力小的优点。其次，由于靠近钻尖横刃位置设置了横刃排屑槽，在改善横刃切削状态的

同时，还可以降低横刃的厚度，使钻头在钻屑的初始状态下，能够更为容易地进入至工件内

部。排屑槽使主切削刃更为锋利，能够降低切削力。

附图说明

[0015] 图1是本发明切削结构的侧视图；

图2是本发明切削结构三维图一；

图3是本发明切削结构三维图二；

图4是本发明切削结构端部视图；

图5是本发明切削结构主视图；

图6是本发明切削结构三维图三；

图7是本发明切削结构三维图四；

附图标记的含义：1‑主切削刃；2‑横刃排屑槽；3‑主切削刃排屑槽；4‑横刃；5‑后角

面；6‑螺旋槽；7‑刃带；11‑副横刃。

具体实施方式

[0016] 下面结合附图对本发明作进一步描述。以下实施例仅用于更加清楚地说明本发明

的技术方案，而不能以此来限制本发明的保护范围。

[0017] 如图1至图7所示：本实施例公开了一种切削结构，包括主切削刃1、横刃4、后角面5

及螺旋槽6，在上述现有技术的基础之上，本实施例主切削刃1的螺旋槽侧设有排屑槽，排屑

槽的其中一端（钻心端）同时延伸至横刃4及后角面5，排屑槽的另一端延伸至另一后角面5

对应的侧刃面。

[0018] 本实施例的排屑槽包括横刃排屑槽2及主切削刃排屑槽3，横刃排屑槽2与主切削

刃排屑槽3相连或相交，在多数情况下，横刃排屑槽2的端部与主切削刃排屑槽3的端部是相

交的，并且为了便于排屑，两者之间最好是平滑过渡的关系。

[0019] 当该切削工具有两个主切削刃1时，横刃排屑槽2的端部同时延伸至横刃4及后角

面5，主切削刃排屑槽3的端部延伸至另一后角面5对应的侧刃面。

[0020] 在本实施例中，主切削刃排屑槽3靠近主切削刃1一侧的外沿与主切削刃1之间的

距离是0‑1mm。当该距离是0mm时，表明主切削刃排屑槽3与主切削刃1之间恰好是相切的关

系，当该距离不是0mm时，表明主切削刃排屑槽3靠近主切削刃1一侧的外沿与主切削刃1之

间具备一定的距离，但该距离不宜超过1mm。在通常情况下，切削结构整体的尺寸越大（通常

是直径），上述距离也就越大。

[0021] 在本实施例中，横刃排屑槽2的截面是圆弧，横刃排屑槽2截面圆弧的半径R1的范

围是0‑100mm，主切削刃排屑槽3的截面是圆弧，主切削刃排屑槽3截面圆弧的半径R2的范围

是0‑2000mm，也就是说，R1通常是小于R2的。

[0022] 如图5所示：本实施例横刃排屑槽2轴线与切削结构轴线（图5中的点划线）之间的

角度（图5中的角度A）是10‑70度，其最佳角度是25‑40度。主切削刃排屑槽3轴线与切削结构

轴线之间的角度（图5中的角度B）是15‑75度，并且其最佳角度是58‑70度。图5中的虚线C表

示横刃排屑槽2与主切削刃排屑槽3之间的分界线。上述角度A和角度B主要是由钻头的开口
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角度决定的，在通常情况下，主切削刃排屑槽3轴线与钻头轴线之间之间的角度等于该钻头

开口角度的一半，也就是说，主切削刃排屑槽3轴线最好是平行于主切削刃1的轴线。

[0023] 主切削刃排屑槽3轴线与钻头轴线之间的角度不小于横刃排屑槽2轴线与钻头轴

线之间的角度。

[0024] 本实施例还公开了一种钻头，包含上述切削结构，上述切削结构应用于钻头的切

削端。

[0025] 相对于现有技术中的钻头，本实施例记载的钻头具有排屑效果好，切削力小的优

点。其次，由于靠近钻尖横刃位置设置了横刃排屑槽2，在改善横刃4切削状态的同时，还可

以降低横刃4的厚度，使钻头在钻屑的初始状态下（横刃4刚刚接触工件），能够更为容易地

进入至工件内部。排屑槽使主切削刃1更为锋利，能够降低切削力。

[0026] 以上仅是本发明的优选实施方式，应当指出，对于本技术领域的普通技术人员来

说，在不脱离本发明技术原理的前提下，还可以做出若干改进和变形，这些改进和变形也应

视为本发明的保护范围。
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图1
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图2

图3
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图4
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图5
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图6
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图7
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