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一种双螺旋墙板真空挤出机

(57)摘要

本实用新型提供了一种双螺旋墙板真空挤

出机，涉及建材设备技术领域，一所述挤出机包

括上级真空搅拌部分和下级搅拌挤出部分，所述

上级真空搅拌部分和下级搅拌挤出部分之间设

置真空挡板；所述上级真空搅拌部分通过螺栓与

下级搅拌挤出部分连接，安装在同一个底座上，

其中：所述上级真空搅拌部分的结构包括：变频

调速电机减速机、固定箱体、对开搅拌箱体组件、

搅拌主轴、真空室组件、真空篦板组件、旋转支撑

组件；本实用新型结构设计合理，上下级由各自

电动机驱动下，统一协作完成原料搅拌挤出，配

合后端自动化切码运铣实现板材的高效率生产，

直接通过控制装置操作，简单方便，省时省力，大

大提高了工作效率。
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1.一种双螺旋墙板真空挤出机，其特征在于，所述挤出机包括上级真空搅拌部分（21）

和下级搅拌挤出部分（22），所述上级真空搅拌部分（21）和下级搅拌挤出部分（22）之间设置

真空挡板；

所述上级真空搅拌部分（21）通过螺栓与下级搅拌挤出部分连接，安装在同一个底座

（15）上，其中：

所述上级真空搅拌部分的结构包括：变频调速电机减速机（1）、固定箱体（2）、对开搅拌

箱体组件（3）、搅拌主轴（4）、真空室组件（5）、真空篦板组件、旋转支撑组件（10）；

所述变频调速电机减速机（1）与搅拌主轴（4）直接连接；

所述下级搅拌挤出部分（22）的构成部分为动力单元、减速单元、挤出单元和挤出模具

单元（17）。

2.根据权利要求1所述的一种双螺旋墙板真空挤出机，其特征在于，所述搅拌主轴（4）

的结构包含搅拌轴，推力调心滚子轴承、调心滚子轴承、轴承室、搅拌叶Ⅰ和搅拌叶Ⅱ、挤出

螺旋；

所述挤出螺旋包括左螺旋和右螺旋。

3.根据权利要求1所述的一种双螺旋墙板真空挤出机，其特征在于，所述对开搅拌箱体

组件（3）的结构包括普通碳钢外箱体、耐腐蚀内衬板和扰阻棒。

4.根据权利要求1所述的一种双螺旋墙板真空挤出机，其特征在于，所述动力单元的结

构包括永磁同步电机（13），驱动皮带轮、联组带和护罩；

所述减速单元的结构包括气动离合器组件（14）、双螺旋行星减速机（12）；

所述挤出单元的结构包括下级受料箱（6）、对开泥缸组件（7）、泥盆组件（16）。

5.根据权利要求1所述的一种双螺旋墙板真空挤出机，其特征在于，所述真空室组件

（5）上部连接固定箱体（2），下部连接下级受料箱（6），与对开搅拌箱体组件（3）和对开泥缸

组件（7）形成真空段；

所述真空室组件（5）的结构包括真空箱体、检查门体组件、两个高低观察窗、真空泵连

接组件、真空表。

6.根据权利要求1所述的一种双螺旋墙板真空挤出机，其特征在于，所述真空篦板组件

的结构包括：固定支撑座、可调整支撑座、篦板，设置于上级真空搅拌部分（21）和下级搅拌

挤出部分（22）之间。

7.根据权利要求1所述的一种双螺旋墙板真空挤出机，其特征在于，所述旋转支撑组件

（10）主要作用支撑真空篦板组件，所述旋转支撑组件（10）组件包含自润滑铜套、旋转支撑Ⅰ

和旋转支撑Ⅱ、手持式千斤顶。

8.根据权利要求1所述的一种双螺旋墙板真空挤出机，其特征在于，所述挤出机的结构

还包括吊装组件（8），用于吊装真空篦板组件及上级真空搅拌部分（21），方便设备的检修及

更换耐磨件，其结构包括旋转组件和智能电动葫芦。

9.根据权利要求1所述的一种双螺旋墙板真空挤出机，其特征在于，所述挤出机的结构

还包括压泥板组件（9）。
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一种双螺旋墙板真空挤出机

技术领域

[0001] 本实用新型涉及建材设备技术领域，具体提供一种双螺旋墙板真空挤出机。

背景技术

[0002] 随着工业制造业的迅速发展，工业固体废物的产生量也迅速扩大，在国家节约能

源和耕地资源，工业绿色发展，大力推进工业固体废弃物综合利用。以高值化、规模化、集约

化利用为重点，围绕尾矿、废石、煤矸石、粉煤灰、冶炼渣、冶炼尘泥、赤泥、工业副产石膏、化

工废渣等工业固体废弃物，推广一批现今适用技术装备，推进深度资源化利用。

[0003] 特别是在全面“禁实”的行业大背景下，大力推进墙体材料革新，促使越来越多的

砖瓦企业以大力发展节能、节地、利废的新型墙体材料，逐步替代传统软泥料为目标，采用

煤矸石、页岩、炉渣、河道淤泥、等固体废弃物作为制品原料，这对传统制作工艺和设备提出

了挑战。

[0004] 目前，现在行业内单轴螺旋挤出机挤出产品规格小，种类繁多，产品统一度较低，

对挤出成型后装配式建筑造成了困难。

实用新型内容

[0005] 根据现有固体废弃物的物理性能和化学性能以及针对装配式建筑队制品的质量

要求，设备的工艺要求以及机械设备的制造安装要求，针对现有的技术设计出了高效率、高

质量、适用于装配式的真空墙板挤出机。

[0006] 本实用新型的技术任务是针对上述存在的问题，提供一种双螺旋墙板真空挤出

机。

[0007] 一种双螺旋墙板真空挤出机，所述挤出机包括上级真空搅拌部分和下级搅拌挤出

部分，所述上级真空搅拌部分和下级搅拌挤出部分之间设置真空挡板；

[0008] 所述上级真空搅拌部分通过螺栓与下级搅拌挤出部分连接，安装在同一个底座

上，其中：

[0009] 所述上级真空搅拌部分的结构包括：变频调速电机减速机、固定箱体、对开搅拌箱

体组件、搅拌主轴、真空室组件、真空篦板组件、旋转支撑组件；

[0010] 所述变频调速电机减速机与搅拌主轴直接连接；

[0011] 所述下级搅拌挤出部分的构成部分为动力单元、减速单元、挤出单元和挤出模具

单元。

[0012] 更进一步的，所述搅拌主轴的结构包含搅拌轴，推力调心滚子轴承、调心滚子轴

承、轴承室、搅拌叶Ⅰ和搅拌叶Ⅱ、挤出螺旋；

[0013] 所述挤出螺旋包括左螺旋和右螺旋。

[0014] 更进一步的，所述对开搅拌箱体组件的结构包括普通碳钢外箱体、耐腐蚀内衬板

和扰阻棒。

[0015] 更进一步的，所述动力单元的结构包括永磁同步电机，驱动皮带轮、联组带和护
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罩；

[0016] 所述减速单元的结构包括气动离合器组件、双螺旋行星减速机；

[0017] 所述挤出单元的结构包括下级受料箱、对开泥缸组件、泥盆组件。

[0018] 更进一步的，所述真空室组件上部连接固定箱体，下部连接下级受料箱，与对开搅

拌箱体组件和对开泥缸组件形成真空段；

[0019] 所述真空室组件的结构包括真空箱体、检查门体组件、两个高低观察窗、真空泵连

接组件、真空表。

[0020] 更进一步的，所述真空篦板组件的结构包括：固定支撑座、可调整支撑座、篦板，设

置于上级真空搅拌部分和下级搅拌挤出部分之间。

[0021] 更进一步的，旋转支撑组件主要作用支撑真空篦板组件，其主要组件包含自润滑

铜套、旋转支撑Ⅰ和旋转支撑Ⅱ、手持式千斤顶；

[0022] 更进一步的，所述挤出机的结构还包括吊装组件，用于吊装真空篦板组件及上级

真空搅拌部分，方便设备的检修及更换耐磨件，其结构包括旋转组件和智能电动葫芦。

[0023] 更进一步的，所述挤出机的结构还包括压泥板组件。

[0024] 与现有技术相比，本实用新型一种双螺旋墙板真空挤出机具有以下突出的有益效

果：

[0025] 本实用新型结构设计合理，上下级由各自电动机驱动下，统一协作完成原料搅拌

挤出，配合后端自动化切码运铣实现板材的高效率生产，直接通过控制装置操作，简单方

便，省时省力，大大提高了工作效率。

附图说明

[0026] 图1是本实用新型挤出机的结构示意图；

[0027] 图2为本实用新型挤出机的左视图；

[0028] 附图标记说明，1、变频调速电机减速机，2、固定箱体，3、对开搅拌箱体组件，4、搅

拌主轴，5、真空室组件，6、下级受料箱，7、对开泥缸组件，8、吊装组件，9、压泥板组件，10、旋

转支撑组件，11、双轴轴承室组件，12、双螺旋行星减速机，13、永磁同步电机，14、气动离合

器组件，15、机座，16、泥盆组件，17、挤出模具单元，21、上级真空搅拌部分，22、下级搅拌挤

出部分。

具体实施方式

[0029] 下面将结合附图和实施例，对本实用新型作进一步详细说明。

[0030] 如图1、2所示，一种双螺旋墙板真空挤出机，所述挤出机包括上级真空搅拌部分21

和下级搅拌挤出部分22，所述上级真空搅拌部分21和下级搅拌挤出部分22之间设置真空挡

板；

[0031] 所述上级真空搅拌部分21通过螺栓与下级搅拌挤出部分连接，安装在同一个底座

15上，方便设备的安装，其中：

[0032] 所述上级真空搅拌部分的结构包括：变频调速电机减速机1、固定箱体2、对开搅拌

箱体组件3、搅拌主轴4、真空室组件5、真空篦板组件、旋转支撑组件10；

[0033] 所述变频调速电机减速机1与搅拌主轴4直接连接，这种直接连接方式，减少功率
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损耗、增加了传动效率；

[0034] 所述下级搅拌挤出部分22的作用主要是把上级的原料搅拌，抽出多余空气，经过

泥缸和模具挤出，形成高密实度、高真空、的墙板，其构成部分为动力单元、减速单元、挤出

单元和挤出模具单元17。

[0035] 所述搅拌主轴4的结构包含搅拌轴，推力调心滚子轴承、调心滚子轴承、轴承室、搅

拌叶Ⅰ和搅拌叶Ⅱ、挤出螺旋；

[0036] 所述挤出螺旋包括左螺旋和右螺旋。

[0037] 所述对开搅拌箱体组件3的结构包括普通碳钢外箱体、耐腐蚀内衬板和扰阻棒。

[0038] 所述动力单元的结构包括永磁同步电机13，驱动皮带轮、联组带和护罩；

[0039] 所述减速单元的结构包括气动离合器组件14、双螺旋行星减速机12；

[0040] 所述挤出单元的结构包括下级受料箱6、对开泥缸组件7、泥盆组件16等；

[0041] 所述真空室组件5上部连接固定箱体2，下部连接下级受料箱6，主要作用是为抽取

原料中的空气提供空间，也为下级板材挤出提供充足的原料，与对开搅拌箱体组件3和对开

泥缸组件7形成真空段，为板材的密实度提供重要保障。所述真空室组件5的结构包括真空

箱体、检查门体组件、两个高低观察窗、真空泵连接组件、真空表。

[0042] 所述真空篦板组件的结构包括：固定支撑座、可调整支撑座、篦板；

[0043] 主要作用是筛分原料，阻挡大颗粒硬质原料进入下级，为形成真空段提供基础。

[0044] 旋转支撑组件10主要作用支撑真空篦板组件，为清理原料、检修、更换耐磨件提供

方便，其主要组件包含自润滑铜套、旋转支撑Ⅰ和旋转支撑Ⅱ、手持式千斤顶；

[0045] 所述挤出机的结构还包括吊装组件8，用于吊装真空篦板组件及上级真空搅拌部

分21，方便设备的检修及更换耐磨件，其结构包括旋转组件和智能电动葫芦。

[0046] 所述挤出机的结构还包括压泥板组件9，块状原料进入真空腔，块状原料经压泥板

组件9挤压分散后，由外置旋片式真空泵抽出多余的空气，以最大程度的增加块状原料的密

实度。

[0047] 所述挤出机的工作过程如下

[0048] 预处理过的原料经输送机输送到上级真空搅拌部分21，经搅拌主轴4以及双叶螺

旋铰刀，均匀同压力给料到起过滤及封真空的真空挡板，松散的原料被挤压成初具形状的

块状或条状，此时块状原料进入真空腔，块状原料经压泥板组件挤压分散后，由外置旋片式

真空泵抽出多余的空气，以最大程度的增加块状原料的密实度；

[0049] 下级驱动机为永磁同步电机13，使用双螺旋行星减速机12，通过控制安装在双螺

旋行星减速机12上的气动离合器组件14，以达到控制下级搅拌挤出部,22双螺旋的启停，

[0050] 接通气源后，经过上级抽过真空的块状原料进入到输送螺旋位置，连续输送到挤

出螺旋（挤出螺旋导程一般比输送螺旋导程小，需要根据原料特性调整），挤出螺旋与对开

泥缸组件7配合把块状原料挤压成更加密实连续的泥料，经挤出模具单元17，挤出需求的空

心墙板。

[0051] 以上所述的实施例，只是本实用新型较优选的具体实施方式，本领域的技术人员

在本实用新型技术方案范围内进行的通常变化和替换都应包含在本实用新型的保护范围

内。
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