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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
wyrobu betonu, a zwłaszcza traktowania
gliny przez ogrzewanie, najkorzystniej
przez wypalanie, w celu zamiany gliny na
twardy, porowaty, jednolity produkt, który
po zmieleniu nadaje się zwłaszcza do wy¬
robu bloków betonowych.

Glinę poddawano dotychczas działaniu
ciepła w prażakach, w celu utworzenia
twardego, spoistego materjału, posiadają¬
cego żądane właściwości zlepieńca. Trakto¬
wanie takie wymaga jednak znacznej ilości
paliwa. Znane są również próby wypalania
gliny, w celu wytworzenia materjału bu¬
dowlanego. Wypalanie polegało dotychczas
na mieszaniu drobno zmielonej gliny z pa¬
liwem, zwilżaniu mieszaniny wodą, poczem
mieszaninę tę w stanie wilgotnym trakto¬

wano w odpowiednich urządzeniach grzej¬
nych z dolnym przewiewem. Okazało się, że
sama mieszanina paliwa (np. sproszkowany
koks) i glinki nie daje zadowalniających
wyników, ponieważ glina wykazuje dąż¬
ność do skawalania się, a wilgotne jej czą¬
steczki do zlepiania się, co tworzy próżnie
w ładunku i tamuje swobodne przejście po¬
wietrza przez ładunek. W razie zastosowa¬
nia dostatecznej ilości paliwa, celem zapo¬
bieżenia skawalaniu się gliny, temperatura
podczas wypalania staje się zbyt wysoka, co
pociąga za sobą nadmierne topienie, jak
również niedopuszczalne koszty pracy.

Wynalazek niniejszy dotyczy wypalania
ładunku, utworzonego z drobno zmielonej
gliny i zwykłego żużla piecowego w stosun¬
ku od 25% do 50% tego ostatniego. Po



przeiścitfl pgaaz rttszrt paleariskawy żużel za¬
wiera wszystkie pierwotne składniki, t. j.
[pi^^iip^p3^^j[\y^iie\ i koks, prz^cztm
węgiel i koks znajdują się w dostatecznej
ilości, w celu dostarczenia niezbędnego pa¬
liwa. Żużel ten rozdrabia się dokładnie i
miesza ze zmieloną gliną w powyższym sto¬
sunku, poczem w ten sposób wytworzony
ładunek zwilża się nieco wodą. Na żąda*
nie, zwilżanie można uskutecznić podczas
mieszania żużla i gliny. Ładunek ten umie¬
szcza się następnie w uradzeniu do wypa¬
lania albo typu Greenawalt'ą albo typu
Dwight'a i Lloyd'a, poozera najeży **ważae,
aby ładunek nie był silnie ubity, ponieważ
duże znaczenie posiada zachowanie w nim
próżnych przestrzeni.

Na rysunku przedstawiono urządzenie
do wypalania) systemu Greenawal^a. Urzą¬
dzenie to składa się z obrotowego rusztu /,
który przez wydrążone końce 2, 2 oraz
przewody 4, 4 połączony jest z komorą py¬
łową 3. Odpowiedni przewietrznik 5-S§ie
przez ruszt 1 powietrze z komory 3, przy-
czem wylot 6 przewietrznika połączony jest
z kominem 7. Wózek 8 doprowadza tworzą¬
cy ładunek materjał m, m na kratownicę
9 na ruszcie /, przyczem materjał m, skła¬
dający się z grubszych cząsteczek, dopro¬
wadza się bezpośrednio na kratownicę, po¬
czem dopiero na grubszy materjał sypie się
drobniejszy materjał tri. W ten sposób oba chodzącego jpjzfcz ładunek^ Zapalanie ła*
składniki) pA wysypaniu na jmri 1 Auicuł^ ^łTWteriiTS^tftc^mia się pftzeg cłlWtlowe dzja-
ładunek przęroaczniiy-do wypala»ia^ łanie płomienia na powierzchnię ładunku*

Następnie przyrząd 10 służący do opa- poczem spalanie odbywa się dalej poprzez

duje, że powietrze płynie wdół przez ładu¬
nek.

Zawarte w ładunku, cząsteczki żużlami
popiołu ^jgt^O^jpoy-w.alaj-ą tiiai przejście
powietrza poparzeń ładunek, lecz dostarcza¬
ją również krzemu, który się szybko topi J
łączy ze stopionemi cząstecakajpi^ljny,...
WTS^spoiobzTcońcem okresu wypalania
tworzy się warstwa zasadniczo jednolicie
PoggWatę]"paE^i.j3inYi Etórej~'pośiczegól-~
ne cząsteczki są dokładnie stopione z topli- \
w^ii^^l§i(m^^v^\i^w^kvit Produkt ten jest i
nietylko nadzwyczaj lekki (dzięki swej po- !
rowatości), Jj&z- rowwęż posiada bardzo i
siłn% struktutrą, Wyiialimą glinę rozdrabia
się po ochłodzeniu, stosownie do przezna¬
czenia. Do wyrobu bloków betonowych sto¬
suje się tak drobne jak też i dużą cząstecz¬
ki wypalonej gliny, które po zmieszaniu z
cementem w dowolnym stosunku wlewa się
do formy.

Proces wypalania zastosowany przy
sposobie niniejszym jest zasadniczo taki
sam jkk proces stosoWany w przemyśle me¬
talurgicznym, polegaj ący_ŁaJ^jŁtS^^iiL ~
n^ateijiJlłt, (przeważnie zawierającego me¬
tal) przez poddanie ładun^
lonego Inafe^a^^zawierającego składniki

grzetz spalanie wspomnianego paliwai pocU
trzymywane j>ffz^

lania mateirjału doprowadza się nad ładu¬
nek C, a przewietrznik 5 wprawia się w
ruch; paliwo w iptfzyrządzie do zapalania
natychmiast zapala się płomieniem, który
zostaje wessany w ładunek wskutek działa¬
nia przewietrznika i zapala znajdujące się
w nim składniki palne.

Po zapaleniu ładunku spalanie paliwa,
zawartego w żużlu, odbywa się w dalszym
ciągu w kierunku dolne} warstwy ładunku
pod wpływem przewietrznika, który powo-

ładunek pod wpływem stramieftia powie¬
trza. Wypalony materjał jest twm-ctao/pa¬
rowałam ciałem o stosunkowo raałet wadze.

Nadanie ziarnistej budowy mfosj&rmie
gliny, tworzącej ładunek ora^ jego niepla*
styczność w stanie mokrym baordzo ułatwia
wypalanie. Natomiast sama gHaa* która w
postaci suchej łatwo ulega sproszkowamiu,
a w stanie mokrym posiada wielką plastycz*
ność, trudno daje się wypalać, Sposób we-
diui wynalaakit usuwa powyższe trudnością



Zastrzeżenia patentowe.

1. Sposób wypalania materjałów gli¬
niastych do robót betoniarskich, znamienny
tern, że drobno zmielony materjał gliniasty
miesza się z drobno zmielonym żużlem i
mieszaninę tę umieszcza na odpowiednim
ruszcie, poczem przez ładunek przepuszcza
się gaz podtrzymujący spalanie, a sam ła¬
dunek zapala na powierzchni, przez którą
przenika powyższy gaz do wnętrza ładun¬
ku, przyczem gaz przepuszcza się tak dłu¬
go, aż ładunek ulegnie wypaleniu na całej
swej grubości.

2. Sposób według zastrz. 1, znamienny
tern, że ładunek składa się zasadniczo z
jednostajnie porowatego materjału.

3. Sposób według zastrz. 1, znamien¬
ny tern, że materjał ładuje się na ruszt bez
stosowania ciśnienia, aby w ładunku zacho¬
wać największą luźność cząstek.

4. Sposób według zastrz. 1, znamien¬
ny tern, że mieszanina zawiera ponad 25%
żużla.
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Zastępca: Lnż. S. Pawlikowski,
rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogusławskiego i Ski, Warszawa.
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