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59 MATRITA S| PROCEDEU PENTRU REALIZAREA ACESTEIA

(57) Rezumat:

Inventia se referd la o matrifd deschisd, destinatd
fabricarii, din rdsini epoxidice sau poliesterice, de piese
unicat, de serie mica sau'mijlocie, pentruindustria auto,
ca, de exemplu, capote, si la un procedeu pentru
realizarea acesteia. Matrila conform: invenliei este
alcatuita dintr-o placd (1) de baza, din fibre de: lemn
orientate, un bloc {2) din polistiren extrudat, un strat (3)
de rdgind epoxidicd, doud straturi (4) de tes&turd din
fibrd de sticld, impregnate cu rdgind epoxidicd, niste
rezistente (5) electrice, un strat (6) de rasina epoxidicd
avand grosime controlatd, si un strat (7) de gelcoat.
Procedeul conform inventiei, pentru realizarea matritei,
const in asamblarea unui bloc (2) prin lipire cu ragind
epoxidicd a unor semifabricate din polistiren extrudat,
lipirea cu résind epoxidicd a unui bloc (2) astfel rezultat
pe o placd {1) de bazd, din fibre de lermn orientate,
frezarea suprafetei superioare a blocului (2), dupa
modelul piesei care urmeaza sa fie fabricats cu matrita,
aplicarea pe suprafata frezatd a unui strat (3) de ragind
epoxidica, aplicarea peste strat (3) a doua straturi (4)
de tesaturd din fibrd de sticld impregnate cu ragind
epoxidicd, fixarea unor rezistente (5) electrice pe

straturi (4), aplicarea peste straturi (4) a. unui strat (6)
de rasind epoxidicd avand grosime controlatd, care
inglobeaza rezistentele (5) electrice, frezarea stratului
(6) la forma si dimensiunile: piesei ce urmeaza sa fie
fabricatd cu matrita, aplicarea unui strat (7) de gelcoat
peste stratul (6) de rdsind epoxidicd si lustruirea
stratului (7) de gelcoat.
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