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(54) HYDRAULISCHES KOMBIAGGREGAT
m (57) ) Zwischeq Pumpengeh?use (5) uqd Ar}triebsmotor (4) FIG. 1
eines hydraulischen Kombiaggregats ist eine Flanschein-
heit (6) angeordnet, welche einen das Pumpengehause (5) .2
c abdichtenden Dichtflansch (7) und einen einerseits am
Dichtflansch (7) und andererseits am Antriebsmotor (4) 16s-
o bar befestigten Tragerfltansch (8) aufweist. Trotz Beibehal-
tung einer giinstigen direkten relativen Zentrierung zwi-
© schen Antriebsmotor (4) und Pumpe (1) kann damit eine | LA
montagefreundliche Vorzentrierung zwischen Tragerfiansch
{(8) und Antriebsmotor (4) einerseits bzw. Tragerflansch (8)
N und Dichtflansch (7) andererseits vorgenommen werden. /
o Unterschiedliche Kombinationen von Pumpe (1) und An- :
triebsmotor (4) kénnen leicht durch Einsatz unterschiedli- / /
ql cher Flanscheinheiten (6) bzw. Trégerflansche (8) realisiert 5 3 1 a1 s
werden. ;..B——
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Die Erfindung betrifft ein hydraulisches Kombiaggregat, mit einer rotierend angetriebenen Pum-
pe und einem mit seiner Abtriebsachse koaxial zur Drehachse der Pumpe angeordneten und damit
drehverbunden befestigten Antriebsmotor.

Anordnungen der genannten Art sind in verschiedensten Ausfihrungen bekannt und werden
heutzutage beispielsweise in Kraftfahrzeugen zur hydraulischen Betatigung von Heckkiappen, Fait-
verdecken oder dergleichen eingesetzt. Das Kombiaggregat umfailt dabei beispielsweise neben
der Pumpe und ihrem Antriebsmotor oft auch den Tank sowie verschiedene Steuerelemente, Ven-
tile und dergleichen, wobei die gegenseitige Anordnung der Einzelelemente zur Berlcksichtigung
der jeweiligen Erfordernisse sehr unterschiedlich sein kann. Da weiters fur die verschiedenen Ein-
satzzwecke oft auch verschiedene Kapazitaten und damit GréRen der einzelnen Elemente erfor-
derlich sind, ergibt sich insgesamt eine groRe Anzahl! von den Herstellern derartiger Aggregate auf
Lager bzw. auf Anforderung bereitzuhaltender Elemente, um etwa nur eine Anzah! unterschiedli-
cher Antriebsmotoren zusammen mit ansonsten im wesentlichen gleichbleibenden Komponenten
verwenden zu kénnen.

Die US 4 775 295 A beschreibt eine kombinierte Ausbildung des Gehéauses einer Zentrifugal-
pumpe gleichzeitig als ansaugseitigen Verbindungsflansch, nicht aber eine Zwischenschaltung
einer insbesonders zweiteiligen Flanschanordnung zwischen der Pumpe und ihrem I6sbar ange-
koppeiten Antriebsmotor. In der US 4 838 763 A ist eine gekapselite Kreiselpumpeneinheit zur Ver-
wendung mit gefahrlichen Flussigkeiten geoffenbart, bei der von einem gasférmigen Medium
durchstrémbare Zwischenbereiche vorgesehen sind, um Lecks nachweisen zu kénnen. Der Antrieb
der Pumpe erfolgt tber eine berlihrungslose Ankoppelung mittels Magneten, von welchen ein Teil
in einem topfartigen Endstick einer Drehwelle angeordnet sind, welche Drehwelle ihrerseits an
einem herkdmmlichen Motor drehfest angekoppelt ist. Zwar ist zwischen dem eigentlichen Pum-
pengehduse und einem Geh&duse um das topfartige Endstiick ein Flansch zwischengeschaltet.
doch besteht dieser Fiansch nicht aus zwei Teilstiicken und wird auch nicht von der Abtriebsachse
des Antriebsmotors abgedichtet durchsetzt. Schliellich ist auch der Antriebsmotor nicht form-
schiissig im beschriebenen Flansch zentriert. Ganz eindeutig eine direkte Verbindung eines den
Antriebsmotor tragenden Gehauses mit dem Pumpengehause ist in der US 4 002 029 A ersichtlich.
Beim Gegenstand der US 5 797 722 A schlieRlich geht es lediglich um eine besondere Art des
Antriebes des Flugelrades einer Fiuidpumpe. Weder ist eine relative Zentrierung eines Antriebsmo-
tors angesprochen, noch die zweiteilige Ausfuhrung einer Flanscheinheit zwischen Motor und
Pumpeneinheit. Die Ubertragung der Bewegung des Antriebsmotors auf das Flugelrad erfoigt unter
vollstandiger Trennung von Pumpengehause und Antriebseinheit.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, die erwahnten Nachteile der bekannten Anordnun-
gen der eingangs genannten Art zu vermeiden und insbesonders ein derartiges hydraulisches
Kombiaggregat so auszubilden, dai Kombinationen unterschiedlicher Einzelteile mdglichst einfach
und mit geringem zusatziichen Aufwand realisiert werden kénnen.

Diese Aufgabe wird gemaR der Erfindung bei einem Kombiaggregat der eingangs genannten
Art dadurch gelost, daR zwischen Pumpengehduse und Antriebsmotor eine von der Abtriebsachse
des Antriebsmotors abgedichtet durchsetzte Flanscheinheit angeordnet ist, welche einen das Pum-
pengehause abdichtenden und gegeniiber diesem und der Drehachse der Pumpe zentrierten
Dichtflansch und einen einerseits am Dichtflansch und andererseits am Antriebsmotor 8sbar
befestigten Tragerflansch aufweist, und daR der Antriebsmotor formschlUssig im Dichtflansch zent-
riert ist. Damit braucht also beispielsweise fiir die Befestigung eines anderen Antriebsmotors im
wesentlichen nur mehr der Tragerflansch umgestaltet zu werden, wobei in Bezug auf die Befesti-
gung am Tragerflansch selbst keine besonderen Anforderungen an den Antriebsmotor zu stellen
sind. Die Zentrierung zwischen Abtriebsachse des Antriebsmotors und Drehachse der Pumpe
erfolgt in vorteilhafter Weise unmittelbar zwischen dem am Pumpengeh&use zentrierten Dicht-
flansch und dem Gehause des Antriebsmotors, sodaf die Befestigung des Antriebsmotors am Tra-
gerflansch und dessen davon unabhangige Befestigung am Dichtflansch darauf keine negative
Auswirkung haben kénnen.

Durch die beschriebene Flanscheinheit bzw. deren Aufbau aus am Pumpengehause zentrier-
tem und die Pumpeneinheit abdichtenden Dichtflansch und dem vorweg am Antriebsmotor befes-
tigbaren Tragerflansch wird durch die mégliche variable Gestaltung des Zentierdurchmessers, der
Zentrierlange, des Anschraubbohrbildes und dergleichen eine Unabhangigkeit von Antriebstyp
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erreicht, wobei mit wenigen Modulen, weiche in unterschiedlichen Kombinationen eine grole Viel-
zahl von Anforderungen (Leistung, elektrische und hydraulische Eigenschaften, Platzbedarf, raum-
liche Anordnung, etc.) abdecken kénnen, das Auslangen gefunden wird. Wesentliche Unter-
schiedsmerkmale der einzelnen Varianten sind damit in ein bzw. zwei Bauteile verlegt, fur deren
Herstellung auch sehr einfach Technologien gewahlt werden kénnen, die bei hohen Stiickzahlen
wirtschaftlich sind (beispielweise Spritzgul oder dergleichen). Durch die Méglichkeit der Vormon-
tage des Tragerflansches am Antriebsmotor und des Dichtflansches am Pumpengehéause ist die
Fertigmontage sehr vereinfacht.

In weiterer bevorzugter Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, dafl der Tragerflansch
zumindest je zwei unabh#ngige Befestigungselemente, vorzugsweise mit Schrauben zusammen-
wirkende Durchgangsbohrungen, fir den Dichtflansch einerseits und den Antriebsmotor anderer-
seits aufweist und daf konzentrisch zur Drehachse von Pumpe und Antriebsmotor separate Zent-
rierelemente am Tragerflansch einerseits und am Dichtflansch und Antriebsmotor andererseits zur
gegeniber der direkten Zentrierung zwischen Antriebsmotor und Dichtflansch groReres Spiel auf-
weisenden Montage-Vorzentrierung vorgesehen sind. Die eigentliche Zentrierung im zusammen-
gebautem Zustand bzw. beim regulsren Betrieb erfolgt in die Genauigkeit verbessernder Weise
damit nach wie vor unmittelbar zwischen Antriebsmotor und dem am Pumpengehause zentrierten
Dichtflansch, wobei aber durch die erwshnten Montage-Vorzentrierungen der Zusammenbau von
Tragerflansch und Antriebsmotor bzw. das Aufsetzen dieser Antriebseinheit auf der bereits den
Dichtflansch tragenden Pumpeneinheit sehr vereinfacht wird.

Nach einer anderen bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung kann vorgesehen sein, dal® zur
direkten Zentrierung des Antriebsmotors dieser einen zur Abtriebsachse konzentrisch vorstehen-
den Zentrieransatz aufweist, der in eine zur Drehachse der Pumpe konzentrische Ausnehmung am
Dichtflansch einsteckbar ist, daR die Ausnehmung am Dichtflansch ihrerseits in einem vorstehen-
den Zentrieransatz ausgebildet ist, welcher auen eine konzentrisch angeordnete Vorzentrierflache
zur vorzentrierenden Zusammenwirkung mit einer Vorzentrierflache an der Durchgangsbohrung
des Tragerflansches aufweist, und daR der Zentrieransatz des Dichtflansches an zumindest zwei
beabstandeten Stellen nutartig ausgenomrmen ist, wobei in diese Nuten von der Vorzentrierflache
des Tragerflansches fiir den Dichtflansch ausgehend nach innen gerichtete Vorzentrieransatze fur
die Vorzentrierung des Tragerflansches am Zentrieransatz des Antriebsmotors eingreifen. Damit ist
auf konstruktiv sehr einfache Weise eine Losung der Vorzentrierung zwischen Antriebsmotor und
Tragerflansch einerseits bzw. zwischen vormontierter Antriebseinheit (Tragerflansch plus Antriebs-
motor) und vormontierter Pumpeneinheit (Pumpe plus Pumpentrager pius Dichtflansch) anderer-
seits erreicht. Der Tragerflansch stitzt sich einerseits am Zentrieransatz des Antriebsmotors und
andererseits am Zentrieransatz des Dichtflansches ab, wobei diese Abstitzungen wie erwahnt
groReres Spiel aufweisen als die eigentliche direkte Zentrierung des Zentrieransatzes des An-
triebsmotors im Dichtflansch.

in der abgesetzt ausgefuhrten Durchgangsbohrung des Dichtflansches fiir die Abtriebsachse
des Antriebsmotors kann nach einer anderen bevorzugten Weiterbildung der Erfindung eine Wel-
lendichtung angeordnet sein, welche in axialer Richtung einerseits von einer Abstufung der Durch-
gangsbohrung und andererseits vom Zentrieransatz des eingesteckten Antriebsmotors gehalten ist
und damit auf sehr einfache Weise die Pumpenseite zuverlassig gegenuber Antrieb und Umge-
bung abdichtet.

In einer weiteren bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung ist die Flanscheinheit, vorzugs-
weise der Tragerflansch alleine, zur Befestigung von Zusatzelementen, wie zum Beispiel einer
Motorabdeckung oder von elektrischen oder elektronischen peripheren Eiementen, mit Fortsatzen,
Befestigungselementen und dergleichen versehen, was ebenfalls auf sehr einfache und fir viele
Varianten méglichst wenige unterschiedliche Teile erfordernde Weise vielfaltigste Ausfihrungen
bzw. die Berucksichtigung verschiedenster Anforderungen ermaglicht.

Die Erfindung wird im folgenden noch an Hand des in der Zeichnung teilweise schematisch
dargestellten Ausfihrungsbeispieles naher erlautert. Fig.1 zeigt dabei ein erfindungsgemafes
Kombiaggregat in einem Schnitt entlang der Linie A-A in Fig.2, Fig.2 zeigt das Kombiaggregat
gemaR Fig.1 in Seitenansicht und Fig.3 zeigt einen Schnitt entlang der Linie B-B in Fig.1.

Das dargestellte Kombiaggregat besteht im wesentlichen aus einer rotierend angetriebenen
Pumpe 1 und einem mit seiner Abtriebsachse 2 koaxial zur Drehachse 3 der Pumpe 1 angeordne-
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ten und damit drehverbunden befestigten Antriebsmotor 4. Zwischen Pumpengehéause 5 - welches
beispielsweise auch auf hier nicht dargestellte Weise den Tank des Aggregats oder Steuer- bzw.
Regelventile oder dergleichen enthalten kann - und Antriebsmotor 4 ist eine von der Abtriebsachse
2 des Antriebsmotors 4 abgedichtet durchsetzte Flanscheinheit 6 angeordnet, welche einen das
Pumpengehause 5 abdichtenden und gegenuber diesem und der Drehachse 3 der Pumpe 1 zent-
rierten Dichtflansch 7 und einen einerseits am Dichtflansch 7 und andererseits am Antriebsmotor 4
I6sbar befestigten Tragerflansch 8 aufweist.

Der Tragerflansch 8 weist geman Fig.3 je zwei unabhéngige mit Schrauben zusammenwirken-
de Durchgangsbohrungen 9, 10 fur die Befestigung am Dichtflansch 7 einerseits und am Antriebs-
motor 4 andererseits auf. Konzentrisch zur Drehachse von Pumpe 1 und Antriebsmotor 4 sind
separate Zentrierelemente 11, 12 am Tragerflansch 8 einerseits und am Dichtflansch 7 und An-
triebsmotor 4 andererseits angeordnet. Gegenuber der formschlussigen direkten Zentrierung des
Antriebsmotors 4 im Dichtflansch 7 ist damit eine ein gréReres Spiel aufweisende Montage-Vor-
zentrierung zwischen dem Tragerflansch 8 und dem Antriebsmotor 4 einerseits sowie zwischen
dem Tragerflansch 8 und dem Dichtflansch 7 andererseits gegeben.

Zur direkten Zentrierung des Antriebsmotors 4 weist dieser einen zur Antriebsachse 2 konzent-
risch vorstehenden Zentrieransatz 13, auf der in eine zur Drehachse 3 der Pumpe 1 konzentrische
Ausnehmung 14 am Dichtflansch 7 einsteckbar ist. Diese Ausnehmung 14 am Dichtflansch 7 ist
ihrerseits in einem vorstehenden Zentrieransatz 15 ausgebildet, weicher aullen eine konzentrisch
angeordnete Vorzentrierflache 16 (siehe Fig.3) zur vorzentrierenden Zusammenwirkung mit einer
Vorzentrierflache 17 an der Durchgangsbohrung des Tragerflansches 8 aufweist. Der Zentrieran-
satz 15 des Dichtflansches 7 ist (wie ebenfalls aus Fig.3 deutlich ersichtlich ist) an zwei beabstan-
deten Stellen 18 nutartig ausgenommen, wobei in diese Nuten 18 von der Vorzentrierflache 16 des
Tragerflansches 8 fur den Dichtflansch 7 ausgehend nach innen gerichtete Vorzentrieransatze 19
fur die Vorzentrierung des Tragerflansches 8 am Zentrieransatz 13 des Antriebsmotors 4 eingrei-
fen.

In der abgesetzt ausgefiihrten Durchgangsbohrung 20 des Dichtflansches 7 fur die Abtriebs-
achse 2 des Antriebsmotors 4 ist eine Wellendichtung 21 angeordnet, welche in axialer Richtung
einerseits von einer Abstufung 22 der Durchgangsbohrung 20 und andererseits vom Zentrieransatz
13 des eingesteckten Antriebsmotors 4 gehalten ist.

Wie insbesonders aus Fig.2 ersichtlich ist, kann die Flanscheinheit 6 und insbesonders der
Tragerflansch 8 zur Befestigung von Zusatzelementen wie zum Beispiel einer Motorabdeckung 23
oder von elektrischen oder elektronischen peripheren Elementen 24 ausgebildet sein, wozu hier
ein abgebogener Fortsatz 25 am Tragerflansch 8 vorgesehen ist, welcher entsprechende Befesti-
gungsbohrungen oder dergleichen tragen kann.

Insbesonders aus den Zeichnungen ist auch ersichtlich, daR die konkrete Ausgestaitung der
Vorzentrierungen zwischen dem Tragerflansch 8 einerseits und dem Antriebsmotor 4 bzw. dem
Dichtflansch 7 der Pumpeneinheit anderseits vom Fachmann auch leicht abgeéndert werden kdnn-
te - wesentlich ist, daR durch diese Vorzentrierung die Montage erleichtert, aber die direkte Zentrie-
rung des Antriebsmotors 4 relativ zur Pumpe 1 nicht negativ beeinflult wird. Da die Befestigung
des Antriebsmotors 4 direkt nur am Tragerflansch 8 erfoigt, muR die Pumpeneinheit diesbezuglich
nicht geandert werden, wenn andere Motoren zu befestigen sind.

PATENTANSPRUCHE:

1. Hydraulisches Kombiaggregat, mit einer rotierend angetriebenen Pumpe (1) und einem mit
seiner Abtriebsachse (2) koaxial zur Drehachse (3) der Pumpe (1) angeordneten und
damit drehverbunden befestigten Antriebsmotor (4), dadurch gekennzeichnet, dall zwi-
schen Pumpengehause (5) und Antriebsmotor (4) eine von der Abtriebsachse (2) des An-
triebsmotors (4) abgedichtet durchsetzte Flanscheinheit (6) angeordnet ist, welche einen
das Pumpengehause (5) abdichtenden und gegentber diesem und der Drehachse (3) der
Pumpe (1) zentrierten Dichtflansch (7) und einen einerseits am Dichtflansch (7) und ande-
rerseits am Antriebsmotor (4) losbar befestigten Tragerflansch (8) aufweist, und dall der
Antriebsmotor (4) formschlissig im Dichtflansch (7) zentriert ist.
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Hydraulisches Kombiaggregat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl der Trager-
flansch (8) zumindest je zwei unabhangige Befestigungselemente, vorzugsweise mit
Schrauben zusammenwirkende Durchgangsbohrungen (9, 10), far den Dichtflansch (7)
einerseits und den Antriebsmotor (4) andererseits aufweist, und dal} konzentrisch zur
Drehachse (3) von Pumpe (1) und Antriebsmotor (4) separate Zentrierelemente (11, 12)
am Tragerflansch (8) einerseits und am Dichtflansch (7) und Antriebsmotor (4) anderer-
seits zur gegenlber der direkten Zentrierung zwischen Antriebsmotor (4) und Dichtflansch
(7) groReres Spiel aufweisenden Montage-Vorzentrierung vorgesehen sind.

Hydraulisches Kombiaggregat nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dald zur
direkten Zentrierung des Antriebsmotors (4) dieser einen zur Abtriebsachse (2) konzent-
risch vorstehenden Zentrieransatz (13) aufweist, der in eine zur Drehachse (3) der Pumpe
(4) konzentrische Ausnehmung (14) am Dichtflansch (7) einsteckbar ist, dal die Ausneh-
mung (14) am Dichtfiansch (7) ihrerseits in einem vorstehenden Zentrieransatz (15) aus-
gebildet ist, welcher aulen eine konzentrisch angeordnete Vorzentrierflache (16) zur vor-
zentrierenden Zusammenwirkung mit einer Vorzentrierflache (17) an der Durchgangsboh-
rung des Tragerflansches (8) aufweist, und dafl der Zentrieransatz (15) des Dichtflansches
(7) an zumindest zwei beabstandeten Stellen nutartig ausgenommen ist, wobei in diese
Nuten (18) von der Vorzentrierflache (17) des Tragerflansches (8) fur den Dichtflansch (7)
ausgehend nach innen gerichtete Vorzentrieransatze (19) fur die Vorzentrierung des Tra-
gerflansches (8) am Zentrieransatz (13) des Antriebsmotors (4) eingreifen.

Hydraulisches Kombiaggregat nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, daR in der abgesetzt ausgefihrten Durchgangsbohrung (20} des Dicht-
flansches (7) fur die Abtriebsachse (2) des Antriebsmotors (4) eine Wellendichtung (21)
angeordnet ist, welche in axialer Richtung einerseits von einer Abstufung {22) der Durch-
gangsbohrung (20) und andererseits vom Zentrieransatz (13) des eingesteckten Antriebs-
motors (4) gehalten ist.

Hydraulisches Kombiaggregat nach einem oder mehreren Ansprichen 1 bis 4 dadurch
gekennzeichnet, dal die Flanscheinheit (6), vorzugsweise der Tragerflansch (8) alleine,
zur Befestigung von Zusatzelementen, wie z.B. einer Motorabdeckung (23) oder von elek-
trischen oder elektronischen peripheren Elementen (24), Fortsatze (25), Befestigungsele-
mente und dergleichen aufweist.

HIEZU 2 BLATT ZEICHNUNGEN
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