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Prasa do automatycznego ksztaitowania na goraco wyrobéw metalowych

Przedmiotem wynalazku jest prasa do automatycznego ksztaltowania na goraco wyrobéw metalowych,
takich jak $ruby, sworznie, grzybki itp, z odcinkéw preta nagrzewanych oporowo na czgsci dtugosci, a nastg¢pnie
formowanych w matrycach.

Znane jest urzadzenie stuzgce do tego celu montowane na stole prasy uniwersalnej, sktadajace si¢ ze stotu
obrotowego i urzadzenia grzewczego oporowego. Wada tego rozwigzania jest mata sztywnosé zestawu ujemnie
wplywajaca na doktadno$é wyrobéw oraz koniecznosé uzycia prasy w wykonaniu specjalnym. Rozwigzanie to .
jest znane z polskiego opisu patentowego nr 47760.

Znane jest réwniez urzadzenie ze zgloszenia do UP PRL nr.P 167440, skladajace si¢ ze stotu o ruchu
prostoliniowo-zwrotnym, dwéch stanowisk ksztaltowania wstepnego i stanowiska ksztattowania ostatecznego.
Wada tego rozwiazania jest zbyt ztoZona i droga konstrukcja dla szeregu prostych technologicznie detali nie
wymagajacych wstgpnego ksztaltowania.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie wymienionych wyzej wad oraz opracowanie obrabiarki o prostej
budowie stuzgcej zar6wno do matoseryjnej jak i do masowej produkcji czgsci metalowych o nieskomplikowanym
ksztatcie w drodze obrdbki plastycznej na goraco. Cel ten zostat osiagnigty w drodze zastosowania jednej jed-
nostki spgczajacej w postaci prasy srubowej, kolanowej lub innej, zawierajacej stét o ruchu posuwisto-zwrotnym
i wyposaZenia tej prasy w dwa przeciwlegte i na przemian pracujace urzadzenia podajnikowe.

Urzadzenia te s3 napgdzane ruchami stotu i zawierajg chwytak w postaci tulei umieszczonej na ramieniu
obrotowym. Po zatadowaniu chwytaka pétfabrykatem nastepuje jego obrét o 90° tak, ze o§ pSifabrykatu
pokrywa si¢ z osia matrycy umieszczonej w ruchomym stole prasy. Przesuw pétfabrykatu z podajnikéw do ma-
tryc odbywa si¢ za pomocy sitownikéw umocowanych do korpusu prasy. Prasa, podajniki, urzadzenia grzewcze
oporowe i wyrzutnik wyrobu gotowego tworzg jedng kinematyczng catosé.
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Zaletq wynalazku jest uproszczenie konstrukcji prasy dzigki zastosowaniu jednej jednostki speczajgcej
oraz prostego urzgdzenia podajnikowego nap¢dzanego ruchem stotu roboczego, co pozwolito zwigkszy¢ wydaj-
noéé prasy oraz uproscié jej obstuge.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przyktadzie wykonania na rysunku, ktéry przedstawla pras¢
w przekroju podtuznym. Prasa wedtug wynalazku sktada si¢ z korpusu 1, jednostki speczajacej w postaci prasy
Srubowej 2 ze stotem 3 wyposazonym w dwie matryce 4 i wprawianym w ruch prostoliniowo-zwrotny za pomocg
sitownikéw S, dwéch urzadzeri podajnikowych 6, dwupozycyjnego urzadzenia grzewczego oporowego 15 i wy-
rzutnika 10 wyrobu gotowego. Dzialanie prasy jest nast¢pujace. Pétfabrykaty taduje si¢ do lewego i prawego
pojemnika 14, Gdy st6t znajduje si¢ w lewym skrajnym potozeniu, zostaje uruchomione ttoczysko lewego sitow-
nika 11, ktére spowoduje najpierw wepchnigcie péifabrykatu z chwytaka 9 do matrycy 4, a nastepnie, w czasie
ruchu powrotnego, obrét chwytaka w pozycje tadowania go péifabrykatem z pojemnika 14. W dalszej kolej-
nosci nastgpuje dosuw lewych elektrod 15 i grzanie oporowe wystajacej z matrycy czesci péifabrykatu. W czasie
grzania p6ifabrykatu nastepuje wlaczenie napedu prasy 2, speczenie detalu w prawej matrycy 4, podniesienie
detalu do géry wypychaczem 13 i odtransportowanie go na rynn¢ spadowa przez wyrzutnik 10. Po tych zabie-
gach $ruba 12 prasy zatrzymuje si¢ w gérnym potozeniu, a st6t 3 rozpoczyna ruch w prawo, w czasie ktérego
popychacz 7 podaje péifabrykat do lewego chwytaka 9, a prawy chwytak z p6ifabrykatem obraca si¢ w pozycje
tadowania prawej matrycy 4. Po dojsciu stotu w prawe skrajne potozenie, cykl pracy powtarza si¢ od nowa.-

‘

Zastrzezenia patentowe -

1. Prasa do automatycznego ksztaltowania na gorgco wyrobéw metalowych zawierajaca stét o ruchu
prostoliniowo-zwrotnym, urzgdzenie grzewcze oporowe i wyrzutnik cz¢éci gotowych, znamienna tym,
2e sktada si¢ z dwéch przeciwlegtych i na przemian pracujacych podajnikowych urzadzen (6) napg¢dzanych
ruchami stotu (3) oraz jednej jednostki speczajacej (2).

2. Prasa wedtug zastrz. |, znamienna tym, Ze podajnikowe urzadzenie (6) ma obrotowe ramie
(8) sterowane ruchem stolu, do ktérego umocowany jest chwytak (9) zajmujgcy dwa skrajne polozenia,
z ktérych w jednym jest tadowany péifabrykatem, a w drugim roztadowywany do matrycy (4).

3. Prasa wedtug zastrz. 1 lub2, znamienna tym, 2ez obu stron korpusu (1) ma umocowane
sitowniki (11) stuzace do podawania péifabrykatu z chwytaka (9) do matrycy (4) i obrotu chwytaka (9)
w pozycje¢ tadowania go péifabrykatem.
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