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(57) Anotace: ,
Obrabeci a/nebo montén{ zatizeni pro vyrobu komplexnich
vyrobkii ve velkém pottu kustl, zejména komponent
motorovych vozidel, je provedeno s nekonetnym hlavnim
dopravnikem (1), obihajicim s vyhodou ve vodorovné roving,
a s nasaditelnymi undSedi (9) obrobki a s obrib&cimi a/nebo
montdZnimi stroji (51 aZ 59) jakoZ i agregaty pro pivod a
odvadéni obrobkil, uspokidanymi podél nich, s dal¥imi,
v podstat& shodnymi, satelitnimi dopravniky (61 aZ 68)
uspofadanymi podél hlavniho dopravniku (1), obihajicimi
plynule nebo v krocich, jimz jsou pfitazeny pracovni stanice
(7) pro manuélnf obrdb&ni obrobk, priemZ hlavnim
dopravnikem (1) a satelitnimi dopravniky (61 aZ 68) jsou
usporadina preddvaci stroji (101 aZ 108) obrobki. Satelitnf
dopravniky (61 aZ 68) jsou uspotadany vzdy jednotliv& nebo
ve skupinich mezi dvéma automatizovanymi obrab&cimi
a/nebo montdZnimi stroji (51 a% 59) nachzejicimi se na
hlavnim dopravniku (1). Dréhy pohybu satelitnich dopravnik
(61 a2 68) obklopuji plochu (8) vytvétejici vnitini prostor a
s pfedavacim tistrojim (101 aZ 108) obrobkii jsou upraverny
tetn€ k hlavnitmn dopravniku (1). Ve vnitinim prostoru, to jest
na ploSe (8), jsou uspofadény pracovni stanice (7).
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Obrabéci a/nebo montaZni zaFizeni

Oblast techniky

Vynélez se tyka obrab&ciho a/nebo montéZniho zafizeni pro vyrobu komplexnich vyrobki ve vel-
kém podtu kusi, zejména komponent motorovych vozidel, s nekoneénym hlavnim dopravnikem,
obihajicim s vyhodou ve vodorovné roving, a s nasaditelnymi unasedi obrobkii a s obrabécimi
a/nebo montaZnimi stroji jako¥ i agregaty pro pfivod a odvadéni obrobki, uspofddanymi podél
nich, s dal$imi, v podstat® shodnymi, satelitnimi dopravniky uspofddanymi podél hlavniho
dopravniku, obihajicimi plynule nebo v krocich, jimZz jsou pfifazeny pracovni stanice pro
manualni obrabéni obrobki, pfi¢emZ mezi hlavnim dopravnikem a satelitnimi dopravniky jsou
uspofadana pfedavaci ustroji obrobki.

Dosavadni stav techniky

Ve spise DE 40 10 024 je popsano vyrobni zafizeni pro montaZ a/nebo obrabé&ni konstrukénich
soudasti sestavajicich zvice jednotlivych &asti, u kterého jsou jednotlivé &asti, pfipadné
konstruk&ni soud4sti, uspofadany na paletovych viozkach, spojovany nebo opracovany, pfi¢emz
paletové vloZky jsou uspofadany vymeénitelné na podvozcich. Podvozky jsou vedeny po dopravni
draze dopravniho zafizeni, pfilemZ tato dopravni drdha ma po usecich uspofddané paralelni
dopravni drahy, které jsou upraveny rovnobé&zné k hlavni dopravni draze, a které jsou spojeny
piiénymi dopravnimi drahami s hlavni dopravni drahou. K paralelnim dopravnim drahdm je vzdy
v bezprostfednim sousedstvi pfifazena paralelné k nim upravena vedlej$i dopravni dréha, ktera je
prostfednictvim uzlovych stanic spojena s pfi¢nou dopravni drahou, pfipadné s paralelni dopravni
drahou, a s hlavni dopravni drahou.

Takové zafizeni sice ma pro jednotlivé pracovni oblasti relativné variabilni pracovni objem.
Podavani materidlu do jednotlivych pracovnich oblasti a pfistupnost pracovnich oblasti pro
pomocné prace, jako napiiklad pro adrzbové price a pro opravy, jsou prostfednictvim vétSiho
pottu drah uspofadanych vedle sebe vSak zna¢né ztiZeny.

Podstata vynélezu

Vynélez si klade za kol vytvofit obrabéci a/nebo montazni zafizeni v vodu uvedeného typu,
u kterého navzdory konstantni rychlosti hlavniho dopravniku lze ménit pracovni objemy a tim
ipracovni dobu, zejména u manuilnich pracovnich operaci, coZz umoZiuje pfizpisobeni na
pozménéné pracovni tikoly, a manuilni pracovni operace lze vynechat v prostorové odd€lenych
jednotkach, pfitemz v n&kterych pracovnich jednotkach vytvofené chybné obrobky nemusi nutné
prijit na hlavni dopravnik, ale mohou zistat v pracovni jednotce, obrobky na hlavnim dopravnim
pasu mohou bez asové prodlevy pii prichodu fizeném pfeskotit pfedem stanovené pracovni
operace, pfi¢emZ v3echny pracovni operace pro pfivod materidlu a pro provadéni pomocnych
praci jsou dobfe pfistupné.

Uvedeny tikol spliluje obrab&ci a/nebo montaZni zafizeni pro vyrobu komplexnich vyrobki ve
velkém podtu kusi, zejména komponent motorovych vozidel, snekonenym hlavnim do-
pravnikem, obihajicim s vyhodou ve vodorovné rovin€, a s nasaditelnymi unéSeci obrobkil
a s obrabécimi a/nebo montaZnimi stroji, jakoZ i agregaty pro pfivod a obrabéni obrobki,
usporadanymi podél nich, s dal¥imi, v podstaté shodnymi, satelitnimi dopravniky uspofadanymi
podél hlavniho dopravniku, obihajicimi plynule nebo v krocich, jimZ jsou pfirazeny pracovni
stanice pro manualni obrab&ni obrobki, pfi€emZ mezi hlavnim dopravnikem a satelitnimi doprav-
niky jsou uspofadana piedéavaci dstroji obrobki, podle vynalezu, jehoz podstatou je, Ze satelitni
dopravniky jsou uspotadany vzdy jednotlivé nebo ve skupinich mezi dvéma automatizovanymi
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obrabécimi a/nebo montaZnimi stroji nachazejicimi se na hlavnim dopravniku, pfi¢emz drahy
pohybu satelitnich dopravnikii obklopuji plochu vytvafejici vnitfni prostor a s pfedavacim ustro-
Jim obrobki jsou upraveny te¢n€ k hlavnimu dopravniku, a pfi¢em? ve vnitfnim prostoru, tj. na
plo3e, jsou usporadany pracovni stanice.

Hlavni dopravnik spojuje tedy v mist&, které je vytvofeno jako predavaci tistroji obrobki, vice
obecné rizn€ dlouhych satelitnich dopravnikd. Obrobky, které jsou prostfednictvim undSe&d
obrobki uloZeny na hlavni dopravnik, jsou prostfednictvim hlavniho dopravniku pfivadény za
sebou na tomto hlavnim dopravniku uspofadané obrabéci a/nebo monté#ni stroje a soutasné na
hlavnim dopravniku uspofddané piedévaci ustroji obrobki na satelitni dopravniky. Potom je viak
pfijimén pfeddvacimi Gstrojimi obrobki vidy jen jeden obrobek na satelitni dopravnik, a to
pokud tento obrobek musi byt opracovan v pritb&hu svého pohybu po satelitnim dopravniku.
Délka tohoto satelitniho dopravniku miiZe byt vytvofena v souladu s rozsahem praci, které jsou
na ném provadény. Délku lze ménit s relativn€ malymi naklady a tak je moZné ji snadno pfizpi-
sobovat pracovnim rozsahiim. Satelitni dopravnik pfitom miZe pracovat plynule nebo po
pfitrZich, a to nezivisle na rychlosti hlavniho dopravniku. Pokud pfijdou nakonec satelitniho
dopravniku vadné obrobky, mohou pro odstranéni chyby po druhém projit po satelitnim doprav-
niku, takZe na hlavni dopravnik se dostavaji jen vyrobky bez vady.

Dalsi vyhodné vytvofeni vynalezu vyplyvaji ze znaki dalSich patentovych néroki. Tak naptiklad
miZe byt vyhodné uspofadat misto jednoho prodlouZeného satelitniho dopravniku vice takovych
dopravnikii vedle sebe. To miiZe byt podmin&no bud’ prostorové, nebo se to miZe provést pro
zfetelné oddéleni pracovnich operaci a za n& odpovédnych pracovnich tymii.

Hlavni uspofadani satelitnich dopravnikl, které je vytvofeno ve tvaru ~bapt$k1‘1 vzhledem

+ k hlavnimu dopravniku, to znamen, Ze sméfuji k jednomu stfedu, nebo' ve tvaru ‘hfebene, to

Znamena, Zze smérujl kolmo na jednu &aru, nebo v rybovxtem tvaru, to znamen4, e sméfuji v Ghlu .
vZdy 90° na p¥imou nebo zakfivenou &iru, umoXiuje pti dobré prostorové ekonomii zafizeni
dobrou pfistupnost pro pivadéni materidlu a pomocnych latek, a to jak pro hlayni dopravnik, tak
i pro satelitni dopravniky.

Pokud se 1stroji pro ukladani materialu upravi nejen na hlavnim dopravniku ale volitelné také na -
satelitnich dopravnicich, mohou byt napfiklad pfi mont4Zi agregati prejlmany a zpracovavany ‘
dil¢i agregéty a soud4sti také na satelitnich dopravnicich.

Aby bylo moZné pracovni operace, které se provad&ji na satelitnich dopravnicich a které jsou
v podstaté manualni operace, provadét ve vhodné uchopovaci poloze, je vy'§ka satelitnich doprav-
niki nastavitelna do ergonomicky spravné vysky pro pfislu$nou pracovni operaci. K odpovida-
Jicimu satelitnimu dopravniku pfifazené pfedavaci Gstroji obrobkl ptitom vyrovnévé vyskovy
rozdil k hlavnimu dopravniku..

Vyhodny tvar hlavniho dopravniku je upraven jako kruhovy dopravnik uspofidany v jedné
roviné, jehoZ drdha pohybu opisuje kruhovou plochu. Uvnitf této plochy jsou s vyhodou uspofa-
dany automatické montdZni a/nebo opracovéavaci stanice, ale také astroji pro opravy a Gdrbu.
Vng plochy, po které prochazi hlavni dopravnik, jsou napojeny satelitni dopravniky, ktere Jsou
tak zvnéjSku ze vSech stran pfistupné,

Pokud je hlavnim dopravnikem obklopena plocha vytvofena jako oval se dvéma dlouhymi a se
dvéma kratkymi stranami, potom mohou byt s vyhodou na krétkych stranich uspofadana tstroji
pro odebirani obrobki. Satelitni dopravniky jsou pfipojeny prostfednictvim predivaciho Gstroji
obrobki na dlouhych stranich na hlavni dopravnik, pfiemz jsou uspotadany navzijem rovno-
bé&zné.

Pokud je plocha obklopend hlavnim dopravnikem rovny kruh, jsou satelitni dopravniku
s vyhodou uspotadény vné tohoto kruhu ve tvaru paprski, pfi¢emZ dhel styku mezi hlavnim
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dopravnikem a mezi satelitnim dopravnikem je s vyhodou vZdy shodny. Tak je moZné uspofidat
pfedavaci tstroji obrobki na viech satelitnich dopravnicich v podstaté konstrukéné€ shodné.

Satelitnimi dopravniky obklopena plocha vytvati vidy prostor pro uzavieny pracovni tym, ktery
sice miZe pfes satelitni dopravnik komunikovat s celym zafizenim, av3ak je relativn€ od okol-
niho prostfedi zastinén. Tim lze zdokonalit pracovni podminky pro spolupracovniky takového

tymu.

Plochy, které jsou omezeny satelitnimi dopravniky, mohou mit libovolny tvar, aviak s vyhodou
jsou ve tvaru kruhu nebo ovélu, protoZe vtakové konfiguraci muZe byt satelitni dopravnik
relativné jednoduse proveden.

Pokud se na zafizeni opracovévaji rizné nebo modifikované obrobky, pfipadné se takové
montuji, naptiklad kdyZ se jednou montuji spalovaci motory s vyfukovym turbodmychadlem a po
druhé bez né&j, potom mohou byt takové satelitni dopravniky a na nich uspofadané pracovni
prostory, ve kterych se provadéji modifikace agregitl, obchazeny obrobkem tak, Ze jen projede
skrz odpovidajici pfedavaci ustroji obrobkil na hlavnim dopravniku. Skrz satelitni dopravniky,
specializované pro danou modifikaci, tak prochézeji vyluéné ty obrobky, které zde jsou také
opracovavany. Ostatni obrobky se tedy do daného pracovniho prostoru nepfestavuji.

Pokud je jedno z pfedavacich tstroji obrobkil uspofadané mezi hlavnim dopravnikem a satelitnim
dopravnikem opatfeno jak tstrojim pro predavani obrobkil, tak i stanici pro odebirani obrobki
a odstavovaci stanici obrobkil, potom lze sou€asn€¢ odebirat z hlavniho dopravniku obrobek
a pfenaset jej na satelitni dopravnik a soucasné pfesazovat jiny obrobek ze satelitniho dopravniku
na hlavni dopravnik. To miize byt vyhodné v takovém pfipadé, kdyZ prostorové poméry, které
jsou k dispozici, nepfipoustéji libovolné prodlouZeni satelitnich dopravniki, protoZe tim je
k dispozici v&tsi pracovni délka.

KdyzZ je k dispozici tstroji pro pfedavani obrobki se stanici pro pfeddvani obrobki, ktera stfidave
odebird obrobek z hlavnitho dopravniku a pfeddva jej na satelitni dopravnik a soucasné také
odebira obrobek ze satelitnitho dopravniku a pfedavé jej na hlavni dopravnik, je mozné hlavni
dopravnik v tomto prostoru vytvofit krat3i ve srovnani s provedenim, které bylo popsano
v pfedchazejicim.

Podle pozadavki je také mozné vyuZit u jednoho zafizeni vedle sebe oba druhy predavacich
ustroji obrobkd.

Pokud je material, ktery je potfebny pro pracovni operace na satelitnich dopravnicich pfedavan
zvnéjSich stran satelitnimi dopravniky omezené plochy k pracovnim prostorim, je moZné

udrZovat pracovni prostor v plose volny pro zde pracujici pracovni tym. Pracovni podminky lze
pfitom vytvofit tak, Ze jsou dany dobré pfedpoklady pro vysokou kvalitu i pfi manuélni praci.

Prehled obrizkii na vykresech
Vynélez je v dal§im podrobnéji vysvétlen na piikladu provedeni ve spojeni s vykresovou &ésti.

Na obr. 1 je schematicky znazornén pldorys obrabéciho a/nebo montdZniho zafizeni podle
vynalezu.

Na obr. 2 je schematicky znazornén detail zafizeni podle obr. 1 ve vét§im méfitku.
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Ptiklady provedeni vynalezu

Hlavni dopravnik 1 vytvafi v roving oval a obklopuje tak plochu 2. Tato plocha 2 je pfistupna
prostfednictvim schodii 3 a tunelu 4. Hlavni dopravnik 1 spojuje fadu obrab&cich a/nebo montaz-
nich strojii 51 aZ 59, jakoZ i vice satelitnich dopravnika 61 aZ 68, na kterych jsou uspofadany
manualni pracovni stanice 7. Satelitni dopravniky 61 aZ 68 jsou také vytvofeny jako v roving
uspofadané ovaly, které obklopuif vzdy plochu 8. Hlavni dopravnik 1 a satelitni dopravniky 61 az
68 dopravuji unaSece 9 obrobki, které jsou na jednom z obrab&cich a/nebo montaZnich stroju 51
az 39, zde napfiklad na montdnim stroji 51 automaticky osazovany zikladnim materialem.
Unése& 9 obrobkii s materidlem uloZenym, poptipadé pfedem zpracovanym a &Astedné pfedem
smontovanym, prostfednictvim montaZniho stroje 51 je dopravovan hlavnim dopravnikem 1
k prvnimu pfeddvacimu ustroji 101 obrobkd, které spojuje jeden ze satelitnich dopravniki 61 aZ
68, zde naptiklad satelitni dopravnik 61, s hlavnim dopravnikem 1. P¥edavaci ustroji 101 obrobki
rozhodne, zda na obrobcich nachézejicich se na una¥edi 9 obrobkii je zapotiebi prevést takové
pracovni operace, které se provad&ji na pracovnich stanicich 7 satelitnihe dopravniku 61. Toto
rozhodnuti miZe byt umoznéno kédovénim unadece 9 obrobki pti ukladani materidlu prostfed-
nictvim vySe uvedeného montézniho stroje S1. M4-li byt provedeno pracovani v pracovnich
stanicich 7 zminéného satelitniho dopravniku 61, je unase& 9 obrobki predavacim ustrojim 101
z hlavnho dopravniku 1 odebrén, uveden na ptislu$nou pracovni vysku satelitniho dopravniku 61
a uloZen na néj. Satelitni dopravnik 61 pfivede unase& 9 obrobkii spole&n® s obrobkem na ném se
nachézejicim do pracovnich stanic 7 uspofédanych za sebou, pfi¢em satelitni dopravnik 61 vzdy
podle druhu t&chto pracovnich stanic 7 provadi dopravu plynule nebo preruovang v pritrzich.
Pfitom jsou pracovni mista pro pracovniky, ktefi provad&ji pracovni operace v pracovnich
stanicich 7, uspofadana uvnitf plochy 8, které je ohrani¥ena satelitnim dopravnikem 61, tak¥e
vznikne prostorové uzavieny pracovni prostor pro cely pracovni tym. Pfipadné materidly potfeb-
né pro tyto pracovni operace, jakoZ i pomocné materialy, jsou p¥ivadény prostrednictvim
podévaciho ustroji 11 z vn&jsku pracovni plochy 8 a jsou uklidiny na unadete 12 materidlu.
Pistup k plocham 8 je umoZnén neznizorn&nymi schody nebo tunelem nebo vykyvnutelnymi
Castmi satelitniho dopravniku 61. Dopravni systém satelitniho dopravniku 61 miiZe byt vytvofen
v takové vyskové Grovni, Ze jej 1ze pohodiné pfekrogit.

Pokud jsou pracovni operace uréené pro provedeni na satelitnim dopravniku 61 ukonceny,
dosahne pfisluiny unased 9 obrobki opét predivaciho ustroji 101, kde se uvede do drovné
hlavniho dopravniku 1 a pfemisti se opé&t prostfednictvim p¥edavaciho ustroji 101 na hlavni
dopravnik 1. Hlavni dopravnik 1 vede undSed 9 obrobki s rozpracovanym obrobkem
k nejblizSimu obrdbécimu a/nebo montinimu stroji 51 pro daldi opracovani. Po skon¥eném
automatickém opracovéni, které miiZe byt samozfejmé& i montdZni operaci, je unade& 9 obrobka
piveden do dalSiho pfedavaciho ustroji 102 obrobki, kde se vieobecn& opakuje postup prevzeti
na dalSi satelitni dopravnik 62 stejnym zplisobem, jak bylo popsano u satelitniho dopravniku 61.
Zjisti-li se vSak u tohoto daltho ptedavaciho wstroji 102, %e pro dany obrobek nejsou pracovni
operace pracovnich stanic 7 uspofadanych na satelitnim dopravniku 62 potfebné, protoze napfi-
klad na tento obrobek nema byt pfipojen urdity agregit, je unaed 9 obrobku timto dal¥im
predavacim dstrojim 102 veden pfimo dale na hlavni dopravnik 1, kde se dostane do nasledu-
jiciho, zde automatizovaného, obrab&ciho a/nebo montaZni stoje 53.

Opracovéni, respektive montdZ obrobku, napiiklad spalovaciho motoru, pokraduje v dalSich
automatizovanych obrabécich a/nebo montaZnich strojich 54 a¥ 59, nasledujicich za automati-
zovanymi obrdb&cimi a/nebo montaZnimi stroji 51 aZ 53, jakoZ i v pracovnich stanicich 7 uvnitt
dal3ich satelitnich dopravniki 63 aZ 68. Pfitom miZe byt do automatizovanych obrabécich
a/nebo montaZnich stroji 51 aZ 59 pFivddén materidl a pomocné latky prostfednictvim

ptidavnych dstroji 13 pro poddvani materialu.

Uvnitf plochy 2 ohraniCené hlavnim dopravnikem 1 jsou upraveny skfifiové rozvadéte 14 pro
ovladani celého zafizeni a pro ovladani automatizovanych obrab&cich a/nebo montaZnich strojii
31 aZ 59. Uvnitf plochy 2 je rovnéZ upraveno udrzbatské a obsluzné centrum 15 zafizeni.
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Na jednom z automatizovanych obrabécich a/nebo montaznich strojii 51 aZ 59, totiZ na automati-
zovaném montiZnim stroji 59, se zcela smontovany spalovaci motor odebere zunaseCe 9
obrobki a odebere ze zafizeni. UnaSe& 9 obrobki se pfemisti pomoci hlavniho dopravniku 1 opét
u obrabéciho a/nebo montiZniho stroje 51 do ob&hu zafizeni.

Vynéalez umoZituje celou fadu riznych provedeni. Tak napfiklad lze libovolné ménit usporadani
automatickych obrabécich, pfipadné montaZnich strojii a satelitnich dopravniki. Hlavni doprav-
nik a satelitni dopravniky mohou byt vytvofeny jako plynulé dopravniky nebo jako dopravniky
po pritrZich. Pfedavaci stroji obrobki mohou byt opatfena, jako tomu bylo u popsaného ptikladu
provedeni, vzdy jednou odebiraci stanici obrobki a jednou usazovaci stanici obrobki, takze lze
soudasné odebrat jeden obrobek z hlavniho dopravniku a jiny na néj usadit. Mohou v3ak byt
opatfena také kombinovanymi odebiracimi a usazovacimi stanicemi obrobki, takZze z hlavniho
dopravniku je odejmut jeden obrobek a jiny je na néj usazen nasledné.

Je také moZné v jednom zafizeni n&které satelitni dopravniky opatfit pfeddvacim distrojim obrob-
ki se vzdy oddé&lenou stanici pro odbér obrobki a usazovani obrobki a jiné satelitni dopravniky
opatfit kombinovanou stanici pro odbér obrobki a pro usazovani obrobk.

Zatizeni Ize odpovidajicim vytvofenim vnitfnich ploch hlavniho dopravniku a satelitnich doprav-
nikii dobfe ptizplsobit prostorovym pomérim, které jsou k dispozici. Hlavni dopravnik miZe byt
také vytvoren tak, Ze je pfistupna jen jedna &ara, tedy Ze neomezuje Zadnou plochu a Ze na tuto
&aru navazuji satelitni dopravniky z jedné nebo z obou stran.

Zvla$tni vyhoda vynalezu spo&iva vtom, Ze jednim obribécim a/nebo montiZnim zafizenim
s pevnou konfiguraci 1ze realizovat rizn& dlouhé pracovni drahy a tim i rizné pracovni objemy
vedle sebe. Zafizeni pfitom lze uspofadat velmi kompaktné, takZe je potfebna jen relativné mala
z4kladni plocha. Navzdory tomu se pro lidi, pracujici na takovém zafizeni vytvoii dobré pracovni
podminky s jednoznaénym vytvofenim skupin. Nastavitelnost pracovni vy3ky satelitnich doprav-
nikd umoZiuje optimalni ergonomické pracovni podminky. VyuZiti takového zafizeni Ize varia-
bilnim osazenim satelitnich dopravnikd pracovnimi silami vytvofit pro riizné kapacity, pfiCemz
se stejné miiZe zajistit rovnomérné pracovni zatizeni pro pracovni sily. V zafizeni Ize ty pracovni
operace, které jsou pokryty satelitnimi dopravniky, volitelné vypustit. Uvnitf kazdého satelitniho
dopravniku se miiZe kazdy vadny obrobkem pro odstranéni chyby jest€ jednou pohybovat, £imz
se nedostanou Z4dné vadné obrobky na hlavni dopravnik.

PATENTOVE NAROKY

1. Obrab&ci a/nebo montazni zafizeni pro vyrobu komplexnich vyrobkii ve velkém podtu kusi,
zejména komponent motorovych vozidel, s nekoneénym hlavnim dopravnikem (1), obihajicim
s vyhodou ve vodorovné roving, a s nasaditelnymi una$edi (9) obrobki a s obrabécimi a/nebo
montAZnimi stroji (51 aZ 59) jakoZ i agregaty pro pfivod a odvéd€ni obrobki, usporadanymi
podél nich, s dalsimi, v podstaté shodnymi, satelitnimi dopravniky (61 aZ 68) uspofadanymi
podél hlavniho dopravniku (1), obihajicimu plynule nebo v krocich, jimZ jsou pfifazeny pracovni
stanice (7) pro manudlni obrab&ni obrobk, pfi¢emZ mezi hlavnim dopravnikem (1) a satelitnim
dopravnikem (61 aZ 68) jsou uspofadana predavaci ustroji (101 aZ 108) obrobki, vyznaédu-
jici se tim, Ze satelitni dopravniky (61 aZ 68) jsou uspofddiny vidy jednotlivé nebo ve
skupinich mezi dvéma automatizovanymi obrabécimi a/mebo montaZnimi stroji (51 az 59)
nachazejicimi se na hlavnim dopravniku (1), pfi¢emz drahy pohybu satelitnich dopravniki (61 aZ
68) obklopuji plochu (8) vytvafejici vnitfni prostor a s pfidavacim tstrojim (101 az 108) obrobki
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jsou upraveny te¢né k hlavnimu dopravniku (1), a pfiCemz ve vnitinim prostoru, tj. na plose (8),
jsou uspofadany pracovni stanice (7).

2. Obrabéci a/nebo montéZni zafizeni podle niroku 1, vyzna&ujici se tim , Ze
satelitni dopravniky (61 aZ 68) jsou uspotadany k hlavnimu dopravniku (1) paprskovitg, hiebeno-
vité nebo rybovitg.

3. Obrabéci a/nebo montéZni zafizeni podle niroku 1 nebo2, vyzna&ujici se tim, e
Jeden nebo vice satelitnich dopravniki (61 a% 68) m4 p¥idavné podévaci ustroji (11) materialu pro
komponenty potfebné pro kompletaci obrobki.

4. Obrébéci a/nebo montaZni zafizeni podle jednoho zndrokii 1 a% 3, vyzna&u jici se
tim, Ze pracovni vyska satelitnich dopravniki (61 a% 68) je vii&i hlavnimu dopravniku (1)
vySkové prestavitelny, pfitemZ predavaci tstroji (101 aZ 108) obrobki pfifazené k odpovida-
jicimu satelitnimu dopravniku (61 aZ 68) vyrovnava vySkovy rozdil k hlavnimu dopravniku (1).

5. Obrébéci a/nebo montaZni zafizeni podle jednoho z narokd 1 az 4, v yznalujici se
tim, Ze driha pohybu hlavniho dopravniku (1) opisuje v podstaté vodorovnd uspofadanou
plochu (2), na jejichZ vngjsich stranich jsou upraveny satelitni dopravniky (61 a¥ 68).

6. Obréabéci a/nebo montaZni zafizeni podle ndroku 5, vyznaé&u jici se tim, Ze driha
pohybu hlavniho dopravniku (1) vymezuje vnitfni prostor, kterym je oval a satelitni dopravniky
(61 az 68) jsou upraveny v oblastech dlouhych stran ovalu a vn& ovalu.

7. Obrébéci a/nebo montaZn{ zafizeni podle niroku 5, vyzna&u jici se tim, Ze draha
pohybu hlavniho dopravniku (1) vymezuje vnitini prostor, kterym je kruznice a satelitni doprav-
niky (61 aZ 68) jsou upraveny ve tvaru paprski vné od obvodu kruhu.

8. Obrabéci a/nebo montdZni zafizeni podle jednoho z narokid 5 a% 7, vyzna&u jici se
tim, Ze ve vnittnim prostoru, obklopeném hlavnim dopravnikem (1), jsou upraveny skiifiové
rozvad&&e (14) a pomocné agregaty pro automatizované obrabéci a/nebo monta#ni stroje (51 az
59) usporfadané na hlavnim dopravniku (1).

9. Obrabéci a/nebo montazni zafizeni podle jednoho z naroki 1 az 8, vyznalujici se
tim, Ze vnitfni prostor satelitnich dopravniki (61 az 68) vytvatejici plochu (8) m4 tvar ovalu
nebo kruhu.

10. Obrébéci a/nebo montdZni zafizeni podle jednoho z nérokii 1 a2 9, vyzna&u jici se
tim, Ze pfedavaci ustroji (101 aZz 108) obrobki jsou prijezdnd unasedi (9) obrobki, upra-
venymi na hlavnim dopravniku (1), a unaSedi (9) obrobkd, upravenymi na odpovidajicich
satelitnich dopravnicich (61 aZ 68).

11, Obrabeci a/nebo montéZni zafizeni podle jednoho z ndrokii 1 a% 10, vyzna&u jici se
tim, Ze jedno nebo vice pfedavacich dstroji (101 a% 108) obrobki je opatteno vZdy jednou
piedavaci stanici obrobki, kterd bud’ odebira vzdy jeden unase (9) obrobki z hlavniho doprav-
niku (1) a pfendsi jej na pfislusny satelitni dopravnik (61 aZ 68), nebo odebira unased (9) obrobkt
z odpovidajiciho satelitntho dopravniku (61 aZ 68) a pfena3i jej na hlavni dopravnik (1).

12. Obrabici a/nebo montaZni zafizeni podle jednoho z narokd 1 a¥ 10, v yznadujici se
tim, Ze je jedno nebo vice z pfedivacich (101 az 108) obrobki je opatfeno jak stanici pro
odebirani unaSe&l (9) obrobki zhlavniho dopravniku (1) a pfed4vani na satelitni dopravnik
(61 az 68), tak i odstavovaci stanici obrobkii pro odstavovani unagedi (9) obrobki ze satelitnich
dopravniki (61 aZ 68) na hlavni dopravnik (1), takZe lze soudasné odklidat unaged (9) obrobku
z hlavniho dopravniku (1) na satelitni dopravnik (61 aZ 68) a Jjiny unase¢ (9) obrobkii ze satelit-
nich dopravniki (61 aZ 68) na hlavni dopravnik (1).
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13. Obrabéci a/nebo montaZni zafizeni podle jednoho z ndrokd 1 az 12, vyznadujici se
tim, Ze podavaci Gstroji (11) materialu na satelitni dopravniky (61 aZ 68) dod4vaji material
z vn&j§ich stran ploch (8) omezenych satelitnimi dopravniky (61 aZ 68) k satelitnim dopravnikim

(61 az 68).

2 vykresy
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