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(57)摘要

本发明公开了一种吸管贴胶生产用多功能

转鼓装置，属于贴管机生产设备技术领域，包括：

转鼓本体以及设置在转鼓本体侧面的拨叉槽，拨

叉槽的内部设有多个用以存放吸管包装袋的吸

管槽，每两个吸管槽之间开设有切刀槽，吸管槽

的两侧均设有用以定位吸管包装袋的方形定位

片，拨叉槽的底部设有用以支撑吸管包装袋的支

撑垫。本发明通过设有支撑垫能够有效的对吸管

包装袋进行支撑，防止在贴管的过程中发生滑

落，减少吸管包装袋断裂，提高贴管效率。
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1.一种吸管贴胶生产用多功能转鼓装置，其特征在于，包括：转鼓本体(5)以及设置在

所述转鼓本体(5)侧面的拨叉槽(3)，所述拨叉槽(3)的内部设有多个用以存放吸管包装袋

的吸管槽(2)，每两个所述吸管槽(2)之间开设有切刀槽(4)，所述吸管槽(2)的两侧均设有

用以定位吸管包装袋的方形定位片(6)，所述拨叉槽(3)的底部设有用以支撑吸管包装袋的

支撑垫(7)。

2.根据权利要求1所述的一种吸管贴胶生产用多功能转鼓装置，其特征在于，所述吸管

槽(2)的宽度为2～3cm。

3.根据权利要求1所述的一种吸管贴胶生产用多功能转鼓装置，其特征在于，所述支撑

垫(7)的形状为扇形支撑垫，所述支撑垫(7)的宽度为1～2mm。

4.根据权利要求1所述的一种吸管贴胶生产用多功能转鼓装置，其特征在于，所述转鼓

本体(5)的内部开设有用以定位安装的传动轴孔(1)。

5.根据权利要求1所述的一种吸管贴胶生产用多功能转鼓装置，其特征在于，所述切刀

槽(4)为方形槽，所述切刀槽(4)的深度大于所述吸管槽(2)的深度。

6.根据权利要求1所述的一种吸管贴胶生产用多功能转鼓装置，其特征在于，所述转鼓

本体(5)为圆柱状转鼓，所述转鼓本体(5)为一体浇筑而成。

7.根据权利要求2所述的一种吸管贴胶生产用多功能转鼓装置，其特征在于，所述吸管

槽(2)为方形吸管槽，所述方形定位片(6)的宽度等于所述吸管槽(2)的深度。

8.根据权利要求1所述的一种吸管贴胶生产用多功能转鼓装置，其特征在于，每两个所

述吸管槽(2)之间在竖直方向上留有空隙。
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一种吸管贴胶生产用多功能转鼓装置

技术领域

[0001] 本发明涉及一种转鼓装置，特别是涉及一种吸管贴胶生产用多功能转鼓装置，属

于贴管机生产设备技术领域。

背景技术

[0002] 转鼓是贴管过程中传送吸管包装袋的重要装置，传统的转鼓在传动过程中易出现

吸管贴歪或少贴或多贴的情况，严重影响贴管的质量；同时在贴管的过程中由于转鼓是光

滑的圆柱易导致吸管包装袋脱落，影响生产效率。

发明内容

[0003] 本发明的主要目的是为了解决现有技术的不足，而提供一种吸管贴胶生产用多功

能转鼓装置。

[0004] 本发明的目的可以通过采用如下技术方案达到：

[0005] 一种吸管贴胶生产用多功能转鼓装置，包括：转鼓本体以及设置在所述转鼓本体

侧面的拨叉槽，所述拨叉槽的内部设有多个用以存放吸管包装袋的吸管槽，每两个所述吸

管槽之间开设有切刀槽，所述吸管槽的两侧均设有用以定位吸管包装袋的方形定位片，所

述拨叉槽的底部设有用以支撑吸管包装袋的支撑垫。

[0006] 优选的，所述吸管槽的宽度为2～3cm。

[0007] 优选的，所述支撑垫的形状为扇形支撑垫，所述支撑垫的宽度为1～2mm。

[0008] 优选的，所述转鼓本体的内部开设有用以定位安装的传动轴孔。

[0009] 优选的，所述切刀槽为方形槽，所述切刀槽的深度大于所述吸管槽的深度。

[0010] 优选的，所述转鼓本体为圆柱状转鼓，所述转鼓本体为一体浇筑而成。

[0011] 优选的，所述吸管槽为方形吸管槽，所述方形定位片的宽度等于所述吸管槽的深

度。

[0012] 优选的，每两个所述吸管槽之间在竖直方向上留有空隙。

[0013] 本发明的有益技术效果：按照本发明的吸管贴胶生产用多功能转鼓装置，设有支

撑垫能够有效的对吸管包装袋进行支撑，防止在贴管的过程中发生滑落，减少吸管包装袋

断裂，提高贴管效率；设有切刀槽能够便于在贴管的过程中切刀对吸管包装袋的切割，防止

切割过程中对切刀的损坏；设有吸管槽能够便于存放吸管，减少后期贴管过程中吸管粘贴

不均匀的弊端，保证贴管过程中的有序性。

附图说明

[0014] 图1为按照本发明的吸管贴胶生产用多功能转鼓装置的一优选实施例的整体结构

立体示意图；

[0015] 图2为按照本发明的吸管贴胶生产用多功能转鼓装置的一优选实施例的整体结构

俯视图。
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[0016] 图中：1‑传动轴孔，2‑吸管槽，3‑拨叉槽，4‑切刀槽，5‑转鼓本体，6‑方形定位片。

具体实施方式

[0017] 为使本领域技术人员更加清楚和明确本发明的技术方案，下面结合实施例及附图

对本发明作进一步详细的描述，但本发明的实施方式不限于此。

[0018] 如图1‑图2所示，本实施例提供的吸管贴胶生产用多功能转鼓装置，包括：转鼓本

体5以及设置在转鼓本体5侧面的拨叉槽3，拨叉槽3的内部设有多个用以存放吸管包装袋的

吸管槽2，每两个吸管槽2之间开设有切刀槽4，吸管槽2的两侧均设有用以定位吸管包装袋

的方形定位片6，拨叉槽3的底部设有用以支撑吸管包装袋的支撑垫7。设有支撑垫7能够有

效的对吸管包装袋进行支撑，防止在贴管的过程中发生滑落，减少吸管包装袋断裂，提高贴

管效率；设有切刀槽4能够便于在贴管的过程中切刀对吸管包装袋的切割，防止切割过程中

对切刀的损坏；设有吸管槽2能够便于存放吸管，减少后期贴管过程中吸管粘贴不均匀的弊

端，保证贴管过程中的有序性。

[0019] 在本实施例中，如图1所示，吸管槽2的宽度为2～3cm。支撑垫7的形状为扇形支撑

垫，支撑垫7的宽度为1～2mm。转鼓本体5的内部开设有用以定位安装的传动轴孔1。切刀槽4

为方形槽，切刀槽4的深度大于吸管槽2的深度。将支撑垫7设置为扇形既能够将拨叉槽3底

部进行密封又能够便于支撑吸管包装袋，防止吸管包装袋脱落。设有切刀槽4将便于切刀在

裁切吸管包装袋时能够准确切割，避免切多或者少切的弊端。

[0020] 在本实施例中，如图1所示，转鼓本体5为圆柱状转鼓，转鼓本体5为一体浇筑而成。

吸管槽2为方形吸管槽，方形定位片6的宽度等于吸管槽2的深度。每两个吸管槽2之间在竖

直方向上留有空隙。设有方形定位片6能够将吸管包装袋定位在吸管槽2的内部防止移位；

每两个吸管槽2之间在竖直方向上留有空隙，便于横向裁剪，减少刀具的损失。

[0021] 综上所述，在本实施例中，按照本实施例的吸管贴胶生产用多功能转鼓装置，本实

施例提供的吸管贴胶生产用多功能转鼓装置，将支撑垫7设置为扇形既能够将拨叉槽3底部

进行密封又能够便于支撑吸管包装袋，防止吸管包装袋脱落。设有切刀槽4将便于切刀在裁

切吸管包装袋时能够准确切割，避免切多或者少切的弊端。设有方形定位片6能够将吸管包

装袋定位在吸管槽2的内部防止移位；每两个吸管槽2之间在竖直方向上留有空隙，便于横

向裁剪，减少刀具的损失。

[0022] 以上所述，仅为本发明进一步的实施例，但本发明的保护范围并不局限于此，任何

熟悉本技术领域的技术人员在本发明所公开的范围内，根据本发明的技术方案及其构思加

以等同替换或改变，都属于本发明的保护范围。
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图1
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图2
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