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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest zbiornik kurzu do odkurzacza, zwfaszcza elektrycznego, w szcze-
goInosci zbiornik kurzu jednorazowego uzytku wyposazony w worek filtracyjny z materiatu filtracyjnego
wibkninowego z udziatem materiatu termoplastycznego, zamocowany na uchwycie montazowym z ma-
teriatu zgrzewalnego, z uszczelkg elastyczng umieszczong w otworze wlotowym zbiornika kurzu, zas
do otworu wlotowego jest wktadana koricowka ssgca odkurzacza, a ponadto przedmiotem wynalazku
jest sposob wytwarzania takiego zbiornika kurzu do odkurzacza.

W powszechnie znanych jednorazowych zbiornikach kurzu do odkurzacza worki filtracyjne sg
wykonywane najczesciej z papieru. Uchwyt montazowy takiego worka jest wykonany oddzielnie przed
sklejeniem z workiem filtracyjnym, przy czym w zaleznos$ci od wykonania uchwyt montazowy moze by¢
wyposazony w ptyte zamykajgcg dla zatkania otworu wlotowego przed wyjeciem napetnionego zbiornika
kurzu z odkurzacza dla zapobiezenia wysypywaniu sie $mieci z tego zbiornika kurzu podczas jego prze-
noszenia do $mietnika. Otwdr wlotowy w takim znanym zbiorniku kurzu otoczony jest ptaskg pierscie-
niowg uszczelkg gumowg, umieszczong pomiedzy dwoma warstwami uchwytu montazowego z tektury,
przy czym uszczelka gumowa dzieki swej elastyczno$ci moze sie dopasowac do koncédwki ssgcej od-
kurzacza, uszczelniajgc potgczenie tej koncdéwki ssgcej ze zbiornikiem kurzu. Tego rodzaju zbiorniki
kurzu sg jednak do$¢ kosztowne w wytwarzaniu, a w szczegdlnosci uzycie materiatéw klejgcych do
workow i do tgczenia ich z uchwytami jest pracochionne oraz wymaga czestego czyszczenia narzedzi.
Précz tego wytrzymato$¢ potgczen klejonych w takich zbiornikach kurzu jest ograniczona.

Dla workéw filtracyjnych zostat opracowany materiat wtokninowy, ktéry dzieki okreSlonemu udzia-
fowi materiatu termoplastycznego moze by¢ zgrzewany. Materiat taki zapewnia ulepszone dziatanie fil-
trujgce, a ponadto jest w istotnym stopniu bardziej wytrzymaty na rozcigganie i inne obcigzenia wyste-
pujgce w zbiornikach kurzu do odkurzaczy od papieru.

Z opisu patentowego DE 10203460 B4 znany jest zbiornik kurzu do odkurzacza, z workiem filtra-
cyjnym wykonany z przynajmniej dwoch warstw materiatowych przepuszczajacych powietrze. Worek
filtracyjny jest zamocowany na uchwycie montazowym, wyposazonym w otwor wlotowy, za$ warstwy
materiatowe worka filtracyjnego sg potgczone ze sobg na obwodzie jedng albo kilkoma zgrzeinami.
Przynajmniej jedna warstwa materiatowa worka filtracyjnego wystaje do wnetrza poza brzeg otworu
wlotowego uchwytu montazowego dla utworzenia pierécienia uszczelniajgcego, a elastycznosé warstwy
materiatowej jest wystarczajgca dla utworzenia uszczelnienia w stosunku do koncéwki ssgcej odkurza-
cza. Uchwyt montazowy zbiornika kurzu jest z materiatu zgrzewalnego i stanowi go przewaznie jedno-
czesciowa wypraska wtryskowa z tworzywa sztucznego termoplastycznego. Warstwy materiatowe skta-
dajg sie z wtbkniny objetosciowej, ktéra posiada okreslony udziat materiatu termoplastycznego. Uchwyt
montazowy jest korzystnie wyposazony w piyte zamykajgcg otwér wlotowy, przy czym uchwyt monta-
zowy jest wykonany jednoczesciowo z ptytg zamykajaca i jest z nig potgczony poprzez elastyczny ob-
szar fgczeniowy. Jesli przynajmniej jedna warstwa materiatowa worka filtracyjnego wystaje do wewnatrz
otworu wlotowego dla utworzenia pierscienia uszczelniajgcego, to bez dodatkowego elementu kon-
céwka ssgca odkurzacza moze by¢ uszczelniona ze zbiornikiem kurzu. Dzieki temu wystepuje istotne
uproszczenie wytwarzania w stosunku do wczes$niej opisanego rozwigzania z uszczelkg gumowa, ktéra
dodatkowo wymagata zabezpieczenia przed przesuwaniem. Ponadto w tym znanym rozwigzaniu uzy-
skuje sie dalsze uproszczenie wytwarzania zbiornika kurzu przez to, ze uchwyt montazowy jest zgrzany,
najlepiej ultradzwiekowo, z przyporzgdkowang warstwg materiatowg worka filtracyjnego, a ponadto
uchwyt montazowy jest jednoczesSciowy wraz ze swg ptytg zamykajgcg otwér wlotowy.

Z opisu patentowego PL 213518 B1 znany jest zbiornik kurzu do odkurzacza, zwfaszcza elek-
trycznego, w szczegdlnosci zbiornik kurzu jednorazowego uzytku, wyposazony w worek filtracyjny
z materiatu filtracyjnego wiékninowego z udziatem materiatu termoplastycznego, zamocowany w uchwy-
cie montazowym z materiatu zgrzewalnego, z uszczelkg elastyczng, umieszczong w otworze wlotowym
zbiornika kurzu dla uszczelnienia tego zbiornika kurzu z koncéwkg ssacg odkurzacza. Uszczelka ela-
styczna zbiornika kurzu jest zgrzana z workiem filtracyjnym i uchwytem montazowym, obwodowo do-
okofa otworu wlotowego oraz szczelnie co najmniej z workiem filtracyjnym. Uszczelka elastyczna jest
z materiatu wibékninowego z udziatem materiatu termoplastycznego, a elastycznos$¢ tych materiatéw jest
wystarczajgca dla utworzenia uszczelnienia w stosunku do koncéwki ssgcej odkurzacza. Uszczelka
elastyczna zbiornika kurzu jest umieszczona pomiedzy zewnetrzng powierzchnig worka filtracyjnego
i spodnig powierzchnig uchwytu montazowego.
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W tych znanych rozwigzaniach w materiatach z ktérych utworzone sg uszczelki znajdujg sie pory,
przez ktére przemieszczane jest powietrze, co moze powodowacé nieszczelno$é uktadu worka i rury
ssgcej odkurzacza, a tym samym ostabiaé site ssgcg odkurzacza.

Zbiornik kurzu do odkurzacza, zwtaszcza elektrycznego, w szczegdinosci zbiornik kurzu jednora-
zowego uzytku, wyposazony w worek filtracyjny z otworem montazowym z materiatu filtracyjnego wtok-
ninowego z udziatem materiatu termoplastycznego, zamocowany na uchwycie montazowym z otworem
ostonowym z materiatu zgrzewalnego z materiatem worka filtracyjnego oraz zawierajgcy uszczelke ela-
styczng z otworem przelotowym z materiatu wtdkninowego z udziatem materiatu termoplastycznego,
identycznego albo podobnego do materiatu worka filtracyjnego, uformowang do wnetrza otworu osto-
nowego uchwytu montazowego dla uszczelnienia tego zbiornika kurzu z koncéwkg ssgcg odkurzacza,
przy czym uchwyt montazowy oraz worek filtracyjny z uszczelkg elastyczng sg potgczone wzajemnie
potgczeniem zgrzewanym dookota otworu ostonowego uchwytu montazowego obwodowag spoing, we-
dtug wynalazku charakteryzuje sie tym, ze uszczelka elastyczna w obszarze pomiedzy krawedzig swego
otworu przelotowego a krawedzig otworu ostonowego uchwytu montazowego zbiornika kurzu jest
uszczelniona i utwardzona materiatem polimerowym, przez co jest utworzony na niej, co najmniej po
jednej jej stronie, pierscien uszczelniajgcy.

Korzystnie pierscien uszczelniajgcy z materiatu polimerowego na uszczelce elastyczne;j jest po-
tozony od strony krawedzi jej otworu przelotowego i ma szeroko$é od 2 mm do 10 mm, za$ materiatem
polimerowym pierScienia uszczelniajgcego na uszczelce elastycznej jest elastomer, szczegdlnie ko-
rzystnie termoplastyczny elastomer poliuretanowy.

Sposbéb wytwarzania zbiornika kurzu okre$lonego w zastrzezeniu 1, w ktérym to sposobie
w pierwszym etapie jest formowany worek filtracyjny z materiatu filtracyjnego wtékninowego z udziatem
materiatu termoplastycznego poprzez ztozenie ptatu w dwie warstwy materiatowe i ich zgrzanie na ob-
wodzie jedng albo kilkkoma zgrzeinami krawedziowymi, a nastepnie w drugim etapie worek filtracyjny
jest mocowany na uchwycie montazowym dookota jego otworu ostonowego, za$ wewnatrz tego otworu
obwodowo dookota jego krawedzi jest umieszczana uszczelka elastyczna, wedtug wynalazku charak-
teryzuje sie tym, ze na uszczelke elastyczng, w obszarze pomiedzy krawedzig jej otworu przelotowego
a krawedzig otworu ostonowego uchwytu montazowego, nanosi sie materiat polimerowy, po czym ten
materiat polimerowy utwardza sie i wytwarza pierscien uszczelniajgcy na uszczelce elastycznej zbior-
nika kurzu.

Korzystnie nanoszenie materiatu polimerowego na uszczelke elastyczng prowadzi sie na szero-
kosci od 2 mm do 10 mm od strony krawedzi jej otworu przelotowego, przy czym nanoszenie to prowadzi
sie poprzez natrysk lub tamponem nasgczonym tym materiatem polimerowym, za$ utwardzanie mate-
riatlu polimerowego naniesionego na uszczelke elastyczng prowadzi sie chemicznie lub termicznie lub
za pomocg Swiatta.

Dzieki pokrywaniu uszczelki elastycznej, w rozwigzaniu wedtug wynalazku, pierScieniem uszczel-
niajgcym z materiatu polimerowego pory w materiale uszczelki sg szczelnie zamykane, a przez to po-
prawia sie efektywnos$¢ ssania odkurzacza.

Przedmiot wynalazku w przyktadach wykonania zostat przedstawiony na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia zbiornik kurzu w pierwszym wykonaniu z uszczelkg elastyczng uformowang na worku
filtracyjnym w widoku z gory, fig. 2 — czeSci tego zbiornika kurzu w widoku rozstrzelonym z géry, przodu
i boku, fig. 3 — czesci zbiornika kurzu w drugim wykonaniu z uszczelkg elastyczng uformowang na
wkiadce w widoku rozstrzelonym z goéry, przodu i boku, fig. 4 — wkiadke z uszczelkg elastyczng tego
zbiornika kurzu w widoku z goéry, fig. 5 — uchwyt montazowy tego zbiornika kurzu w widoku z gory,
fig. 6 — ten sam zbiornik kurzu w pionowym przekroju wzdtuznym, fig. 7 — czesci tego zbiornika kurzu
w pionowym przekroju wzdtuznym, natomiast fig. 8 — powiekszony fragment tego zbiornika kurzu
w przekroju przez otwor wlotowy.

Zbiorik kurzu do odkurzacza, wedtug wynalazku z pierwszym przyktadzie wykonania, pokazany
na fig. 1-2, jest przeznaczony do odkurzacza elektrycznego jako zbiornik kurzu jednorazowego uzytku,
wymieniany jednorazowo na nowy po zapetnieniu zebranymi przez odkurzacz zanieczyszczeniami. Ten
zbiornik kurzu zawiera worek filtracyjny 1 z materiatu filtracyjnego wiékninowego z udziatem materiatu
termoplastycznego, ktéry zamocowany jest w uchwycie montazowym 2 z materiatu zgrzewalnego z tym
workiem filtracyjnym 1. Worek filtracyjny 1 zbiornika kurzu ma ksztatt zblizony do prostokgtnego i jest
utworzony z jednego prostokgtnego pfatu 3 materiatu filtracyjnego, ztozonego w dwie warstwy i zgrza-
nego szczelnie wzdtuz trzech bokéw zgrzeing krawedziowg 4. Uchwyt montazowy 2 jest osadzony na
Srodku jednej z warstw ptatu 3 i wykonany jednoczesciowo, przy czym posiada on w obszarze otworu
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wlotowego 5 ptyte mocujgcg 6 do osadzenia zbiornika kurzu wewnatrz obudowy odkurzacza, potgczong
poprzez elastyczne ztgcze filmowe 7 z zatyczkg 8 do zatykania otworu wlotowego 5 zbiornika kurzu po
jego zapetnieniu. Otwor wlotowy 5 zbiornika kurzu jest utworzony z otworu montazowego 9 worka filtra-
cyjnego 1 i otworu ostonowego 10 uchwytu montazowego 2, przy czym $rednica otworu montazowego
9 jest mniejsza od $rednicy otworu ostonowego 10. Uszczelkg elastyczng 11 jest uformowana z mate-
rialu worka filtracyjnego 1 i umieszczona jest do wnetrza otworu wlotowego 5 zbiornika kurzu dla jego
uszczelnienia z wezem ssgcym odkurzacza. Obwdd uszczelki elastycznej 11, na szerokoSci 2—4 mm
od krawedzi jej otworu przelotowego 15, rébwnoznacznej z krawedzig otworu montazowego 9 worka
filtracyjnego 1 do krawedzi otworu ostonowego 10 jest uszczelniony i utwardzony materiatem polimero-
wym, przez co jest utworzony pierécien uszczelniajgcy 12.

Zbiornik kurzu do odkurzacza, wedtug wynalazku, w drugim przyktadzie wykonania, pokazanym
na fig. 3-8, zawiera worek filtracyjny 1 z materiatu filtracyjnego wtékninowego z udziatem materiatu
termoplastycznego, ktéry zamocowany jest w uchwycie montazowym 2 z materiatu zgrzewalnego z tym
workiem filtracyjnym 1. Uszczelka elastyczna 11 jest w uformowana na wktadce 13, ktéra umieszczona
jest w obszarze otworu wlotowego 5 zbiornika kurzu dla jego uszczelnienia z rurg ssgcg odkurzacza.
Wkiadka 13 jest uformowana z takiego samego materiatu jak worek filtracyjny 1 i jest ona zgrzana
szczelnie, ultradzwiekowo, z workiem filtracyjnym 1 i uchwytem montazowym 2 obwodowo spoing 14
dookota otworu wlotowego 5. Worek filtracyjny 1 zbiornika kurzu ma ksztatt zblizony do prostokgtnego
i jest utworzony z jednego prostokatnego pfatu 3 materiatu filtracyjnego, ztozonego w dwie warstwy
i zgrzanego szczelnie wzdtuz trzech bokéw zgrzeing krawedziowg 4. Uchwyt montazowy 2 jest osa-
dzony na Srodku jednej z warstw ptatu 3 i wykonany jednoczes$ciowo, przy czym posiada on w obszarze
otworu wlotowego 5 ptyte mocujacg 6 do osadzenia zbiornika kurzu wewnatrz obudowy odkurzacza,
potgczong poprzez elastyczne ztgcze filmowe 7 z zatyczkg 8 do zatykania otworu wlotowego 5 zbiornika
kurzu po jego zapetieniu. Otwér wlotowy 5 zbiornika kurzu jest utworzony z otworu montazowego 9
worka filtracyjnego 1, otworu przelotowego 15 uszczelki elastycznej 11 i otworu ostonowego 10 uchwytu
montazowego 2. Srednica otworu przelotowego 15 jest mniejsza od $rednicy otworu montazowego 9
i od Srednicy otworu ostonowego 10. Obwo6d uszczelki elastycznej 11, na szerokosci do 10 mm od
krawedzi jej otworu przelotowego 15 do krawedzi otworu montazowego 9 worka filtracyjnego 1 i otworu
ostonowego 10 uchwytu montazowego 2 jest uszczelniony i utwardzony materiatem polimerowym, kto-
rym jest elastomer, przez co jest utworzony pierécien uszczelniajgcy 12.

Zbiorik kurzu do odkurzacza, wedtug wynalazku, w trzecim przyktadzie wykonania jest taki sam
jak w drugim przyktadzie wykonania, z tym, ze obwdd uszczelki elastycznej 11, na szeroko$ci 5-6 mm
od krawedzi jej otworu przelotowego 15 do krawedzi otworu montazowego 9 i otworu ostonowego 10
jest uszczelniony i utwardzony materiatem polimerowym, ktérym jest termoplastyczny elastomer poliu-
retanowy, przez co jest utworzony pierscien uszczelniajgcy 12.

W sposobie wytwarzania zbiornika kurzu do odkurzacza, wedtug wynalazku w pierwszym przy-
ktadzie wykonania, w pierwszym etapie jest formowany worek filtracyjny 1 z materiatu filtracyjnego wtdk-
ninowego z udziatem materiatu termoplastycznego poprzez ztozenie ptatu 3 w dwie warstwy materia-
fowe i ich zgrzanie na obwodzie jedng albo kilkoma zgrzeinami krawedziowymi 4. Nastepnie w drugim
etapie worek filtracyjny 1 jest mocowany na uchwycie montazowym 2 dookota jego otworu ostonowego
10, za$ wewnatrz tego otworu ostonowego 10 obwodowo dookota jego krawedzi jest umieszczana
uszczelka elastyczna 11 formowana z materiatu worka filtracyjnego 1. Na uszczelke elastyczng 11,
w obszarze pomiedzy krawedzig jej otworu przelotowego 15 a krawedzig otworu ostonowego 10
uchwytu montazowego 2, nanosi sie materiat polimerowy, po czym ten materiat polimerowy utwardza
sie i wytwarza pierécien uszczelniajgcy 12 na uszczelce elastycznej 11 zbiornika kurzu.

W sposobie wytwarzania zbiornika kurzu do odkurzacza, wedtug wynalazku w drugim przyktadzie
wykonania, worek filtracyjny 1 formuje sie tak, ze jeden prostokatny ptat 3 materiatu filtracyjnego wtdk-
ninowego z udziatem materiatu termoplastycznego skfada sie w dwie warstwy i zgrzewa sie szczelnie
wzdtuz trzech bokédw dwoma zgrzeinami krawedziowymi 4. Nastepnie worek filtracyjny 1 mocuje sie
w uchwycie montazowym 2, ktéry osadza sie na $rodku jednej z warstw ptatu 3. Na ptycie mocujgcej 6
uchwytu montazowego 2 osadza sie wktadke 13, ktérg obwodowo spoing 14 zgrzewa sie z workiem
filtracyjnym 1 i uchwytem montazowym 2 wokét otworu wlotowego 5. Na wkiadce 13 formuje sie
uszczelke elastyczng 11. W obszarze pomiedzy krawedzig otworu przelotowego 15 uszczelki elastycz-
nej 11 a krawedzig otworu ostonowego 10 uchwytu montazowego 2, tg uszczelke elastyczng 11 nasg-
cza sie, poprzez natrysk, na jej szerokosci 5 mm materiatem polimerowym. Nastepnie ten materiat po-
limerowy utwardza sie metodg termiczng i tworzy sie pierscien uszczelniajgcy 12.
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Sposbb wytwarzania zbiornika kurzu do odkurzacza, wedtug wynalazku w trzecim przyktadzie
wykonania, jest taki jak w drugim przyktadzie wykonania tego sposobu, ztym, ze w obszarze pomiedzy
krawedzig otworu przelotowego 15 uszczelki elastycznej 11 a krawedzig otworu ostonowego 10
uchwytu montazowego 2, na te uszczelke elastyczng 11 nanosi sie materiat polimerowy, poprzez jej
przesaczenie tamponem, nasgczonym tym materiatem polimerowym, na szerokos$ci do 10 mm. Nastep-
nie ten materiat polimerowy utwardza sie za pomocg $wiatta i tworzy sie pierScien uszczelniajgcy 12.

10.

11.

Zastrzezenia patentowe

. Zbiornik kurzu do odkurzacza, zwtaszcza elektrycznego, w szczegélnosci zbiornik kurzu jed-

norazowego uzytku, wyposazony w worek filtracyjny z otworem montazowym z materiatu fil-
tracyjnego wtdkninowego z udziatem materiatu termoplastycznego, zamocowany na uchwycie
montazowym z otworem ostonowym z materiatu zgrzewalnego z materiatem worka filtracyj-
nego oraz zawierajacy uszczelke elastyczng z otworem przelotowym z materiatu wtdknino-
wego z udziatem materiatu termoplastycznego, identycznego albo podobnego do materiatu
worka filtracyjnego, uformowang do wnetrza otworu ostonowego uchwytu montazowego dla
uszczelnienia tego zbiornika kurzu z koncéwkg ssacg odkurzacza, przy czym uchwyt monta-
zowy oraz worek filtracyjny z uszczelkg elastyczng sg potgczone wzajemnie potgczeniem
zgrzewanym dookofa otworu ostonowego uchwytu montazowego obwodowg spoing, zna-
mienny tym, ze uszczelka elastyczna (11) w obszarze pomiedzy krawedzig swego otworu
przelotowego (15) a krawedzig otworu ostonowego (10) uchwytu montazowego (2) zbiornika
kurzu jest uszczelniona i utwardzona materiatem polimerowym, przez co jest utworzony na
niej, co najmniej po jednej jej stronie, pierscien uszczelniajacy (12).

Zbiornik kurzu wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze pierscien uszczelniajacy (12) z materiatu
polimerowego na uszczelce elastycznej (11) jest potozony od strony krawedzi jej otworu prze-
lotowego (15) i ma szeroko$¢ od 2 mm do 10 mm.

Zbiornik kurzu wedtug zastrz. 1 albo 2, znamienny tym, ze materiatem polimerowym pierscie-
nia uszczelniajgcego (12) na uszczelce elastycznej (11) jest elastomer.

Zbiornik kurzu wedtug zastrz. 3, znamienny tym, ze elastomerem pierscienia uszczelniajg-
cego (12) na uszczelce elastycznej (11) jest termoplastyczny elastomer poliuretanowy.
Sposob wytwarzania zbiornika kurzu okre$lonego w zastrzezeniu 1, w ktérym to sposobie
w pierwszym etapie jest formowany worek filtracyjny z materiatu filtracyjnego witékninowego
z udziatem materiatu termoplastycznego poprzez ztozenie ptatu w dwie warstwy materiatowe
i ich zgrzanie na obwodzie jedng albo kilkoma zgrzeinami krawedziowymi, a nastepnie w dru-
gim etapie worek filtracyjny jest mocowany na uchwycie montazowym dookofa jego otworu
ostonowego, zas wewnatrz tego otworu ostonowego obwodowo dookota jego krawedzi jest
umieszczana uszczelka elastyczna, znamienny tym, ze na uszczelke elastyczng (11), w ob-
szarze pomiedzy krawedzig jej otworu przelotowego (15) a krawedzig otworu ostonowego (10)
uchwytu montazowego (2), nanosi sie¢ materiat polimerowy, po czym ten materiat polimerowy
utwardza sie i wytwarza pierécien uszczelniajgcy (12) na uszczelce elastycznej (11) zbiornika
kurzu.

Spos6b wediug zastrz. 5, znamienny tym, ze nanoszenie materiatu polimerowego na
uszczelke elastyczng (11) prowadzi sie na szerokos$ci od 2 mm do 10 mm od strony krawedzi
jej otworu przelotowego (15).

Sposo6b wedtug zastrz. 5 albo 6, znamienny tym, ze nanoszenie materiatu polimerowego na
uszczelke elastyczng (11) prowadzi sie poprzez natrysk.

Sposob wedtug zastrz. 5 albo 6, znamienny tym, ze nanoszenie materiatu polimerowego na
uszczelke elastyczng (11) prowadzi sie tamponem nasgczonym tym materiatem polimerowym.
Sposo6b wedtug dowolnego z zastrz. od 5 do 8, znamienny tym, ze utwardzanie materiatu
polimerowego naniesionego na uszczelke elastyczng (11) prowadzi sie chemicznie.

Sposo6b wedtug dowolnego z zastrz. od 5 do 8, znamienny tym, ze utwardzanie materiatu
polimerowego naniesionego na uszczelke elastyczng (11) prowadzi sie termicznie.

Sposo6b wedtug dowolnego z zastrz. od 5 do 8, znamienny tym, ze utwardzanie materiatu
polimerowego naniesionego na uszczelke elastyczng (11) prowadzi sie za pomocg Swiatta.
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