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Spos6b i urzadzenie do wielobiegowego, podwéjnego oprzedzania nitki
wiodacej szychem, zwlaszcza z tasiemki miedzianej lub ze stopéw miedzi

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wielobiegowego, podwéjnego oprzedzania nitki wiodacej szychem,
zwhaszcza z tasiemki miedzianej lub ze stopéw miedzi w jednym pionowym przebiegu nitki wiodacej oraz urza-
dzenie do stosowania tego sposobu stuzace do produkcji nici szychowych sznuréw telefonicznych.

Dotychczas uzyskanie podwdjnego oprzedu nitki wiodacej z szychu miedzianego lub miedziano-kadmowe-
go mozliwe byto do uzyskania tylko w dwdéch kolejnych operacjach na tradycyjnych poziomych oprzedzarkach -
szychujacych, ktére odznaczalty si¢ mala wydajnosciag (okoto 2,2 m/min) oraz niska jakoscia uzyskanych nici
szychowych wskutek nie ciaglosci ich pokrycia szychem w wyniku niekontrolowanych jego zerwan, jak réwniez
uszkodzeri mechanicznych nitki szychowej zwigzanych z koniecznoscia dwukrotnego jej przewijania. Zadaniem
wynalazku jest usunigcie wyzej wymienionych wad przez opracowanie sposobu i urzadzenia do podwdjnego
oprzedzenia nitki wiodacej szychem, zwtaszcza miedzianym lub ze stopéw miedzi, w jednym pionowym przebie-
gu nitki wiodacej. Zadaniem wynalazku jest réwniez zwigkszenie wydajnosci tego urzadzenia oraz jego automaty-
zacja, ktéra umozliwitaby bezdotykowa kontrole ciggtosci pokrycia nitki w10dqcej szychem w jego dwdch war-
stwach jednoczesnie.

Nieoczekiwanie okazato sie, Ze zadanie to rozwigzuje sposéb i urzadzenie wedtug wynalazku, przy czym
sposéb ten polega na tym, ze wielobiegowe, podwdjne oprzedzanie nitki wiodacej szychem z tasiemki miedzianej
lub ze stopéw miedzi odbywa si¢ w jednym pionowym przebiegu nitki wiodacej, jednoczesnie za pomoca dwéch
wspétosiowych glowic szychujacych usytuowanych w uktadzie pionowym, przy czym kazdy bieg nitki wiodacej
jest napgdzany indywidualnie za pomoca silnika napedowego, ktérego automatyczne wytaczenie nastgpuje wsku-
tek zerwania si¢ ktdrejkolwiek z tasiemek szychowych, poniewaz tworza one wraz z obydwoma glowicami
szychujacymi itym silnikiem jeden automatyczny uktad elektryczny, stanowigcy dla kazdego biegu obwdd
zamkniety.

Urzadzenie do stosowania sposobu wedtug wynalazku zawiera konstrukcje no$na z urzadzeniem zdawezym
i napgdowym, uktad rolek wiodacych inaciaggowych oraz pionowe glowice szychujace usytuowane na gwiich
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poziomach, przy czym na obrzezu kazdej gtowicy usytuawane sa bieznie slizgowe szczotek weglowych oraz
tuleje zewnetrzne, ktdre tworzag wraz z odwijanymi ze szpul tasiemkami szychujacymi obwdd zamkniety sygna-
tu, sterujacego prace silnika napgdowego tych gtowic. Ponadto pomiedzy kotnierzows tulejg slizgowa i naktad-
ka hamujacg kazdej gtowicy znajduja si¢ sSmigietkowe owijadetka stuzace do uktadania szychu, przy czym same
glowice sg izolowane od wrzeciona i korpusu maszyny.

Zastosowanie sposobu i urzadzenia wedtug wynalazku umozliwia wykonanie wielobiegowego uktadu ma-
szyny, zapewniajacego tatwo dostepna i bezpieczna obstuge glowic szychujacych, otrzymanie wysokiej jakosci
nitki o podwdjnej warstwie szychu, dzieki tylko jednemu jej przebiegowi w procesie produkcyjnym oraz automa-
tyczng bezdotykowa kontrole ciagtosci pokrycia nitki wiodacej szychem, w jego dwoch warstwach jednoczesnie
dzigki wtaczeniu szpul z tasiemka szychujaca do obwodu sterujgcego silnikiem napedowym. Ponadto pionowy
uktad gtowic szychujacych umozliwia uzyskanie ich wysokich obrotéw, co pozwala na okoto dwukrotne
zwigkszenie predkosci liniowej wykonywanej nitki szychowej w stosunku do stosowanych dotychczas pozio-
mych, pojedynczych- oprzedzarek szychowych. W przeliczeniu na pojedyncza nitke szychowa jest to wzrost
wydajnosci o okoto 400%.

Ponadto, zaleznie od potrzeb, przez wymiane jednej pary két pasowych napedzajacych wrzeciona piono-
wych glowic szychujacych na kota pasowe o innym przetozeniu mozna uzyskaé na tym samym urzadzeniu
réznigce si¢ skoki uktadania w dwdch warstwach szychu jednoczesnie, natomiast przez zdjgcie jednego z paskow
napgdowych mozna uzyskaé pojedynczy szych.

Przyktad wykonania urzadzenia wedtug wynalazku uwidoczniono na rysunkach, na ktdrych fig. 1 przedsta-
wia w schemacie ogdlnym cate urzadzenie, fig. 2 — urzadzenie zdawcze i napedowe oraz uktad rolek wiodacych,
fig. 3, 4 — glowice szychujaca i kaliber w przzkroju pionowym, a fig. 5 — schemat uktadu elektrycznego.

Urzadzenie wedtug wynalazku (fig. 1) sktada si¢ z tablicy 36 rozdzielczo-sygnalizacyjnej, pionowych gto-
wic 5, 7 szychujacych, uktadu rolek 6, 8, 10 wiodacych, gtowicy 9 wyciagu, konstrukcji 12 nosnej z urzadzeniem
1 zdawczym i rolkami 4 napinacza, szafy 34 sterowniczej z pulpitem i napgdem 35 uktadacza, szpuli 11 nawijarki "
poslizgowej, przetacznika 37 btyskawicznego oraz drzwiczek 38 ostonowych.

Urzadzenie wedtug wynalazku zawiera uktad rolek 6, 8, 10 wiodacych i naciagowych (fig. 2), ktére na
kazdym biegu w kolejnosci od urzadzenia 1 zdawczego do szpuli 11 nawijarki poslizgowej sktada si¢ z oczka 2
centrujacego, prowadnicy 3 filcowej, podwdjnych rolek 4 napinajacych, rolki 6 centrujacej umieszczonej nad
wrzecionem dolnej gltowicy S szychujacej, rolki 8 kierunkowej znajdujacej si¢ nad gorng glowica 7 szychujaca
oraz rolki 10 uktadacza znajdujacej si¢ nad glowica 9 wyciagowa, na ktdrej przewijana jest gotowa nitka 17

szychowa w podwdjnym oplocie.
‘ Urzadzenie to (fig. 2) zawiera ponadto konstrukcje 12 nosna, silnik 14 napedowy na kazdym biegu, pare
kot pasowych ipasek 13 napedu wrzeciona dolnej pionowej glowicy 5 szychujacej oraz pasek 15 napgdu
wrzeciona gornej glowicy 7 szychujacej, par¢ kot pasowych i pasek napedu przektadni 16 slimakowej oraz
urzadzenie 1 zdawcze z kopcem nitki wiodace;j.

W sktad urzadzenia wchodza poza tym pionowe gtowice 5, 7 szychujace (fig. 3, 4) sktadajace si¢ z wrzecio-
na 18, tulejki 19 metalowej wewnetrznej, tulejki 20 izolacyjnej, tulei 21 metalowej zewnetrznej, szpuli 22
z tasiemka do szychowania, kotnierzowego pierscienia 23 slizgowego, Smigietkowego owijadetka 24, naktadki 25
hamujacej, biezni 26, szczotki weglowej 27 z obsada i wspornikiem, wspornika 28 wrzecionowego glowicy
szychujacej, tulei 29 izolacyjnych, paska 13, 15 napedowego, kota 30 pasowego kallbra 31 i nitki 32 szychowej
z pojedynczym oplotem.

Ponadto urzadzenie to zawiera tablice 36 rozdzieloczo-sygnalizacyjna oraz uktad elektryczny (fig. 5),
ktérego obwod sygnatu sterujacego silnikiem 14 napgdowym, tworza szczotki 27 weglowe, biezne 26 slizgowe,
tuleje 21 zewnetrzne gtowic 5, 7 szychujacych oraz tasiemki szychujace odwijane ze szpul 22 usytuowanych na
glowicach szychujacych 5, 7. Proces produkcyjny wykonania nitki szychowej o podwdéjnym szychu, dla kazdego
biegu urzadzenia przebiega nast¢pujaco: )

Nitka wiodaca odwijana jest z kopca osadzonego na urzqdzemu 1 zdawczym przy pomocy glowicy 9
wyciagu napedzanego poprzez podwdjng przektadnig¢ 16 pasowa i slimakowa indukcyjnym silnikiem 14 napedo-
wym zasilanym 3-fazowym pradem przemiennym o napigciu 380 V, posiadajacym dwustronne wyjscie watka.
Z tego samego silnika napedzane s3 poprzez przektadnig 13, 15 pasowa dolna i gérna glowica 5, 7 szychujaca.
Uzbrojenie biegu odbywa si¢ przez zatozenie szpul 22 z tasiemka szychowa na dolng i gérng gtowice 5, 7 oraz
przeciagnigcie nitki wiodacej z kopca osadzonego na urzadzeniu 1 zdawczym poprzez oczko 2 centrujace, pro-
wadnice 3 filcowa, podwdjne rolki 4 napinacza, wrzeciono 18 z kalibrem 31 dolnej gtowicy 5 szychujacej, rolke
6 centrujacy, wrzeciono 18 gérnej gltowicy 7 szychujacej, rolke 8 kierunkowa i gtowice 9 wyciagu, a nastgpnie
przez rolke 10 uktadacza na szpulg 11 nawijarki poslizgowe;.
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Po uzbrojeniu biegu, przektada sig¢ przez oczko $migietkowego owijadetka 24 koniec tasiemki szychujacej
odwiniety ze szpuli 22 i przyktada recznie do nitki wiodacej na gérnej gtowicy 7 szychujacej. Nastgpnie urucha-
mia si¢ przlacznikiem 37 blyskawicznym naped biegu, a po zaczepieniu sig tasiemki szychujacej na nitce wiodacej
zwalnia si¢ reczny zacisk tasiemki rozpoczynajac pojédyncze szychowanie na goérnej gtowicy 7 szychujacej. Po
ustaleniu potozenia tasiemki szychujacej przez rolke 8 kierunkowa umieszczona nad tg glowica, zatrzymuje sig
ten bieg przelacznikiem 37 blyskawicznym i te same czynnosci powtarza dla dolnej gtowicy S szychujacej po
czym po ponownym uruchomieniu napedu biegu nastgpuje podwdjne szychowanie nitki wiodacej, ktora jako
gotowa nitka 17 szychowa nawijana jest poprzez gtowice 9 wyciagu i rolke 10 uktadacza na szpule 11 nawijarki
poslizgowe;j.

Nastepnie przez zamknigcie drzwiczek 38 ostonowych wtaczony zostaje automatyczny uktad ksztattujacy
sygnat do sterowania praca silnika napgdowego gtowic szychujacych, ktory polega na tym, Ze sygnat sterujacy
wychodzacy z bloku 33 przenosi si¢ przez przewdd iszczotke 27 weglowa na bieznig¢ 26 dolnej pionowej
glowicy 5 szychujacej i umieszczong na niej szpule 22 z tasiemka szychujaca, przez ktora z kolei przechodzi na
nitke 32 szychowsa o pojedynczym oplocie aby nastgpnie po przejéciu wrzeciona 18 gérnej pionowej gtowicy 7
szychujacej w punkcie styku nitki 32 szychowej o pojedynczym oplocie z tasiemka szpuli 22 gérnej gtowicy 7
szychujacej powrdci¢ ponownie przez bieznie 26, szczotke 27 weglowa i przewdd do bloku 33 sterowania. Ten
automatyczny system sterowania polega na tym, Ze w przypadku zerwania, ktérejkolwiek z tasiemek szychujg-
cych nast¢puje zmiana wartosci sygnatu sterujacego, czego wynikiem jest zatrzymanie sig silnika napgdowego.

Uklad ten umozliwia tym samym bezdotykowa kontrole ciaglosci tasiemki szychowej jednoczesnie na
obydwu gtowicach. i

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wielobiegowego, podwéjnego oprzedzania nitki wiodacej szychem, zwtaszcza z tasiemki miedzia-
nej lub ze stopdw miedzi, znamienny tym, ze podwdjne oprzgdzanie szychem odbywa si¢ w jednym,
pionowym przebiegu nitki wiodacej, jednoczesnie za pomoca dwdch wspétosiowych gtowic szychujacych usy-
tuowanych w ukladzie pionowym, przy czym kazdy bieg nitki wiodacej jest napgdzany indywidualnie za pomoca
silnika napgdowego, ktdrego wytaczenie nastgpuje automatycznie wskutek zerwania sig¢ ktdrejkolwiek z tasiemek
szychowych, poniewaz tworza one wraz z obydwoma gtowicami szychujacymi i tym silnikiem jeden automatycz-
ny uklad elektryczny, stanowiacy dla kazdego biegu obwdd zamkniety.

2. Urzadzenie do wielobiegowego, podwdjnego oprzedzania szychem nitki wiodacej, zawierajace konstruk-
cj¢ nosng z urzadzeniem zdawczym i napedowym, uktad rolek wiodacych i naciaggowych oraz gtowice szychuja-
ce,znamienne tym, ze na kazdym biegu usytuowane s na dwoch poziomach pionowe gtowice (5, 7)
szychujace, przy czym na obrzezu kazdej z nich umieszczone sa bieznie (26) slizgowe szczotek (27) weglowych
oraz tulgje (21) zewngtrzne, ktére tworza wraz z odwijanymi ze szpul (22) tasiemkami szychujagcymi obwdd
zamknigty sygnatu sterujacego praca silnika (14) napedowego gtowic (5, 7), a pomiedzy kotnierzows tulejg (23)
slizgowa i naktadka (25) hamujaca kazdej glowicy znajduja si¢ $migietkowe (24) owijadetka, przy czym same
gtowice (5, 7) sa izolowane od wrzeciona (18) i konstrukcji (12) nosnej maszyny.

3. Urzadzenie do wielobiegowego, podwdjnego oprzedzania szychem nitki wiodacej wedtug zastrz. 2,
znamienne tym,Ze zawiera ukiad elektryczny, ktérego obwdd sygnatu sterujacego silnikiem (14) napedo-
wym, tworzg szczotki (27) weglowe, bieznie (26) slizgowe, tuleje (21) zewngtrzne glowic (5, 7) szychujacych
oraz tasiemki szychujace odwijane ze szpul (22) usytuowanych na gtowicach (5, 7) szychujacych.
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