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(57) Abstract: The invention relates to a device for
securing the pivot pin (9) of a type unit (3) to an actua-
tor frame (5) of a self-inking stamp (1) having a revers-
ing mechanism (2). Said device comprises at least one
sleeve-type pin securing part (12) that is placed, when
mounted, on a terminal area of the pivot pin (9) together
with a sleeve base (95) and rests on the exterior with a
radial projection (96) on the actuator frame (5). The
sleeve base (95) comprises at least one tongue-shaped,
resiliently radially deflected detent element (98) having
a radially inward-pointing detent projection (99) that
3 engages, when mounted, in a detent recess (101) in the
pivot pin (9) in the terminal area thereof, said recess
being provided as the mating detent element.

(57) Zusammenfassung: Einrichtung zur Sicherung
einer Wendeachse (9) eines Typenaggregats (3) an
einem Betédtigungsbtigel (5) eines Selbstfarbestempels
(1) mit Wendemechanismus (2) , mit zumindest einem
buchsenfoérmigen Achssicherungsteil (12), der in der
montierten Stellung mit einem Buchsenkdrper (95) auf
einen Endbereich der Wendeachse (9) aufgeschoben
ist und auBenseitig mit einem radialen Vorsprung
(96) am Betdtigungsbiigel (5) anliegt, wobei der
Buchsenkdrper (95) zumindest ein zungenartiges,
federnd radial auslenkbares Rastelement (98) mit
einem radial einwirts gerichteten Rastvorsprung
(99) aufweist, der in der montierten Stellung in eine
als korrespondierendes Rastelement vorgesehene
Rastvertiefung (101) in der Wendeachse (9) in deren
Endbereich eingreift.
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Einrichtung zur Sicherung einer Wendeachse eines Typenaggregats

Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zur Sicherung einer
Wendeachse eines Typenaggregats an einem Betdtigungsbligel eines
Selbstfdrbestempels mit Wendemechanismus, mit zumindest einem
buchsenfoérmigen Achssicherungsteil, der in der montierten Stel-
lung mit einem Buchsenkérper auf einen Endbereich der Wendeachse
aufgeschoben ist und aufenseitig mit einem radialen Vorsprung,
vorzugsweise einem radialen Flansch-Vorsprung, am Betdtigungs-
bligel anliegt.

Aus der DE 19 06 426 A ist ein Selbstfarbestempel mit Ober-
schlagfdarbung bekannt, bel dem ein Bdndersatz-Typenaggregat wvon
einer Wendeachse (Steuerachse) durchsetzt wird, die mit buchsen-
férmigen Achssicherungsteilen, dort Lagerbuchsen genannt, an den
beiden Enden an einem &duleren Betdtigungsbiligel gesichert wird.
Die Wendeachse ist entlang von Steuerschlitzen in einem Stem-
pelgehduse bewegbar, wenn der Betatigungsbiigel relativ zum Stem-
pelgehduse abwidrts gedriickt. wird, wobeli dann das Typenaggregat
abwarts verstellt und zugleich um 180° aus einer oberen Einfidr-
bestellung in eine untere Stempelabdruckstellung verschwenkt
wird. Die Achssicherungsteile sind durch einen einfachen,
glatten Rohrkdrper gebildet, an den auben ein radialer Flansch-
Vorsprung anschlieft, der an der AuBenseite des jeweiligen
Schenkels des Betatigungsbiigels anliegt. Diese bekannten Achssi-
cherungsteile miissen mit enger Anpassung reibschliissig auf der
Wendeachse sitzen, was problematisch sein kann, da tblicher
Weise die Wendeachse aus Stahl mit glatter Oberfldche gefertigt
wird, und die Achssicherungsteile aus einem Kunststoffmaterial
mit vergleichsweise hoher Festigkeit bzw. Steifigkeit bestehen,
so dass etwa aufgrund von Fertigungstoleranzen oder aber zufolge
Abniitzung im Betrieb des Stempels der feste Sitz der buchsenfdr-
migen Achssicherungsteile auf der Wendeachse nicht gewdhrleistet
ist. Weiters ist beim bekannten Stempel vorgesehen, die Wende-
achse an einem Ende mit einem verbreiterten Kopf auszubilden, an
dem der benachbarte Achssicherungsteil anliegt, was zwar eine
verbesserte Sicherheit beim Halten der Wendeachse im Biigel
erbringt, jedoch einen unangenehmen zus&tzlichen fertigungs-
technischen Aufwand bei der Herstellung der Wendeachse bedeutet.
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In der WO 99/16624 ist ein Selbstfirbestempel mit einem Wendeme-
chanismus geoffenbart, dessen Wendeachse mit Hilfe von Formkdr-
pern, die in Ausnehmungen der Schenkel des Bet&dtigungsbligels
eingeschnappt werden, in den Biligelschenkeln gesichert wird. Die
Wendeachse ist im gesicherten Zustand teilweise im jeweiligen
Schenkel und teilweise am Formkdrper gelagert, wobeil der Schen-
kel eine Lagerschale aufweist, die in eine Umfangsnut der Wende-
achse eingreift, und wobei die Wendeachse und die Lagerschale
durch den eingeschobene Formkérper in ihrem gegenseitigen Ein-
griff gehalten werden. Dadurch, dass die Lagerung der Wendeachse
jeweils durch zwei gesonderte Bauteile, ndmlich die Lagerschale
und den Formkorper, realisiert wird, miissen diese zwei Bauteile
sowie die Offnung im Bigelschenkel relativ genau gefertigt
werden, um eine addquate Drehlagerung der Wendeachse sicherzu-
stellen.

Aus der WO 00/21759 A ist schlieBlich eine Achssicherung fiir ein
Ende einer Wendeachse in einer Offnung in einem Schenkel eines
Betdtigungsbiligels eines Selbstfdarbestempels bekannt, wobei der
eigentliche Achssicherungsteil ein duBerer Ring ist, der seg-
mentiert ist und mit radialen inneren Flanschteilen in eine Nut
der Wendeachse eingreift, und der bevorzugt mit einem Lager-
buchsenteil in einem Stick geformt ist. Dieser Lagerbuchsenteil
selbst ist jedoch mit einer glatten Innenfl&dche ausgefiihrt. Bei
dieser Ausbildung sind die als Rastelemente fungierenden
Ringsegmente jedoch hinsichtlich der flir das Einrasten erforder-
lichen elastischen Deformation wegen der notwendigerweilse kurzen

Hebelarme relativ schwierig zu dimensionieren.

Es ist nun Aufgabe der Erfindung, hier Abhilfe zu schaffen und
eine Einrichtung zur Sicherung einer Wendeachse eines Typen-
aggregats in einem Selbstfdrbestempel vorzuschlagen, die bei
einer einfachen Ausbildung und preiswerten Herstellung der ein-
zelnen Komponenten nichtsdestoweniger ein problemloses Verrasten
des Achssicherungsteils sowie einen sicheren Halt der Wendeachse
im Betdtigungsbiligel sicherstellt. Dabei soll weiters gleichzei-
tig durch den oder die buchsenférmigen Achssicherungsteile eine
vorteilhafte Drehlagerung der Wendeachse im Betdtigungsbiigel
ermoéglicht werden.
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zur Losung der vorstehenden Aufgabe sieht die Erfindung eine Si-
cherungs-Einrichtung wie in Anspruch 1 definiert vor. Vorteil-
hafte Ausfiihrungsformen und Weiterbildungen dieser Sicherungs-

Einrichtung sind in den abh&ngigen Anspriichen angegeben.

Mit der erfindungsgem&fen Technik kann eine einfache, nichts-
destoweniger zuverl&dssige Schnappsicherung der Wendeachse am Be-
tatigungsbligel des jewelligen Stempels erzielt werden, wobei der
Achssicherungsteil zugleich als Lagerkdrper bzw. Lagerzwischen-
kodrper flr ein Verdrehen und Verschieben der Wendeachse in einer
Aufnahme- oder Durchtrittséffnung im Betatigungsbiigel bzw. in
einer Schlitzéffnung im Stempelgehiuse fungiert. Die Achssi-
cherungsteile konnen einfach nach Durchstecken der Wendeachse
durch den Betdtigungsbiigel, das Stempelgehduse und das Typen-
aggregat auf die Enden der Wendeachse von auBfen aufgeschoben
werden, wobei sie gleichzeitig in die Aufnahmedffnungen im Beti-
tigungsbigel sowie in die Schlitz&ffnungen im Stempelgeh&duse
eingeschoben werden. In der vorgegebenen Betriebsposition rasten
dann die zungenartigen Rastelemente des Buchsenkdrpers in die
Rastvertiefung der Wendeachse ein, wobei weiters die Achssi-
cherungsteile mit dem jeweiligen radialen Flansch-Vorsprung
auBen im Bereich des Randes der Offnung am Bet&tigungsbiigel,
d.h. an dessen jeweiligem Schenkel, anliegen, wodurch die Wende-
achse zuverldssig im Bet&tigungsbiigel gehalten wird.

Sofern der Betdtigungsbiigel aus zwei ineinander geschobenen Tei-
len, insbesondere einem duBeren, oberen metallischen Bligelteil
und einem inneren, die Kanten des metallischen Biigelteils mit
Randleisten umgreifenden Biigelteil, insbesondere aus Kunststoff,
besteht, kann mit Hilfe der Achssicherungsteile zugleich auch
ein Zusammenhalten der Enden der Biigelschenkel der beiden Bligel-
teile erzielt werden.

Es ist herstellungsmdBig ginstig, wenn das bzw. jedes zungen-
artige Rastelement in einem Fenster des Buchsenkdrpers vorgese-
hen ist und an einem Ende einstiickig an den Buchsenkdrper
anschliefit.

Im Hinblick auf das Aufschieben des jeweiligen Achssicherungs-

teils ist es auch vorteilhaft, wenn das frei auskragende Ende
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des zungenartigen Rastelements in der Betriebsstellung das &dubBe-
re Rastelement-Ende ist, wogegen das zungenartige Rastelement am
weiter innen liegenden Ende einstiickig in den tibrigen Buchsen-
kdrper Ubergeht.

Der Rastvorsprung ist zweckmdBigerweise am frei auskragenden
Ende des zungenartigen Rastelements vorgesehen. Die Rastvertie-
fung in der Wendeachse kénnte durch einzelne diskrete Ausneh-
mungen am Umfang der Wendeachse gebildet sein, was jedoch bei
der Montage des Achssicherungsteils eine entsprechende Ausrich-
tung desselben relativ zur Wendeachse (durch relatives Verdre-
hen) erfordern kann. Um ein Aufschieben der Achssicherungsteile
in einer beliebigen Drehposition relativ zur Wendeachse zu
erméglichen, ist es daher von besonderen Vorteil, wenn die Rast-

vertiefung in der Wendeachse durch eine Ringnut gebildet ist.

Bevorzugt besteht die Wendeachse aus Festigkeitsgriinden aus Me-
tall, insbesondere aus Stahl. Beispielsweise kann verchromter
oder vernickelter Stahl fir die Wendeachse verwendet werden.

Fir ein stabiles Verrasten der Achssicherungsteile an der Wende-
achse ist es weiters glinstig, wenn der Buchsenkdrper zwei ein-
ander diametral gegeniiberliegende zungenartige Rastelemente
aufweist.

Eine herstellungsmidfig besonders vorteilhafte Ausfiihrungsform
wird erhalten, wenn der Buchsenkdrper zusammen mit dem radialen
Vorsprung und dem bzw. jedem Rastelement einstiickig aus Kunst-
stoff, vorzugsweise aus POM (Polyoxymethylen), gebildet ist.
Dabei ist es weiters ginstig, wenn der Buchsenkdrper mit dem
radialen Vorsprung und dem bzw. jedem Rastelement ein Spritz-
gussteil ist.

Der jeweilige Achssicherungsteil kénnte an seiner AuBenseite
eine durchgehende Stirnwand aufweisen, die in den radialen Vor-
sprung bzw. Flansch-Vorsprung tUbergeht, und die die jeweilige
Stirnseite der Wendeachse einschlieft und abdeckt. Um aber gege-
benenfalls ein etwaiges L®sen der Achssicherungsteile von der
Wendeachse mit Hilfe eines entsprechenden Werkzeuges zu erleich-

tern, und Uberdies die Herstellung einfacher zu gestalten, hat
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es sich als vorteilhaft erwiesen, wenn der Achssicherungsteil
eine hindurchgehende Offnung fiir das Aufschieben auf die Wende-
achse aufweist. Dabei kann mit einem dinnwandigen Rohrteil, der
von der Stirnseite, von auBen, durch die Offnung des Achssi-
cherungsteils und in direkter umfangsseitiger Anlage an der
Wendeachse eingeschoben wird, ein Loésen der zungenartigen Rast-
elemente von der Wendeachse bewerkstelligt werden, so dass dann
der Achssicherungsteil von der Wendeachse abgezogen werden kann.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von besonders bevorzugten
Ausfihrungsbeispielen, auf die sie jedoch nicht beschridnkt sein
soll, und unter Bezugnahme auf die Zeichnung noch weiter erliu-

tert. In der Zeichnung zeigen im Einzelnen:

Die Fig. 1 und 2 schaubildliche Ansichten eines Selbstfdrbestem-
pels mit einem mehrere Typenbdnder aufweisenden Stempelaggregat
von zwel verschiedenen Seiten;

Fig. 3 eine Seitenansicht dieses Selbstfidrbestempels;

Fig. 4 in einer auseinander gezogenen Darstellung die wesentli-

chen Komponenten eines solchen Selbstfarbestempels;

Fig. 5 eine schaubildliche, auseinandergezogene Darstellung der
Teile des mehrteilig ausgebildeten Betdtigungsbiligels samt Griff;

Fig. 6 eine Schnittdarstellung des Selbstfédrbestempels gemiB
Fig. 1 bis 5;

Fig. 7 eine schaubildliche Unteransicht des Selbstfdrbestempels
gemdl Fig. 1 bis 6;

Fig. 8 eine Ansicht eines bel dem Selbstfdrbestempel gemiB Fig.
1 bis 7 verwendeten Achssicherungsteils;

Fig. 9 eine axiale Schnittansicht dieses Achssicherungsteils ge-
map Fig. 8;

die Fig. 10 und 11 Stirnansichten des Achssicherungsteils gemiB
den Richtungen X und XI in Fig. 8; und
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Fig. 12 eine Detail-Schnittdarstellung &hnlich Fig. 6, im Be-

reich eines Achssicherungsteils, gemidB den Pfeil XII in Fig. 6.

In den Fig. 1 bis 4 ist ein von der prinzipiellen Konstruktion
und Funktion her an sich tblicher Selbstfarbestempel 1 mit Ober-
schlagfarbung, mit einem Wendemechanismus 2 fiir ein Stempel-Ty-
penaggregat 3, veranschaulicht. Das Typenaggregat 3 ist in einem
aus zwel Teilen 4A, 4B gebildeten Stempelgehduse 4 mit Hilfe
eines Betdtigungsbiigels 5 auf und ab und dabei um 180° von einer
in den Fig. 1, 2 und 4 gezeigten oberen Ruhelage ausgehend, in
der die Stempeltypen (in Fig. 1 bis 4 nicht ersichtlich, vgl.
aber Fig. 6) an einem mit Stempelfarbe getrdnkten Farbkissen in
einem ladenfdrmigen, im Stempelgehduse 4 ein- und ausschiebbaren
Behdlter 6 anliegen, in eine untere, gewendete Abdruckposition
bewegbar. Der Wendemechanismus 2 ist von an sich bekannter Bau-
art, vgl. beispielsweise die US 1 401 436 A oder US 4 432 281 A,
und weist schwingenfdérmig ausgebildete, am oberen Ende schwenk-
bar gelagerte Wendeteile 7 mit einem kurvenfdrmigen
Steuerschlitz 8 fir eine Wendeachse 9 auf. Diese Wendeachse 9
erstreckt sich im zusammengebauten Zustand durch einen Basisteil
10 des Typenaggregats 3, vgl. auBer Fig. 4 auch Fig. 6; weiters
verlduft die Wendeachse 9 durch Langsschlitze 11 bzw. 11A, 11B
(s. Fig. 4) des Stempelgehduses 4, und sie ist mit Hilfe von
buchsenfdérmigen Achssicherungsteilen 12 in Schenkeln 13 des Be-
tdtigungsbligels 5 fixiert.

Die Wendeteile 7 sind mit Zapfen 14 in Bohrungen 15 (bzw. 15A,
15B) des Stempelgehduses 4 schwenkbar gelagert, und sie tragen
innere Zapfen 16, die zum Wenden des Typenaggregats 3 bei dessen
Abwartsbewegung mit Hilfe des Bligels 5 und der Wendeachse 9 in
seitliche Fihrungsnuten 17 des Typenaggregats 3 eingreifen, vgl.
auch Fig. 5.

Der Betdtigungsbiigel 5 wird in herkémmlicher Weise mit Hilfe
einer Feder 18, insbesondere einer Schraubendruckfeder, die sich
an der Oberseite des Stempelgehduses 4 abstiitzt, in seine in den
Fig. 1 bis 3 gezeigte obere Ruhestellung gedrickt, und er ist
entgegen der Kraft dieser Feder 18 relativ zum Stempelgehduse 4
abwdrts bewegbar. Die Feder 18 ist in einem Rohrteil 19 aufge-
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nommen, der sich in einen an der Oberseite des Bet&dtigungsbligels
5, an dessen Querteil oder Steg 20, angebrachten Griff 21 hinein
erstreckt, wobeli der Griff 21 und der Rohrteil 19 bei der Beta-
tigung des Stempels 1 teleskopartig ineinander verschoben
werden.

Am Stempelgehduse 4 ist weiters ein abgewinkelt ausgebildetes
Text-Sichtfenster 22 mit einer verhdltnismé&Big groBen Vorderfla-
che 22A und einer oberen Deckfl&dche 22B befestigt, wobei in der
oberen Deckfldche 22B eine schlitzférmige Ausnehmung 22C
vorgesehen ist, um das Sichtfenster 22 beim Anbringen am Stem-
pelgehduse 4, insbesondere durch Aufschnappen mit Hilfe einer
unteren, einwdrts vorspringenden Rastleiste 23 (s. Fig. 4),
trotz des Rohrteils 19 aufschieben zu k&énnen, wobei der Rohrteil
19, wie am besten aus Fig. 2 ersichtlich ist, in der montierten
Stellung in dieser Ausnehmung 22C aufgenommen ist. Aus Fig. 4
ist weiters ein vergleichbar abgewinkelt ausgebildetes, mit
einem oberen, hinteren Schlitz versehenes Textkidrtchen 24 er-
sichtlich, wobel dieses Textkdrtchen 24 eine vergleichsweise
groBe Abdruckfldche - an der Vorderseite wie an der Oberseite -
zum Anbringen entsprechender Informationen iliber den Stempelab-
druck etc. bietet. Das Textkdrtchen 24 kann bei der Anbringung
im Sichtfenster 22 unter Auflage an der Rastleiste 23 eingelegt
und zusammen mit diesem am Stempelgehduse-Oberteil 4B unter Auf-
lage an dessen Oberseite sowie unter Verrastung der Rastleiste
23 mit einem Quersteg 25 des Stempelgehduse-Oberteils 4B fixiert
werden.

Aus Fig. 1 ist schlieBlich noch eine Druckknopfraste 26 am Biigel
5 ersichtlich, die mit Kerben 27 am Rohrteil 19 zusammenwirkt,
um den Betdtigungsbiigel 5 in vorgegebener Position relativ zum
Stempelgehduse 4 fixieren zu kdénnen, wie dies an sich bekannt
ist.

Ahnlich wie das Stempelgehduse 4 besteht auch der Betdtigungs-
bligel 5 aus zwei Ubereinander geschobenen Teilen, ndmlich einem
oberen bzw. duBeren, metallischen, in Ansicht U-férmigen Biligel-
teil 5A und einem unteren bzw. inneren, aus Kunststoff herge-
stellten Blgelteil 5B, der an seinen oberen Stegteil 20B nicht
nur eine Aufnahme 26' fir die Druckknopfraste 26 geformt hat,
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sondern Uiberdies an seiner Oberseite einen rohrfdrmigen Fortsatz
70 trdgt, der an seiner oberen Stirnseite, d.h. am vom Bet&ti-
gungsteil 5B abgewandten Ende, durch eine Wand 71 mit einer mit-
tigen Offnung 72 abgeschlossen ist. Dieser Fortsatz 70 ist mit
zwel einander diametral gegeniiberliegenden Rastelementen 73
versehen, die in Form von Rastzungen 74, je mit einem am frei
auskragenden unteren Ende vorgesehenen, nach auBen vorstehenden
Rastvorsprung 75, ausgebildet sind, vgl. Fig. 5 und 6.

Der rohrformige Fortsatz 70 ragt im zusammengebauten Zustand des
Betatigungsbiligels 5, d.h. wenn der metallische obere Biigelteil
5A des Betadtigungsbligels 5 auf den unteren Bligelteil 5B aufge-
schoben ist, durch eine Offnung 76 im oberen Stegteil 20A des
metallischen Blugelteils 5A und in das Innere des als Hohlkdrper
21' ausgefiihrten Griffs 21, s. auber Fig. 5 insbesondere auch
Fig. 6. Der untere Bligelteil 5B aus Kunststoff ist an seiner
Vorderseite und an seiner Rickseite mit den metallischen oberen
Bligelteil 5A umgreifenden Fiihrungsleisten 77 versehen ist, die
eine Aufnahme 78 filir einen festen Sitz des oberen Blgelteils 5A
am unteren Bligelteil 5B sicherstellen und liberdies die scharfen
Kanten des metallischen oberen Bligelteils 5A in der Art einer
Verkleidung bedecken.

In der in Fig. 6 gezeigten montierten Position arbeiten die
Rastelemente 73 am Fortsatz 70 mit entsprechenden Rastelementen
79 in Form von nach oben gewandten Randern 80 des Griffs 21 zu-
sammen, wobei diese Rdnder 80 die Ré&nder von diametral gegen-—
Uberliegenden Rastnischen oder -ausnehmungen 81 (s. Fig. 5 und
6) in einem inneren Rohrteil 82 des Griffs 21 sind. Dieser Rohr-
teil 82 hat weiters an seiner gemdf der Darstellung in Fig. 5
bis 6 oberen Seite, die von Betatigungsteil bzw. Betadtigungs-
btigel 5 abgewandt ist, durch eine Stirnwand 83 abgeschlossen.
Diese Stirnwand 83 liegt in der montierten Stellung, wie in Fig.
6 gezeigt, an der oberen Wand 71 des Fortsatzes 70 auf und
stabilisiert so zusadtzlich diese Griffbefestigung.

Wie sodann insbesondere aus Fig. 5 ersichtlich ist, weist der
Griff 21 auler dem eigentlichen Griff-Hohlkorper 21' eine damit
verrastbare Abdeckung 84 auf, wobel Rastleisten 85 an der oberen

Stirnseite des Hohlkorpers 21' mit einem &duberen wulstfdrmigen,
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in der Zeichnung nicht n&her bezeichneten Rastvorsprung in an
sich herkémmlicher Weise in eine entsprechende Nut 86 in der
Wandung der Abdeckung 84 einschnappen. Die Abdeckung 84 hat eine
flache Vorderseite 87, s. Fig. 5, mit der sie entlang des Rohr-
teils 82 gefiihrt wird. Hiefilir kann eine direkte Anlage vorgese-
hen sein, es kann jedoch auch eine an sich herkémmliche Nut-
Feder-Fiihrung vorgesehen sein, wobel aus Fig. 5 eine entspre-
chende Fihrungsnut 88 am Rohrteil 82 ersichtlich ist. Eine der-
artige Nut-Feder-Fihrung, mit der Fuhrungsnut 88, erleichtert
das Aufsetzen und Aufschnappen der Abdeckung 84 auf den Hohlk&r~
per 21'. Nichtsdestoweniger kann die Abdeckung 84 durch Hoch-
schieben auch wieder problemlos vom Hohlkdrper 21' abgenommen
werden, wodurch ein Zugang zum Inneren des Griff-Hohlkdrpers 21°
und damit zu den Rastelemente 73 geschaffen wird, so dass diese
Rastelemente 73 radial einwdrts gedriickt werden koénnen, um den
Rasteingriff am Rand 80 des Rohrteils 82 zu lésen und so den
Griff 21 bzw. dessen Hohlkérper 21' vom Betdtigungsbiigel 5 ab-
nehmen zu koénnen. Auf diese Weise kann, obgleich eine duBerst
stabile Rastverbindung zwischen Griff 21 und Biigel 5 mit Hilfe
der beschriebenen Rastverbindungselemente erzielt wird, der
Griff 21 einfach und bequem abgenommen und beispielsweise gegen
einen anderen Griff, etwa mit einer anderen Form und/oder Ober-

fldche, ausgetauscht werden.

Wie weiters aus Fig. 5 ersichtlich ist, kann der Rohrteil 82 im
Inneren des Griff-Hohlkorpers 21' mit letzterem liber zumindest
im Wesentlichen radiale Versteifungsstege 89 verbunden sein, die
in Draufsicht ungeféhr sternférmig verlaufen. Bevorzugt werden
die beiden in Fig. 5 ersichtlich vorderen Stege 89 jedoch auBer--
mittig und parallel zur Vorderseite 87 der Abdeckung 84 vorgese-
hen.

Der untere Bigelteil 5B samt Fortsatz 70 wird bevorzugt ebenso
wie der Griff-Hohlkdrper 21' samt innerem Rohrteil 82 einteilig
als Spritzgussteil gefertigt, wobei als Kunststoffmaterial bei-
spielsweise Acrylnitril-Butadien-Styrol-Copolymer (ABS), gege-
benenfalls aber auch Polyoxymethylen (POM) oder ein
vergleichbares Kunststoffmaterial, verwendet werden kann.

Zur Abstitzung der Feder 18 an der Oberseite, im Innern des
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Griffs 21, wire selbstverstdndlich auch denkbar, anstatt der
oberen Wand 71 bzw. der sie zusdtzlich stiitzenden Stirnwand 83
ein Stegkreuz oder dgl. vorzusehen. Die Stirnwand 83 kann im
Prinzip tberhaupt entfallen. Der Rohrteil 82 kénnte dann als
Rohrstutzen ausgebildet sein, dessen obere Stirnseite einen
rundherum laufenden oberen Rand 80 als Rastelement 79 definiert.
Denkbar ist es auch, in funktioneller Hinsicht die Rastelemente
73 und 79 zu vertauschen, d.h. elastisch verformbare Rast-
elemente am Rohrteil 82 und starre, mit diesem zusammenwirkende
Rastfléchen oder Rastvertiefungen am Fortsatz 70 vorzusehen.
Weiters ist es selbstverstdndlich auch méglich, einen eintei-
ligen Biigel 5, insbesondere aus Kunststoff, gegebenenfalls auch
aus Metall, vorzusehen. Die Form des Griffs 21 kann auBer der
gezeigten abgeflachten Kegelstumpfform auch z.B. zylindrisch,
kugelfdrmig usw. sein.

In Fig. 7 ist der Stempel gemdh Fig. 1 bis 4 der Vollstdndigkeit
halber auch in einer schaubildlichen Unteransicht gezeigt. Dabei
ist ersichtlich, dass das Stempelgehduse 4 &hnlich wie der Bet&-
tigungsbliigel 5 derart aus den beiden Teilen 4A, 4B aufgebaut
ist, dass der an sich innenliegende, aus Kunststoff bestehende
Teil 4B (vgl. Fig. 4) in den vier Eckbereichen 90 des Stempelge-
hduses 4 mit tbergreifenden Randleisten 77' eine Einschub-Fiih-
rung flir den metallischen Geh&duseteil 4A bildet. Gleichzeitig
bilden die Randleisten 77' in den Eckbereichen 90 des Stempelge-
hduse-Teils 4B auch eine Schiebefliihrung fir den Bet&dtigungsbiigel
5 bei dessen Abwadrtsbewegung relativ zum Stempelgehduse 4, um
das Typenaggregat 3 aus der gezeigten oberen Ruhestellung oder
Einfdrbestellung in die untere Stempelabdruckstellung zu ver-
schieben und zu verschwenken. In den Eckbereichen 90 des Kunst-
stoff-Stempelgehduse-Teils 4B sind weiters bodenseitig runde
Rutschsicherungs-Elemente 91 aus Kunststoff bzw. Gummi angeformt
oder angeklebt. Diese Rutschsicherungs-Elemente 91 verhindern
aufgrund ihrer hohen Friktion ein unerwiinschtes Wegrutschen des
Stempelgehduses 4 beim Aufsetzen auf einen Untergrund (Papier,
Karton usw.), beim Anfertigen eines Stempelabdrucks. Uberdies
ermodglichen die Eckbereiche 90 des Geh&duseteils 4B aus Kunst-
stoff auch ein angenehmeres Erfassen des Stempelgehiduses, in dem
sie die manchmal scharfen Kanten des metallischen Stempelge-
hduse-Teils 4A bedecken.
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Aus Fig. 7 ist schlieBlich noch - &hnlich wie aus Fig. 4 - er-
sichtlich, dass das Stempelgehiuse 4, namlich genauer dessen me-
tallischer Teil 4A, mit seiner Uhterseite einen Aufsetzrahmen 92
mit einer rechteckigen Durchtrittséffnung 93 fir das Stempel-
aggregat 3 bildet. Der Aufsetzrahmen 92 wird jedoch nicht di-
rekt, sondern wie erwihnt, iiber die Rutschsicherungs-Elemente 91
auf das jeweilige zu bedruckende Substrat aufgesetzt.

In den Fig. 8 bis 11 ist im Detail ein buchsenfdrmiges Achssi-
cherungselement 12 gezeigt, wobei zwei derartige Achssicherungs-
elemente 12 zur Sicherung der Wendeachse 9, die das
Stempelaggregat 3 sowile das Stempelgehduse 4 durchsetzt, in Off-
nungen 94 (Fig. 4) bzw. 94A, 94B (Fig. 5) des Bététigungsbﬁgels
5 verwendet werden. Das gezeigte Achssicherungselement 12 be-
steht aus einem einstlickigen Spritzgussteil mit einem im Wesent-
lichen hiilsenférmigen Buchsenkdrper 95 sowie einem daran - in
der Betriebsposition auBenseitig - anschlieBenden radialen
Flansch-Vorsprung 96. Der Radial-Vorsprung 96 umschlieft die
Mundung einer durch das gesamte Achssicherungselement 12 hin-
durchgehenden Offnung 97, die im Wesentlichen im Querschnitt
kreisrund ist, sieht man von zwei einander diametral gegeniiber-
liegenden, an zungenférmigen Rastelementen 98 angeformten
Rastvorspriingen 99 ab. Die Rastelemente 98 sind jeweils in einem
Fenster 100 freigestellt, abgesehen von dem einen, in der Be-
triebsposition innenliegenden Ende, das direkt an den restlichen
Buchsenkdrper 95 anschlieft. Der Rastvorsprung 99 ist dagegen
auf dem gegeniiberliegenden, frei auskragenden Ende des zungen-
férmigen Rastelements 98 angeformt und steht in der in Fig. 9
gezeigten Ruhestellung in das Innere des durch die Offnung 97
definierten Zylinderraumes vor, vgl. auch die Fig. 10 und 11.
Abgesehen vom Bereich der zungenfdrmigen Rastelemente 98 bildet
der Buchsenkérper 95 mit seiner im Ubrigen zylindrischen AuBen-—
flache eine Lagerfliche fiir die Drehlagerung in der jeweiligen
Offnung 94 bzw. 94A, 94B. In dieser Betriebsposition liegt der
radiale Flansch-Vorsprung 96 an der AuBenseite des Bet&tigungs-
teils bzw. Betatigungsbiigels 5 an, wie insbesondere aus den Fig.
1, 2 und 7, aber vor allem auch aus Fig. 12 im Detail ersicht-
lich ist. In dieser im Detail im gréBeren MaBstab gezeigten

Schnittdarstellung von Fig. 12 ist auch zu ersehen, dass in der
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Betriebsstellung die zungenfdérmigen Rastelemente 98 mit ihren
Rastvorspringen 99 in eine Rastvertiefung 101 eingerastet sind,
die in Form einer sich Uber den gesamten Umfang der Wendeachse 9
erstreckenden Ringnut ausgebildet ist.

Der Achssicherungsteil 12 kann beispielsweise aus Polyoxymethy-
len (POM) oder einem vergleichbaren, vergleichsweise harten, fe-
dernd elastischen Kunststoffmaterial gespritzt sein. In der in
Fig. 12 gezeigten Betriebsstellung lagert der Achssicherungsteil
12 die Wendeachse 9 drehbar im Bet&dtigungsteil bzw. Betatigungs-
bligel 5, wobei er die Wendeachse 9 gegen ein ungewolltes Heraus-
schieben aus dem Stempel 1 sichert und iiberdies dadurch, dass
der radiale Flansch-Vorsprung 96 an der AuBenseite des Kunst-
stoff-Bligelteils 5A anliegt, auch diesen Biigelteil 5A gegen den
metallischen Bligelteil 5B in Anlage hidlt, so dass die Enden der
Bligelteile 5A, 5B nicht ungewollt auseinander gespreizt werden.
An der Oberseite des Betatigungsbiigels 5 werden dessen Biigeltei-
le 5A, 5B, und zwar mit den Stegteilen 20A, 20B, dadurch anein-
ander gehalten, dass der Griff 21, genauer dessen Hohlk&rper
21', mit seiner Unterseite am Metall-Steg 20A anliegt, wenn er
mit seinem Rohrteil 82 am Fortsatz 70 des Kunststoff-Biigelteils
5B aufgeschnappt ist.

Im Prinzip reicht es vielfach aus, wenn das Achssicherungs-
element 12 nur ein zungenfdrmiges Rastelement 98 hat, und
andererseits konnen auch mehr als zwei solcher Rastelemente 98,
beispielsweise drei oder vier, vorgesehen sein. An sich kann
auch anstatt der Ringnut als Rastvertiefung 101 eine entspre-
chende Anzahl von diskreten umfangsseitigen, bogenférmigen Rast-—
vertiefungen 101 vorgesehen werden, jedoch ist dann bei der
Montage, beim Aufschieben des jeweiligen Achssicherungselements
12 auf die Wendeachse 9 innerhalb der Offnungen 94A, 94B, auf
eine entsprechende Dreh~Ausrichtung der beiden Teile 9, 12 zu
achten.

Wenn die Rastvorspriinge 99 an ihrer axialen AuBenseite (gemiB
der Darstellung in Fig. 12 an ihrer linken Seite) mit einwirts
gerichteten Abschragungen oder Fasen versehen sind, kénnen auch
die Rastelemente 98 aus ihrem Rasteingriff in der Rastvertiefung
101 dadurch geloést werden, dass in die Offnung 97 zwischen dem
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radialen Flansch-Vorsprung 96 und der Wendeachse 9 ein diinnwan-
diges Rohrelement eingeschoben wird, das beim Auftreffen auf die
Rastzungen im Bereich der Rastvorspriinge iiber diese Abschréa-
gungen gleitet und so die Rastvorspriinge 99 aus der Rastvertie-
fung 101 hebt.

Der Vollsté&ndigkeit halber sei zu Fig. 6 noch ausgefiihrt, dass
dort das gemdf Darstellung linke Achssicherungselement 12 in
einer Position dhnlich wie in Fig. 12 gezeigt ist, in der die
zungenformigen Rastelemente (in Fig. 6 nicht ndher bezeichnet)
erkennbar sind, wogegen auf der rechten Seite der Fig. 6 das
Achssicherungselement 12 in einer demgegeniiber verdrehten Posi-
tion dargestellt ist, wobel hieraus auch die Drehlagerung der
Wendeachse 9 in den Durchtrittséffnungen 94 des Bet&tigungs-
bligels besser erkennbar ist.
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Patentanspriiche:

1. Einrichtung zur Sicherung einer Wendeachse (9) eines Typen-
aggregats (3) an einem Betatigungsbiigel (5) eines Selbstfédrbe-
stempels (1) mit Wendemechanismus (2), mit zumindest einem
buchsenférmigen Achssicherungsteil (12), der in der montierten
Stellung mit einem Buchsenkdrper (95) auf einen Endbereich der
Wendeachse (9) aufgeschoben ist und aubenseitig mit einem
radialen Vorsprung (96) am Betdtigungsbligel (5) anliegt, dadurch
gekennzeichnet, dass der Buchsenkdrper (95) zumindest ein
zungenartiges, federnd radial auslenkbares Rastelement (98) mit
einem radial einwdrts gerichteten Rastvorsprung (99) aufweist,
der in der montierten Stellung in eine als korrespondierendes
Rastelement vorgesehene Rastvertiefung (101) in der Wendeachse
(9) in deren Endbereich eingreift.

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das
zungenartige Rastelement (98) in einem Fenster (100) des
Buchsenkdrpers (95) vorgesehen ist und an einem Ende einstiickig
an den Buchsenkdrper (95) anschlieBt.

3. Einrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass der
Rastvorsprung (99) am frei auskragenden Ende des zungenartigen
Rastelements (98) vorgesehen ist.

4. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Rastvertiefung (101) in der Wendeachse (9)

durch eine Ringnut gebildet ist.

5. Binrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Wendeachse (9) aus Metall, insbesondere
Stahl, besteht.

6. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Buchsenkdrper (95) zwei einander diametral

gegentiberliegende zungenartige Rastelemente (98) aufweist.

7. Einrichtung nach einem der Anspriuche 1 bis 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Buchsenkdrper (95) zusammen mit dem radialen
Vorsprung (96) und dem bzw. jedem Rastelement (98) einstiickig
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aus Kunststoff, vorzugsweise aus POM, gebildet ist.

8. Einrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass der
Buchsenkérper (95) mit dem radialen Vorsprung (96) und dem bzw.
jedem Rastelement (98) ein Spritzgussteil ist.

9. EBEinrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Achssicherungsteil (12) eine hindurchgehende
Offnung (97) fiur das Aufschieben auf die Wendeachse (9) auf-
welst.

10. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Betatigungsbtigel (5) zwei ineinander ge-
schobene Biligel~-Teile (5A, 5B) aufweist, deren Schenkelende
jeweils Durchtrittsdffnungen (94A, 94B) fir die Wendeachse (9)
aufweisen, wobeil der oder die auf die Wendeachse (9) aufge-
schobene (n) Achssicherungsteil (e) zugleich die Schenkel (13) der
Bligel-Teile (5A, 5B) gegeneinander halten.

11. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das frei auskragende Ende des zungenartigen
Rastelements (98) in der Betriebsstellung das &uBere Rast-
element-Ende ist, wogegen das zungenartige Rastelement am weiter
innen liegenden Ende einstiickig in den iibrigen Buchsenkdrper
(95) Ubergeht.
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