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(57) Die Erfindung betrifft ein Dampfbiigeleisen mit
einem ersten Dampffuhrungsbereich, der eine erste
Dampferzeugungskammer und erste Dampffuhrungska-
néale aufweist, die den in der ersten Dampferzeugungs-
kammer erzeugten Dampf zu Dampfaustrittséffnungen
in der Bligelsohle weiterleitet, mit einem zweiten Dampf-
fuhrungsbereich, der eine zweite Dampferzeugungs-
kammer und zweite Dampffuhrungskanéle aufweist, die
denin der zweiten Dampferzeugungskammer erzeugten
Dampf zu den Dampfaustrittséffnungen in der Bugelsoh-

Fig. 9 14

le weiterleitet und mit einem dritten Dampffiihrungsbe-
reich, der einen dritten Dampffihrungskanal aufweist,
die den Dampf zu einer Jet-Dampfaustrittséffnung wei-
terleitet, die oberhalb einer Bligeleisenspitze und ober-
halb der Bigelsohle zur Vorkonditicnierung des Biigel-
gutes mit Dampf angeordnet ist, dadurch gekennzeich-
net, dass der Dampf fiir den dritten Dampffiihrungsbe-
reich in der zweiten Dampferzeugungskammer erzeug-
bar ist und der zweite Dampffiihrungskanal eine Abzwei-
gung zum dritten Dampffiihrungskanal aufweist.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Dampfbiigeleisen nach dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1.
[0002] Es ist bekannt, Dampfbiigeleisen mit den unterschiedlichsten Befeuchtungsfunktionen auszustatten. Diese
Dampfbiigeleisen haben neben der tGblichen Sprayfunktion, durch die kein Dampf, sondern ein Wassernebel auf das
Bugelgut verteilbar ist, auch Dampfaustrittséffnungen in der Biigelsohle vorgesehen. Aus der EP-0 908 551 Al ist ferner
bekannt, neben den Dampfaustrittséffnungen Dampfkanéle in der Bugelsohle auszubilden, die den Dampf in den die
Bigelsohle umgebenden Bereich weiterleiten und die mit den Dampfaustrittséffnungen druckausgieichend miteinander
in Verbindung stehen. Der Dampf fiir diese beiden Dampfaustrittswege wird in einer gemeinsamen Dampferzeugungs-
kammer erzeugt, die mittels eines Tropfventils kontinuierlich mit Wasser versorgt wird. Es wird also bei diesem Stand
der Technik durch ein Dampfmengeneinstellrad die durch das Tropfventil durchlassbare Wassermenge eingestellt, wobei
damit gleichermaf3en die Dampfmenge fir die in der Biigelsohle ausgebildeten Dampfaustrittséffnungen und in die
Offnungsendungen der Dampfkanale der Biigelsohle weiterleitbar ist. Der Dampf, der auRerhalb der Biigelsohle auf das
ggfs. noch nicht tGberbugelte und damit erwarmte Biigelgut trifft, hat eine hdhere Faltenglattungswirkung, da die Tem-
peraturdifferenz zwischen Dampf und Bigelgut gro3er ist als im Normalfall, wenn das Bligelgut durch die Bligelsohle
bereits erwarmt ist und zusétzlich durch Dampfaustrittséffnungen in der Bugelsohle mit Dampf beaufschlagt wird.
[0003] AusderDE-41 33295 Al ist ein Dampfbligeleisen mit zwei zueinander separaten Dampferzeugungskammern
bekannt. Dabei ist eine erste Dampferzeugungskammer mit einem Tropfventil zur kontinuierlichen Wasserversorgung
verbunden. Die zweite Dampferzeugungskammer steht mit einer Wasserpumpe in Verbindung, so dass auf manuelle
Betéatigung hin Wasser in die zweite Verdampfungskammer einspritzbar ist. Der Giber die zweite Verdampfungskammer
erzeugte Dampf wird Uber einen Dampfflihrungskanal zu einer Jet-Dampfaustritts6ffnung geleitet. Diese Jet-Dampfaus-
tritts6ffnung ist oberhalb der Bligeleisenspitze angeordnet und erlaubt auf diese Weise eine Vorkonditionierung des
Bugelgutes oder ein Dampfbefeuchten in bestimmten Bereichen, wie z.B. der Brusttasche eines Hemdes.

[0004] Aus der WO-9606970 ist ein zur DE-41 33 295 Al vergleichbares Dampfbuligeleisen bekannt, bei dem jedoch
ausgefihrtist, dass die Dampferzeugungskammer fir die Jetfunktion labyrinthartig ausgebildet ist, um einen verengten,
langgestreckten Raum zur Dampferzeugung bereitzustellen, Giber den die Dampfaustrittsgeschwindigkeit in Verbindung
mit dem Einspritzen des Wassers liber eine Pumpe in diese zweite Dampferzeugungskammer deutlich erhéhbar ist, so
dass die Jetfunktion einen Dampfstol3 bereitstellt.

[0005] Testversuche haben ergeben, dass es wilnschenswert ist, insbesondere im Bereich der Bugeleisenspitze noch
mehr Dampf als in den obigen Beispielen dargestellt - bei gleichzeitig einfacher Handhabung - bereitzustellen.

[0006] Es ist daher eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein Dampfblgeleisen der oben genannten Art bereit-
zustellen, dessen Dampfapplikationsmdglichkeiten weiter optimiert sind, ohne die Handhabung des Biigeleisens dabei
zu beeintrachtigen.

[0007] Diese Aufgabe wird durch ein Dampfbiigeleisen mit den Merkmalen des Anspruchs 1 geldst. Damit wird fr
die Jetdampfaustrittséffnung und die Dampfaustrittséffnungen in der Bligelsohle zu weiten Teilen der gleiche Dampf-
fuhrungsbereich mit der gleichen Dampferzeugungskammer genutzt. Somit ist die Funktion insoweit erweitert, dass per
eingespritztem Wasser in die zweite Dampferzeugungskammer ein Dampfstol? erzeugt wird, der sowohl zur Vorkondi-
tionierung des Bigelgutes mit Dampf oberhalb der Biigelspitze als auch zur DampfstoRnutzung unterhalb der Bligelsohle
dienen kann. Die Handhabung ist insofern auch vereinfacht, weil fir beide Funktionen die gleiche Betatigungstaste
nutzbar ist. Zudem ist die Nutzung einer gemeinsamen Dampferzeugungskammer aus platzékonomischen Griinden
vorteilhaft.

[0008] In weiterer vorteilhafter Ausbildung wird diese Funktion parallel zur normalen Bedampfungsfunktion tber
Dampfaustrittséffnungen in der Bligelsohle bereitgestellt, da hierfiir eine separate Dampferzeugungskammer vorgese-
hen ist.

[0009] In weiterer vorteilhafter Ausbildung ist der erste Dampffihrungsbereich Gber ein Tropfventil kontinuierlich mit
Wasser fiir eine entsprechend kontinuierliche Dampferzeugung versorgbar. Somit wird Uiber den ersten Dampffiihrungs-
bereich - abhéngig von der Offnungseinstellung des Tropfventils - kontinuierlich Wasser in die erste Dampferzeugungs-
kammer eingetropft, das kontinuierlich in Dampf umgewandelt und tber die Dampfaustrittséffnungen in der Bligelsohle
ausgefuhrt wird.

[0010] In vorteilhafter Weiterbildung ist eine erste Dampfbetatigungstaste vorgesehen, Gber deren Betatigung eine
erhdhte Wassermenge zu der ersten Dampferzeugungskammer zufiihrbar ist. Dabei ist die erste Betatigungstaste mit
dem Tropfventil mechanisch gekoppelt, derart, dass eine axiale Verschiebung des Tropfventils zu einer erhéhten Was-
serzufuhrin die erste Dampferzeugungskammer fuhrt. Somit ist die Funktionstaste fur den ersten Dampffihrungsbereich
zweifunktional ausgestaltet: Zum einen ist durch Drehregelung die kontinuierliche Dampfmenge und zum anderen ist
durch Driicken der ersten Betéatigungstaste eine sprunghaft erhbhte Wassermenge tber das Tropfventil in die erste
Dampferzeugungskammer zufuhrbar, so dass Uiber alle Dampfaustrittséffnungen der Biigelsohle eine sprunghaft erhdhte
Dampfmenge austritt.

[0011] Neben dieser ersten Betatigungstaste und der ublichen Spray taste flir Wassernebel ist in vorteilhafter Wei-
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terbildung eine zweite Betatigungstaste vorgesehen, die mit einer Wasserpumpe gekoppelt ist, wobei die Wasserpumpe
mit der zweiten Dampferzeugungskammer in Verbindung steht, so dass durch eine Betétigung der zweiten Dampfbe-
tatigungstaste Wasser Uber die Wasserpumpe zur zweiten Dampferzeugungskammer pumpbar ist. Somit ist tber die
zweite Dampfbetatigungstaste eine sprunghaft erhthte Wassermenge in die zweite Dampferzeugungskammer einspritz-
bar, so dass in kurzer Zeit ausreichend Wasser zur Verfligung steht, um einen Dampfsto mit erhéhter Dampfgeschwin-
digkeit im zweiten und dritten Dampffuhrungsbereich zu erzeugen.

[0012] Invorteilhafter Weiterbildung ist die erste und zweite Dampferzeugungskammer voneinander durch Trennwan-
de separiert, so dass Uber verengte Labyrinthgénge in der zweiten Dampferzeugungskammer eine erhohte Dampfaus-
breitungsgeschwindigkeit erzeugbar ist. Damit ist ebenfalls ein wichtiger Faktor fiir die Erzeugung eines Dampfsto3es
bereitgestellt. Aufgrund des Einspritzens von Wasser und der labyrinthartigen Ausbildung der zweiten Dampferzeu-
gungskammer ist der Dampfdruck bei Betétigung der zweiten Dampfbetatigungstaste deutlich héher als nach der Be-
tatigung der ersten Dampfbetatigungstaste.

[0013] In vorteilhafter Weiterbildung steht der erste Dampffiihrungskanal mit allen Dampfaustrittséffnungen der Bu-
gelsohle in Verbindung. Dies hat zur Folge, dass die Dampfaustrittséffnungen im Blgelspitzenbereich auch mit Dampf
versorgt werden, wenn die zweite Dampfbetatigungstaste unbetéatigt bleibt.

[0014] In weiterer vorteilhafter Ausgestaltung weist der zweite Dampffihrungsbereich eine spezifische Dampfzufuh-
rungsoffnung auf, die unmittelbar benachbart ist zu mehreren Dampfaustrittséffnungen im vorderen Bugelsohlenspit-
zenbereich. Damit ist Uber die zweite Dampfbetatigungstaste Dampf hauptséchlich zu den Dampfaustrittséffnungen im
Bugelspitzenbereich zufiihrbar, wobei der Dampfaustritt aus den ubrigen Dampfaustrittséffnungen aufgrund des we-
sentlich langeren zuriickzulegenden Weges deutlich verringert ist. In vorteilhafer Weise erfolgt somit der Dampfstof3
genau in einem Bereich, in dem Ublicherweise ein erhdhter Bedarf an Dampf flr schwierig zu tberbugelnde Bereiche
des Bugelgutes bereitgestellt ist.

[0015] Aufgrund der unmittelbar benachbarten Anordnung der spezifischen Dampfzufiihrungséffnung zu den
Dampfaustrittséffnungen in der Bligelsohle im Bereich der Bligeleisenspitze ist mindestens 60%, insbesondere mehr
als 75% des gesamten Dampfes, der an den Dampfaustrittséffnungen der Bligelsohle anliegt, zu Dampfaustrittséffnun-
gen fiihrbar, die im Bereich der Biigelsohlenspitze angeordnet ist. Damit entweicht durch Betatigung der zweiten Dampf-
betatigungstaste der Gberwiegend meiste Teil im vorderen Viertel, insbesondere im vorderen Finftel der Bligelsohle,
bezogen auf die Gesamtlange der Blgeleisensohle von der Bligelspitze bis zum hinteren Ende der Bligelsohle.
[0016] Invorteilhafter Weiterbildung weist der zweite Dampffuhrungskanal einen Dampfzwischensammelbereich auf,
der zum einen mit der spezifischen Dampfaustrittséffnung und zum anderen mit der Abzweigung zum dritten Dampf-
fuhrungskanal versehen ist. Da der Dampfdruck im zweiten und dritten Dampfflihrungsbereich trotz des dampfstof3artig
entweichenden Dampfes nicht allzu hoch ist, ist es wichtig, dass der Dampf zu dem Ort im Dampfkanalkérper hingefiihrt
und angesammelt wird, der einerseits in unmittelbarer Nahe zur spezifischen Dampfzufiihrungsoéffnung und zur Abzwei-
gung und andererseits zu den Dampfaustrittséffnungen im Bligelspitzenbereich und zur Jet-Dampfaustrittséffnung liegt.
Vorteilhafterweise sind dabei die spezifische Dampfzufuhrungséffnung und die Abzweigung unmittelbar benachbart
angeordnet, so dass sich der Dampf in nicht zu ungleichen Anteilen an der Abzweigung zu den verschiedenen Dampfaus-
tritts6ffnungen aufteilt.

[0017] In vorteilhafter Weiterbildung ist der dritte Dampffiihrungskanal mit einem dampfdrucksteuerbaren Ventil ver-
sehen, wobei das Ventil derart ausgebildet ist, das es den Dampf zur Jet-Dampfaustrittséffnung dampfdruckabhangig
freigibt. Das Ventil ist dabei derart ausgebildet, dass der Schwelldruck zur Offnung des Ventils hoher ist als der Dampf-
druck, der Uber die erste Dampferzeugungskammer erzeugbar ist. Somit ist gewéhrleistet, dass im kontinuierlichen
Bedampfungsbetrieb kein Dampf aus der Jet-Dampfaustritts6ffnung allméhlich entweicht.

[0018] Invorteilhafter Weise ist das Ventil als Kunststoffmembranventil ausgebildet. Demzufolge ist keine Spiralfeder
mit Kugel, sondern ein dampfdruckabhéangig elastisch verformbarer Kunststofflappen vorgesehen, der durch den Dampf-
druck derart verformt wird, dass der Dampfweg freigebbar ist.

[0019] In weiterer vorteilhafter Ausgestaltung ist ein Dampfkammerkdrper vorgesehen, in dem der erste und zweite
Dampffiihrungsbereich vorgesehen sind, wobei der Dampfkammerkdrper als Aluminiumguf3druckteil ausgebildet ist und
wobei im Bugelsohlenspitzenbereich eine Ausnehmung im Dampfkammerkdrper vorgesehen ist, in der eine Begren-
zungswandung parallel zur Bligelsohle und zur Begrenzung des Dampfzwischensammelbereiches ausgebildetist. Diese
Begrenzungswandung ist in vorteilhafter Weise lediglich eine Metallplatte, die in die Ausnehmung im Aiuminiumdruck-
gufteii von unten einsetzbar ist, so dass im Gul3kérper - abgesehen von den Eintritts- und Austrittséffnungen - in einem
Hohlraum Dampf sammelbar ist.

[0020] Weitere Merkmale, Anwendungsmaoglichkeiten und Vorteile der Erfindung ergeben sich aus der nachfolgenden
Beschreibung von Ausfiihrungsbeispielen der Erfindung, die in den Figuren der Zeichnung dargestellt sind. Dabei bilden
alle beschriebenen oder dargestellten Merkmale fiir sich oder in beliebiger Kombination den Gegenstand der Erfindung
- unabhangig von ihrer Zusammenfassung in den Patentanspriichen oder deren Riickbeziehung sowie unabhangig von
ihrer Formulierung bzw. Darstellung in der Beschreibung bzw. in der Zeichnung.

[0021] Die Figuren zeigen:
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FIG.1,3,5und 7: je eine raumliche Darstellung eines Dampfbiigeleisens nach der Erfindung in verschiedenen Be-
nutzungszustanden;

FIG. 2,4,6und 8: je eine Draufsicht auf das Bedienfeld des Dampfbugeleisens nach FIG. 1;
FIG. 9: einen teils schematischen Langsschnitt durch das Dampfbiigeleisen nach FIG. 1;

FIG. 10: einen Langsschnitt durch eine schematische Ansicht der unteren Baugruppe des Dampfbugelei-
sens nach FIG. 1 in einem Benutzungszustand, bei dem Dampf nur durch die Betéatigung der
zweiten Dampfbetatigungstaste austritt;

FIG. 11: eine Darstellung wie in FIG. 10, bei der jedoch der Benutzungszustand dargestellt ist, bei dem
nur Dampf aus dem ersten Dampffihrungsbereich erzeugt wird,;

FIG. 12: eine Draufsicht auf einen Dampfkammerkérper eines Dampfbigeleisens nach FIG. 1 und
FIG. 13: eine raumliche Explosionsdarstellung der unteren Baugruppe des Dampfbiigeieisens nach FIG. 1.

[0022] Die Figuren 1, 3, 5 und 7 zeigen das Dampfbugeleisen in einem jeweils unterschiedlichen Benutzungszustand
bezuglich der Aktivierung eines Dampfaussto3es oder eines Wassersprays. Die Figuren 2, 4, 6 und 8 zeigen einen
Ausschnitt einer Draufsicht auf das Dampfbiigeleisen im Bereich des Handgriffs, insbesondere das Bedienfeld 14 und
dessen fur die jeweilige Dampf- oder Sprayfunktion zu betatigende Einrichtung.

[0023] FIG. 1 zeigt das Dampfbigeleisen in der sogenannten "Normaldampffunktion”, bei der aus allen Dampfaus-
tritts6ffnungen der Dampfbligelsohle (in einer Variante sind in einer Normaldampffunktion nicht alle Dampfaustritts6ff-
nungen der Dampfbiigelsohle mit Dampf versorgbar) Dampf austritt. In der Figur sind daher gleichméagig unterhalb der
Blgeleisensohle symbolisch Dampfwolken 1 in gleicher Grof3e relativ zueinander dargestellt. Dieser Normaldampf wird
erzeugt, indem Wasser von einem Wassertank im Dampfbiigeleisen tiber ein Tropfventil - abhéngig von dessen Off-
nungsstellung - in eine erste Dampferzeugungskammer eintropft. Alle Dampffihrungsbereiche sind in einem Alumini-
umguR-Dampfkammerkorper angeordnet, wobei dieser Gul3korper elektrisch beheizt ist. Der in der ersten Dampferzeu-
gungskammer erzeugte Dampf wird Uber erste Dampffiihrungskanéle oberhalb der Bligelsohle zu den Dampfaustritts-
offnungen in der Bligelsohle geleitet. Dort tritt der Dampf anschlieRend aus. Dieser Dampf wird kontinuierlich bereitge-
stellt, so dass hierzu keine Dampfbetatigungstaste zu driicken ist.

[0024] Zur Regulierung der Dampfmenge, die Uber das Tropfventil in die erste Dampferzeugungskammer eintropft,
ist der Dampfmengenregler 2 in FIG. 2 im angegebenen Regelungsbereich 3 zwischen einer geschlossenen Stellung
und einer maximalen Wasserzufuihrungsstelle verdrehbar.

[0025] FIG. 3 zeigt das Dampfbiigeleisen in einem Benutzungszustand, bei dem gegentber der Dampfmenge 1 in
FIG. 1 eine erhdhte Dampfmenge 4 aus allen Dampfaustrittséffnungen der Bligelsohle austritt. Zur Erzeugung dieser
etwa Uber die Bligelsohlenflache gleichmafig erhohten Dampfmenge ist die erste Dampfbetatigungstaste 5 gemar dem
angezeigten Pfeil 6 in FIG. 4 und in FIG. 3 etwa vertikal niederzudriicken. Durch diese Betatigung wird das Tropfventil
in einen Betriebszustand uberfiihrt, bei dem eine erhdhte Wasserzufuhr in die erste Dampferzeugungskammer eingeleitet
wird, so dass in der Folge eine gréRere Dampfmenge zur Verfligung steht.

[0026] FIG. 5 zeigt das Dampfbiigeleisen in einem Benutzungszustand ohne den kontinuierlichen Dampf nach FIG.
1 oder die erhthte Dampfmenge nach FIG. 3, bei dem ein DampfstoR in zwei verschiedene Richtungen erfolgt. Uber
einen zweiten Dampffiihrungsbereich im Dampfkammerkdrper wird der Dampf aus allen Dampfaustrittséffnungen des
Dampfbligeleisens ausgefiihrt, wobei 80% dieses Dampfes im vordersten Spitzenbereich in einem Abschnitt von etwa
1/5 relativ zur gesamtaxialen Lange der Bligelsohle und ausgehend von der Bligelspitze ausgestof3en wird. Der Dampf-
stol3, der in die zweite Dampfrichtung erfolgt, wird Uber einen dritten Dampffihrungsbereich zu einer Jet-Dampfaustritts-
6ffnung gefuhrt, die knapp oberhalb (d.h. etwa 0,5 bis 1 oder maximal 2 cm oberhalb der Bligelsohle bzw. der Blgelei-
senspitze) angeordnet ist. Zur Betatigung dieser Kombi-Dampffunktion, bei der zwei verschiedene Dampffunktionen
miteinander kombiniert sind, ist die zweite Dampfbetatigungstaste 9 gemaf dem Pfeil 10 in den FIG. 5 und 6 niederzu-
driicken. Die zweite Dampfbetatigungstaste 9 steht mit einer Wasserpumpe in Verbindung, so dass durch die Betatigung
dieser Taste Wasser aus dem Wassertank angepumpt und in die zweite Dampferzeugungskammer eingespritzt wird.

[0027] Die FIG. 7 zeigt schlieBlich das Dampfbigeleisen mit aktivierter Wassersprayfunktion. Hierbei wird durch Be-
tatigen der Spraytaste 12 (sieht FIG. 8) in Pfeilrichtung 13 Wasser vom Wassertank zum Spray 60 gepumpt, so dass
vor der Bligeleisenspitze ein Wasserstrahl 11 oder kalter Wassernebel austritt.

[0028] Natirlich sind alle obigen separat dargestellten Benutzungszustéande auch je nach Wunsch des Benutzers
gleichzeitig einsetzbar.

[0029] FIG. 9 zeigt das Dampfbugeleisen in einer Seitenansicht, wobei die untere Baugruppe schematisch im Langs-
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schnitt dargestellt ist. Am vorderen Bereich des Biigeleisengriffs 15 ist der Betatigungsbereich 14 angeordnet, in dem
die Betatigungsregler und Tasten der FIG. 2, 4, 6, und 8 angeordnet sind. Im Inneren des Gehéauses des Dampfbuge-
leisens ist ein Wassertank 16 angeordnet. Unterhalb des Wassertanks ist ein Dampfkammerkodrper 17 vorgesehen, der
als Aluminiumdruckgufteil ausgebildet ist und in dem die verschiedenen Dampffihrungsbereiche aufgenommen sind.
In den Dampfkammerkdrper 17 ist eine elektrische Heizung mit eingegossen, die den Dampfkammerkérper und die
Bugelsohle 18, die sich unterhalb des Dampfkammerké&rpers anschlief3t, mit Warme versorgt. In der Biigelsohle 18 sind
Uber die gesamte Langserstreckung verteilt mehrere Dampfaustrittséffnungen 19 vorgesehen. Wie insbesondere in FIG.
13 dargestellt, verteilen sich die Dampfaustrittséffnungen 19 iber die gesamte Bligeisohienfidche, wobei diese benach-
bart zur Bligelsohlenspitze 21 Uiber eine Langserstreckung von etwas 1/5 der Bligeleisensohle vom Langsschnitt aus
betrachtet mit einer Gruppe von Dampfaustrittséffnungen 20 versehen ist, die den Biigelsohlenspitzenbereich mit be-
sonders viel Dampf versorgt. Von den Dampfaustrittséffnungen 20 im Bugelsohlenspitzenbereich sind mindestens 10,
bevorzugt mehr als 15 Dampfaustrittséffnungen vorgesehen.

[0030] Das Wasser im Tank 16 wird nach FIG. 9 uber zwei Auslasse 22 und 23 abgeférdert. Am Auslall 22 wird das
Wasser durch die bevorzugt manuelle Pumpe 24 angesaugt. Uber den Pumpkanal 25 wird das Wasser in die zweite
Dampferzeugungskammer 26 eingespritzt. Damit die Pumpe betétigt wird, ist die zweite Dampfbetétigungstaste 9 vom
Nutzer zu driicken. Die zweite Dampferzeugungskammer ist Bestandteil des zweiten und dritten Dampfflihrungsberei-
ches 27 und 28. Der in der zweiten Dampferzeugungskammer 26 erzeugte Dampf gelangt in den Dampfzwischensam-
melbereich 29. Im Dampfzwischensammelbereich 29 ist eine Abzweigung 30 vorgesehen, bei der sich der Dampf in
den zweiten und dritten Dampffihrungskanal 35 und 33 aufteilt. Der Dampfzwischensammelbereich 29 ist durch eine
Begrenzungswandung 36 nach unten abgegrenzt. Die Wandung 36, die gemaf FIG. 13 als Metallplatte ausgebildet ist,
ist in einen Hohlraum des Dampfkammerkérpers 17 von unten einsetzbar. Die Begrenzungswandung 36 weist eine
spezifische Dampfzufuihrungséffnung 37 auf, Gber die der Dampf weiter im zweiten Dampffiihrungskanal 35 zu allen
Dampfaustrittséffnungen 19, aber vor allem zu den Dampfaustrittséffnungen 20im Spitzenbereich, geleitet wird. Dadurch,
dass die spezifische Dampfzufiihrungséffnung 37 unmittelbar benachbart zu den Dampfaustritts6ffnungen 20 im Bugel-
eisenspitzenbereich angeordnet ist, tritt 70 bis 80% des Gesamtdampfes, der bei dieser Bedampfungsfunktion aus der
Bigelsohle 18 austritt, durch die Dampfaustrittséffnungen 20 im Bligelsohlenspitzenbereich aus.

[0031] In der schematischen Schnittdarstellung nach FIG. 9 ist ebenfalls ein Absatz im Dampfkammerkdrper ausge-
bildet, der den zweiten Dampffihrungsbereich etwas zum ersten Dampffilhrungsbereich 40 abgrenzt, aber beide nicht
vollstandig voneinander separiert, da eine Durchlaf3stelle 39 - wenn auch als Engstelle ausgebildet - vorgesehen ist.
Die DurchlaR3stelle 39 gewahrleistet, dass der Dampf im normalen, kontinuierlichen Dampfbetrieb, bei dem Dampf tber
den ersten Dampffihrungsbereich aus den Dampfaustrittséffnungen 19 austritt, auch Dampf zu den Dampfaustrittsoff-
nungen 20 im Bligelsohlenspitzenbereich gelangt.

[0032] In die obere Richtung kann sich der Dampf, der in der zweiten Dampferzeugungskammer 26 erzeugt wurde
und zum Dampfzwischensammelbereich 29 gelangt ist, nicht nur nach unten zum zweiten Dampffiihrungskanal, sondern
auch nach oben zum dritten Dampffihrungskanal abzweigen. Damit der Dampf jedoch den dritten Dampffiihrungskanal
33 erreicht, muss der anliegende Dampfdruck ausreichend sein, um das Ventil 34 infolge des Dampfdruckes zu 6ffnen.
Das Ventil 34 ist ein Teil der den Dampfzwischensammelbereich nach oben begrenzenden Wandung. Das Ventil 34 ist
- wie in FIG. 13 dargestellt - als Elastomer-Kunststoffteil ausgebildet, das in die Offnung 41 des Dampfkammerkérpers
17 eingeklebt wird. Im Ventil 34 ist eine Membran enthalten, die einen Langs- oder Kreuzschlitz aufweist. Die Starke
der Membranistso bemessen, dass ein vom ersten Dampffihrungsbereich erzeugter Dampf mit dessen entsprechendem
Druck die Membran nicht 6ffnen kann. Nach Weiterleitung des Dampfes im dritten Dampffihrungskanal 33 tritt der
Dampf in der Jet-Dampfaustrittséffnung 32 aus. Die Jet-Dampfaustrittséffnung 32 und der dritte Dampffihrungskanal
33 sind - wie in FIG. 13 dargestellt - in einem Kunststoffspitzeneinsatzteil 42 ausgebildet, das in die untere Baugruppe
des Dampfbiigeleisens im Bereich des Dampfkammerkérpers vorne am Bligelspitzenbereich 21 aufsteckbar ist. Dieses
Teil 42 ist aus warmebestandigen Kunststoff ausgebildet.

[0033] Ein in den Figuren nicht dargestelltes Tropfventil stellt die zweite Verbindung zwischen dem Tank und dem
Dampfkammerkorper 18 her. Hierzu ist eine Offnung 23 im Dampfkammerdeckel 43 ausgebildet, in der das Tropfventil
- umgeben von einer Tropfventildichtung 44 (siehe FIG. 13) - eingesetzt ist. In einer Offnungsstellung des Tropfventils
tropft Wasser des Tanks 16 in den ersten Dampfflihrungsbereich 45 ein. Der erste Dampfflihrungsbereich 45 ist gebildet
durch eine erste Dampferzeugungskammer 46, in der das eintropfende Wasser verdampft, und einen ersten Dampf-
fuhrungskanal 40, der diesen erzeugten Dampf zu den Dampfaustrittséffnungen 19 und 20 der Bligelsohle weiterleitet.
[0034] Die Pfeile 47 in FIG. 9 und FIG. 10 illustrieren den Wasser- und Dampfweg zur Erzeugung der Kombi-Dampf-
Funktion, bei der unterhalb der Bugeleisensohle und oberhalb der Buigeleisensohle in zwei verschiedenen Bedamp-
fungsrichtungen Dampf im Blgelspitzenbereich 21 bereitgestellt wird.

[0035] FIG. 10 und FIG. 11 sind schematische Schnittdarstellungen der unteren Baugruppe des Dampfbligeleisens.
FIG. 10 zeigt durch die Pfeile 47, die den Dampfweg zeigen, den Benutzungszustand, bei dem nach FIG. 5 und FIG. 6
die zweite Dampfbetatigungstaste 9 gedriickt wurde. FIG. 11 zeigt den Benutzungszustand nach FIG. 1 bis FIG. 4, bei
dem der Dampf Gber den ersten Dampffiihrungsbereich 45 zu den Dampfaustrittséffnungen 19 und 20 in der Biigelsohle,



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

EP 1801281 Al

aber nicht zu der Jet-Dampfaustrittséffnung 32 gelangt. Der Dampfweg ist in FIG. 11 nach diesem Benutzungszustand
durch die Dampfpfeile 48 illustriert. Der Pfeil 49 in FIG. 11 soll die Wasserzufuhr tUber das Tropfventil schematisch
illustrieren. Wie in FIG. 11 durch den Dampfpfeil 48 an der Stelle 50 dargestellt, dringt auch Dampf in den Dampfzwi-
schensammelbereich 29 ein, der jedoch aufgrund des geringeren Dampfdruckes nicht das Membranventil 34 Giberwindet.
[0036] FIG. 12 zeigt den Dampfkammerkdrper 17 ohne aufgesetzten Dampfkammerdeckel 43 in der Draufsicht. Mittig
ist die gréRRere, erste Dampferzeugungskammer 46 angeordnet, die aufgrund ihrer Ausbildung keine erhéhte Dampfge-
schwindigkeit bei der Dampferzeugung bewirkt. Die zweite Dampferzeugungskammer 26, die von der ersten Dampfer-
zeugungskammer 46 vollig separat ist, weist Labyrinthgénge auf, Gber die der Dampf - wie aus der WO-9606970 bekannt
- zunachst den Richtungspfeilen 52 folgend entgegen der Richtung der Bligelspitze wandert und anschliel3end entspre-
chend den eingezeichneten Dampfpfeilen 53 in einer Richtung zuriick zur Biigelspitze und damit zur Durchtrittsoffnung
51 gelangt. Die Durchtritts6ffnung 51 steht in Verbindung mit dem Dampfzwischensammelbereich 29, so dass der Dampf
dorthin anschlieBend weiterleitbar ist. Die Labyrinthgdnge der zweiten Dampferzeugungskammer fiihren zu einer er-
héhten Dampfausbreitungsgeschwindigkeit, so dass in Kombination mit dem einzuspritzenden Wasser ein Dampfstol3
generiert wird, der sich mit erhéhtem Druck ausbreitet und der in jedem Fall weit ausreichend ist, um das Membranventil
34 in die Offnungsstellung zu versetzen.

[0037] FIG. 13 zeigt eine Explosionsdarstellung der unteren Baugruppe des Dampfbligeleisens. Die Begrenzungs-
wandung 36 wird in dem vorderen Spitzenbereich in einen Hohlraum eingeklemmt, und anschlielend kann der Dampf-
kammerkdrper 17 mit der Biigelsohle 18 befestigt werden. In den Dampfkammerkérper 17 wird in die Offnung 41 das
Ventil 34 eingeklebt und die Kunststoffspitze fur den dritten Dampffihrungsbereich im Bugelspitzenbereich 21 eingesetzt.
Der Dampfkammerdeckel 43 verschlie3t die Dampferzeugungskammern nach oben. In den Dampfkammerdeckel 43
ist eine Offnung fur die Dichtung 44 fur das Tropfventil und eine zweite Offnung 54 firr die Dichtung 55, an die sich der
Kanal 25 anschlief3t, vorgesehen. Auf diese Baugruppe wird ein metallischer Hitzeprotektor 56 mit den Schrauben 57
aufgeschraubt, der die oberen Baugruppen vor der Warmeabstrahlung der unteren Baugruppe schiitzt.

Patentanspriiche

1. Dampfbugeleisen mit einem ersten Dampffihrungsbereich (45), der eine erste Dampferzeugungskammer (46) und
erste Dampffihrungskanéle (40) aufweist, die den in der ersten Dampferzeugungskammer (46) erzeugten Dampf
(48) zu Dampfaustrittséffnungen (19, 20) in der Biigelsohle (18) weiterleitet, mit einem zweiten Dampffiihrungsbe-
reich (26, 27, 29), der eine zweite Dampferzeugungskammer (26) und zweite Dampffiihrungskanale (27, 29) aufweist,
die den in der zweiten Dampferzeugungskammer (26) erzeugten Dampf (47) zu den Dampfaustrittsdéffnungen (20,
19) in der Bugelsohle (18) weiterleitet und mit einem dritten Dampffuhrungsbereich (47, 26, 29), der einen dritten
Dampffuihrungskanal (47) aufweist, den Dampf zu einer Jet-Dampfaustrittséffnung (32) weiterleitet, die oberhalb
einer Blgeleisenspitze (21) und oberhalb der Buigelsohle (18) zur Vorkonditionierung des Bugelgutes mit Dampf
angeordnet ist, dadurch gekennzeichnet, dass der Dampf (47) fur den dritten Dampffiihrungsbereich (47, 26, 29)
in der zweiten Dampferzeugungskammer (26) erzeugbar ist und der zweite Dampffiihrungskanal (29) eine Abzwei-
gung (36) zum dritten Dampffihrungskanal (47) aufweist.

2. Dampfbiigeleisen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der erste Dampffihrungsbereich (45) tUber
ein Tropfventil kontinuierlich mit Wasser fiir eine entsprechend kontinuierliche Dampferzeugung versorgbar ist.

3. Dampfbiigeleisen nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass eine erste Dampfbetatigungstaste (5)
vorgesehen ist, (ber deren Betatigung eine erhdhte Wassermenge zu der ersten Dampferzeugungskammer (46)
zufiihrbar ist.

4. Dampfbigeleisen nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die erste Dampfbetatigungstaste (5) mit dem
Tropfventil mechanisch gekoppelt ist, derart, dass eine axiale Verschiebung des Tropfventils zu einer erhdhten
Wasserzufuhr in die erste Dampferzeugungskammer (46) fiihrt.

5. Dampfbiigeleisen nach einem der vorangegangenen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass eine zweite
Dampfbetéatigungstaste (9) vorgesehenist, die mit einer Wasserpumpe (24) gekoppeltistund dass die Wasserpumpe
(24) mit der zweiten Dampferzeugungskammer (26) in Verbindung steht, so dass durch eine Betatigung der zweiten
Dampfbetatigungstaste (9) Wasser liber die Wasserpumpe (26) zur zweiten Dampferzeugungskammer (26) pump-
bar ist.

6. Dampfbiigeleisen nach einem der vorangegangenen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die erste von
der zweiten Dampferzeugungskammer (46, 26) separiert ist und dass die zweite Dampferzeugungskammer (26)



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

10.

11.

12.

13.

EP 1801281 Al

Labyrinthgénge aufweist, so dass eine erhdhte Dampfausbreitungsgeschwindigkeit in der zweiten Dampferzeu-
gungskammer (26) erzeugbar ist.

Dampfbuigeleisen nach einem der vorangegangenen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der erste Dampf-
fihrungskanal (40) mit allen Dampfaustrittséffnungen (19, 20) der Biigelsohle (18) in Verbindung steht, so dass der
im ersten Dampffiihrungsbereich (45) erzeugte Dampf kontinuierlich aus allen Dampfaustrittséffnungen (19, 20) der
Biigelsohle (18) zufiihrbar ist.

Dampfbugeleisen nach einem der vorangegangenen Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass der zweite
Dampffiihrungsbereich eine spezifische Dampfzufuhrungs6ffnung (37) aufweist, die unmittelbar benachbart ist zu
mehreren Dampfaustrittséffnungen (20) im vorderen Biigelsohlenspitzenbereich (21).

Dampfbiigeleisen nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass der zweite Dampffiihrungskanal (29, 27)
derart ausgebildet und angeordnet ist, dass zumindest 60%, insbesondere mehr als 75% des Uber die zweite
Dampferzeugungskammer (26) erzeugten Dampfes, der Uber Dampfaustrittsdéffnungen (19, 20) der Biigelsohle (18)
entweicht, aus den Dampfaustrittséffnungen (20) entweicht, die im Bereich der Bugelsohlenspitze (21) angeordnet
sind.

Dampfbugeleisen nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass der zweite Dampffuhrungskanal (29, 27)
einen Dampfzwischensammelbereich (29) aufweist, der zum einen mit der spezifischen Dampfzufiihrungséffnung
(37) und zum anderen mit der Abzweigung (36) zum dritten Dampffiihrungskanal (47) versehen ist.

Dampfbugeleisen nach einem der vorangegangenen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der dritte Dampf-
fuhrungskanal (47) mit einem dampfdrucksteuerbaren Ventil (34) versehen ist, wobei das Ventil (34) derart ausge-
bildet ist, dass es den Dampf zur Jet-Dampfaustrittséffnung (32) freigibt, sobald ein erhéhter Dampfdruck ansteht,
der durch die zweite Dampfbetétigungstaste (9) erzeugbar ist.

Dampfbugeleisen nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass das Ventil (34) als Kunststoffmembran aus-
gebildet ist.

Dampfbiigeleisen nach einem der vorangegangenen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass ein Dampfkam-
merkorper (17) vorgesehen ist, in dem der erste und zweite Dampffliihrungsbereich vorgesehen ist, dass der Dampf-
kammerkdrper (17) als Aluminiumdruckgufteil ausgebildet ist und dass im Blgelsohlenspitzenbereich (21) eine
Ausnehmung im Dampfkammerkdrper (17) vorgesehen ist, in die eine Begrenzungswandung (36) parallel zur Bu-
gelsohle (18) und zur Begrenzung des Dampfzwischensammelbereiches (29) vorgesehen ist.
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