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« Dispozitiv automat, pentru racirea interioara a dopurilor de
perforare, la laminarea tevilor

(57) Rezumat: Inventia se refera la un dispozitiv

automat. pentru racirea interioara a dopurilor de
perforare, la laminarea tevilor, urmarind o racire
continua a acestora, in timpul perforarii, cu efecte
pozitive asupra consumului de scule si a calitatii
eboselor perforate. Dispozitivul are un cap glisant
(4) care, sub actiunea fortei axiale de perforare, se
deplaseaza permitand patrunderea apei de racire in
interiorul dopului (7), prin orificiile de admusie (a,
b, ¢). Dupa terminarea perforarii, arcul (6) din in-
terior readuce capul glisant (4) in pozitic de astep-
tare, obturind patrunderea apei pe timpul pauzei,
pina la reluarea perforarii taglel urmatoare.
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Inven(ia sc1efera la un dispozitiv care
permite. in mod automat, racirea dopului
pe timpul perforirii {agler in eboga.

Sunt cunoscuie dopurt fixate prin
presare pe con sau prin ingurubare pe
virful filetat al capului tijei, apa de ricire
fiind adusa printr-o teava axiala cu tija
si evacuata prin orificii inclinate, prac-
ticatc in virful dopului.

[Dezavantajeie acestora consfau in
aceca ca frecvent dopul se blocheaza gi
ou mai poate fi extras dupa uzura, consum
de otel inalt aliat din dop pentru realizarea
cozii filetate a acestwia pentru inguru-
varc, deplasaiea dopulur piii eboga
perloralj la retragere pemru evacuarea

llILdlldCbLClll cu eiecie m::g,auvc asupra
calitfii cbosei perforate.

Problema pe care o rezolvd inventia
esie de a reaiiza un dispozitiv automat
nentru ricirea interioard a dopului de
qumr\, la laminarca tevilor, carc sa
permita fixarea dopuiui iiber pe vari, fara
presare <an insurihare, s rAmanerea
tui dupa laminarc in agregat sub picsiu-
nea apel

Dispozitivel awtomat pentru racirea
inicnvara a dopuriloir de peilviaie a
taminarca tevilor, contorm invenfier. in-
Iaturd dezavantaele colupiilor cunoscute,
')llll avceea l,d a1C Ut lel UC lljd caic
prezintd la partea posterioara o portiune

filototd < peLarese ingurubouzld un scaun

de supapa. 1ar in imenor se aiia un cap
olisant, cu o supapi b partea posterioara
& acostuia, care, imipreund cu un are,
jormeaza ansambiuvi de admisie §i ob-
turare s patrunderii apei de vaeire iy
N

ynspozinall contorm mvenfict pre-
zinth nrmitoarele avaptaje:

- Fegline picuidica pe Lucdia a uo-
purilor do pertorare. pnn ehminarea partu
el ot o socetorn

socctora, reabizindu se impor-
L cConol de viel iali ailtat

- chmina manopera de prelucrare §1
ddoture w doprurtdos
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barea dopurilor uzate;

- imbunatateste calitatea interioara
a ebogelor perforate, prin eliminarea
curgerii apei in interiorul incandescent
al acestora;

- prin extinderea utilizarii dispoziti-
vulul propus §i la racirea interioara a
dopurilor de perforare a-II-a (la liniile
dc laminarc cu doua perforatoare), va
creste substanpial durabilitatea acestora
in exploatare.

Se da, in continuare, un exemplu de
realizare a inventiei, in legatura cu figura,
care reprezinti o sectiune longitudinala
prin dispozitiv.

Dispozitivul conform inventiei este
montat la capatul unei tije tubulare 1,
prin inyurubarca unui varf de tja 2.
Viarful de tija 2 prezinta o portfiune lisa
1z interior, iar la partea posterioara are
o porfiune filetaii, nepozitionata, pe care
sc insurubcazi un scaun de supapa 3.

Dc la scaunul dc supapa 3 sprc capatul
posterior, v arful 2 prezintd, de asemenea,
lainterior, o portiune lis3, nepozitionata.
Inintcriorul varfului de tija 2 cstc montat
un cap glisant 4, care prezintii fa capatul
po&‘tenor o portivne filetata, pe care este
fixata prin ingurubare o supapa 5. intre
un umar mterior, nepozitionat, al capulu
glisant 4 si scaunul supape: 3 se afla un
a1c 0, slab tensionat, avand doar rolul de
a readuce capul glisant 4 in fata, dup;'a
perforare. La laminoarele unde presiunea
apel de racire esie suficient de mare, se
poate renunta 1a acest arc, functia acestuia
putind fi preluati de apa sub presiune.
Capui giisant 4 si supapa glisanta $§ au
prevazate un numir de orificii a si b
dispusc sadial, sespectiv axial, sioun
oriticiu central ¢ prn vartui giisant 4,
care asionrd jetul de apa de racire a unui
dop 7, piin uiste onficii d.

in momentul cind capatut taglei ajun-
g in contact cu varful dopului 7, preseaza
asupra acesiula, care, la randul sau,
deplaseaza spre interior capul ghisant 4.
respectiv supapa 8, atdt ¢t este necesar
descinderi ontiwitos de admisie a §1 b,
Tn aceat moment apa pittrunde prin aceste
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urificis a, b in oxificivl central ¢ al capului
glisant 4. ajungind n interiorul dopului
7, repectiv 1a varful acestuia, prin orificiile
d. Dupa ierminarea operajiei de perfo-
rare, arcul 6 deplaseazi capul ghsant 4
e fatd, care, la rindul s3u, prin supapa
3 si scaunui supapei 3, obtureaza admisia
apei in varful de tija 2.

Ia continuarc, tija tubulard 1scrctrage
pcniru efectuarea opcraiunti de eliberare
a chogei perforate, dopul ramanind in
caja pe linealul iuferior sub jet de apa,
asteptind revenirea in pozitia de fucru
nentry perforarea taglei urmatoare.

Revendicare

Dispoziitv auivmai, penuu racirea
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interivara a dopurilor de perforare, la
laminarea tevilor, caracterizat prin aceea
cd, in scopul ricirii continue a acestora
in timpul perfordrii, precum gi pentru
eliminarea blocarii dopului pe varf, al
reducerii consumului de otel inalt aliat
si imbunititirea calititii ebogelor la-
minate, are un varf de tija (2), cu o parte
filctati la intcrior, pe carc cste ingurubat
un scaun de supapa (3) §i in care se
afld atit un cap glisant (4) cu o supapa
(5) i orificii de admisie (a, b, ), precum
si un arc (o).

Presedintele comisiei de inventii: ing. Zamfir Nicolae
Fixaminator: ing. Poenaru Vasile
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