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(54)实用新型名称

DC端PCB板面输入连接器

(57)摘要

本实用新型提供一种DC端PCB板面输入连接

器，所有信号插针槽呈一字型排列；功率插针槽

相互之间平行设置，且功率插针槽与信号插针槽

垂直设置；信号插针分别插入对应的插入信号插

针槽内，信号插针的信号接触端伸出外壳的插合

面；功率插针分别插入对应的插入功率插针槽

内，功率插针的功率接触端伸出外壳的插合面。

其优点在于有效地解决了大功率逆变电源在输

入端子上的损耗，极大降低了热耗，有效降低了

逆变电源本体发热的问题；垂直插入方式也使得

逆变电源在自动化生产线上实现全自动组装工

艺，极大地提高了生产效率解决了重型卡车大功

率逆变电源在大的输入电流要求的安全、可靠、

高效性的输入连接问题。
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1.一种DC端PCB板面输入连接器，其特征在于：包括，外壳(100)、若干个信号插针

(200)、若干个功率插针(300)；

其中，所述外壳(100)具有相对的插合面(101)和背面(102)；

所述外壳(100)上还具有若干个贯穿的信号插针槽(110)、以及若干个贯穿的功率插针

槽(120)；

所述信号插针槽(110)、所述功率插针槽(120)贯穿所述插合面(101)和所述背面

(102)；

所述信号插针槽(110)的数量和所述信号插针(200)的数量相同，且一一对应；

所述功率插针槽(120)的数量和所述功率插针(300)的数量相同，且一一对应；

所有所述信号插针槽(110)呈一字型排列；

所述功率插针槽(120)相互之间平行设置，且所述功率插针槽(120)与所述信号插针槽

(110)垂直设置；

每个所述信号插针(200)具有信号接触端(210)；所述信号插针(200)分别插入对应的

插入所述信号插针槽(110)内，所述信号插针(200)的所述信号接触端(210)伸出所述外壳

的插合面；

所述功率插针(300)具有功率接触端(310)；所述功率插针(300)分别插入对应的插入

所述功率插针槽(120)内，所述功率插针(300)的所述功率接触端(310)伸出所述外壳的插

合面(101)。

2.如权利要求1所述的DC端PCB板面输入连接器，其特征在于：

其中，所述插合面(101)的呈“Z”字型；包括第一插合面(101a)、连接面(101b)、第二插

合面(101c)；

所述连接面(101b)的一端与所述第一插合面(101a)垂直设置，另一端与所述第二插合

面(101c)垂直设置；

所述第一插合面(101a)的高度高于所述第二插合面(101c)。

3.如权利要求2所述的DC端PCB板面输入连接器，其特征在于：

其中，所述贯穿的信号插针槽(110)处于所述第一插合面(101a)所在的位置；

所述功率插针槽(120)处于所述第二插合面(101c)所在的位置。

4.如权利要求2所述的DC端PCB板面输入连接器，其特征在于：

其中，所述外壳(100)还具有防高温变形孔(130)；防高温变形孔(130)处于所述第二插

合面(101c)。

5.如权利要求4所述的DC端PCB板面输入连接器，其特征在于：

其中，所述功率插针槽(120)的数量为两个，对称地设置在所述防高温变形孔(130)的

两侧。

6.如权利要求1至5中任意一项所述的DC端PCB板面输入连接器，其特征在于：

其中，所述信号插针(200)的尾端、所述功率插针(300)的尾端固定在印刷电路板(400)

上。

7.如权利要求6所述的DC端PCB板面输入连接器，其特征在于：

其中，所述外壳(100)的所述背面(102)上具有至少一个定位销(140)；

所述定位销(140)与所述印刷电路板(400)上的定位孔相配；所述定位销(140)嵌入所
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述印刷电路板(400)上的定位孔内。

8.如权利要求7所述的DC端PCB板面输入连接器，其特征在于：

其中，所述外壳(100)的所述背面(102)上具有至少一个支撑脚(150)；

所述定位销(140)圆周上具有定位台阶(141)；

所述定位台阶(141)的台阶面和所述支撑脚(150)的底面处于一个平面；

所述定位台阶(141)的台阶面和所述支撑脚(150)的底面贴合在所述印刷电路板(400)

上。

9.如权利要求1所述的DC端PCB板面输入连接器，其特征在于：

其中，所述功率插针(300)的尾部具有若干个焊接引脚(320)。

10.如权利要求1所述的DC端PCB板面输入连接器，其特征在于：其中，所述信号插针

(200)的中间位置具有插针限位凸台(220)。
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DC端PCB板面输入连接器

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种DC端PCB板面输入连接器。

背景技术

[0002] 目前车载逆变电源在输入电压方式均为直接将输入电源线束焊接到逆变电源电

路板上，这种设计只能适合低于150瓦的低功率逆变电源。大功率逆变电源如果采用输入线

束直接焊接的方式，线束焊接点接触电阻大、热耗高，而且人工焊接线束与人工组装逆变电

源的生产方式，生产工艺落后，生产效率低。

实用新型内容

[0003] 本实用新型的提供的一种DC端PCB板面输入连接器，垂直插接到逆变电源电路板

PCB板面设计结构，功率输入端子的接触电阻在毫欧姆级别，有效地解决了大功率逆变电源

在输入端子上的损耗，极大降低了热耗，有效降低了逆变电源本体发热的问题；垂直插入方

式也使得逆变电源在自动化生产线上实现全自动组装工艺，极大地提高了生产效率解决了

重型卡车大功率逆变电源在大的输入电流要求的安全、可靠、高效性的输入连接问题；以克

服现有技术的缺陷。

[0004] 本实用新型提供一种DC端PCB板面输入连接器，包括：外壳100、若干个信号插针

200、若干个功率插针300；外壳100具有相对的插合面  101和背面102；外壳100上还具有若

干个贯穿的信号插针槽110、以及若干个贯穿的功率插针槽120；信号插针槽110、功率插针

槽120贯穿插合面101和背面102；信号插针槽110的数量和信号插针200的数量相同，且一一

对应；功率插针槽120的数量和功率插针300的数量相同，且一一对应；所有信号插针槽110

呈一字型排列；功率插针槽120相互之间平行设置，且功率插针槽120与信号插针槽110垂直

设置；每个信号插针200具有信号接触端210；信号插针200分别插入对应的插入信号插针槽

110内，信号插针200的信号接触端210伸出外壳的插合面；功率插针300具有功率接触端

310；功率插针300分别插入对应的插入功率插针槽120内，功率插针300的功率接触端310伸

出外壳的插合面  101。

[0005] 进一步，本实用新型提供一种DC端PCB板面输入连接器，还可以具有这样的特征：

插合面101的呈“Z”字型；包括第一插合面101a、连接面101b、第二插合面101c；连接面101b

的一端与第一插合面101a  垂直设置，另一端与第二插合面101c垂直设置；第一插合面101a

的高度高于第二插合面101c。

[0006] 进一步，本实用新型提供一种DC端PCB板面输入连接器，还可以具有这样的特征：

贯穿的信号插针槽110处于第一插合面101a所在的位置；功率插针槽120处于第二插合面

101c所在的位置。

[0007] 进一步，本实用新型提供一种DC端PCB板面输入连接器，还可以具有这样的特征：

外壳100还具有防高温变形孔130；防高温变形孔130 处于第二插合面101c。

[0008] 进一步，本实用新型提供一种DC端PCB板面输入连接器，还可以具有这样的特征：
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功率插针槽120的数量为两个，对称地设置在防高温变形孔130的两侧。

[0009] 进一步，本实用新型提供一种DC端PCB板面输入连接器，还可以具有这样的特征：

信号插针200的尾端、功率插针300的尾端固定在印刷电路板400上。

[0010] 进一步，本实用新型提供一种DC端PCB板面输入连接器，还可以具有这样的特征：

外壳100的背面102上具有至少一个定位销140；定位销140与印刷电路板400上的定位孔相

配；定位销140嵌入印刷电路板  400上的定位孔内。

[0011] 进一步，本实用新型提供一种DC端PCB板面输入连接器，还可以具有这样的特征：

外壳100的背面102上具有至少一个支撑脚150；定位销140圆周上具有定位台阶141；定位台

阶141的台阶面和支撑脚150 的底面处于一个平面；定位台阶141的台阶面和支撑脚150的

底面贴合在印刷电路板400上。

[0012] 进一步，本实用新型提供一种DC端PCB板面输入连接器，还可以具有这样的特征：

功率插针300的尾部具有若干个焊接引脚320。

[0013] 进一步，本实用新型提供一种DC端PCB板面输入连接器，还可以具有这样的特征：

信号插针200的中间位置具有插针限位凸台220。

附图说明

[0014] 图1是实施例中的DC端PCB板面输入连接器的插合面一侧的立体图。

[0015] 图2是实施例中的DC端PCB板面输入连接器的背面一侧的立体图。

[0016] 图3是实施例中的外壳的结构示意图。

[0017] 图4是实施例中的DC端PCB板面输入连接器与印刷电路板连接结构图。

[0018] 图5是实施例中的信号插针的结构示意图。

[0019] 图6是实施例中的功率插针的结构示意图。

具体实施方式

[0020] 下面结合附图和具体实施例对本实用新型做进一步的描述。

[0021] 实施例

[0022] 本实施例中，一种DC端PCB板面输入连接器，包括：外壳100、4  个信号插针200、2个

功率插针300。DC端PCB板面输入连接器通过焊接固定在印刷电路板400上。

[0023] 外壳100具有相对的插合面101和背面102。插合面101的呈“Z”字型；包括第一插合

面101a、连接面101b、第二插合面101c。连接面  101b的一端与第一插合面101a垂直设置，另

一端与第二插合面101c垂直设置；第一插合面101a的高度高于第二插合面101c。

[0024] 外壳100上还具有一个防高温变形孔130、4个贯穿的信号插针槽  110、以及两个功

率插针槽120。信号插针槽110、功率插针槽120、防高温变形孔130贯穿插合面101和背面

102。且贯穿的信号插针槽110  处于第一插合面101a所在的位置；功率插针槽120处于第二

插合面101c 所在的位置。

[0025] 防高温变形孔130处于第二插合面101c所在位置，起到防高温变形作用。两个功率

插针槽120对称地设置在防高温变形孔130的两侧。所有信号插针槽110呈一字型排列。功率

插针槽120相互之间平行设置，且功率插针槽120与信号插针槽110垂直设置。

[0026] 每个信号插针200具有信号接触端210、插针限位凸台220。信号接触端210位于信
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号插针200的前端，插针限位凸台220位于信号插针200 的中间位置。信号插针槽110为台阶

孔，分别与信号接触端210、插针限位凸台220的形状相配。信号插针200分别插入对应的插

入信号插针槽110内，信号插针200的信号接触端210伸出外壳的插合面。信号插针200可供

给逆变电源提供车辆的ACC信号以及与车身电子管理系统的CAN总线接口通信，更为有效地

管理逆变电源，实现了可配置化的实时动态逆变电源管理模式。

[0027] 功率插针300具有功率接触端310和五个焊接引脚320。功率接触端310位于功率插

针300的前端，五个焊接引脚320位于功率插针300 的尾端；五个焊接引脚320直插到PCB板，

有效降低了铜排端子在波峰回流焊接生产线上的散热，保证了焊接直流，同时，也降低了逆

变电源在大功率工作时对直流输入端子的热损，对逆变电源的转换效率的有效提升起了促

进作用。五个焊接引脚320的总宽度大于功率接触端310的宽度。功率插针槽120也为台阶

孔，与功率插针300的外形相配。功率插针300分别插入对应的插入功率插针槽120内，功率

插针300的功率接触端310伸出外壳的插合面。

[0028] 外壳100的背面102上具有两个对称设置的定位销140。定位销140  与印刷电路板

400上的定位孔相配；定位销140可嵌入印刷电路板400  上的定位孔内。带定位销与防高温

变形孔的外壳100，采用耐高温、阻燃性材料，保证该连接器在逆变电源电路板的波峰回流

焊接生产线上准确对位、安全可靠生产。

[0029] 外壳100的背面102上还具有两个对称设置的支撑脚150。定位销  140圆周上具有

定位台阶141。定位台阶141的台阶面和支撑脚150的底面处于一个平面。定位台阶141的台

阶面和支撑脚150的底面贴合在印刷电路板400上。信号插针200的尾端、功率插针300的焊

接引脚320  焊接固定在印刷电路板400的焊接槽内，实现DC端PCB板面输入连接器与印刷电

路板400的固定连接。

[0030] 本实施例提供的一种DC端PCB板面输入连接器，逆变电源电路板  PCB的直流电源

输入为铜排、多爪设计方式，极大降低了电流的密度，  DIP直插方式非常适用与波峰回流焊

接方式自动生产工艺；垂直式直接插入到PC板的这种设计方式，接触电阻小、接触面积大，

特别适合大电流工作环境的应用；束的垂直、直接插入的连接方式适合最终产品在全自动

化生产线上实现全自动组装工艺；垂直直接插入方式安全、可靠。解决了输入接口插座的焊

接工艺问题，大大提高了大电流输入应用的可靠性和热耗，大大降低了制造和安装定位工

艺精度要求，实现了低成本安装。

[0031] 以上所描述的实施例仅仅是本实用新型一部分实施例，而非全部的实施例。基于

本实用新型中的实施例，本领域普通技术人员在没有做出创造性劳动前提下所获得的所有

其它实施例，都属于本实用新型保护的范围。
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图3

图4
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图5

图6
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