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Indukcyjny piec przepychowy do strefowego nagrzewania
przedmiotow stalowych, zwlaszcza obejm spinaczy tasm gérniczych
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Przedmiotem wynalazku jest indukcyjny piec przepy-
chowy do strefowego nagrzewania przedmiotéw stalowych,
poddawanych hartowaniu, zwlaszcza obejm spinaczy tasm
g6rniczych.

Strefowe nagrzewanie przedmiotéw, celem nadania im
w . okre§lonych miejscach odpornoéci na $cieranie po za-
hartowaniu, odbywa si¢ najczeéciej w znanych piecach
indukcyjnych, wyposazonych kazdorazowo w specjalne
oprzyrzadowanie o ksztaltach umozliwiajacych nagrzewa-
nie tylko tych powierzchni przedmiotu, ktére poddane
zostang wspomnianemu hartowaniu. Stan taki sprawia, Ze
bardzo utrudnione staje si¢ zautomatyzowanie procesu
technologicznego, obejmujacego mi¢dzy innymi strefowe
nagrzewanie i hartowanie przedmiotéw, zwlaszcza o roz-
nych ksztaltach.

Dodatkowa niedogodno$¢ stanowi to, Ze znane oprzyrza-
dowanie nie zapewnia nalezytego chlodzenia powierzchni
nie poddawanych nagrzewaniu, co powoduje uzyskiwanie
ré6znych, niepozadanych wlasnoséci mechanicznych przed-
miotéw po ich zahartowaniu, a ponadto znany piec induk-
cyjny nie zapewnia odpowiednich warunkéw pracy dla
obstugi narazonej na jego ciagle bezpoérednie oddziatywa-
nie cieplne.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie tych istotnych
niedogodnoéci, a zagadnieniem technicznym wymagajacym
rozwigzania — zmodernizowanie znanego przepychowego
pieca indukcyjnego, umozliwiajace ciagle, strefowe nagrze-
wanie przedmiotéw przeznaczonych do hartowania, bez
pofrednictwa znanego specjalistycznego oprzyrzadowania.

Zgodnie z wynalazkiem, zagadniénie to rozwiazano dzigki
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temu, e w roboczej przestrzeni pieca znajduje sie co naj-
mniéj jedna, wewngtrznie wydrazona prowadnica wypel-
niona medium chlodzacym, przy czym prowadnica styka
si¢ z ruchomym ciegnem, zaopatrzonym w zabieraki.

Piec wedlug wynalazku umozliwia zmechanizowanie oraz
zautomatyzowanie czynno$ci zwigzanych ze strefowym na-
grzewaniem przedmiotéw, przeznaczonych do hartowania.
W istotny sposéb polepsza warunki pracy obstugi, zapewnia
bardzo znaczny wzrost wydajnosci pieca oraz umozliwia
powtarzalne uzyskiwanie wymaganych parametréw me-
chanicznych zahartowanych przedmiotéw, zwlaszcza obejm
spinaczy gérniczych.

Przedmiot wynalazku uwidoczniony jest w przykladzie
wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia prze-
pychowy indukcyjny piec silitowy w przekroju pionowym,
fig. 2—5 — elementy (obejmy) poddawane nagrzewaniu
strefowemu oraz przekroje poprzeczne réinie uksztalto-
wanych prowadnic, fig. 6 — ciggno z zabierakami, a fig. 7
— przekr6j A-A ciggna, zaznaczony na fig. 6.

Jak pokazano na fig. 1—7, przepychowy indukcyjny
piec 1 w swej roboczej przestrzeni 2 ma umieszczong,
wewngetrznie wydrazona prowadnicg 3 o ksztalcie odpowia-
dajacym réznym ksztaltom (rodzajom) obejm 4 spinaczy
gérniczych. Prowadnica 3 styka si¢ z nie majgcym korica,
ruchomym laficuchowym ciggnem 5, zaopatrzonym w za-
bieraki 6. Koniec wygi¢tego odcinka prowadnicy 3 wpro-
wadzony jest do zbiornika 7 chlodziwa 8, przeznaczonego
do hartowania obejm 4. Chlodziwo 8 po ochlodzeniu wpro-

wadzone jest przewodem 9 powtérnie do wydraZonej
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prowadnicy 3, zapewniajac ciagle chlodzenie okreslonych goérniczych, znamienny tym, Ze w jego roboczej prze-
powierzchni obejm 4. strzeni (2) znajduje si¢ wewn¢trznie wydrgzona chlodzona

prowadnica (3), stykajaca si¢ z nie majacym korica ciggnem

Zastrzezenie patentowe
Indukcyjny piec przepychowy do strefowego nagrzewa-
nia przedmiotéw stalowych, zwlaszcza obejm spinaczy tasm

(5), zaopatrzonym w zabieraki (6).
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