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Vynélez se tyké zefizeni pro polohovéni  Spicové opéry obuvnickych lisovacich strojd
pro piilepovéni podedvi se 3picovou op&rou sestévajici z hydraulického pritladovaciho vdlce
lisovaci podlofky a zav&3enou pistnici vykyvnd na vrchni desce stroje.

Pri préci na obuvnickjch lisovacich strojich pro prilepovéni pode3vi je zapotfebi pro
.docileni rovnom&rného rozloZeni tlaku na pode3ev prestavovat opérku Zpice dle velikosti
obuvi. Dosud znémd za¥izeni pro polohovéni 3picové op&ry jsou opatPena bud mechanickymi
nebo hydraulickymi ru®nd ovladatelnymi mechanismy. Velikost prestaveni 3picové opéry Jje
u dosud zndémych zafizen{ déna odhadem pracovnika, co¥ velmi upoutdvd jeho pozornost na ne-
pracoval &innost. V podstat® je tak ovlivnéna Jak kvalita, tak i mno%stv{ préce.

O%elem vyndlezu Je vytvorit zarfzeni pro samodinné polohovéni Zpicové opéry obuvnic-
kyeh lisovacich strojd pro prilepovéni pode3vi.

Podstatou vynélezu je zafizeni pro’ polohovéni 8picové opéry obuvnickych lisovacich
stroji pro prilepovéni pode3vi, jeho? hydraulicky pritlafovaci vdlec 3picové opéry je uspo~-
¥ddén ve vodicim pouzdru vykyvnd ulofeném na vrechni desce stroje a opatreném jednak pevnd
s nim spojenym nosnym t&lesem levého a pravého ovlddaciho spinale elektrohydraulického roz-
vddée tlakového média, mezi nimi% Je paralelnd s podélnou osou 3picové opéry uloZeno vy~
kyvné polohovaci &idlo 3pice obuvi, na ndmi je svym jednim koncem uchycena ta%né pruZina
zav&Zend svym druhym koncem na vodicim pouzdfe a Jjednak kloubové s nim spojenou polohovaci
pistnic{ kolmo na hydraulicky p#itladovaci vdlec uloZeného vykyvného polohovaciho vélce
propojeného s tlakovym zdrojem pies elektrohydraulicky rozvdda&.

Pokrok dosaZeny zarizenim podle vyndlezu spolivéd v tom, Ze p¥i vkldd4ni obuvi do stroje
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Je p*i styku 3pice 8 polohovacim &idlem nastavena Spicové opé&ra do pot¥ebné optimdlni po-
lohy pro kaZdou vellikost obuvi. Vlastni polohovéni je umoZn&no polohovacim vdlcem ovlada-
telnym tlakovym médiem pres elektrohydraulicky rozvdadd&, piidem%Z tento je ovlddén levym a
pravym ovlddacim spinalem spinatelnymi polohovacim &idlem.

Na p¥iloZeném vykresu je schematicky zndzorndn ndrys zatizeni pro polohovéni Spicové
opéry v celkovém usporédéni na obuvnickém lisovacim stroji.

Na obuvnickém lisovacim stroji pro p¥ilepovéni podedvi je obuv 7 s napinacim kopytem
pritladovédna proti lisovaci formé& 17 s monolitni podedvi 18 patni opérou 19 a ¥picovou
opérou 10. Patni opéra 19 je zavi3ena na vrchni desce 4 stroje. Spicové opéra 10 je tvofe-
na hydraulickym pfitladovacim vélcem 2 lisovaci podloZky 20 a je zavé&3ena pistnici vykyvn&
na vrchni desce 4 stroje. Hydraulicky pfitlalovaci védlec 2 je uspordddn ve vodicim pouzdru
1 rovn&% vykyvnd uloZeném na vrchni desce 4. S vodicim pouzdrem 1 Jje pevné& spojeno nosné
t&leso 6 levého ovlddacfiho spinale 11 a pravého ovlddaciho spinafe 12, mezi nimiZ je para-
leln& s podélnou osou Zpicové opdry 10 uloZeno vykyvné polohovaci &idlo 3 dpice 2 obuvi J.
Polohovaci &¢idlo 3 je pritahovéno ke Spicové opéfe 10 taZnou pruZinou 8, kterd je svym jed-
nim koncem zavé3end na polohovacim &idle 3 a druhym koncem na vodicim pouzdru 1. K vodici-
mu pouzdru 1 je kloubovd uchycena polohovaci pistnice 9 kolmo na hydraulicky pritlalovaci
vdlec 2 uloZeného vykyvného polohovaciho vélce 13, ktery je propojen s tlakovym zdrojem
pres elektrohydraulicky rozvdd¥® 14, JjehoZ 3ocupdtko je pfesouvatelné levym elektromagnetem
15 a pravym elektromagnetem 16 ovladatelnymi levym ovlddacim spinalem 11 a pravym ovlddacim
spinatem 12.

Funkce zarizenf pro polohovdni 3Zpicové opéry obuvnickych lisovacich strojd pro prile-
povén{ podedvi spodivd v tom, %e po zasunuti obuvi J do pracovni lisovaci polohy ve stroji
prijde 3pice 5 do styku s vykyvnym polohovacim &idlem 3. JestliZe vykyvné polohovaci &idlo
3 nent ve styku se &picf 5 obuvi J a tedy obuv ] Je malé velikosti, je po spusténi pracov-
niho cyklu nejprve pisobenim vykyvného polohovaciho vélce 13 pFesouvédna Spicové op&ra 10
8% se vikyvné polohovaci 3idlo 3 dotkne 3pice 3. Poté je levym ovlddacim spinalem 11 pro-
strednictvim levého elektromagnetu 15 elektrohydraulického rozvéd&le 14 zastaven piivod
tlakového média do vykyvného polohovaciho vdlce 1J a 3picovéd opéra 10 je tak samo&inng
ustavena do poZadované pracovni polohy. PF¥i vykyvu vykyvného polohovactho &idla 3 do opad-~
né polohy je presuv 3picové opsry 10 ovldddn pravym ovlddacim spinalem 12 prostrednictvim
pravého elektromagnetu 16 elektrohydraulického rozvédéle 14. Tek je Spicovd opéra 10 nasta-
vovéna do optimélnf polohy vzhledem k velikosti obuvi 7 automaticky.

PREDMET VINAKALEGZU

Zarizeni pro polohovény 3picové opéry obuvnickych lisovacich strojd pro prilepovéni
podedvi se Spicovou opdrou sestdvajicf z hydraulického pFitlalovaciho vdlce lisoveci pod-
loZky a zav&3enou pistnici vykyvnd na vrchni desce stroje, vyzna¥ujicf{ se tim, Ze hydraulic-
ky pritledovaci vdlec (2) &picové opéry (10) Jje uspotdddn ve vodicim pouzdru (1), vikyvns
uloZeném na vrehni desce (4) stroje a opatfeném jednak pevn¥# s nim spojenym nosnym t&lesem
(6) levého a pravého ovlédacfho spinafe (11, 12) elektrohydraulického rozvédd&Ze {14) tlako-
vého média, mezi nimi# je parslelnd s podélnou osou Spicové opdry (10) uloZeno vykywmé po-
lohovaci &idlo (3) &pice.(5) obuvi (7), na n¥mZ je svym jednim koncem uchycena tafnd pruZi-
na (8), zavdlend svym druhym koncem na vodicim pouzdfe (1) a Jjednak kloubové s nim spojenou
polohovaci pistnici (9) kolmo ne hydraulicky pritladovaci vélec (2) uloZeného vykyvného po-
lohovactho vélce (13), propojeného s tlakovym zdrojem pres elektrohydraulicky rozvadsd (14).
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