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@ Procédé de formation d'une poche avec piéce de renfort formant un rabat et poche de vétement ren-

forcée.

@ La présente invention consiste d'une part en un pro-

cédé de formation d'une poche a raide d'une piéce
intermédiaire de renfort (1) disposée entre une piece de
base (2) et une piéce rapportée (3) conformée en forme
de poche, les arréts de poche (5) étant fixés a l'aide d'un
fil (9) cousu, disposé a la fois & travers la piéce rapportée
(3), la piece de renfort (1) et ia piéce de base (2), la piece
de renfort étant repliée sur elle-méme de fagon a former
un rabat de poche; linvention concerne d'autre part les po-
ches comportant des arréts de poche renforcés de cette
méme fagon.
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Description

La présente invention concerne le domaine de la
confection de vétements, de sacs, sacoches, vali-
ses, sacs a main, ou autres, ou l'on retrouve des
poches ou pochettes formées a l'aide d'une ou plu-
sieurs piéces rapportées en matériau souple dispo-
sées sur une piéce de confection elle-méme en
matériau souple. L'invention concerne en particulier
un procédé de formation d'une poche ol les arréts
de poches sont renforcés au moyen d'une piece de
renfort servant en méme temps de rabat de poche.
L'invention est particulierement utile dans la confec-
tion de vétements de travail ou de sécurité, ou les
poches sont réguliérement utilisées pour contenir
des charges importantes ou volumineuses.

Les modes traditionnels de fixation des pieces
rapportées telles que les poches ou pochettes vi-
sent en premier lieu la simplicité de réalisation et la
rapidité d'exécution. On utilise donc des procédés
de collage ou encore de couture, peu colteux et
simples & mettre en oeuvre. Pour plusieurs types
d'applications, comme par exemple les poches ou
pochettes rapportées de vétements, d'habits de tra-
vail ou de sécurité, les sacs ou valises munies de
pochettes, la fixation doit supporter des charges
souvent trop lourdes, entrainant de ce fait une rup-
ture. Il peut s'agir d'un décollement ou d'une déchi-
rure du tissus, se produisant le plus souvent au ni-
veau de l'arrét de la poche, c'est-a-dire la partie su-
périeure de la poche, au niveau des bords
définissant I'ouverture. |l existe un type de fixation
largement répandu, qui consiste a effectuer un ou
plusieurs replis au niveau de la portion a fixer de la
piece rapportée et de coudre celle-ci avec un fil a
travers les différentes épaisseurs de tissus ainsi
formées. En fait, cette méthode a surtout une fonc-
tion esthétique puisqu'elle permet d'obtenir une fini-
tion soignée des contours extérieurs de la poche.
Par contre, au niveau du renforcement qu'elle con-
fére, cette méthode atteint trés vite ses limites car
elle ne renforce en fait qu'un seul coté de la fixa-
tion, soit le coté de la piéce rapportée. Sur les pié-
ces fixées de cette fagon, dés la moindre surchar-
ge, une rupture, ou tout au moins une amorce de
rupture, se produit au niveau de la piéce de base,
étant donné que toute la charge s'exerce en un
seul point de cette piéce, qui devient donc critique.
Il existe aussi une méthode de renforcement con-
sistant & disposer une piéce de renfort derriére la
piece de base, a l'opposé de la piéce rapportée.
Cette derniére méthode permet de renforcer la pié-
ce de base, mais comporte plusieurs inconvénients:
il faut une piéce supplémentaire de tissus servant
uniguement a des fins de renfort; une étape addi-
tionnelle est ajoutée au processus de fabrication; la
piece de renfort ainsi ajoutée altére l'aspect esthéti-
que et pratique de l'ouvrage, principalement & cau-
se de la présence méme de la piéce de renfort, qui
n‘a aucune fonction esthétique: I'épaisseur supplé-
mentaire due a la piéce de renfort altére 'homogé-
néité de la piece de base. Cela engendre de nom-
breuses contraintes comme par exemple un incon-
fort dans le cas d'un vétement; la nécessité de
masquer ou de recouvrir le renfort afin de conser-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

56

60

65

ver l'aspect esthétique de l'ouvrage, etc. Pour ces
différentes raisons, cette méthode n'est pas avan-
tageuse et n'est utilisée que trés rarement.

Dans le but de pallier & ces inconvénients, un
mode de renforcement permettant d'agir sur la pié-
ce de base & été congu, de sorte que la charge
s'exergant au niveau de la piéce de base soit ré-
partie sur une plus grande surface. De plus, la pré-
sente invention, tout en permettant de conserver
les caractéristiques esthétiques de l'ouvrage renfor-
cé, apporte une caractéristique fonctionnelle addi-
tionnelle grace a la formation d'un rabat de poche.
La présente invention, telle qu'elle est caractérisée
dans les revendications 1 a 12, consiste donc d'une
part en un procédé de formation d'une poche a l'ai-
de d'une piéce intermédiaire de renfort disposée
entre une piéce de base et une piéce rapportée
conformée en forme de poche, les arréts de poche
étant fixés a l'aide d'un moyen de fixation mécani-
que, comme par exemple un fil cousu et/ou des ri-
vets (en métal, plastique, ou autre) disposés a la
fois a travers la piéce rapportée, la piece de renfort
et la piece de base; la piéce intermédiaire de ren-
fort étant repliée sur elle-méme de fagon a former
un rabat de poche. D'autre par, linvention concer-
ne les poches comportant des arréts de poche ren-
forcés de cette méme fagon.

Grace & la présente invention, on obtient des po-
ches ou pochettes avec des arréts de poche trés
solides et résistants, évitant les ruptures ou déchi-
rures de la piéce de base sur laquelle la poche est
fixée. On peut placer plus d'objets a l'intérieur de
ces poches ou encore y placer des objets plus
lourds ou plus volumineux. De plus, la piece de
renfort est utilisée & des fins esthétiques et fonc-
tionnelles, en repliant la portion supérieure de fagon
a obtenir un rabat: le fait d'utiliser une seule piéce
servant 4 la fois de renfort et de rabat permet de
diminuer le nombre de piéces, optimisant ainsi le
processus et les colts de fabrication.

Les différents aspects relatifs a la présente in-
vention sont exposés ci-aprés plus en détail en se
référant au dessin annexé dans lequel:

la fig. 1 représente une vue de face d'une poche
selon la présente invention,

la fig. 2 représente une vue en coupe de coté de
la poche de la fig. 1, selon la ligne 1I-l,

la fig. 3 représente une vue en coupe de dessus
de la poche de la fig. 1, selon la ligne 5 IH-lIL

La fig. 1 montre une piéce de base 2, sur laquel-
le une poche est formée. Cette piéce de base est
une piéce de matériau souple, pouvant prendre une
pluralit¢ de formes, comme par exemple une por-
tion de vétement (veste, manteau, pantalon, etc.)
sur laquelle est disposée une poche extérieure ou
intérieure; la paroi principale d'un sac, d'une saco-
che, d'un porte-documents ou d'une valise ou une
poche ou pochette est formée & l'aide d'une piéce
rapportée. Une pluralité de matériaux souples peu-
vent étre utilisés, comme par exemple des matiéres
textiles naturelles ou synthétiques, des cuirs et imi-
tations de cuirs, divers types de plastiques souples,
etc. Une piéce rapportée 3, aussi en matériau sou-
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ple, est disposée sur la piéce de base 2 de fagon a
former une poche: de maniére générale, deux cotés
latéraux ainsi gqu'un troisiéme cb6té formant le fond
de la poche sont fixés, le quatriéme c6té, formant
louverture 4, restant libre. |l est aussi possible, tou-
jours dans le cadre de la présente invention, que le
troisieme coté, formant le fond, ne soit pas fixé: on
obtient ainsi une disposition en forme de ganse ou
les extrémités peuvent étre renforcées de la méme
fagon que les arréts d'une poche. Plusieurs varian-
tes de formes de poches, telles les poches en
demi-cercle, en pointe, les poches avec souffiets,
ou autres, sont aussi concernées par la présente
invention qui s'applique a tous les types de poches
formées a l'aide d'une piéce rapportée et compor-
tant un ou plusieurs arréts de poches susceptibles
d'étre renforcés. La piéce rapportée 3 est en géné-
ral fixée a l'aide d'un moyen de fixation mécanique
comme par exemple un fil 9 cousu. Elle peut aussi
étre maintenue par un autre moyen de fixation,
comme par exemple par collage, soudage, ou rive-
tage.

La piéce rapportée 3 peut comprendre un ou plu-
sieurs ourlets latéraux 7 (fig. 3) formés par un (ou
plusieurs) repli des bords de la piéce rapportée 3
de facon a obtenir une pluralité d’épaisseurs au ni-
veau de la fixation, renforgant ainsi cette fixation si
elle est maintenue par un moyen mécanique tel un
fil 9 cousu. De la méme fagon, on peut former un
ourlet d'ouverture 8 au niveau du bord sous lequel
se trouve l'ouverture 4 de la poche.

La fig. 2 montre une piéce intermédiaire de ren-
fort 1, aussi en matériau souple, disposée entre la
pieéce de base 2 et la partie supérieure de la piéce
rapportée 3. De maniere générale, cette piece de
renfort 1 est dimensionnée de fagon a ce que sa
largeur corresponde au moins a l'espacement entre
les bords extérieurs des arréts de poches 5; sa
partie inférieure est disposée sous la portion supé-
rieure de la piéce rapportée 3; elle se prolonge au-
dela de l'ouverture 4 de la poche et sa portion su-
périeure est repliée sur elle-méme de fagon a for-
mer un rabat 6. On peut envisager que la piéce de
renfort 1 soit plus large que la poche, et/ou que sa
partie inférieure corresponde en tout ou en partie
avec la partie inférieure de la piece rapportée 3.

Le rabat 6 est donc formé par un repli sur elie-
méme de la piéce de renfort 1 maintenu par un
moyen de fixation, comme par exemple un fil S
cousu ou de la colle. Il recouvre la partie supérieu-
re de la poche, en particulier 'ouverture 4 de celle-
ci, lorsqu'il est abaissé; lorsqu'il est en position re-
levée, l'ouverture se trouve découverte, donnant li-
bre accés a lintérieur de la poche. La longueur, la
largeur, ainsi que la forme du rabat peuvent varier
selon le mode d'exécution: cette longueur peut étre
telle que le rabat dépasse la partie inférieure de la
poche. La piéce de renfort peut étre fixée selon
'une des maniéres décrites précédemment pour la
fixation de la piece rapportée.

Afin d'optimiser l'efficacité du renfort, il est es-
sentiel de fixer solidement les arréts de poche a
l'aide d'un moyen de fixation mécanique, de maniée-
re préférentielle un fil 9, standard ou a haute résis-
tance, cousu a travers les trois parties, soit la piéce
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rapportée 3, la piéce intermédiaire de renfort 1 et la
piéce de base 2. Une couture couvrant la plus
grande partie possible de la surface de l'arrét de
poche 5 permettra d'obtenir un renfort maximum.

Selon diverses variantes possibles de la présente
invention, le rabat 6 peut étre muni de moyens de
fixation pour fixer son extrémité libre contre la piéce
rapportée ou encore contre la piéce de base, com-
me par exemple des boutons, une fermeture de
type velcro, ou autre. De méme, I'ouverture 4 peut
étre munie de moyens de fermeture comme par
exemple une fermeture a glissiére ou a boutons,
etc. D'autre part, les différentes pieces 1, 2 et 3
peuvent étre constituées d'un méme matériau, ou
encore, de matériaux différents, comme par exem-
ple une piece de base 2 en nylon, avec une piéce
de renfort 1 en cuir et une piéce rapportée 3 en
rayonne.

Revendications

1. Procédé de formation d'une poche au moyen
d'une piéce rapportée (3) de matériau souple fixée
sur une piéce de base (2) en matériau souple,
dans lequel une piéce intermédiaire de renfort (1)
en matériau souple est disposée entre la piéce de
base (2) et la piéce rapportée (3), chacun des ar-
réts de poche (5) étant fixé a l'aide d'un moyen de
fixation mécanique disposé a la fois a travers la
piéce rapportée (3), la piéce intermédiaire de ren-
fort (1) et la piéce de base (2), la portion supérieu-
re de la piéce intermédiaire de renfort (1) étant re-
pliée sur elle-méme de fagon a former un rabat (6)
recouvrant l'ouverture (4) de la poche lorsqu'il est
en position abaissée et découvrant celle-ci lorsquil
est en position relevée.

2. Procédé de formation d'une poche selon la re-
vendication 1, dans lequel chacun des dits arréts
de poche (5) est fixé au moyen d'un fil (9) cousu a
la fois & travers la piéce rapportée (3), la piéce in-
termédiaire de renfort (1) et la piéce de base (2).

3. Procédé de formation d'une poche selon l'une
des revendications 1 ou 2, dans lequel la piéce in-
termédiaire de renfort (1) est fixée sur la piéce de
base (2) au moyen d'une couture disposée le long
de ses bords.

4. Procédé de formation d'une poche selon l'une
des revendications précédentes, dans lequel la pié-
ce intermédiaire de renfort (1) est fixée sur la piéce
de base (2) a l'aide d'un moyen de fixation par col-
lage, soudage, ou rivetage.

5. Procédé de formation d'une poche selon l'une
des revendications précédentes, dans lequel la por-
tion supérieure de la piéce rapportée (3), sous la-
quelle se trouve l'ouverture (4), est repliée sur elle-
méme de fagon a former un ourlet d'ouverture (8) a
double épaisseur.

6. Procédé de formation d'une poche selon l'une
des revendications précédentes, dans lequel les
bords fixés de la piéce rapportée (3) sont repliés
sur eux-mémes sur une faible portion de fagon a
former un ourlet latéral (7) a double ou a quadruple
épaisseur.

7. Poche de matériau souple obtenue par le pro-
cédé selon la revendication 1, dans laquelle une
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piece intermédiaire de renfort (1) en matériau sou-
ple est disposée entre une piéce de base (2) et
une piéce rapportée (3), chacun des dits arréts de
poche (5) étant fixé & l'aide d'un moyen de fixation
mécanique disposé & la fois & travers la piéce rap- 5
portée (3), la piece de renfort (1) et la piece de
base (2), la portion supérieure de la piéce interme-
diaire de renfort (1) étant repliée sur elle-méme de
fagon a former un rabat (6) recouvrant l'ouverture
(4) de la poche lorsqu'il est en position abaissée et 10
découvrant celle-ci lorsqu'il est en position relevée.

8. Poche selon la revendication 7, dans laquelle
le moyen de fixation mécanique est un fil (9) cousu
4 la fois a travers la piéce rapportée (3), la piece
de renfort (1) et la piece de base (2). 15

9. Poche selon l'une des revendications 7 ou 8,
dans laquelle la piéce intermédiaire de renfort (1)
est fixée sur la piéce de base (2) au moyen d'une
couture disposée le long de ses bords.

10. Poche selon l'une des revendications 7 a 9, 20
dans laquelle la piéce intermédiaire de renfort (1)
est fixée sur la piece de base (2) a l'aide d'un
moyen de fixation par collage, soudage, ou riveta-
ge.
11. Poche selon l'une des revendications 7 & 10, 25
dans laquelle la portion supérieure de la piéce rap-
portée (3), sous laquelle se trouve l'ouverture (4),
est repliée sur elle-méme de fagon & former un our-
let & double épaisseur.

12. Poche selon l'une des revendications 7 a 11, 30
dans laquelle les bords fixés de la piéce rapportée
(3) sont repliés sur eux-mémes sur une faible por-
tion de fagon a former un ourlet a double ou a qua-
druple épaisseur.
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Fig. 2

Fig. 1
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