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) Setzvorrichtung.

@ Eine Setzvorrichtung (1) flir einen Selbstbohrniet axial so weit, bis der Bohrerschaft (51) vom Bohrkopf
(50) weist in einem zweiteiligen Geh3use Einbauten abreifit. Die Arbeitsvorgdnge zum Bohren und zum
auf, die einen Bohrerschaft (51) dreh- und zugfest Nieten werden in unterschiedlichen Drehrichtungen
umgreifen konnen. In einer ersten Arbeitsposition einer Welle (32) ausgeflihrt. In einer ersten Endstel-
wird der Bohrvorgang flir den Selbstbohrniet (50) lung der Welle (32) erfolgt das Bohren und in einer
ausgeflihrt und in einer zweiten Arbeitsposition wird zweiten Endstellung der Welle (32) die Fixierung des
der Selbstbohrniet (50) gesetzt und der SchlieBkopf Bohrerschaftes (51) in der Setzvorrichtung (1) sowie
ausgebildet. Dabei verfahren die Klemmbacken (8) das Setzen der Selbstbohrniet (50).
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Die Erfindung geht aus von einer Setzvorrich-
tung flr einen Selbstbohrniet mit einem Gehiuse
und Geh&useeinbauten, die dreh- und zugfest halt-
bar einen Bohrerschaft umgreifen und die Uber
einen Antrieb in Drehbewegung versetzbar sind.

Derartige Vorrichtungen sind durch die Druck-
schrift EP 0 213 101 bekanntgeworden.

Bei der bekannten Vorrichtung rotiert die ge-
samte Vorrichtung und das Drehmoment fiir die
Rotationsbewegung des Bohrers wird beim Bohr-
vorgang Uber formschllissig gehaltene Flligel Uber-
tragen. Eine eigene Arbeitsposition flr das Ein-
spannen des Bohrerschaftes ist nicht vorgesehen.
Ferner wird die Antriebseinrichtung dazu genutzt,
daB beim Nietvorgang die Vorrichtung nicht rotie-
ren kann. Dadurch, daB ein ldngerer axialer Ab-
schnitt zwischen dem Selbstbohrniet und der An-
triebseinrichtung beim Bohrvorgang mit rotiert kdn-
nen sich sicherheitstechnische Risiken ergeben.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Vorrichtung zu schaffen, die besonders einfach und
sicher handhabbar ist.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemiB dadurch
gelost, daB der Bohrerschaft Uber eine gegenliber
einer ersten Endstellung einer Welle dem Bohrvor-
gang entgegengesetzte Drehbewegung in einer
zweiten Endstellung der Welle in die Setzvorrich-
tung einspannbar und ein Nietvorgang in dieser
Drehbewegung beendbar ist.

Die erfindungsgeméBe Setzvorrichtung hat da-
mit den wesentlichen Vorteil, daB zum Einspannen
des Bohrerschaftes und zum Setzen des Niets der
Antrieb verwendet werden kann, der auch zum
Bohren des Durchbruchs fiir den Niet genutzt wird.
Es muB nur die Drehrichtung des Antriebs gedn-
dert werden. Dies ist bei handelstiblichen Hand-
bohrmaschinen schon vielfach vorgesehen, und so
ist es ein besonderer Vorteil, wenn das freie Wel-
lenende der erfindungsgeméBen Setzvorrichtung
ohne besondere Vorkehrungen einfach in das Bohr-
futter einer solchen Handbohrmaschine gesteckt
werden kann.

Die Setzvorrichtung ist in zwei Arbeitspositio-
nen antreibbar, wobei in der einen, einer ersten
Arbeitsposition, der Bohrvorgang ausgefiihrt wer-
den kann und in einer zweiten Arbeitsposition, bei
ausgefahrener Welle, der Bohrerschaft des Selbst-
bohrniets gezogen und vom Bohrkopf abgetrennt
wird. Sowohl beim Bohrvorgang wie auch beim
Setzen des Niets wird der Bohrerschaft kraftschlls-
sig von den Klemmbacken gehalten.

Wird die Drehrichtung in der zweiten Arbeits-
position erneut geindert, so werden die Klemm-
backen bis zum Anschlag an die Fihrungshiilse
verfahren. Die Klemmbacken &ffnen sich und der
abgebrochene Bohrerschaft wird ausgeworfen.
Wird danach wiederum die Drehrichtung des An-
triebs gedndert und ein noch unverformter Selbst-
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bohrniet mit dem Bohrerschaft in die Setzvorrich-
tung eingeflihrt, so wird der Bohrerschaft durch
eine kurze Betdtigung des Antriebs mit den
Klemmbacken verspannt.

Dies zeigt, daB mit der erfindungsgeméBen
Setzvorrichtung schnell und unkompliziert Selbst-
bohrniete gehandhabt werden kénnen.

Wird bei eingespanntem Selbstbohrniet die
Welle in die erste Arbeitsposition verfahren, so
kann mit der Setzvorrichtung gebohrt werden.

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung weisen
die Geh#useeinbauten rotierbare Klemmbacken
auf, die abgedeckt von einer dazu ortsfest angeord-
neten Flhrungshilse in der Setzvorrichtung ange-
ordnet sind.

Dies hat den Vorteil, daB der Klemmvorgang im
Geh3useinneren der Setzvorrichtung erfolgt. Die
Arbeitssicherheit wird aufgrund einer solchen An-
ordnung verbessert.

Weiterhin sind bevorzugt die Klemmbacken
Uber eine federbelastete innere Flihrungshlilse ent-
lang einer Kegelfldche einer Konushiilse verschieb-
bar.

Dies hat den Vorteil, daB8 mit einfachen Mitteln
ein sichere Verspannung zwischen Bohrerschaft
und Klemmbacken stets erreicht werden kann. Die
Klemmbacken, wovon bevorzug drei Klemmbacken
den Bohrerschaft umgreifen, kdnnen bei einer axia-
len Verschiebung nicht verkanten und Stérungen
werden vermieden.

Bilden in weiterer Ausgestaltung der Erfindung
die Klemmbacken, die innere Flhrungshiilse, die
Konushlilse, eine Spiralfeder und ein Abstitzring
ein gemeinsam bewegbares Bauteil, so k&nnen die
Klemmbacken durch eine axiale Verschiebung ei-
nerseits sicher geschlossen und andererseits
schnell wieder gedffnet werden. Der konstruktive
Aufbau einer solchen Vorrichtung kann aufgrund
dieses Wirkprinzips erheblich vereinfacht werden.

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist das
Bauteil Uber eine duBere Fihrungshiilse axial ver-
schiebbar, wobei die duBere Fiihrungshiilse an ei-
ner ringférmigen Oberfliche eine Verzahnung auf-
weist und am Umfang der duBeren Fiihrungshiilse
ist Uber die axiale Linge dieser Hillse ein Gewinde
ausgebildet.

Dies hat den Vorteil, da mit einem derartigen
Aufbau nicht nur die bewegbaren Teile sicher ge-
geneinander verschoben werden k&nnen, sondern
der Zusammenbau einer solchen Vorrichtung wird
erheblich vereinfacht, indem bei einer Geradver-
zahnung die Teile einfach axial ineinander gescho-
ben werden kdnnen.

Ein Teilabschnitt der Welle trdgt eine AuBen-
verzahnung, die in der ersten Arbeitsposition in die
Innenverzahnung eines Abstlitzringes greift, so daB
bei einer Drehbewegung der Welle diese Bewe-
gung auf den Abstltzring sicher Ubertragen wird.
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Bildet, wie schon erwihnt, der Abstiitzring mit den
Klemmbacken ein Bauteil, so werden die Klemm-
backen Uber eine Drehbewegung der Welle st&-
rungsfrei verdreht.

In bevorzugter Ausgestaltung der Erfindung ist
die Setzvorrichtung aus zwei ineinander ver-
schraubbaren Gehduseteilen gebildet. Dies hat den
Vorteil, daB die Vorrichtung sowoh! bei Stérungen
wie auch beim Austausch von einzelnen Bauteilen
leicht zu &ffnen ist.

Zum Verfahren der Welle von einer ersten Ar-
beitsposition in eine zweite Arbeitsposition muB bei
manueller Betdtigung eine Federkraft Uberwunden
werden. Dadurch ist stets sicher angezeigt, in wel-
cher Arbeitsposition sich die erfindungsgemafBe
Setzvorrichtung befindet.

Soll die erfindungsgeméBe Setzvorrichtung bei
einem Nietvorgang verwendet werden, so ist es
beispielsweise mdglich, daB am freien Wellenende
farbige Ringe in axialer Beabstandung angebracht
werden, die anzeigen, in welcher Arbeitsposition
sich die Setzvorrichtung befindet. Uber eine derarti-
ge visuelle Anzeige kann erkannt werden, ob die
Klemmbacken an der Flhrungshllse anliegen, und
der Bohrerschaft eines Selbstbohrniets in die Setz-
vorrichtung eingeflihrt werden kann. Auch k&nnen
MaBnahmen vorgesehen sein, die bei dem Einfiih-
ren des Bohrerschaftes des Selbstbohrniets in die
Flhrungshiilse einen Kontakt derart ausldsen, daB
stets die richtige Drehbewegung am Antrieb der
Handbohrmaschine eingestellt ist. Der Bohrerschaft
wird dann von den Klemmbacken dreh- und zug-
fest gehalten, wenn der Antrieb kurz betétigt wird.
Wird dann die Arbeitsposition der Welle gewech-
selt, so kann mit dem Selbstbohrniet gebohrt wer-
den.

Die erfindungsgeméBe Setzvorrichtung ent-
spricht damit allen erweiterten Anforderungen, die
in entsprechenden Anwendungsbereichen gefordert
werden. Die Setzvorrichtung 138t sich leicht hand-
haben, ist wartungsfreundlich und st&rungsunanfil-
lig und kann zudem in Verbindung mit bekannten
Handbohrmaschinen verwendet werden. Durch den
einfachen Aufbau ist sie vom Gewicht her leicht
und sie leistet einen Beifrag zu einer verbesserten
Arbeitssicherheit. Selbstverstdndlich k&nnen die
beim Bohrvorgang bewegten Teile der Setzvorrich-
tung auch derart im ruhenden Geh3use angeordnet
sein, daB sich die Fuhrungshiilse mitdreht. Diese
Ausflihrungsform ist ebenfalls Bestandteil des Er-
findungsgedankens.

Weitere Vorteile ergeben sich aus der Be-
schreibung und der beigefligten Zeichnung. Eben-
so kénnen die vorstehend genannten und die noch
weiter aufgefiihrten Merkmale erfindungsgemas je-
weils einzeln oder in beliebigen Kombinationen mit-
einander verwendet werden. Die erwdhnten Ausflh-
rungsformen sind nicht als abschlieBende Aufzdh-
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lung zu verstehen, sondern haben vielmehr bei-
spielhaften Charakter.

Die Erfindung ist in der Zeichnung dargestellt
und wird anhand von Ausflihrungsbeispielen in der
Zeichnung ndher erldutert. Es zeigen:

Figur 1 eine erfindungsgeméBe Setzvorrich-
tung in einer Schnittdarstellung mit
an einer Flhrungshiilse anliegenden
Klemmbacken und in einer ersten
Arbeitsposition;
eine erfindungsgeméBe Setzvorrich-
tung in einer Schnittdarstellung mit
einem eingeflihrten Selbstbohrniet
und in einer ersten Arbeitsposition
zum Durchflihren eines Borhvorgan-
ges;
eine erfingungsgemiBe Setzvorrich-
tung in einer Schnittdarstellung mit
einem abgebrochenen Bohrerschaft
und in einer zweiten Arbeitsposition.

Die einzelnen Figuren der Zeichnung zeigen
teilweise stark schematisiert den erfindungsgeméi-
Ben Gegenstand und sind nicht maBstéblich zu
verstehen. Die Gegenstinde der einzelnen Figuren
sind teilweise vergrdBert dargestellt, damit ihr Auf-
bau besser gezeigt werden kann.

Figur 1 zeigt eine Setzvorrichtung 1 fir einen
Selbstbohrniet, die sich aus einem ersten Geh3u-
seteil 2 und einem zweiten Geh&useteil 3 zusam-
mensetzt. Das erste Gehduseteil 2 und das zweite
Gehduseteil 3 sind Uber einen Gewindeabschnitt 4
16sbar miteinander verbunden.

Im vom zweiten Geh3useteil 3 abgewandten
Ende des ersten Geh3useteils 2 ist eine zentrisch
gelegte Bohrung 5 vorgesehen, die ein Gewinde 6
aufweist. In das Gewinde 6 ist eine Flihrungshilse
7 eingeschraubt. An das nach innen in das erste
Geh3useteil 2 hineinweisende Ende der Fiihrungs-
hiilse 7 schlieBen sich Klemmbacken 8 an, die mit
einem Ende auf der Stirnfliche der Flihrungshilse
7 aufliegen. Die in das erste Geh3useteil 2 hinein-
weisende Stirnfliche der Flihrungshilse 7 hat fir
die Klemmbacken 8 die Funktion eines Anschlags
und begrenzt die maximale axiale Verschiebung
der Klemmbacken 8 in einer Richtung. Die Klemm-
backen 8 sind in einer Konushilse 9 gefiihrt, die
einen sich zum freien Ende des ersten Gehduse-
teils 2 hin verjingenden Durchgang 10 aufweist. In
der rotationssymmetrisch ausgebildeten Konushil-
se 9 ist der Durchgang 10 zentrisch angeordnet. Im
Durchgang 10 ist eine innere Fihrungshiilse 11
angeordnet, die sich an die Klemmbacken 8 an-
schlieBt. Die zu den Klemmbacken 8 hinweisende
Stirnfldche der inneren Flhrungshilse 11 liegt auf
den Endflachen der Klemmbacken 8 auf. Die inne-
re Flihrungshllse 11 ist mit einer Sacklochbohrung
12 versehen, deren Durchmesser so groB ist, daB
an den Enden der Klemmbacken 8 am Ubergang

Figur 2

Figur 3
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zur inneren Fihrungshiilse 11 ein zurlickversetzter
Absatz 13 entsteht. Auf den Schultern des Absat-
zes 13 liegt ein Bolzen 14 teilweise auf, der Uber
eine Feder 15, die sich am Bohrlochgrund abstiitzt,
an die Schultern des Absatzes 13 gedrlickt wird.

Die innere Flhrungshiilse 11 weist an dem von
den Klemmbacken 8 wegweisenden Ende einen
Zapfen 16 auf, der an einer ringférmigen Erweite-
rung 17 endet. An die ringférmige Erweiterung 17
schlieBt sich eine sich verjingende Kegelfldche 18
an, die in der Lage, wie sie Figur 1 zeigt, stets von
der inneren Oberfliche des Durchgangs 10 Uber
die ganze Lange gesehen beabstandet ist.

Die ringformige Erweiterung 17 dient als Aufla-
ger flr eine Spiralfeder 19, die einerseits den Zap-
fen 16 ummantelt und andererseits mit dem ande-
ren Ende am Grund eines Abstlitzringes 20 anliegt.
Der Abstltzring 20 ist mit der Konushilse 9 in
einer Art verschraubt, da8 Uber ein Gewinde 21 der
in der Figur im Querschnitt gezeigte Steg 21a Uber
seine ganze Linge in die Konushilse 9 eingreift.

Uber die Verschraubung der Konushiilse 9 mit
dem Abstitzring 20 ist die Spiralfeder 19 vorge-
spannt und driickt mit groBer Kraft die innere Fih-
rungshiilse 11 gegen die Klemmbacken 8.

An der Konushliise 9 ist im Querschnitt gese-
hen eine rechteckfdrmige Aussparung 22 vorgese-
hen, die sich ringférmig um die Konushilse 9
erstreckt und vom Abstlitzring 20 begrenzt ist. In
die Aussparung 22 sind im Querschnitt L-f6rmige,
als Hilsen ausgebildete Lager 23, 24 eingelegt, die
als Gleitlager eine duBere Fihrungshiilse 25 von
der Konushtilse 9 beabstanden.

Am Umfang der duBeren Fihrungshilse 25 ist
Uber die ganze Linge der duBeren Fihrungshilse
25 ein Gewinde 26 vorgesehen, das in ein Gewinde
27 des ersten Gehduseteils 2 eingreift. Die duBere
Filihrungshiilse 25 weist entlang des Abschnitts,
der nicht in der Aussparung 22 liegt, eine Uber die
ganze axiale Lange nach innen gerichtete Verzah-
nung 28 auf. Bei der Verzahnung 28 handelt es
sich um eine Geradverzahnung. Der Abstltzring 20
ist mit einer duBeren ringférmigen Oberfliche 29
von der Verzahnung 28 beabstandet.

Der Abstiitzring 20 ist im Zentrum mit einer
Bohrung versehen, die eine Innenverzahnung 30
aufweist und die in der Figur 1 mit einer AuBenver-
zahnung 31 in Eingriff gebracht ist, die abschnitts-
weise auf einer Welle 32 ausgebildet ist. Die Au-
Benverzahnung 31 ist im Endbereich der Welle 32
Uber dem Umfang der Welle 32 angebracht und
erstreckt sich Uber einen kurzen Abschnitt in Axial-
richtung.

Die Welle 32 ist im zweiten Geh&useteil 3 Uber
Gleitlager 33, 34 drehbar gelagert. Die Welle 32
kann in Pfeilrichtung 35 gedreht werden und ist mit
ihrem freien Wellenzapfen 36 in das Bohrfutter
einer in der Figur 1 nicht gezeigten Bohrvorrich-
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tung einspannbar. Axial ist die Welle 32 in Pfeilrich-
tung 37 verschiebbar. In der Figur 1 ist eine von
zwei mdglichen Endstellungen der Welle 32 darge-
stellt. In dieser ersten Endstellung, d. h. in der
ersten Arbeitsposition, greift die AuBenverzahnung
31 der Welle 32 in die Innenverzahnung 30 des
Abstlitzringes 20. In einer zweiten Endstellung, d.
h. in der zweiten Arbeitsposition, greift die Welle 32
nach einer axialen Verschiebung in die AuBenver-
zahnung von Ritzeln 38, 39, die von Schrauben 40,
41 an dem zweiten Geh&useteil 3 drehbar befestigt
sind. Die AuBenverzahnung der Ritzel 38, 39 greift
gleichzeitig in die Verzahnung 28 der duBeren Fih-
rungshiilse 25. Mit den Bezugszeichen 42, 43 ist in
der Figur die Verzahnung der Ritzel 38, 39 ange-
deutet.

Die Welle 32 weist in der Figur im mittleren Teil
des zweiten Gehduseteiles 3 einen ringférmigen
Absatz 44 auf, der als Auflager flr eine Spiralfeder
45 vorgesehen ist, die sich mit ihrem anderen
Ende an einer Stirnfliche einer in das zweite Ge-
hduseteil 3 einschraubbaren Hilse 46 abstltzt. Die
Hilse 46 tragt das Gleitlager 34. Der Absatz 44
begrenzt in beide Richtungen die axiale Verschie-
bung der Welle 32 in Pfeilrichtung 37.

Figur 2 zeigt eine Setzvorrichtung 1 fiir einen
Selbstbohrniet, bei der ein Selbstbohrniet 50 in die
Vorrichtung eingeflihrt ist und die Setzvorrichtung 1
hdlt den Selbstbohrniet dreh- und zugfest. Die Ko-
nushllse 9 ist geringfligig axial zum zweiten Ge-
hduseteil 3 hin verschoben, wodurch die Klemmba
ken 8 aufgrund der Federkraft der Spiralfeder 19
Uber die innere Flihrungshilse 11 zur Flihrungshiil-
se 7 hin so weit verschoben werden, bis ein Boh-
rerschaft 51 von den Klemmbacken 8 fest einge-
klemmt gehalten wird. Zwischen den Stirnflichen
der Klemmbacken 8, die zur Flihrungshiilse 7 hin-
weisen, und der Flhrungshllse 7 ist ein Freiraum
52 ausgebildet.

Wird nun die Welle 32 in Pfeilrichtung 53 bei-
spielsweise Uber eine Handbohrmaschine angetrie-
ben und befindet sich die Welle 32 in einer axialen
Positionierung, bei der sie in die Innenverzahnung
30 des Abstitzringes 20 eingreift (erste Arbeitspo-
sition), so wird der Abstilitzring 20 Uber die Welle
32 angetrieben. Dadurch, daB der Abstitzring 20
fest mit der Konushiilse 9 verschraubt ist, wird
Uber die Drehbewegung des Abstltzringes 20 auch
die Konushiilse 9 in eine Drehbewegung versetzt
und damit auch die Klemmbacken 8, die drehfest
den Bohrerschaft 51 halten. Mit der in der Figur 2
dargestellten Arbeitsposition kann mit dem Selbst-
bohrniet 50 der Bohrvorgang durchgefiinrt werden.
Figur 3 zeigt eine Setzvorrichtung in einer zweiten
Arbeitsposition mit abgebrochenem Bohrschaft 51.
Nachdem ein Bohrloch mit der Setzvorrichtung 1 in
der ersten Arbeitsposition, wie sie Figur 2 zeigt,
gebohrt wurde und nachdem auch der Selbstbohr-
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niet 50 gesetzt und der SchlieBkopf ausgebildet
wurde, ist der Bohrerschaft 51 an einer Sollbruch-
stelle zwischen Bohrkopf und Bohrerschaft abge-
brochen worden.

Der Bohrerschaft 51 wird aufgrund einer axia-
len Verschiebung der Konushiilse 9 in Richtung auf
das zweite Gehiuseteil 3 zu vom Bohrerkopf an
einer Sollbruchstelle abgerissen. Uber die Klemm-
backen 8 wird der Bohrerschaft 51 so weit in die
Setzvorrichtung 1 eingezogen, bis die daraus resul-
tierende Zugkraft die Verbindungskraft von Bohrer-
kopf zu Bohrerschaft Uibersteigt und sich dadurch
ein Abri zwischen diesen Teilen einstellt. Die Ko-
nushiilse 9 wird bei diesem Vorgang axial zum
zweiten Gehduseteil 3 hin verschoben, indem man
die Welle 32 manuell in eine zweite Arbeitsposition
fahrt. Den Wechsel der Arbeitsposition erreicht
man beispielsweise Uber einen Zug an der Hand-
bohrmaschine. Die Welle 32 wird dadurch zurlick-
gezogen. Uber eine derart beschriebene Axialver-
schiebung rastet die Welle 32 mit ihrer AuBenver-
zahnung 31 in die Verzahnung 42, 43 der Ritzel 38,
39. Wird danach die Welle 32 in Pfeilrichtung 54
angetrieben, so drehen sich die Ritzel 38, 39 und
greifen gleichzeitig in die Verzahnung 28 ein, bei
der es sich um eine Geradverzahnung handelt. Die
Verzahnung 28 ist, wie schon in der Figur 1 be-
schrieben, an einer in das Gerdteinnere weisenden
Oberflache der duBeren Fihrungshiilse 25 ange-
bracht. Die duBere Flhrungshiilse 25 steht aber
auch im Eingriff mit dem Gewinde 26, das derart
ausgelegt ist, daB bei einer Verdrehung der Ritzel
38, 39 in Pfeilrichtung 54 durch die Welle 32 die
duBere Flhrungshiilse 25 in Pfeilrichtung 55 ver-
schoben wird. In der Figur 3 ist die maximale
Verschiebung der duBeren Flhrungshilse 25 dar-
gestellt.

Soll nun der abgebrochene Bohrerschaft 51
aus der Setzvorrichtung 1 ausgeworfen werden, so
ist die Welle 32 in der in der Figur 3 gezeigten
zweiten Arbeitsposition in Pfeilrichtung 56 anzutrei-
ben, worauf die Konushiilse 9 in Pfeilrichtung 57
axial verfdhrt. Axial kann die Konushiilse 9 maximal
so weit in Pfeilrichtung 57 verfahren werden, bis
die Stirnseiten der Klemmbacken 8 an der Fih-
rungshiilse 7, wie in Figur 1 gezeigt, zur Anlage
kommen. Aufgrund der Anlage der Klemmbacken 8
an der Flhrungshilse 7 wird die Spiralfeder 19
zurlickgedriickt, und die Klemmbacken 8 geben
den Bohrerschaft 51 frei. Die Feder 15 driickt dann
Uber den Bolzen 14 den Bohrerschaft 51 aus der
Setzvorrichtung 1.

Soll nun der Bohrerschaft 51 eines neu zu
setzenden Selbstbohrniets 50 in die Setzvorrich-
tung 1 eingeflinrt werden, so ist dieser Einschub in
einer Position der Klemmbacken 8 vorzunehmen,
wie sie Figur 1 zeigt. Ist der Bohrerschaft 51 ohne
Widerstand in die Sacklochbohrung 12 eingeflihrt
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worden, indem auch der Bolzen 14 mit der Feder
15 zum zweiten Geh&useteil 3 hin verschoben wur-
de, so ist die Welle 32 danach in die zweite Ar-
beitsposition zu bringen, Uber die die Ritzel 38, 39
anzutreiben sind. Wird die Welle 32 dann, wie in
der Figur 3 gezeigt, in Pfeilrichtung 54 kurzzeitig
angetrieben, so wird die Konushiilse 9 geringfligig
zum zweiten Gehduseteil 3 hin verschoben, wie
dies auch Figur 2 zeigt. Mit der Drehbewegung in
Pfeilrichtung 54 nach Figur 3 wird der Bohrerschaft
51 durch die Klemmbacken 8 der Konushiilse 9
verklemmt, indem sich aufgrund der Federkraft die
innere Flhrungshiilse 11 zur Flhrungshilse 7 hin
verschiebt und es bildet sich gleichzeitig ein Frei-
raum 52, wie ihn die Figur 2 zeigt. Wurde in der
beschriebenen Weise der Einspannvorgang des
Bohrerschaftes 51 in die Setzvorrichtung 1 vorge-
nommen, so kann die Welle 32 in eine erste Ar-
beitsposition verschoben werden, wie sie die Figur
2 zeigt. Wird dann die Welle 32 in Pfeilrichtung 53
(Figur 2) angetrieben, so kann bei eingespanntem
Selbstbohrniet 50 der Bohrvorgang erneut begin-
nen.

Die Figuren 1 bis 3 zeigen keinen AnschluB
des freien Wellenschaftes 36 an eine handelsubli-
che Bohrmaschine, und es ist in den Figuren auch
keine Verdrehsicherung von der Bohrmaschine zu
der Setzvorrichtung 1 eingezeichnet. MaBnahmen,
wie eine handelsibliche Bohrmaschine in Verbin-
dung mit der Setzvorrichtung 1 zu verwenden ist
und wie eine Verdrehsicherung zwischen der Bohr-
maschine und der Setzvorrichtung 1 angeordnet
sein muB, sind dem Fachmann bekannt, so daB
hier keine weiteren Erlduterungen dazu erfolgen
missen. Auch kann der Bohrerschaft 51 Profilie-
rungen aufweisen bzw. seine Oberfliche kann auf-
gerauht sein, damit er besser Uber die Klemmbak-
ken 8 in der Setzvorrichtung 1 dreh- und zugfest
gehalten werden kann. Dies sind ebenfalls Weiter-
bildungen, die dem Fachmann geldufig sind, so
daB darauf hier nicht weiter eingegangen werden
muB. Auch optische Anzeigen k&nnen an der Setz-
vorrichtung 1 vorgesehen sein, Uber die man den
Einspannvorgang, die erste Arbeitsposition und die
zweite Arbeitsposition erkennt.

Eine Setzvorrichtung fiir einen Selbstbohrniet
weist in einem zweiteiligen Gehduse Einbauten auf,
die einen Bohrerschaft dreh- und zugfest umgreifen
k&nnen. In einer ersten Arbeitsposition wird der
Bohrvorgang fiir den Selbstbohrniet ausgefiihrt und
in einer zweiten Arbeitsposition wird der Selbst-
bohrniet gesetzt und der SchlieBkopf ausgebildet.
Dabei verfahren die Klemmbacken axial so weit, bis
der Bohrerschaft vom Bohrkopf abreifit. Die Ar-
beitsvorgdnge zum Bohren und zum Nieten werden
in unterschiedlichen Drehrichtungen einer Welle
ausgeflihrt. In einer ersten Endstellung der Welle
erfolgt das Bohren und in einer zweiten Endstel-
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lung der Welle die Fixierung des Bohrerschaftes in
der Setzvorrichtung sowie das Setzen der Selbst-
bohrniet.

Patentanspriiche

1.

Setzvorrichtung fiir einen Selbstbohrniet mit
einem Gehduse (2, 3) und Gehiuseeinbauten,
die dreh- und zugfest haltbar einen Bohrer-
schaft (51) umgreifen und die Uber einen An-
trieb in Drehbewegung versetzbar sind, da-
durch gekennzeichnet, daB der Bohrerschaft
(51) gegeniber einer ersten Endstellung einer
Welle (32) Uber eine dem Bohrvorgang entge-
gengesetzte Drehbewegung in einer zweiten
Endstellung der Welle (32) in die Setzvorrich-
tung (1) einspannbar und ein Nietvorgang in
dieser Drehbewegung beendbar ist.

Setzvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Geh3useeinbauten
rotier- und verschiebbare Klemmbacken (8)
aufweisen, die in der Setzvorrichtung (1) abge-
deckt von einer dazu ortsfest angeordneten
Flihrungshiilse (7) angeordnet sind.

Setzvorrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daf8 die Klemmbacken (8) Uber
eine federbelastete innere Fihrungshiilse (11)
entlang einer Kegelfliche (18) einer Konushiil-
se (9) verschiebbar sind.

Setzvorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, da-
durch gekennzeichnet, daB die Klemmbacken
(8), die innere Flihrungshiilse (11), die Konus-
hiilse (9), eine Spiralfeder (19) und ein Ab-
stiitzring (20) ein gemeinsam bewegbares Bau-
teil bilden.

Setzvorrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das Bauteil Uber eine duBe-
re Flhrungshiilse (25) axial verschiebbar ist,
wobei die duBere Flihrungshilse (25) an einer
ringfGrmigen Oberfliche eine Verzahnung (28)
aufweist und daB am Umfang der &uBeren
Flhrungshiilse (25) Uber die axiale L&dnge ein
Gewinde (27) ausgebildet ist.

Setzvorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, da-
durch gekennzeichnet, daB der Abstitzring
(20) in einer Bohrung eine Innenverzahnung
(30) aufweist, die in Eingriff mit einer AuBen-
verzahnung (31) einer Welle (32) bringbar ist.

Setzvorrichtung nach einem der Ansprliche 1
bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die Setz-
vorrichtung (1) ein erstes Gehiuseteil (2) und
ein zweites Gehiuseteil (3) aufweist, die I&sbar
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10.

11.

10

miteinander zu verbinden sind.

Setzvorrichtung nach einem der Ansprliche 1
bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB in der
Setzvorrichtung (1) eine Welle (32) gefiihrt und
axial verschiebbar gelagert ist und daB die
Welle (32) in der Setzvorrichtung (1) gegen
den Federdruck einer Spiralfeder (45) von ei-
ner ersten Arbeitsposition in eine zweite Ar-
beitsposition manuell verfahrbar ist.

Setzvorrichtung nach einem der Anspriiche 3
bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB in der in-
neren Fihrungshiilse (11) ein federbelasteter
Bolzen (14) angeordnet ist.

Verwendung der Setzvorrichtung (1) als auf-
steckbarer Aufsatz flir eine handelslibliche
Handbohrmaschine mit Links- und Rechtslauf.

Verfahren zur Handhabung der Setzvorrichtung
(1), dadurch gekennzeichnet,

- daB ein Bohrerschaft (51) eines Selbst-

bohrniets (50) durch eine Filihrungshiilse

(7) nahezu widerstandsfrei in die Setzvor-

richtung (1) eingeschoben wird, wenn

Klemmbacken (8) an der Fihrungshiilse

(7) anliegen,
- daB der Bohrerschaft (51) so weit in eine
Sacklochbohrung  (12)  eingeschoben

wird, bis einerseits ein Bolzen (14) und
eine Feder (15) oder andererseits ein
Kopf des Selbstbohrniets (50) die axiale
Verschiebung begrenzen,

- daB eine Welle (32) drehverbindend in
Eingriff mit Ritzeln (38, 39) gebracht
wird, die Uber eine Drehbewegung eine
die Klemmbacken (8) haltende Konushiil-
se (9) derart axial verschieben, daB eine
federbelastete innere Flhrungshiilse (11)
Klemmbacken (8) axial verfdhrt, damit
die Klemmbacken (8) den Bohrerschaft
(51) dreh- und zugfest halten und ein
Freiraum (52) zwischen der Flihrungshiil-
se (7) und den Stirnseiten der Klemm-
backen (8) entsteht,

- daB die Welle (32) in eine erste Arbeits-
position verfahren wird, in der sie im
drehfesten Eingriff mit einem Abstlitzring
(20) angeordnet ist und bei Drehung der
Welle (32) den Bohrerschaft (51) antreibt,

- daB die Welle (32) nach Beendigung des
Bohrvorganges in eine zweite Arbeitspo-
sition zum Zusammenwirken mit den Rit-
zeln (38, 39) gebracht wird, wobei die
Klemmbacken (8) axial von dem Selbst-
bohrniet (50) weg verfahren werden,

- daB die Klemmbacken (8) nach AbriB des
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Bohrkopfes axial so verfahren werden,
daB sie an der Flhrungshilse (7) anlie-
gen und die Klemmbacken (8) einen
Druck auf die federbelastete innere Fih-
rungshilse (11) austiben, derart, daB sich
die Klemmverbindung zwischen dem
Bohrerschaft (51) und den Klemmbacken
(8) 16st und daB ein federbelasteter Bol-
zen (14) den Bohrerschaft (51) selbsttatig
auswirft.
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