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Urzadzenie 'do usuwania wgniotéw i owalizacji cylindréw
stalowych

1
Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do usu-
wania wgniotéw i owalizacji cylindrow stalowych.
Dotychczas regenerowanie giadzi cylindréw sta-

lowych wymagato stosowania bardzo pracochionnej ‘

obrébki mechanicznej wymagajacej duzego wy-
sitku fizycznego. Wynalazek umozliwia uzyskanie
bardzo dokladnego usyniecia wgniotéw i owaliza-
¢ji cylindréw stalowych za pomocg tylko jednej
operacji technologicznej. Charakterystyczng c=cha
takiego procesu jest wywieranie duzego nacisku
na gtadz od wewnagtrz cylindra za pomocg dwu-
dzielnej glowicy hydraulicznej i przez jednoczesne
wyklepywanie powierzchni zewnetrznej cylindra
za pomocg mlotka pneumatycznego. )
Urzgdzenie wedilug wynalazku zawiera kowadlo-
wg glowice rozprezng, na ktorej osadza sie rege-
nerowany cylinder. Do rozprezania glowicy stuzy
element stozkowy, osadzony wewnatrz dwudziel-
nej tulei glowicy, ktory jest przymocowany do tio-
czyska cylindra hydraulicznego. Przesuniecie te-
go elementu w kierunku jego stozka powoduje roz-
prezanie golwicy. Urzgdzenie ma uklad hydraulicz-
ny obejmujgcy cylinder hydrauliczny, przewody
z zaworami i pompe. Jest ono zaopatrzone réwniez
w mlotek pneumatyczny zmontowany na obudowie,
ktory stuzy do wyklepywania cylindra z zewnatrz.
Urzadzenie wedlug wynalazku jest uwidocznio-
ne na rysunku, na ktéorym fig. 1 przedstawia sche-
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mat urzadzenia, a fig. 2
ku z boku.

Urzadzenie ma kowadetkowsg glowice rozpreina
1, ktérej element stozkowy 2 osadzony przesuwnie
w tulei 3, jest zamocowany na koAcu tloczyska 4
cylindra hydraulicznego 5. W celu wlasciwego
csadzenia regenerowanego cylindra 6 na giowicy
rozpreznej 1 zastosowano kolebke 7 podtirzymujs-
ca ten cylinder. Zaréwno cylinder hydrauliczny 5,
jak i kolebka 7 sg zamocowane na wspélnei nos-
nej ramie 8. Na tej ramie spoczywa réwniez jarz-
mo 9, w ktérym zmontowany jest miotek pneuma-
tyczny 10. Jarzmo jest zmontowane tzk, iz moze
wykonywaé ruch obrotowy dokola tloczyska 4
w zakresie 0° =+ 120°. Umozliwia to lagodne i réw-
nomierne rozprowadzanie paprezer na stosunko-
wo duzej powierzchni regenerowanego cylindra.
Urzadzenie jest ponadto zaopatrzone w znany

— urzadzenie w wido-

‘uklad przewoddéw hydraulicznych 11 z pompg ole-

jowg 12 i przewoddéw pneumatycznych 13, stuizce
do doprowadzania cieczy do cylindra 5 i powie-
trza do mlotka pneumatycznego I10.

Urzadzenie wediug wynalazku dziala w sposéb
nastepujacy. Regenerowany cylinder 6 osadza sig
na rozprezonej glowicy I umieszczajac go w ko-
lebce 7, po czym uruchamia sie pompg olejowsy 12
Tiok w cylindrze 5 zostaje przesuniety pod dzia-
laniem czynnika hydraulicznego, powodujac prze-
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sunigcie elementu stoZkowego 2 w tulejce rozprez-
nej 3. Przesunigcie elementu 2 wywoluje rozpre-
zenie tulejki. Umozliwia to usuniecie ewentual-
nych wgniotow gtadzi cylindra oraz jego owali-
zacji. Po uzyskaniu rozprezenia tulejki 3 urucha-
mia si¢ miotek pneumatyczny 10, ktéry szybkimij
uderzeniami wyrdéwnuje wgligbienia na zewnetrz-
nej powierzchni cylindra 6, przy czym osadzenie
milotka w wychyinym jarzmie znacznie ulatwia
uzyskanie roéwncmiernego rozkladu naprezen od-
razu na wiekszej czesci powierzchni cylindra. Po-
wyzsze czynnosci powtarza sie przy obracaniu cy-
lindra regenerowanego, az usunie si¢ wszelkie
nieréwnosci.

Po skonczeniu zabiegu regeneracj’ cyllindra pod-
nosi sie glowice I wraz z oszdzonym na niej cy-
lindrem regenerowanym 1 usuwa zregenerowany
cylinder. W celu uiatwienia tej czynnosci urzgdze-
nie jest zaopatrzone w obciaznik 15 zawieszony na-

na déwigni 16 przymocowanej do cy-
. Ponadto w celu latwezo dostosowania
regenercwania cyiindréw o roznej
§rednicy zastosowano gitowice rozprezng I wymien-
na, dajacs sie iatwo zastapi¢ inng glowicg wiasei-
wa w danym przypadku.

Trzadzenie wedlug wynalazku pozwala na usu-
nigcie wigkszoscl wystepujacych uszkodzed cylin-
drow stalowych, a zwlaszcza na usuniecie owaliza-
cii cylindra, na usuniecie lokalnych  wgniotow
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i znieksztalcenn oraz na usunigcie plytszych zary-
sowan i znieksztalcet powierzchni wewnetrznej cy-
lindra.

Duzy zaletg urzadzenia jest mozliwo§é bezpo-
sredniego uzyskania gladkiej powierzchni we-
wnetrznej cylindra, nie wymagajgcej jakiejkolwiek
dalszej obrébki dogladzajacej.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do usuwania wgniotéw i owaliza-
c¢ji cylindréw stalowych, znamienne tym, ze za-
opatrzone jest w kowadetkowg glowice roz-
prezng (1) zamocowang na koncu tloczyska (4)
cylindra hydraulicznego (5), na ktérej osadza
si¢ regenerowany cylinder (6) oraz zawiera mto-
tek pneumatyciny (10) zmontowany na jarz-
mie (4) osadzony wychylnie dokola tloczyska ).

2." Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze cylinder hydrauliczny (6) wraz z glowica
rozprezng (1) jest osadzony wychylnie w plasz-
czyZnie pionowej.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne tym,
ze ma kolebke (7) zamocowang pod glowicg (1)
na wspélnej ramie noénej (8), stuzacg do pod-
trzymywania regenérowanego cylindra podczas
zabiegu regeneracji.
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