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Patentanspriiche:

1. Vorrichtung zur Abdichtung von SpritzgieBwerkzeugen beim Anformen von Schuhsohlen mit
elastischer Dichtlippe entlang der Dichtkante des Sohlenansatzes des Schuhschaftes, wobei die
Sohle auf einem zweigeteilten, aus Hacken und Vorderfull bestehenden Leisten aufgezogen ist,
gekennzeichnet dadurch, daR je ein Dichtelement (4) in einer halbkreisférmigen Ringnut {7) des
Hackens (3) und des VorderfuRes (2) des Leistens (1) liegt und die Dichtlippe (6) des
Dichtelementes (4) in einem, in ein Deckblech (6'eingefrésien Offnungsspalt (8) der Dichtkante (15)
steckt, wobei das Deckblech (6) zur Aufnahme des schlauchférmigen Dichtelementes (4) eine
halbellyptische Ringnut (9) besitzt, und daR die Dichtlippe (5) im druckbeaufschlagten und damitim
ellyptisch aufgeweiteten Zustand des Dichtelementes (4) durch den Offnungsspait (8) (iber die
Dichtkante (15) hinausragend und an der Schuhsohle anliegend angeordnet ist und daB im
verspannten Leisten (1) eine Luftzufiinrungsmaglichkeit bestehend aus einem
Luftzufiihrungskanal (17), einem Luftventil {11), einem Verbindungskanal (19) zum Dichtelement (4)
ausgefihrt ist und daR in einer Teilungsebene (16) des Leistens (1) ein Schaltelement des
Luftventiles (12) angeordnet ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daB die Dichtlippe (6) im drucklosen
Zustand des Dichtelementes (4) nicht tiber die Dichtkante (15) hinausragend angeordnet ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daR bei entspanntem Leisten (1) eine
Luftabfiihrungsmoglichkeit vom Dichtelement (4) bestehend aus dem Verbindungskanal (19), dem
Luftventil (11) und einem Luftabfiihrungskanal (18) ausgefiihrt ist. ’

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Vorrichtung zur Abdichtung von SpritzgieBwerkzeugen beim Anformen von Schuhsohlen kann in der Schuhindustrie bei der
Herstellung von nach dem SpritzgieBverfahren gefertigten Schuhsohlen angewendet werden.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Es sind Losungen zur Abdichtung des auf dem Schuhleisten aufgezogenen Schaftes gegeniiber den geschlossenen
Seitanformteilen dar SpritzgieBform bekannt, bei denen auf den Seitenformteilen in Hohe des Sohlenansatzes des
Schuhschaftes metallische Dichtleisten aufgesetzt sind, die mit einer den Schuhleisten umschlieBenden Dichtkante versenen
sind.

Die Dichtwirkung wird insbesondere dadurch erreicht, daB sich die Dichtkante teilweise in das Schattmat rial eindriickt. Infolge
haufig festgestellter Schwankungen in der Materialstérke, insbesondere an Nahtstellen des Schaftes, die ¢ ich nichtimmer an der
gleichen Stelle befinden, treten Einschnitte im Schaftmaterial oder auch Spalte 2wischen Schaft und Seitenformteilen auf. Dieses
fiihrt zur Qualitatsminderung oder sogar Unbrauchbar des Schuhwerkes.

Bei einer anderen Losung der Abdichtung werden im Schuhleisten federnd gelagerte Druckstiicke eingesetzt, dievoninnen
gegen den Schuhschaft und diesen gegen die an den Seitenformteilen befindlichen, nach innen ragenden Dichtkanten driicken.
Dieses erfordert eine méglichst enge Aneinanderreihung federnd gelagerter Druckstucke.

Damit werden zwar Anderungen in der Materialstarke des Schaftmaterials kompensiert, aber infolge nichtkontinuierlicher
Angleichung der Druckstiicke an das Schaftmaterial, insbesondere bei Oberflachenverdickungen, wie Nahten, aufgesetzten
Elementen usw. und deren Versatz, treten auch bei dieser Losung Undichtigkeiten auf.

In GB 1140713 und in DE 1760619 wird vorgeschlagen, die Dichtelemente an den Seitenformteilen der SpritzgieBform aus
elastisch deformierbaren Material zu gestalten.

Dabei legt sich das Dichtelement beim Zusammenfahren der Seitenformteile beziehungsweise beim Einfahren des Leistens
derart an das (iber den Leisten gezogene Schaftmaterial, daf die duBeren Partien des Dichtelementes nach unten gebogen oder
geklappt werden. Bei dieser Losung konnen Verdickungen auf der Schaftoberfliche ebenso nur bedingt bei gleichzeitiger
Gewihrleistung der Dichtheit ausgeglichan werden.

Nachteilig ist, dal durch Umklappen oder Anlegen der Dichtkante des elastischen Dichtelementes Fehlstellen beim Ausfiihren
des die Schuhsohle bildenden Hohlraumes entstehen kdnnen und andererseits bei Ubergéangen zu wulstartigen Verdickungen
auf dem Schaft der Dichtheit nicht immer gewahrleistet ist.

Bekannt ist eine weitere Lésung, DD 237280, wonach die Abdichtung zwischen dem auf dem Leisten aufgezogenen Schaft und
den Seitenformteilen ebentfalls mittels eines elastischen aber beweglichen Dichtelementes erfolgt, indem eine Dichtlippe des
Dichtelementes aus einer Ausfrisung der Seitenformteile heraus bis an die Dichtkante des Sohlenansatzes des Schuhschafts
ragt und das Dichtelement in den Seitenformteilen zwei geteilte, mit Druck beaufschlagte Kammern bildet. Nach dem SchlieBen
der Seitenformteile wird die vordere, dem Schaft am nichsten liegende Kammer mit Druck beaufschlagt, so daB die an der
Wandung der vorderen Kammer befindliche Dichtlippe gegen den Schaft gedriickt wird. Nach Beendigung des
SpritzgieRvorganges werden die Seitenformteile gedfinet und die hintere Kammer mit Druck beaufschlagt, wobei sich die
Dichtlippe durch Zusammenziehen der drucklos gewordenen vorderen Kammer zuriickzieht.
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Durch eine elastische und durch Cruckbeaufschlagung bewegliche Dichtlippe ist eine kontinuierliche Anlage der Dichtlippe am -
Schaftmaterial weitgehend gewahrleistet. Indem wulstartige Verdickungen, Nahte, aufgesetzte ©:emente allgemein eine héhere
Steifigkeit bei ihrer Verformung gegeniiber unverstarkten, glatten Stellen des Schaftes besitzen, tritt an der Dichtfliche eine
Versetzung in der Dichtebene auf, was an entstehenden Kanten infolge Undichtigkeiten zu Uberspritzungen und unebener
Oberflache des Erzeugnisses fihrt.

Durch die Anordnung der Dichtelemente in den Seitenformteilen werden bestehende Nachteile vermieden, bei gleichzeitiger
Nutzung der Vorteile elastisch verformbarer Dichtelemente beziehungsweise Dichtlippen. Hierzu wird die Dichtkante im Bereich
des Leistens an deren Unterkante angeordnet und ein Gummi- oder Teilonstreifen eingearbeitet, der eine Federwirkung besitzt
und so die Materialstarken unterschiediicher Schaftoberflache ausgleichen kann. Dabei reicht das mit UbermaR in eine konische
Ausfrasung an der Unterkante des Leistens eingeprefite kompakte Dichtelement bis (iber die Kontur des Leistens nach auf3en.
Nach dem Einfahren des Leistens dringt die Dichtkante mit dem aufgezogenen Schaft beim SchlieBen der Seitenformteile gegen
das Material des Schaftes auf die darunter liegende Dichtlippe, die sich je nach Kraftangriff beim SchlieBen der Seitenteile
elastisch verformt und mehr oder weniger dicht anliegt.

Nachteilig ist, daB der Druck auf das Schaftmaterial an Walsten und Néhten groRer ist als an der ebenen Oberfléche. Diese
Wirkung wird verstéarkt, wenn durch Ungenauigkeiten beim Einbau der Form beziehungsweise der Zentrierung von
Seitenformteilen und Leisten die Anpref3kraft ungleichmaBig wirkt, was im weiteren zu Undichtigkeiten fiihrt. AuBerdem ist das
als Gummi- oder Teflonstreifen ausgebildete Dichtelement, welches aus dem Leisten hervorsteht, beim Aufziehen des Schaftes
hinderlich und kann infolgedessen beschéadigt und unwirksam werden.

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung besteht darin, eine Vorrichtung zur Abdichtung von SpritzgieBwerkzeugen beim Anformen von
Schuhsohlen zu schaffen, bei der keine Qualitdtsminderungen durch Beschadigung des Schaftmateriales und durch Fehistellen,
wie Uberspritzungen, Hohlraume oder wulstartige Verdickungen, auftraten.

Derlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, daR mit der Vorrichtung zur Abdichtung von SpritzgieBwerkzeugen beim Anformen
von Schuhsohlen mit elastischer Dichtlippe entlang der Dichtkante des Sohlenansatzes des Schuhschaft, wobei die Sohle auf
einem zweigeteilten, aus Hacken und Vorderful bestehenden Leisten aufgezogen ist, ein Dichtelement Undichtigkeiten zwischen
Leisten und Schaftmaterial vermeidet, rund um den Leisten einen gleichen AnpreRdruck gewahrleistet, und Néahte und
Verdickungen im Schaftmateria! elastisch ausgleicht.

Erfindungsgemén wird die Aufgabe dadurch geldst, daB je ein Dichtelement in einer halbkreisférmigen Ringnut des Hackens
und des VorderfuRRes des Leistens liegt und die Dichtlippe des Dichtelementes in einem, in ein Deckblech eingefrésten
Offnungsspalt der Dichtkante steckt, wobei das Deckblech zur Aufnahme des schlauchférmigen Dichtelementes eine
halbellyptische Ringnut besitzt, und daR die Dichtlippe im druckbeaufsch!agten und damit im ellyptisch aufgeweiteten Zustand
des Dichtelementes durch den Offnungsspalt iiber die Dichtkante hinausragend und an der Schuhsohle anliegend angeordnet st
und daR im verspannten Leisten eine Luftzufiihrungsmaoglichkeit bestehend aus einem Luftzufiihrungskanal, einem Luftventil,
einem Verbindungskanal zum Dichtelement ausgefiihrt ist und daf in einer Teilungsebene des . eistens ein Schaltelement des
Luftventiles angeordnet ist.

Zu dem kennzeichnenden Merkmal der Erfindung gehort auBerdem, daB die Dichtlippe im drucklosen Zustand des
Dichtelementes nicht Giber die Dichtkante hinausragend angeordnet ist.

Dariiber hinaus gehort zu dem kennzeichnenden Merkmal der Erfindung, da bei entspanntem Leisten eine

Luftabfihrung. ndglichkeit vom Dichtelement bestehend aus dem Verbindungskanal, dem Luftventil und einem
Luftabfiihrungskanal ausgefihrt ist.

Ausfiihrungsbeispiel
Die Erfindung wird anhand der nachfolgend aufgelisteten Fig. erlautert:

Fig.1: Leisten 1in gedffneter Stellung
Fig.2: Schnitt A-A nach Fig.1

Dichtelement 4 in drucklosem Zustand
Fig.3: Schnitt A~A nach Fig.1

Dichtelement 4 nach Druckbeaufschlagung

Fig.1 zeigt einen, aus dem Vorderful 2 und dem Hacken 3 bestehenden Leisten 1.

An einem in gedffneter Stellung mit einem Schaft iberzogenem Leisten 1 wird mittels nir*:t dargestellter Spannvarrichtung der
Hacken 3 entlang der Teilungsebene 16 in Pfeilrichtung bewegt, so daR die Sohle des Hackens 3 und des VorderfuRes 2 eine
geschlossene Kontur bilden.

Bei diesem, zum Zwecke des Verspannens des auf den Leisten 1 aufgezogenen Schaftes auszufiihrenden Vorgang werden
federnd gelagerte Schaltelemente des Luftventiles 12 durch die an der Teilungsebene 16 vorstehenusn Kugelsegmente 14
zurickgedriickt und die Dichtelemente des Luftventiles 13 von der Dichtkante 15 wegbewegt und gleichzeitig der
Luftabfiihrungskanal 18 verschlossen.
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Damit kann Druckluft vom Druckerzeuger iiber den Luftzufiihrungskanal 17, das Luftventil 11, den Verbindungskanal 19 in das
Dichtelement 4 gelangen, so daB unter Druckbeaufschlagung des Dichtelementes 4 die Dichtlippe 5 aus dem Offnungsspalt 8
heraustritt und gegen den Schaft des Leistens 1 driickt.

Nach Einfahren des Leistens 1 in die SpritzgieRform werden die nicht dargesteliten Seitenformteile geschlossen und mit deren
Dichtkanten gegen den an der Dicktkante 15 des Leistens 1 infolge Druckbeaufschlagung gleichméaRig abgehobenen Schaftes
aedriickt.

Fir das Entformen des Schuhes wird nach erfoigtem Offnen der Seitenformteils und Herausfahren des Leistens 1 aus der
SpritzgieBform sowie dem Schwenken derselben der Hacken 3 vom VorderfuB 2 des Leistens 1 entlang der Teilungsebene 16
wegbewegt. Dabei entspannen sich die federnd gelagerten Schaltelemente des Luftventiles 12 und treten mit den
Kugelsegmenten 14 tiber die Teilungsebene 16 nach aufien.

Das Luftventil 11 verschlieRt die Luftzufuhr vom Druckerzeuger bei gleichzeitigem Offnen der Luftabfiihrungskanéle 17, inderen
Folge sich die Dichtiippe 5 aus dem Offnungsspalt 8 des Deckbleches 6 zuriickzieht.
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