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Hydrostaticky pohon tafnjch vdled nanddeci linky
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‘Hydrostaticky pohon taZnjych vdlcl nand- ﬁg
seci linky na vyrobu koZenek, u kterého
Jje kaZdy z tainych vAlel bud p¥imo nebo s
Yes pPevod spojen s hydromotorem, pii-
cemZ vSechny hydromotory jsou sériové P
gpojeny do jednoho okruhu s reguladnim L
hydrogeneratorem. Ke keidému hydromotoru o L]
je paralelnd pifipojen prepoustéci ventil, \F""“
a to bak, Ze u jednoho hydromotoru je pie- s,
poustéci ventil v paralelni vétvi zapojen °
proti smyslu pritoku hlavniho proudu, za=- A
timco u ostatnich hydromotord je pifepoud-
t8ci ventil zapojen ve smyslu pritoku ‘ ®
hlavniho proudu . =
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Vynédlez se tyké hydrostatického pohonu taZnych véalcé
nanédeci linky.

U nanéd8ecich linek na vyrobu koZenek se pouZivaji dva
principidlné odlidné zplsoby. Prvni zp@sob spodivd v tom, 2e
na!tkany textilni materidl, odvijeny ze svitku, umisténého
na zaadtku linky, se na néSeci stolici nanese vrstva termo-
plastického materidlu pastovité konzistence, nadeZ pas tkani-
ny s nanesenou vrstvou projde Zelatinaénim tunelem, ve kterém
pbsobenim tepla pfejde nanesend vrstva do elastického stavu,
Po vychlazeni, ke kterému dojde prachodem pfes chladici valce,
se bud pas materidlu miZe navijet jako hotovy vyrobek, nebo
se na-prvni vrstvu mdZe na dal$i nandSeci stolici nanddet dal-
81 vrstva a popsany postup se m(Ze ndkolikrat opakovat. Po na-
neseni posledni vrstvy se do této vrstvy mGZe obtisknout dezén
tim, %e pas materidlu projbde pfes dezénovaci vélec a takto
vznikly dezén se zafixuje vychlazenim.

Druhy zplsob, pouZivany zejména u lehkych koZenek, spo&i-
vé v tom, 26 na zaddtku linky se misto textilniho materidlu
odviji pas specidlniho papiru, na jehoZ jedné strand je nanese-
na silikonové vrstva, ve které je vytvoi‘en dezén. Na tuto stra-
nu papiru se postupn® nandseji jednotlivé vrstvy termoplastic-
kého materidlu., Po naneseni kaZdé vrstvy pas prochézi Zelati-
natnim tunelem jako v prvnim piipadé. Po naneseni posledni
vrstvy se do této vrstvy vtiskne pas textilniho materidlu.

'Po prGchodu poslednim Zelatina&nim tunelem se hotovy vyrobek
0oddél{ od pasu papiru a kaidy pas se samostatnd naviji. B&Zn&
pouzivané linky pro aplikaci obou popsanych zplsobl byvaji vy-
bavany pro nanéseni jedné az t¥i vrstev termoplastického mate-
riadlu. '

Technologicky proces vyZaduje, aby nosny pas, kterym je
v prvaim piipadé textilni tkanina, v druhém pripad$ specidlni
papir, byl v celé délce linky stejnomérné& napjat. Dale je
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nutné, aby bylo moZno plynule ménit rychlost préchodu pasu
linkou od minimélni rychlosti potiebné k zavadéni pasu (napi.
1 - 3 n/min.) a2 do maximélni technologické rychlosti (napi.
20 - 30 m/min.). ‘ '

Tyto poiadavky kladou zna&né ndroky na pohon linky, a to
zejména proto, %e délka takovychto linek byvé velmi znaln4,
napi. nékolik desitek metré. Proto byvé pohon rozdélen po
délce linky na ndkolik mist, takZe kromé& pohonu navijedd na
konci linky byvé pohdnéno nékolik tgZnych vélc@, kterymi se
taZznéd sila prendsdi na nosny pas. Témito taZnymi vélci byvaji
zpravidla hlavni védlce nané$ecich stolic a chladici vélce.
Kromé tdchto taZnych vdlcd linka obsahuje v&t8i pofet volno-
béZnych valcl, které slouzi ke zm&n& sméru pasu nebo k jeho
podepi‘eni. :

Pohon taZnych valc( byvéd u znamycn provedeni ieden _
stejnosmérnymi reguladnimi elektromotory s rdznymi typy regu-
lace. Vzhledem k tomu, Ze se u nanésecich linek vétdinou pra-
cuje s hotlavymi rozpousdtédly, musi byt elektrické vybaveni
v nevybudném provedeni. |

Hlavni nevyhoda tohoto znédmého fedeni spolivd v tom, 2e
je pomérné slozité, zejména pokud jde o regulaini systém.

Z toho vyplyvaji vysoké naroky na kvalifikaci personélu pro
udrzbu a opravy. Daldi nevyhodou jsou pomérné vysoké pofizo-
vaci néklady. |

Uvedesné nevyhody znémého fedeni sttraﬁuje‘pfevéinou mérou
pohon tazZnych védlcd nandseci linky podle vyndlezu, u kterého

kazdy z tainych védlcd je piimo nebo pies p*evod spojen s hydro-

motorem, kde podstatou vyndlezu je, Ze vdechny hydromotory jsou

sériové spojeny do jednoho okruhu s hydrogenerdtorem, slouZicim

jako zdroj tlakové hydraulickeé kapaliny, pridemZ ke kaZdému
hydromotoru je paralelnd piipojen piFepoustéci ventil, a to tak,
+%e u jednoho z hydromotor(i je pifepoustdci ventil v paralelni
vétvi zapojen proti smyslu prdtoku hlavniho proudu, zatimco
‘u ostatnich hydromotor@ je piepoustdci ventil v paralelni vétvi
zapojen ve smyslu prétoku hlavniho proudu. |
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Hlavni vyhody hydrostatického pohonu taZnych védlcé nané-
Seci linky podle vyndlezu spodivaji v jeho jednoduchosti, ne-
ndro&nosti na obsluhu a udribu, v jého‘spolehlivosti a vhod-
nosti pro vybusné prostiedi,

Na pfipojenych obrézcich je znadzorn&n piiklad provedeni
predm&tu vyndlezu, kde obr. 1 znaéi schema nanédeci linky,
obr. 2 zna&i hydraulické schema pohonu taZnych védlcd. Nésledu-
Jici pi¥iklad uvedeny vynélez pouze ilustruje, nikoliv omezuje.

Na obr. 1 je zndzornéno zjednoduéené'schéma nanédsecdi
‘linky se dv&me nand3ecimi stolicemi. Nosny pas 1 se odviji
ze svitku uloZeného v odvijeéi 2. Prochazi pfes konpen!étor 3
ktery vytvdfi zdsobu materidlu, umoZpujici plynuly chod linky
pri vyméné svitkd v odvijedi, Za kompengétorem je prvni nané-
Seci stolice 4, jejiz hlavni vdlec 5 je pohandn a pFedstavuje
prvnl taZny vdlec linky. Nosny pas s nanesenou prvni vrstvou
dédle prochazi prvmim Zelatinadnim tunelem 6. Za nim je umisté-
na chladika se dvéma chladicimi vélci 7, které jsou pohénény
a ptedstavuji druhy a treti tafny vélec linky. Hlavni vélec 8
druhé nandseci stolice 9 je opdt pohén&n a predstavuje &tvrty
tazny védlec linKy. Za druhou nanddeci stolici je druhy Zelati-
natni tunel 10 a za nim druhd chladitka se &tyfmi chladicimi
vélci 11, které jsou pohéndny @ pfedstavuji paty aZ osmy taZny
vélec linkys Za druhou chladigkou je umistén navije& 12 hoto-
vého vyrobku.

Linka pro aplik301 druhého zplsobu vyroby, u kterého
funkci nosného pasu zastdvéd specidlni papir, se od linky ozna-
Sené v obr. 1 1i%i jen tim, 2e za druhou nanddeci stolici je
zafazena stolice pro laminaci textilu a na konci linky je
kromé navijeée hotového vyrobku je8té navijed papiru. Prlncip
pohonu taZnych védlcld zOstédvé stejny. ,

Na obr. 2 je zndzornéno hydraulické schema pohonu taZnych
vélcti. Reguladni hydrogenerdtor 13, pohén&ny asynchronnim
elektromotorem 14 dodavd v pracovni poloze rozvadéde 15 méni-
telné mnozstvi tlakové kapaliny do tlakové v&tve 16 potrubi,
do kterého jsou zalfazeny v sérii vdechny hydromotory iz - 20.
Ve zndzorndném pfikladu hydromotor 17 pohéni hlavni vélec 5
prvai nanaddeci stolice (obr. 1), hydromotor 18 pohéni dvojici
chladicich vélct 7 prvni chladi&ky, hydromotor 19 pohéni hlavni
vélec 8 druhé nanddeci stolice a hydromotor 20 pohéni &tverkici
chladicich vélcé 11 druhé chladifky. Ke kaZdému hydromotoru je
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paralelnd pripojen ptepoudtéci ventil 21 - 24, a to tak, Ze
u jednoho z hydromotor& (napf. 17) je prepoustéci ventil
(napis 21) v paralelni vétvi zapojen proti smyslu priatoku hlav-
niho proudu, zatimco u ostatnich hydromotorl je pifepoustéci
ventil zapojen ve smyslu prdtoku hlavniho proudu. Za poélednim
hydromotorem pokraduje odpadni vétev 25 potrubi, kterd pirivadi
hydraulickou kapalinu pies rozvadé&é 15 a filtr 26 zpét na vstup
hydrogenerdtoru 13. Mezi odpadni vétev 25 a tlakovou vé&tev 16
potrubi je zafazen pirepoudtéci ventil 27, Vstupni strana hydro-
generdtoru 13 je piivodnim potrubim 28 spojena s vn&jdim zdro-
jem hydraulické kapaliny o nizkém tlaku. Odbo&ka pFivodniho
potrubi 28 je pifes zpétny ventil 29 spojena s tlakovou v&tvi
16. Odpadni vétev 25 potrubi je pes trysku 30 spojena s VnéJ~
$im odpadem. . ,

Rozvadés 15 je tiipolohovy, aviak je vyuZita jen jedna
jeho pragovni poloha, vyznadend rovnob&Znymi Sipkami. Elektro-
magnet druhé pracovni polohy (zki"iZené $ipky) neni zapojen.

V klidové poloze rozvéadéSe 15 je vystup hydrogenerdtoru spojen
pres filtr 26 se vetupem a tlakové i odpadni vétev potrdbi je
uzaviena. '

Popsany systém pracuje takto: V pracovni poloze rozvédéde
15 proudi hydraulické kepalina tlakovou vdtvi 16 do hydromotoru
17 a odtud pres vdechny dal$i hydromotory do odpadni vétve 25.
Oté&ky hydromotoru 17 jsou dény mnoZstvim kapaliny, které doda-
vé hydrogenerator, nebot obtok s pﬁepouéfécim ventilem 21 je
uzavi‘en. TotéZ plati o ostatnich hydromotorech 18, 18, 20 za
ptedpokladu, Ze hydromotory nejsou zatiZeny. Pak na nich ne-
vzniké tlakovy spad a piepoustéci ventily 22, 23 a 24 jsou
rovnd% uzavieny. Pfevody mezi hydromotory 17 -.20 a piisludny-
mi taznymi vdlci 5, 7, 8 a 11 jsou voleny tak, aby za chodu
bez zatiZeni byla obvodové rychlost taZnych valcd_ 7, 8 a 11
o néco vétdi (napf. o 5 %) neZ obvodové rychlost taZného vél-
ce 5. Prochdzi-li linkou nosny pas 1 (obr. 1), pak jim jsou
vdechny taZné vélce navzdjem propojeny a jejich obvodova |
rychlost musi byt stejnd. To je moZné jen tehdy, jsou-1li
oté&ky hydromotorG 18, 19, 20 ni2si neZ za chodu bez zatiZeni,
tj. za predpokladu, 2e &&st pratoku kapaliny prochazi pfes
prepoudtdci ventily 22, 23, 24. Nastavenim tlakového spadu
na téchto prepoustdcich ventilech je moZno #idit moment vy-
vozovany pirislu$nymi hydromotory a tedy i obvodovou silu na
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taZnych vélcich. Tlakovy spéd na hydromotoru 17 se nastavi
automaticky podle odporu, kterym plsobi nosny pas na obvod
taZného vélce 5. Zm&nou mnoistvi kapaliny, kterou dodadvé hydro-
generétor 13, se mdni oté&ky vdech hydromotor& najednou.

Prepoudtéci ventil 27 vstupuje do &innosti pFi vypadku
proudu nebo pri havarijnim brzdéni. V tom pFipadd se rozvads
15 ptesune do klidové polohy. Vlivem setrvadnosti rotujicich
taznych vélcd se hydromotory zméni v &erpadla a v odpadni
vétvi 25 vznikne tlak. Kapalina proudi pfes prepoustdci ven-
til 27 do tlakové vétve 16 a tim se Skrcenim mari kineticksd
energie., V okamZiku névratu rozvadé&e 15 do klidové polohy se
skokem mé&ni polarita tlakového spadu na hydromotorech 18, ig,
20 a prepoudtéci ventily 22, 32, 25 se uzavifou. Ndsledkem toho
poklesne skokem prdtok kapaliny okruhem. ProtoZe se otddéky
hydromotoru 17 nemohou skokem zménit, otevi‘e se pirepoustéci
ventil 3£ a pfebyte&nd kapalina se obtokem vraci na vstup
hydromotoru 17; ktery se zU&astni brzdéni, jehoZ intensita
Jje dana nastavenim prepoudtéciho ventilu 21. P¥ipojeni okruhu
k vnéjséimu zdroji hydraulické kapaliny piivodnim potrubim 28
mé jednak za ulel udrZet vsechna mista okruhu na urditém mini-
mélnim tleku, jednak ve spojeni s odpadem pies trysku 29 za-
bezpeduje vyménu kapaliny v okruhu, '

Hydrostaticky pohon taZnych vélcO nané$eci linky podle
vyndlezu je jednoduchy, lgvny, snadno ovladatelny, nenéro&ny
na kvalifikaci obsluhy, vhodny do vybusného prostiedi a spliu-
je vdechny technologické poZadavky.
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1, Hydrostaticky pohon taZnych vélcG nanddeci linky, u kterého
kazdy z taZnych vélcd je piimo nebo pifes prevod spojen s hydro-
motorem, vyznadujici se tim, Ze vdechny hydromotory (17 - 20)
jsou sériové spojeny do jednoho okruhu s hydrogenerétorem (13),
slouzicim jako zdroj tlakové hydraulické kapaliny, piilemz.
ke kazdému hydromotoru je paralelnd piFipojen piepoudtéci ventil
(22 - 24), a to tak, Ze u jednoho z hydromotora (17) je pie- ’
poudtdci ventil (21) v paralelni vétvi zapojen proti smyslu
pratoku hlavniho proudu, zatimco u ostatnich hydromotorf (18 -
20) je prepoustéci ventil (22-24) zapojen ve smyslu prétoku
hlavniho proudu.

2, Hydrostaticky pohon taZnych vélcd nanédeci linky podle |
‘bodu 1, vyznadujici se tim, Ze hydrogenerétor (13) je reguladni-
ho typue.

3. Hydrostaticky pohon'taihych vélcl nandseci linky pddle

bodu 1,vyznaéujici se tim, e mezi odpadni vétev (25) a tlako-
vou vétev (16) potrubi je zafazen prepoustéci ventil (27).

2 vykresy
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