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Sposób łączenia elementów do wyprasek w czasie
kształtowania przedmiotów z tworzyw sztucznych

Przedmiotem wynalazku jest sposób łączenia elemen¬
tów do wyprasek w czasie kształtowania przedmiotów z
tworzyw sztucznych.

Formowane dotychczas metodą wydmuchu przed¬
mioty z tworzyw termoplastycznych mają kolor two¬
rzywa, z którego są wykonane. Ewentualne obrazy
możemy uzyskać na ściankach przez naklejanie lub nad¬
ruk co nie zapewnia trwałości i kontrastu.

Celem wynalazku jest opracowanie takiego sposobu
łączenia materiałów, aby w procesie wydmuchu uzyskać
trwałe i kontrastowe obrazy w stosunku do ścianek
przedmiotu formowanego.

Cel ten osiągnięto przez umocowanie elementów kon¬
trastowych (obrazków)w formie wydmuchowejanastęp¬
nie stosując ciśnienie powietrza przy rozdmuchu w
granicach 2-2,5atoraztemperaturęwgórnych zakresach
dla przetwórstwa danego tworzywa, wtapia się elementy
w ścianki przedmiotu.

Elementy mogą być wykonane dowolną metodą.
Posiadają one specjalną zbieżność na zewnątrz w sto¬

sunku do ścianek przedmiotu. Mocuje sieje w formie za
pomocą kołków i otworów wykonanychodpowiedniodo
kształtu elementów.

Efektem stosowania tegosposobujest uzyskanie trwa¬
łych obrazów kontrastowych w ściankach przedmiotuw
dowolnych kolorach. Przykładowo, na tle różnokoloro¬
wych ścianek mocuje się wlitery winnych kolorach. Tym
sposobem można wykonywać dowolne przedmioty lub
zabawki z napisami lub obrazkami.

Zastrzeżenie patentowe

Sposób łączenia elementów do wyprasek w czasie
kształtowania przedmiotów z tworzyw sztucznych zna-
wktmuy tya, że elementy łączone posiadające zbieżność
na zewnątrz w stosunku do ścianek przedmiotu, umie¬
szczone w formie za pomocą kołków i otworów wtapia
się w czasie wydmuchu wypraski stosując ciśnienie
powietrza 2-2,5at i temperaturę zbliżoną do górnych
wartości dlaprzetwórstwa danego tworzywa sztucznego.
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