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(57)摘要

本发明公开了一种装修垃圾处理设备，包括

无轴螺旋给料机、皮带输送机、三级振动筛、皮带

输送机一、皮带输送机二、皮带输送机三、皮带输

送机四、破碎机、皮带输送机五、除铁器、皮带输

送机六、皮带输送机七、皮带输送机八、风选机、

涡电流、皮带输送机九；所述的无轴螺旋给料机

通过皮带输送机与破碎机风选机、涡电流衔接，

除铁器安装在皮带输送机的上方。由于本发明的

双无轴螺旋给料机可匀速给料，三级振动筛可将

装修垃圾进行分类，分出重质物料和轻质物料，

由破碎机对重质物料进行破碎，轻质物料送入风

选机进一步分出重质物料和轻质物料，再由涡电

流分出有色金属，实现了物料的有效分拣和利

用。
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1.一种装修垃圾处理设备，其特征在于：包括无轴螺旋给料机、皮带输送机、三级振动

筛、皮带输送机一、皮带输送机二、皮带输送机三、皮带输送机四、破碎机、皮带输送机五、除

铁器、皮带输送机六、皮带输送机七、皮带输送机八、风选机、涡电流、皮带输送机九；所述的

无轴螺旋给料机通过皮带输送机与三级振动筛衔接，三级振动筛通过皮带输送机一、皮带

输送机二、皮带输送机四、皮带输送机五与风选机衔接，同时，三级振动筛通过皮带输送机

三与破碎机衔接，破碎机通过皮带输送机五、皮带输送机六与风选机衔接，风选机一个出口

端与皮带输送机八、皮带输送机七依次衔接，将重质物料送出，风选机一个出口端与涡电流

衔接，涡电流与皮带输送机九衔接，分别将分离出有色金属和轻质物料送出，除铁器安装在

皮带输送机五的上方。
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装修垃圾处理设备

技术领域

[0001] 本发明涉及一种垃圾处理设备，特别是涉及一种装修垃圾处理设备。

背景技术

[0002] 装饰装修垃圾应遵循产生源减量,收集过程中的分类,直接回用与物质回收,加工

综合利用与能量回收,最终的与环境相容的处置原则在收运处置过程中应做到统一管理、

统一收集统一清运、统一处置。日前“分选+安全填埋”是有效控制污染的方法之一,它能最

大限度地将污染物与生物圈隔离。结合城市实际情况提出装饰装修垃圾处置工艺。

[0003] 随着国民经济的发展和生活水平的提高,源源不断的装饰装修垃圾已成为污染环

境、困扰市民的社会间题。目前采取的简易混合处理方式无害化程度极低,与社会和谐发展

极不适应。所以应按照可持续发展战略的基本要求,选用技术可靠、经济适用、环境达标的

处理技术,从根本上实现装饰装修垃圾减量化、资源化、无害化的治理目标。

[0004] 在装修垃圾处理过程中，有大量可回收循环利用物料如木头，铁，砖石等，在此生

产线中，对木头、铁、砖块等物料进行分选达到废物回收利用价值。此生产线利用多个设备

配合达到分选效果，有效减少填埋场地压力，木头可用于电厂焚烧或做胶合板、轻质物料压

缩兼容填埋或电厂焚烧、重质物料用于制作再生砖，有效利用率达到95%。

[0005] 国内垃圾较为复杂，故在生产线中增加了人工分选，其作用是:第一:随时监控设

备的前端的运行情况；第二:对不能进入后端生产线的物料进行提前控制。

发明内容

[0006] 本发明的目的在于提供一种对装修垃圾有效分选处理的装修垃圾处理设备。

[0007] 为实现上述目的，本发明的技术解决方案是：

本发明是一种装修垃圾处理设备，其特征在于：包括无轴螺旋给料机⑴、皮带输送机

⑵、三级振动筛⑶、皮带输送机一⑷、皮带输送机二⑸、皮带输送机三⑹、皮带输送机四⑺、

破碎机⑻、皮带输送机五⑼、除铁器⑽、皮带输送机六⑾、皮带输送机七⑿、皮带输送机八

⒀、风选机⒁、涡电流⒂、皮带输送机九⒃；所述的无轴螺旋给料机⑴通过皮带输送机⑵与

三级振动筛⑶衔接，三级振动筛⑶通过皮带输送机一⑷、皮带输送机二⑸、皮带输送机四

⑺、皮带输送机五⑼与风选机⒁衔接，同时，三级振动筛⑶通过皮带输送机三⑹与破碎机⑻

衔接，破碎机⑻通过皮带输送机五⑼、皮带输送机六⑾与风选机⒁衔接，风选机⒁一个出口

端与皮带输送机八⒀、皮带输送机七⑿依次衔接，将重质物料送出，风选机⒁一个出口端与

涡电流⒂衔接，涡电流⒂与皮带输送机九⒃衔接，分别将分离出有色金属和轻质物料送出，

除铁器⑽安装在皮带输送机五⑼的上方。

[0008] 采用上述方案后，由于本发明的双无轴螺旋给料机可匀速给料，三级振动筛可将

装修垃圾进行分类，分出重质物料和轻质物料，由破碎机对重质物料进行破碎，轻质物料送

入风选机进一步分出重质物料和轻质物料，再由涡电流分出有色金属，实现了物料的有效

分拣和利用。
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[0009] 下面结合附图和具体实施例对本发明作进一步的说明。

附图说明

[0010] 图1是本发明的结构示意图；

图2是本发明的工作流程图。

具体实施方式

[0011] 如图1所示，本发明是一种装修垃圾处理设备，包括无轴螺旋给料机1、皮带输送机

2、三级振动筛3、皮带输送机一4、皮带输送机二5、皮带输送机三6、皮带输送机四7、破碎机

8、皮带输送机五9、除铁器10、皮带输送机六11、皮带输送机七12、皮带输送机八13、风选机

14、涡电流15、皮带输送机九16。

[0012] 所述的无轴螺旋给料机1通过皮带输送机2与三级振动筛3衔接，三级振动筛3通过

皮带输送机一4、皮带输送机二5、皮带输送机四7、皮带输送机五9与风选机14衔接，同时，三

级振动筛3通过皮带输送机三6与破碎机8衔接，破碎机8通过皮带输送机五9、皮带输送机六

11与风选机14衔接，风选机14一个出口端与皮带输送机八13、皮带输送机七12依次衔接，将

重质物料送出，风选机14一个出口端与涡电流15衔接，涡电流15与皮带输送机九16衔接，分

别将分离出有色金属和轻质物料送出，除铁器10安装在皮带输送机五9的上方。

[0013] 如图1、图2所示，本发明的工作原理：

由装载机上料一斗2~3吨进入无轴螺旋给料机1，本发明可以达到无极调速均匀给料，

可以控制1到40吨每小时进料速度，由槽型皮带输送机引导至三级振动筛3，该设备可以对

装修垃圾做前期预分选，一级分选50mm以下直接筛选至此设备下专用料仓，可直接送至绿

色砖生产线，二级分选50mm至250mm筛选至此设备下传送输送机至风选机14，该尺寸物料无

需经过破碎可直接进去后端重质物与轻质物的分选，这样不仅可以减轻破碎机8工作量，还

可以提高产量，风选机14在它的特殊风道控制风向流动，达到分选重质物料和轻质物料功

能，其中重质物料经输送机送至二号人工分拣平台，对重质物料做二次精细分拣，对不可做

绿色砖的物料分拣出专用料仓，其余进入重物质料仓，其重质物料可直接送至绿色砖生产

线，风选机14分选出的轻质物料输送至涡电流15分选，在电流的作用分选出有色金属和轻

质物料，轻质物料可焚烧或压缩减容填埋，有色金属可回收利用。振动筛三级物料300mm以

上进入人工分拣皮带输送机将不可破或加速破碎机刀具寿命物料筛选至皮带输送机下料

仓，其余进入破碎机处理至250mm一下物料，同二级筛分物料一起进入后端生产线，整线处

理后可回收物料可大80%，若轻质物焚烧则可达到95%。

[0014] 各个部件的作用：

1.无轴螺旋给料机1：变频控制给料速度，均匀给料为后续设备做铺料准备；

2.  三级振动筛3：对物料做前期分选，结构由圆孔筛和棒条筛构成，分选类别有50mm、

50~250mm、250mm以上；

3.  输送机：采用槽型输送机，可连续运行输送量大并且稳定。

[0015] 4.破碎机8：主要作用破袋及250mm以上物料进行破碎，达到200mm以下粒径，刀头

采用扇形刀头，适合软性物料及大块装修垃圾破碎。

[0016] 5.风选机14：采用进口设计方案，前端皮带输送机均匀铺料，中段大辊筒，上端风
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道调节，后端皮带输送机出料。

[0017] 6.  涡电流15：法拉第电磁感应产生涡流效应，对有色金属有排斥效果来达到分选

功能。

[0018] 以上所述，仅为本发明较佳实施例而已，故不能以此限定本发明实施的范围，即依

本发明申请专利范围及说明书内容所作的等效变化与修饰，皆应仍属本发明专利涵盖的范

围内。
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图2
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