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Urzadzenie do mechanicznej obrobki pretow okraglych
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do mecha-
nicznej obrobki pretéw okraglych, a zwlaszcza do fazo-
wania ostrych krawedzi znajdujacych si¢ na koncach
tych pretow.

Odwalcowane prety okragle w stanie goracym sa
przecinane na wymagane diugos$ci za pomoca pit tar-
czowych. W czasie cigcia tych pretéw na ich konca:h
tworza si¢ ostre krawedzie, ktore dotychczas fazuje si¢
za pomoca recznych szlifierek, lub specjalnych urzadzen,
pracujacych na zasadzie szlifowania badZz frezowania.

W znanych urzadzeniach pret poddawany obrobce
wykonuje ruchy posuwiste i obrotowe, natomiast urza-
dzenie ustawione jest na stale na fundamencie, przy
czym niemozliwe jest przy zastosowaniu jednego urza-
dzenia dokonywanie mechanicznego fazowania koricow
pretow okraglych, jak tez czyszczenia ich powierzchni
obwodowej czyli tak zwanego obraczkowania. Stosowa-
nie oddzielnych i kosztownych urzadzefi do mechanicz-
nego fazowania koncéw pretéw okraglych i oddzielnych
do czyszczenia ich powierzchni obwodowej, wymaga du-
Zo miejsca i podraza koszty produkcji pretow.

Celem wynalazku jest opracowanie urzadzenia pozwa-
lajacego zaré6wno na mechaniczne fazowanie koficow
pretow okraglych, jak tez na czyszczenie ich powierzch-
ni obwodowe;.

Cel ten zostat osiagniety przez zastosowanie obroto-
wo-zwrotnego korpusu utozyskowanego na konstrukcji
nosnej. Na ramionach obrotowo zwrotnego korpusu usy-
tuowano dosrodkowo przesuwnie stoly z zamontowany-
mi na nich urzadzeniami do obrébki mechanicznej po-
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siadajacymi wiasne napedy. Obrobiony pret usztywnia
si¢ w otworze znajdujacym si¢ w osi korpusu za pomo-
ca mechanizmu zaciskowego. Przesuwne stoly polaczone
za pomoca przegubu i elementu spr¢zynujacego wyko-
nuja ruch wahadlowy.

Urzadzenie wedlug wynalazku moze by¢ zastosowane
w zalezno$ci od potrzeb technologicznych do fazowania
koficow pretow okraglych, jak tez do czyszczenia ich
powierzchni obwodowej. Zastosowanie urzadzenia we-
dlug wynalazku pozwala na skrocenie cyklu produkcyij-
nego dotychczasowej obrébki pretéw okragtych.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przykia-
dzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przedsta-
wia przekroj jego korpusu, a fig. 2 — przekréj po linii
A—A mechanizméw prowadzacych stoly z zamontowa-
nymi na nich silnikami elektrycznymi napedzajacymi
tarcze szlifierska lub frez.

Jak uwidoczniono na rysunku korpus urzadzenia 1
ulozyskowany jest na konstrukcji nosnej i posiada prze-
ktadnie zgbate 15 i 16 za posrednictwem ktoérych korpus
ten jest wprowadzany w ruch obrotowo zwrotny. Z jed-
nej strony w osi korpusu 1 znajduje si¢ otwor zaopa-
trzony w tuleje 2 dla wprowadzenia obrabianego pre-
ta 9, z drugiej za$§ zamontowany jest zderzak 12 dla
zatrzymywania preta 9 przesuwajacego sie za pomoca
rolek samotoku 10. Na ramionach korpusu 1 na pro-
wadnicach 4 i 5 s3 osadzone stoty 6 na ktérych to sto-
fach sa zamontowane na sztywno silniki 7 i ulozysko-
wane tarcze szlifierki lub frezy 8.

Dzialanie urzadzenia polega na tym, Ze korpus 1 jest
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wprowadzany w ruch obrotowo zwrotny za posrednic-
twem przekladni zgbatych 15 i 16 napgdzanych silnikiem
elektrycznym. Nastgpnie do otworu znajdujacego si¢ w
osi korpusu 1 jest wprowadzany za pomoca rolek sa-
motoku 10 pret 9, przeznaczony do obrobki. Z chwila
kiedy pret 9 zetknie si¢ ze zderzakiem 12 wiaczany jest
automatyczny mechanizm zaciskowy 11, powodujacy
usztywnienie preta 9. W tym momencie uruchamiane sa
mechanizmy pneumatyczne lub hydrauliczne 17, ktore
dosuwaja do preta 9 stoly 6 wraz z zamontowanymi na
nich znanymi urzadzeniami do mechanicznej obrébki
jak na przyklad szlifierki. Tarcza szlifierska lub frez 8
obracajac si¢ wraz z calym korpusem 1 wokoét preta 9,
jak réwniez wokot wiasnej osi, dokonuje obrobki tego
preta.

Celem réwnomiernego zuzywania si¢ tarczy szlifier-
skiej lub freza 8 st6l 6 pod wlasnym ci¢zarem odchyla
si¢ dzigki polaczeniu go z prowadnicami 4 i 5 za po-
moca przegubu i elementu sprezynujacego jak na przy-
klad sprezyny 14. W przypadku czyszczenia powierzchni
obwodowej pretow okraglych czyli tak zwanego obracz-
kowania, stol 6 ustawia si¢ prostopadle wzgledem pre-
ta 9 i usuwa si¢ zderzak 12, przez co powstaje otwor
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w osi bgbna 1 po drugiej jego stronie, dzigki czemu w
osi bgbna 1 tworzy si¢ przelot dla preta 9.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do mechanicznej obrobki pretow
okraglych, a zwlaszcza do fazowania ostrych krawedzi
znojdujacych si¢ na koncach tych pretéw, zmamienne
tym, ze na ramionach obrotowo-zwrotnego korpusu (1)
ulozyskowanego na konstrukcji nosnej sa usytuowane
dosrodkowo przesuwnie stoly (6) na ktérych sa zamon-
towane znane narzgdzia do obrobki mechanicznej w
postaci szlifierek lub frezéw (8), napedzane silnikami
elektrycznymi (7).

2. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze w
osi korpusu posiada otwér dla wprowadzania obrabia-
nego preta (9).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne tym,
ze przesuwne stoly (6) sa polaczone z prowadnicami (4)
i (5) za pomoca przegubu i elementu sprezynujacego
(14), dzigki czemu stoly (6) moga pod wlasnym cigzarem
wykonywaé ruch wahadlowy.
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