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(57) Anotace:
PredloZeny vyndlez poskytuje vrstveny vyrobek, ktery pfi
zpracovani Sitim nebo svafovanim na textilni vyrobek nemusi
mit na stran¢, ktera ma byt podrobena utésiiovaci tipravé,
Uplet, usnadiuje utéstiovaci Gpravu, ma dobry vzhled a dojem
na omak a je lehky. Vrstveny vyrobek zahrnuje flexibilni f6lii
a tkaninu nalaminovanou na flexibilni folii na strané, kterd ma
byt podrobena utésfiovaci Upravé p¥i zpracovéni vrstveného
vyrobku na textilni vyrobek. Vrstveny vyrobek mé celkovy
kryci faktor (CF,y) 700 az 1400, vypodteny z krycich faktort
osnovy a (tku tvoficich tkaninu podle vzorce
CF01a=CF+CF,, kde CF, je kryci faktor osnovy a CF, je
kryci faktor ttku.
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Vrstveny vyrobek a textilni vyrobek vyrobeny s jeho pouzitim

Oblast techniky

PredloZeny vynédlez se tykd textilnich vyrobkl jako jsou
odévy, potahy, stany a spaci pytle, a vrstveného vyrobku

(odédvniho materidlu) tvoficiho tyto vyrobky.

Dosavadni stav techniky

Vrstveny  vyrobek, kde Je latka nalaminovana na
flexibilni z&kladni materidl wvykazujici nepromokavost nebo
nepromokavost a propustnost pro vlhkost, se pouZivad pro
textilni vyrobky 3jako Jjsou odévy, potahy, stany, tasSky a
spaci pytle pouzZivané pro aplikace, kde Jje poZadovana

nepromokavost, prachutésnost, neprofoukavost nebo podobne.

Naptiklad japonskd patentovad pfihl&dska &. S55-7483 A se
tykd vodovzdorného vrstveného vyrobku ve formé& potahu, ktery
mé vysokou propustnost pro pary vlhkosti 1 za nepfiznivych
klimatickych podminek, a ktery Jje vhodny pro pouziti pro
odévy do de3té a stany, a popisuje vrstveny vyrobek, ve
kterém Jjsou navrstveny vodoodpudivy nylonovy taft 15,
porézni polytetrafluorocethylenova félie 17 upravena
hydrofilni polyurethanovou pryskyfici, a nylonovy trikotovy
uplet 19 (viz obr. 3). Japonska patentova pfihlaska ¢. 2001-
503107 A popisuje vhodny kompozitni pod3ivkovy material pro
odévy nebo podobné, obsahujici vodovzdorny, pro vodni paru

propustny flexibilni substrat 21 majici prvni povrch a druhy



povrch, latku pripevnénou k prvnimu povrchu substratu 21, a
mnoZstvi oddé&lenych od&ruvzdornych polymerovych tecek 23
uspofadanych na druhém povrchu substratu 21 (viz obr. 4).
Japonsk&  patentova prihlaska c. H10-298869 popisuje
vodovzdornou latku propustnou pro vlhkost vyrobenou
laminovanim vysoce hustych latek, které maji hustotu vlaken
odpovidajici ne mén& neZ 240 p¥izim vyjadfeno v terminech
pfizi majicich 70 denier na obou povrsich vodovzdorné

membrany propustné pro vlhkost.

Podstata vynalezu

Takovéto vrstvené vyrobky se FeZou na kusy pozZadovanych
rozmér, a 35iji se nebo se svafuji pro vyrobu textilnich
vyrobki jako od&vl, potahli, stant, tasek a spacich pytlu.
Se$itd nebo svatend Ca&st se obecné podrobuje utéshnovaci

“Upravé _té&snici péaskou _majici  vrstvu teplem  tavitelne
pryskyfice pro zabranéni pifistupu vody, chemikalii, veétru,
prachu a podobné zvnéjsku nebo pro zvySeni pevnostil
ziskaného textilniho vyrobku. Nicméné existuje zde praktické
omezeni, Ze na strané vrstveného vyrobku, kterd ma byt
podrobena upravé utésnénim, musi byt nalaminovan uplet,
z davodd popsanych déle. Za prvé, JestliZe neni na strane,
kterd md& byt podrobena utésihovaci upravé, nalaminovan uplet,
je sniZena impregnace teplem tavitelnou pryskyfici tésnici
pasky, coZ m& za nésledek nedostateény tésnici ucinek. Za
druhé, v pfipadé& zpracovani vrstveného vyrobku na odeév,
Uprava uté&snénim se obecné provadi na vnitfni podsivce
od&vu. KdyZ odé&v neobsahuje uplet jako vnit¥ni podsivku, Je
flexibilni =z&kladni materidl volny a dotykd se kiZe, a

vysledny odév miZe mit zhor3eny vzhled a dojem na omak.



Na druhé strané, v pripad& vrstveného vyrobku, ve
kterém je na strané, kterd ma byt podrobena utésnovaci
upravé (typicky na vnit¥ni strané), pouZit uplet, vyvstéavaji
problémy, Ze v dusledku relativné velké hmotnosti upletu je
nesnadné sniZ?it hmotnost vrstveného vyrobku, a Ze uplet Je
podkozovidn odiradnim kosili, knofliky, suchymi zipy a

podobne.

PfedloZeny vynadlez vychd&zi 1z vySe popsané situace,
pfi¢em# cilem vynadlezu je poskytnout vrstveny vyrobek, ktery
pfekondvd to praktické omezeni, Ze na strané, kterd mad byt
podrobena uté&stiovaci upravé pii vyrobé textilniho vyrobku
§itim, svafovéani apod. vrstveného vyrobku, musi byt pouzit
uplet, usnadhiuje uté&snovaci uUpravu, ma neporuseny vzhled a

dojem na omak, a je lehky.

PredlozZeny vynalez poskytuje vrstveny vyrobek
zahrnujici flexibilni £61ii a tkaninu nalaminovanou na
flexibilni félii, ve kterém Jje tkanina nalaminovana na
stran&, kterd je urcena k podrobeni utésfhovaci uUpraveé pri
zpracovani vrstveného vyrobku na textilni vyrobek, a tkanina
mé celkovy kryci faktor (CFeotar) 700 aZz 1400, vypoclteny
z krycich faktord osnovy a utku tvoficich tkaninu, podle
nasledujiciho vzorce:

[vzorec 1]

CFtota1=CFrt+CF¢

CEn=+F, xD,

m

CFe=+/F, x D,

CFn: kryci faktor osnovy
CF¢: kryci faktor uatku
Fn: jemnost osnovy (dtex)

Fe: jemnost utku (dtex)



Dn: hustota osnovy (po&et/2,54 cm)

D:: hustota utku (pocet/2,54 cm).

Kryci faktor indikuje hrubost tkaniny. Nastavenim
celkového kryciho faktoru vypocteného z kryciho faktoru
osnovy a utku tvoficich tkaninu na hodnotu ve vySe popsaném
rozmezi je zlepSena impregnace teplem tavitelnou pryskyfici
z tésnici péasky. Uté&snovaci Udprava se v souladu s tim
provaddi snadné&ji, pficemz vysledkem je zlepSeny ucinek
utésiovaci upravy. Ve vyhodném provedeni Jje kryci faktor

osnovy (CFp) a/nebo utku (CF¢) Vv rozmezi 300 az 800.

Také je moZno dét prednost tomu, Ze osnova a/nebo utek,
tvofici tkaninu, Jje vytvoren =ze dvou nebo vice vlaken.
Za pouZziti osnovy nebo UGtku vytvofeného ze dvou nebo vice
vldken mé& vysledny vrstveny vyrobek jemnou texturu. Jemnost
vlaken je s vyhodou ne vice neZ 12 dtex. Pri nastaveni
jemnosti vlédken ne vice neZ 12 dtex ma vysledny vrstveny

vyrobek jemnéjsi texturu.

Ve vyhodném provedeni je osnova a/nebo utek, tvoficil
tkaninu, dlouhé vlakno. Divodem toho je, Ze pouziti dlouhého
vldkna zabranuje vzniku Zmolkld na povrchu tkaniny, a
zlepduje impregnaci teplem tavitelné pryskyfice tésnici

pasky.

Je vyhodné, pouZit jako osnovu a/nebo utek tkaniny
tvarovanou p#izi. Davodem toho Jje, Ze pouziti tvarované
prize zlep3uje impregnaci teplem tavitelnou pryskyrici
t&snici pasky. Dale, vzhled a dojem na omak tkaniny teémér

neni zhorSen ani kdyZ Jje zmen3ena hustota vlaken.



Vazba tkaniny je s vyhodou napfiklad pléatnova struktura

vazby. Davodem toho Je, zZe pouziti tkaniny s platnovou
konstrukci vazby snadnéji sniZuje hustotu vldken tkaniny a
zlepSuje impregnaci teplem tavitelnou pryskytici tésnici

pasky.

Jestlife se fjako flexibilni félie pouzije nepromokava
foélie, muze mit vysledny vrstveny vyrobek nepromokavy
charakter, a jestliZe se pouZije napfiklad nepromokavé a pro
vlhkost propustnd félie, miZe mit vysledny vrstveny vyrobek

nepromokavy a pro vlhkost propustny charakter.

Nepromokavd a pro vlhkost propustna fé6lie je s vyhodou
porézni foélie sestéavajici napfiklad z hydrofobni pryskyrice,
a je3té vyhodné&ji porézni polytetrafluorethylenova foélie.
Porézni foélie obsahujici hydrofobni pryskyfici ma s vyhodou
vrstvu hydrofilni pryskyfice na strang, na které Jje
navrstvena tkanina. Vrstva hydrofilni pryskyf¥ice vytvorena
na porézni fo6lii obsahujici hydrofobni prysky¥ici je
usporadana pro zabréané&ni vnikani tuku a neCistoty =z téla
do pébrt porézni félie, kdyZ Je vrstveny vyrobek podle
vynadlezu zpracovdn na odé&v nebo podobné. JestliZe tuk a
nedistota z téla vstupuje do porézni félie, ma porézni félie

sklon ztracet nepromokavy charakter.

Podle predloZeného vynadlezu ma flexibilni folie
s vyhodou daldi 1latku nalaminovanou na druhé strané
(na strané& opa&né vzhledem ke strang, na které Jje
nalaminovana tkanina). Divodem toho Jje, Ze nalaminovanim
la4tky na druhé strané ziskdva vysledny vrstveny vyrobek

vy$3i fyzikadlni pevnost a kvalitu vnéjsi upravy.



Pfedlozeny vynalez zahrnuje textilni vyrobky vytvorené
E&steCné nebo uplné za pouZiti  vrstveného  vyrobku,
ve kterych je vrstveny vyrobek podroben utéshovacli Upravé na

stran&, na které je navrstvena tkanina.

P¥edloZeny vynadlez pfekonava praktické omezeni, Ze na
stran&, kterd mad byt podrobena uté&siovacil Gpravé, musi byt

pouzZit uplet.
Podle pfedloZeného vyndlezu muZe byt ziskan vrstveny

vyrobek, ktery usnadiiuje utésnovaci Upravu, ma& neporuseny

vzhled a dojem na omak, a je lehky.

Pf¥ehled obrazkl na vykresech

Na vykresech pfedstavuje:

obr. 1 tez znazorfujici ptiklad vrstveného vyrobku podle
pfedloZeného vynalezu,

obr. 2 rez schematicky znazornujici céast vrstveného
vyrobku podle predloZeného vyndlezu, na kterém je
vrstveny vyrobek sedit a podroben utéshnovaci
Uprave,

obr. 3 ¥ez znazorfiujici konvenéni vrstveny vyrobek,

D

obr. fez znazorfiujici konvendni vrstveny vyrobek,

obr. 5 snimek z elektronového mikroskopu zobrazujici
stranu podrobenou uté&shovaci Upravé vrstveného
vyrobku 1, a

obr. 6 snimek z elektronového mikroskopu zobrazujici
stranu podrobenou uté&sfovaci upravé vrstveného

vyrobku 12.
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Priklad provedeni vynalezu

PredloZeny vynalez poskytuje vrstveny vyrobek
zahrnujici flexibilni £61ii a tkaninu nalaminovanou na
flexibilni fo6lii, ve kterém Jje tkanina nalaminovana na
stran&, kterd je urdena k podrobeni uté&sniovaci upravé pEi
zpracovani vrstveného vyrobku na textilni vyrobek, a tkanina
mé celkovy kryci faktor (CFeorar) 700 az 1400, vypoclteny
z krycich faktorl osnovy a utku tvoficich tkaninu podle

nésledujiciho vzorce:

CFtotai=CEFntCFy

CFn=4F, xD

cre=4/F, x D,

CFn: kryci faktor osnovy

m

CFy: kryci faktor ttku

Fn: jemnost osnovy (dtex)

F.: Jjemnost utku (dtex)

Dn: hustota osnovy (poCet/2,54 cm)
D:: hustota utku (pocet/2,54 cm).

Nejprve Jje popséana tkanina, kterd Jje podle vynalezu
nalaminovdna na stran&, kterd m& byt podrobena utésnovaci
Upravé. Ve tkanin& pouzité podle vyndlezu je celkovy kryci
faktor (CFiota1), vVypolteny z kryciho faktoru osnovy a utku,
tvoriciho tkaninu, podle vy3e uvedeného vzorce, ne men3l nez
700, vyhodn&ji ne men3i neZ 800 a jedté vyhodnéji ne mensi
ne? 900, a ne vé&t3i nez 1400, vyhodnéji ne vét3i neZz 1300 a
jesté vyhodn&ji ne vétsi neZ 1200. Kryci faktor zde
pouzivany Je indikdtorem hrubosti tkaniny. V&tsi kryci
faktor znamend uz3i mezery mezi ptizi, a men$i kryci faktor

znamend $ir§i mezery mezi prizi.



Podle pfedloZeného vyndlezu Jje celkovy kryci faktor
(CFiota1) , Vypolteny podle vySe uvedeného vzorce z krycich
faktort osnovy a utku tvoficich tkaninu, ne menSi neZ 700
pro ‘zajisténi pevnosti pouzité tkaniny, zlepseni
manipulovatelnosti a zpracovatelnosti a zachovani minimalné
nezbytného vzhledu a dojmu na omak. Kdyz je celkovy kryci
faktor men3i nezZ 700, m& vrstveny vyrobek v praxi
nedostatednou fyzikalni pevnost, a zhoreny vzhled a dojem
na omak. KdyZ je celkovy kryci faktor men3i nez 700, je ve
velké mife umoZnéno vidét flexibilni félii skrze mezery mezi
p¥izi tkaniny. Dojem na omak vrstveného vyrobku je vjem
pocit na kuzi), vyvolévany, kdyz se télo dotyké& vrstveného
vyrobku. KdyZ je kryci faktor men3i nez 700, vrstveny
vyrobek vyvolava hruby vjem. Na druhé strané, pro zajisténi
impregnace teplem tavitelnou pryskyfici tésnici pasky, musi
byt tkanina, pouZitd podle pfedloZeného vynalezu, do jisté
miry hrubd. Celkovy kryci faktor vypocteny podle vySe
uvedeného vzorce je tedy s vyhodou ne vét3i nez 1400. Kdyz
je celkovy kryci faktor vétsi neZz 1400, je impregnace teplem
tavitelnou pryskyfici tésnici pasky nedostatecna, coz ma za
nasledek selhani funkce utésnéni v tésnici &asti, a vrstveny
vyrobek m& pevnou strukturu a stéZzi miZe byt sniZena jeho

hmotnost.

Je vyhodné, kdyZ Jje kryci faktor osnovy (CFn) a/nebo
utku (CF¢) ne men3i neZ 300, s vyhodou ne men3i nez 400, a
je ne vé&ts3il neZz 800, s vyhodou ne vétsi nez 700. Pevnost a
manipulovatelnost tkaniny, a impregnace teplem tavitelné
pryskyfice té&snici pasky Je =zlepSena nastavenim kryciho
faktoru osnovy a/nebo uUtku uvnit¥ vySe uvedeného rozmezi.
Kryci faktor osnovy a utku miZe byt fizen vhodnou volbou

jemnosti a hustoty, jak je zfejmé ze vzorce.



Jemnost osnovy a utku tvorici tkaninu je s vyhodou ne
mensi nez 5 dtex, vyhodn&ji ne men3i nez 7 dtex, a ne vétsi
ne? ne? 55 dtex, vyhodnéji ne vét3i neZ 33 dtex. Jemnost ne
mensi nez 5 dtex poskytuje vysledny vrstveny vyrobek
s fyzikdlni pevnosti a odolnosti proti odéru na praktické
Grovni. Nastavenim Jemnosti na ne vice neZz 55 dtex Je
snifena hmotnost vysledného vrstveného vyrobku a vyrobek ma
jemnou texturu, a je zlep3ena impregnace teplem tavitelnou

pryskyfici tésnici péasky.

Osnova a/nebo utek tvorici tkaninu je s vyhodou tvofen
dvéma nebo vice vlakny. PouZiti osnovy nebo Utku vyrobeného
ze dvou nebo vice vléken poskytuje vysledny vyrobek s jemnou
texturou. Dale, vlakno tvorici osnovu a utek s vyhodou ma
jemnost per filament ne vice neZ 12 dtex. Nastavenim
jemnosti vlékna, tvoficiho osnovu a utek, per filament na ne
vice nez 12 dtex, vysledny vrstveny vyrobek ma& meék<l

texturu.

Hustoty osnovy a utku tvofici tkaninu mohou byt vhodné
uréeny, aby celkovy kryci faktor spadal do vy3e popsaného

rozmezi.

V1adkna tvorici tkaninu (vldkna tvofici osnovu nebo
Utek) pouzitéd podle pfedloZeného vynalezu s vyhodou vykazujil
odolnost proti teplu pf¥fi vy35i teploté nez Je teplota
mé&knuti teplem tavitelné pryskyfice pouzité v tésnici pasce.
ProtoZe teplem tavitelnd pryskyfice ma obecné teplotu
méknuti nizsi nez 140 °C, s vyhodou se pouziji pfize majici
teplotu mé&knuti ne niz3i nez 140 °C a vykazujicl takovou
odolnost proti teplu, zZe pfi teploté& nizdi nez 140 °C

nenastavéd vyznamnd deformace. Vyhodnéji se pouZivaji vlakna



-10 - oo o ese oo oo

majici teplotu méknuti ne niZsi neZ 170 °C a vykazujici
takovou odolnost proti teplu, ze p¥i teploté& niZsi nezZ

170 °C nenastavéd vyznamna deformace.

V1dkna mohou byt pFrirodni vlakna nebo synteticka
vldkna. P¥iklady prirodnich vléken zahrnuji rostlinna vlakna
jako bavlna nebo konopi, a Zivo&isna vlékna Jjako hedvabi,
vlna a 3jiné Zivo&idné chlupy. Priklady syntetickych vlaken
zahrnuji polyamidova vldkna, polyesterovd vlakna a akrylova
vladkna. V aplikacich =zejména pro odévy, Jsou z divoda
flexibility, pevnosti, trvanlivosti, ceny, lehkého
charakteru a  podobnég, vyhodna polyamidovd vlakna a

polyesterova vlakna.

Vladkna tvofrici tkaninu, pouzZitd v predloZeném vynalezu,
mohou byt dlouhd vlakna nebo kratkd vlakna, avsak s vyhodou
se pouziji dlouhé& vlékna nebo vldkna v podstaté& jako dlouha
vldkna. JestliZe se pouZiji kratkd vlédkna, vysledny vrstveny
vyrobek snadno vytvari Zmolky na svém povrchu, Je sniZena
impregnace teplem tavitelnou pryskyfici tésnici pasky do
vrstveného vyrobku, a tim miZe byt sniZen utésnovaci ucinek.
V souladu s tim, jestliZe je pouzZito kratké vlakno, Zmolky
na povrchu vysledného vyrobku se s vyhodou odstranuji

zpracovanim naptriklad opalovanim a tavenim.

Typ vldkna neni specificky omezen. Nicméné pri prani,
barveni, nésledném vrstveni po pripraveni tkaniny, a prfi
manipulaci, kdyZz osnova a utek tvo¥ici tkaninu s nizkou
hustotou jsou ze surového hedvabi, snadno vznikd pferuSeni
textury, které méd za nésledek zhorSeny vzhled a obtiZe pri
vyrobé&. Vyhodnym typem prize Jje tedy prize s texturou,
vyhodnéji prize s nepravym zakrutem. Navic, kdyZ se pouZije

prize s texturou, je proti surovému hedvabl zlepSena
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impregnace teplem tavitelnou pryskyfici tésnici pasky. Jde
tomu tak proto, Ze pouzZiti p¥fize s texturou poskytuje mezeru
mezi pfizemi s velkymi nepravidelnostmi, a Jje tak zvySen
kotvici efekt wvyplyvajici z impregnace teplem tavitelnou

pryskytrici tésnici pasky.

Vazba tkaniny neni specificky omezena, a zahrnuje
keprovou vazbu, saténovou vazbu, a platnovou vazbu. Mezi
nimi je vyhodnd platnové struktura vazby, jedté vyhodnéjsi
je struktura zamezujici trhéni. JestliZe je tkanina vyrobena
z platnové struktury vazby, je snadno sniZena hustota
vladken, a impregnace teplem tavitelnou pryskyfici tésnici
pasky je zlepSena. Déale, kdyZ mé& vazba tkaniny strukturu
zamezujici trhédni, tkanina miZe snadno dosdhnout poZadované
fyzikalni pevnosti 1 p¥i nizké hustoté vldken, a miZe mit

vysokou kvalitu vnéijsi uUpravy.

Dale bude popséana flexibilni foélie pouzita

v predloZeném vynalezu.

Flexibilni félie neni specificky omezena, pokud mé
potfebnou flexibilitu. Priklady flexibilni félie zahrnuji
félie 2z polyurethanové prysky¥ice, polyesterové pryskyrice
jako napriklad polyethylentereftalatu a polybutylen-
tereftalatu, akrylové pryskyfice, polyolefinové pryskyrice
jako naptiklad polyethylenu a polyolefinu, polyamidové
pryskyfice, vinylchloridové pryskytrice, syntetického kaucuku

a pryskyfice obsahujici fluor.

Tloustka flexibilni félie Jje s vyhodou ne menSi nez
5 pm, vyhodnéji ne menSi nez 10 pm, a neni veétsi neZ 300 um,
vyhodnéji ne vétsi nez 100 pum. JestliZe Jje tloustka

flexibilni félie mendi nez 5 um, vyvstavaji problémy
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s manipulaci p¥i vyrob&, zatimco jestliZe je tloustka vétsi
nez 300 um, flexibilita flexibilni félie Jje zhorSena.
Flexibilni félie Jje mé&Fena <&iselnikovym tlouStkomérem
(m&feno tloustkomé&rem se stupnici v tisicindch mm od firmy
TECLOCK bez aplikace zatiZeni vyjma télesa pruziny), a jako

tloustka flexibilni félie se bere primér méfeni.

Pouzitd flexibilni félie je s vyhodou fdélie majicil
napfiklad nepromokavy, neprofoukavy nebo prachutésny
charakter. KdyZ se jako flexibilni fdélie pouZije nepromokava
félie, mlZe mit vysledny vrstveny vyrobek nepromokavy
charakter. KdyZ se pouZije nepromokavd a pro vlhkost
propustnad fdélie, miZe mit vysledny vrstveny vyrobek
nepromokavy a pro vlhkost propustny charakter. Félie, ktera
m& nepromokavy nebo nepromokavy a pro vlhkost propustny
charakter, obvykle m& také neprofoukavy a prachutésny

charakter.

V aplikacich wvyZadujicich zvlasté nepromokavost, jako
v odé&vech do de3té&, se s vyhodou pouZije flexibilni fdélie
majici odolnost proti vodé (nepromokavost) ne men3i neZ
100 cm, vyhodné&ji ne mensi neZz 200 cm, mé&reno podle

JIS L 1092 A.

Podle vyhodného provedeni predloZeného vynalezu se jako
flexibilni félie pouZije nepromokavd a pro vlhkost propustna
‘félie. Nepromokavd a pro vlhkost propustnd félie znamenad
f61lii majici jak ,nepromokavy charakter™, tak také ,pro
vlhkost ©propustny charakter. To znamena, Ze vrstveny
vyrobek podle predloZeného vynadlezu muZze mit ,nepromokavy
charakterY JakoZz 1 ,pro vlhkost ©propustny charakter®.
Napfiklad, kdyZz Jje vrstveny vyrobek podle predloZeného

vyndlezu zpracovan na odév, Jje para z potu =z téla osoby



oble&ené do odévu uvolhovéna skrze vrstveny vyrobek ven, a

tato osoba Jje tak uchrin&na pocitu vlhkosti pEi noSeni
od&vu. Termin ,pro vlhkost propustny charakter™ zde znamena
schopnost umoZfiovat pronikani vodnl pary. Flexibilni félie
ma s vyhodou pro vlhkost propustny charakter, napfiklad ne
mén& ne? 50 g/m’h, vyhodn&ji ne méné& neZ 100 g/m’h, mé&¥eno

podle JIS L 1099 B-2.

Pfiklady nepromokavé a pro vlhkost propustné félie
zahrnuji félie =z hydrofilnich pryskyfic, Jjako napfiklad
z polyurethanové pryskyfice, polyesterové pryskyfice,
silikonové pryskyfice a polyvinylalkoholové pryskyfice, a
porézni félii vytvofenou z hydrofobni pryskyfice (zde dale
ozna&ovanou jednoduse jako ,hydrofobni porézni félie™), jako
napfiklad z polyesterové pryskytrice, polyolefinové
pryskyfice (napf. polyethylenu, polypropylenu), pryskyfice
obsahujici fluor a polyurethanové pryskyfice modifikovaneé
vodoodpudivou upravou. Termin ,hydrofobni pryskyfice™ zde
znamend prysky¥ici majici kontaktni dhel vodni kapky ne
mendi ne? 60 stupnt (m&Feno p¥i 25 °C), vyhodnéji ne mensi
ne? 80 stupitl, kdyZ Jje pryskyfice vytvarovana do hladké

rovné plochy a je na ni poloZena vodni kapka.

V hydrofobni porézni félii, porézni struktura s pory
(otevienymi bufkami) uvnit#¥ propGj¢uje pro vlihkost propustny
charakter, a hydrofobni pryskyfice tvofici zdkladni material
félie zabranuje vodé vstupovat do pdrd a propujcuje celé
f61ii nepromokavy charakter. Mezi poréznimi féliemi je, pro
nepromokavou a pro vlhkost propustnou fé6lii, vyhodna porézni
félie vyrobena z pryskytice obsahujici fluor, jesteé
vyhodné&j&i je porézni polytetrafluorethylenova £6lie (zde
také oznacCovanad jako »porézni PTFE félie™). Protoze

polytetrafluorethylen, £7. pryskyticna slozka tvorici



zdkladni material folie, ma vysokou hydrofobnost

(vodoodpudivost), =zejména porézni PTFE félie mohou mit Fjak

vynikajici nepromokavost, tak také propustnost pro vlhkost.

Porézni  félie PTFE Je ziskdna smisenim Jjemného
praskového polytetrafluorethylenu (PTFE) S pomocnym
formovacim ¢&inidlem pro vytvofeni tvarovacli hmoty z pasty,
odstranénim pomocného formovaciho ¢inidla a naslednym
rozprost¥enim produktu vysokou rychlosti a ptri vysoké
teploté do roviny, a ma tedy porézni strukturu. Jinymi
slovy, porézni PTFE félie je tvofena uzlinami propojenymi
jemnymi krystalovymi vlakny, pficemz wuzlina Je agregat
primdrnich &astic polytetrafluorethylenu, a fibrilami, ktereée
jsou tvofeny svazky krystalovych vlaken zcela expandovanych
od primdrnich &astic. Prostor vymezeny fibrilami a uzlinami
spojujicimi fibrily tvofi péry ve foélii. Porozita, maximalni
pramér pértt a podobné vlastnosti porézni PTFE félie popsané

dale, mohou byt Fizeny expanznim pomérem a podobné.

Maximdlni pram@&r pdéra hydrofobni porézni foélie Je
s vyhodou ne men3i nez 0,01 pm, vyhodn&ji ne mensi nezZ
0,1 pm, a ne vé&t3i neZ 10 pm, vyhodn&ji ne mensi nez 1 um.
JestliZe je maximdlni velikost pdérQ mensi nez 0,01 pm, Je
vyroba félie obtiznad. JestliZe Jje vét3i neZ 10 pm, ma
hydrofobni porézni félie méné nepromokavy charakter a mensi

pevnost félie, «coZ m& =za nasledek obtiZnou manipulaci

s f6lii v néslednych krocich, jako vrstveni.

Porozita hydrofobni porézni félie je s vyhodou ne men$i
ne? 50 %, vvhodn&ji ne mensi neZz 60 %, a je s vyhodou ne
vétsi neZ 98 %, vyhodn&ji ne vétsi neZz 95 %. Nastavenim
porozity hydrofobni porézni félie na ne méné nez 50 % Je

moZno zajistit pro vodu propustny charakter félie, a
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nastavenim na ne vice neZ 98 % Jje mozZno zajlstit pevnost

félie.

Hodnota maximdlniho priméru pdéri se méri v souladu
s poZadavky ASTM F-316. Porozita se vypolitavaé =ze zdanlivé
hustoty (p) namé&fené metodou méfreni zdénlivé hustoty
popsanou v JIS K 6885 podle vzorce

porozita (%) = (2,2-p)/2,2x100.

Tloudtka hydrofobni porézni félie je s vyhodou ne mensi
nez 5 pm, vyhodnéji ne men3i neZz 10 pm, a je s vyhodou ne
vét3i neZ 300 pm, vyhodnéji ne vétsi nez 100 pm. KdyZ Je
tloudtka hydrofobni porézni félie men3i nez 5 um, vyvstavajil
obtiZe pri manipulaci pfri vyrobé, a kdyZz Je tlustSi nez
300 pum, m& hydrofobni porézni fdélie zhorSenou Jemnost a
sniZenou propustnost pro vlhkost. Hydrofobni porézni £fdélie
je mérena cCiselnikovym tloustkomérem (mé&¥eno tlousStkomé&rem
se stupnici v tisicinadch mm od firmy TECLOCK bez aplikace
zatiZeni vyjma télesa pruziny), a Jjako tloustka hydrofobni

porézni fdédlie se bere primér méreni.

Hydrofobni porézni félie m& s vyhodou pédry, Jjejichz
vnit¥fni povrchy jsou pro pouziti potazZeny vodu odpuzujicimi
a olej odpuzujicimi polymery. PotaZenim wvnit¥fnich povrchi
pérd hydrofobni porézni fdlie vodu odpuzujicimi a olej
odpuzujicimi polymery je zabrdnéno  penetraci raznych
nec¢istot, Jjako tuku =z kGZe, strojniho oleje, napoja a
pracich detergentti, do pdérl nebo jejich zadrZovani v pdrech
hydrofobni porézni félie. Tyto necistoty zplsobuji pokles
hydrofobnosti PTFE s vyhodou pouzZzitého v hydrofobni porézni

f6lii, coZ m& za nasledek zhorSenou nepromokavost.



V tomto ptripadé mGZe byt pouZit, jako polymer, polymer

majici postranni fetézec obsahujici fluor. Podrobnosti
polymeru a zpusobu Jjeho spojeni do porézni fdélie Jsou

popsény naptiklad ve WO 94/22928.
Pfiklad povlékaciho polymeru je uveden dale.

Jako povlékaci polymer se s vyhodou pouZije polymer
majici postranni fetézec obsahujici fluor (fluorované
alkylova skupina s vyhodou m& 4 az 16 atomt uhliku), ziskany
polymeraci fluoroalkylakrylatu a/nebo fluoroalkyl-
methakrylatu reprezentovaného nasledujicim chemickym

vzorcem (1)

O

u (
1)
CF,(CF,),—CH,CH;,—0—-C—CR=CH,
kde n Jje celé ¢islo 3 aZz 13, R je vodik nebo methylové

skupina.

Zpusob povlékdni vnit¥ku péra  porézni fédlie vyse
uvedenym polymerem =zahrnuje ©pripravu vodné mikroemulze
polymeru (prumérny  prumér  Castic: 0,01 az 0,5 pm)
s povrchové aktivnim <&inidlem obsahujicim fluor (napzf.
perfluorooktanoat amonny), impregnaci pdrd porézni fdlie
mikroemulzi a zah¥fivéani. Zah?¥ivanim se odstrani voda a
povrchové aktivni <¢inidlo obsahujici fluor, a polymer
obsahujici majici postranni fetézec obsahujici fluor se tavi
pro povleCeni vnitfniho povrchu pdérd porézni fdélie p#i
zachovéani otevrfenych bunék, <¢imZ miZe byt ziskdna hydrofobni

porézni fdélie s vynikajici schopnosti odpuzovat vodu a olej.



Jako povlékaci polymery mohou byt pouZity také dalsi

polymery, véetné ,AF polymer"“ (obchodni nazev, vyrobek firmy
DuPont), ,CYTOP“ (obchodni nédzev, vyrobek firmy Asahi Glass
Co., Ltd.) a podobné&. Povlékani wvnit¥niho povrchu poéra

porézni félie témito polymery miZe byt provadéno rozpusténim
polymert v neaktivnim rozpoustédle, jako naptriklad
,Fluorinert™ (obchodni néazev, vyrobek firmy Sumitomo 3M
Limited), impregnaci porézni PTFE fdlie timto roztokem a

odstranénim rozpousStédla odparenim.

Podle predloZeného vyndlezu méd hydrofobni porézni fdlie
s vyhodou vrstvu hydrofilni prysky¥ice na strané&, na které
je navrstvena tkanina. Vytvofeni vyuzZivajici vrstvu
hydrofilni pryskyfice Jje vhodné zejména v pfipadé zpracovéani
vrstveného vyrobku podle pfedloZeného vynalezu na odévy, pro
které je tkanina pouZita na vnitfni strané. To znamena, :Ze
hydrofilni pryskyfice absorbuje vlhkost jako napfiklad pot
vytvateny lidskym télem a uvolnuje Ji ven, a zabranuje
vnikéni ruznych necistot, jako tuku z klZe a z kosmetiky, do
péra hydrofobni porézni fdélie ze strany téla. Jak je popsano
vyse, tyto nelistoty zplsobuji pokles hydrofobnosti PTFE
s vyhodou pouZitého v hydrofobni porézni £f6lii, coz mé za
nidsledek zhorSenou nepromokavost. Kromé& toho, vytvoreni
vrstvy hydrofilni pryskyrfice také zvysSuje mechanickou
pevnost hydrofobni porézni £fdélie, a mlize tak byt =ziskéna
hydrofobni félie majici jesté lepSi trvanlivost. Vrstva
hydrofilni pryskyfice mlzZze byt vytvo¥ena na povrchu
hydrofobni porézni félie, av3ak povrchovd <&ast hydrofobni
porézni félie je hydrofilni pryskyfici s vyhodou
impregnovéana. Penetrace vrstvy hydrofilni do pértd hydrofobni
porézni fdélie poskytuje kotvici efekt, ktery vede k vy3si
pevnosti vazby mezi vrstvou hydrofilni pryskyfice a

hydrofobni porézni félii. Je treba poznamenat, Ze fdlie mé
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sniZenou propustnost pro vlhkost, JjestliZe Je hydrofobni
porézni félie impregnovéna vrstvou hydrofilni pryskyfice ve

sméru celé jeho tloustky.

Jako  hydrofilni pryskyF¥ice se s vyhodou pouzije
polymerni materidl majici hydrofilni skupinu, jako napriklad
hydroxylovou skupinu, karboxylovou  skupinu, sulfonovou
skupinu nebo aminokyselinovou skupinu, ktery ve vodé bobtna
a je ve vodé& nerozpustny. Konkrétni priklady zahrnuji
hydrofilni polymery Jjako polyvinylalkohol, acetylcelulédzu,
nitrocelulédzu a hydrofilni polyurethanové pryskyfrice,
z nichZ alespon né&které jsou zesitovany. Z hlediska tepelné
odolnosti, chemické odolnosti, zpracovatelnosti,
propustnosti pro vlhkost a podobné&, je zvladté preferovana

polyurethanova pryskytice.

Jako hydrofilni polyurethanovd pryskyfice se s vyhodou
pouZije polyurethan na bédzi polyesteru nebo polyetheru nebo
prepolymer majici hydrofilni skupinu, jako napriklad
hydroxylovou skupinu, aminoskupinu, karboxylovou skupinu,
sulfokyselinovou skupinu nebo oxyethylenovou skupinu. Pro
nastaveni teploty téani (teploty méknuti) pryskyfice mohou
byt pouZity  jako zesitovaci ¢inidlo diisokyanédty a
triisokyandty se dvéma nebo vice izokyanatovymi skupinami a
jejich adukty, samotné nebo v kombinaci. Pro prepolymery
majici izokyanadtovou koncovou skupinu mohou byt jako
vytvrzovaci ¢inidlo pouzity polyoly majici dvé nebo vice
funk&nich skupiny, jako napfiklad dioly a trioly, a
polyaminy majici dvé nebo vice funkénich skupin jako
napriklad diaminy a triaminy. Pro udrZeni pro vlhkost vysoce
propustného charakteru jsou slouceniny se dvéma funkénimi

skupinami vyhodnéj3i neZ se tremi funkcnimi skupinami.



Zpisob tvarovéni vrstvy hydrofilni pryskyfice Jjako

napfiklad hydrofilni polyurethanové pryskyfice na povrchu
hydrofobni porézni félie zahrnuje pfipravu povlékaci
kapaliny rozpusténim polyurethanové pryskyfice
v rozpoudté&dle nebo =zahfdtim polyurethanové pryskyfice pro
roztaveni, a naneseni povlékaci kapaliny na hydrofobni
porézni  foé6lii napf¥iklad nand$ecim véaleCkem. Viskozita
povlékaci kapaliny vhodnad pro umoznéni penetrace hydrofilni
pryskyfice do povrchové &asti hydrofobni porézni félie je ne
vét3i nez 20 000 cps (mPa.s), jed3té vyhodnéji ne vét3l nezZ
10 000 cps (mPa.s), pfi aplikacni teploté. V pfipadé, kdy Je
viskozita pfipraveného roztoku s rozpoudtédlem p¥ilis nizka,
se nanadeny roztok rozprostird, 1 kdyZ v =zavislosti na
slozeni rozpoudtédla, pfes hydrofobni porézni £61ii, a
zpusobuje tak hydrofilizaci celé hydrofobni porézni félie, a
na povrchu hydrofobni porézni félie nembZe byt vytvorena
stejnomérnad vrstva pryskytice, coZ zvySuje pravdépodobnost
ztraty nepromokavosti. Viskozita je tedy s vyhodou udrZovéana
ne niZ3i nez 500 cps (mPa.s). Viskozita mbZe byt mé&rena

viskozimetrem typu B od firmy Toki Sangyo Co. Ltd.

Podle vyhodného provedeni, vrstveny vyrobek podle
pfedlozeného vyndlezu mé& tkaninu navrstvenou na strang,
kterd mé& byt podrobena utésfiovaci upravé pfi zpracovani
vrstveného vyrobku na textilni vyrobek, a dale ma latku
navrstvenou na druhé strané. JestliZe je na druhé strané
nalaminovana latka, mé& vysledny vyrobek vy33i fyzikalni
pevnost a kvalitu wvnéjs$i duapravy. Ackoliv vrstveny vyrobek
podle predloZeného vyndlezu m& tkaninu navrstvenou na
stran&, kterd m& byt podrobena utésfiovaci Upravé pri
zpracovani vrstveného vyrobku na textilni vyrobek, a dale ma

ldtku navrstvenou na druhé strané, mbZe byt, bez omezeni,

kterdkoliv z obou stran vrstveného vyrobku pouZita Jjako



licovd strana nebo vnitfni strana odévu. V typickém

provedeni je strana, kterd ma& Dbyt podrobena uté&siiovaci
Upravé a na kterou je navrstvena tkanina, vnitfni strana
textilie, a druh& strana, na kterou je navrstvena latka, je
lic textilie. Zejména Vv pripadé zpracovani vrstveného
vyrobku podle pfedlozZeného vyndlezu na odév, jestlizZe jJe
strana, kterd ma& byt podrobena utésfovaci uUpravé vnitfni

strana, maji vysledné odévy zlepsSeny vzhled.

Pfiklady 1latky =zahrnuji, aniz by na né byly omezeny,
tkaniny, pleteniny, sitée, netkané textilie, plsti,
syntetické nebo prirodni usné a podobné. Priklady materialu
tvoriciho 1léatku zahrnuji pfirodni vlédkna jako napriklad
bavlnu, konopi a zvifeci chlupy, syntetickdé vléakna, kovovéa
vldkna, keramickd vldkna a podobné. Materidl miZe byt vhodné
zvolen podle aplikace, ve které se vrstveny vyrobek pouZiva.
Naptiklad kdyZ je vrstveny vyrobek pouzZit pro vyrobky pro
venkovni pouziti, z davodd taZnosti, pevnosti, trvanlivosti,
ceny, vahy a podobné, se s vyhodou pouziji tkaniny vyrobené
z polyamidovych vlaken, polyesterovych vlédken a podobné.
Latka mGZe Dbyt podrobena konvenéni zndmé upraveé, Jjako
vodoodpudivé upravé, zmékéeni a antistatické uprave, je-1i

treba.

Dale bude popsan zplsob vyroby vrstveného vyrobku podle

pfedloZeného vynédlezu.

Podle predlozZeného vyndlezu mohou byt pfi laminovani
flexibilni fdélie s tkaninou nebo latkou pouzita konvencéni
zndmé& lepidla. Tato lepidla zahrnuji 1lepidla na Dbéazi
termoplastické pryskyfice a lepidla na bézi pryskyfice
tvrditelné teplem, svétlem nebo reakci s vodou. Priklady

lepidel na bazi pryskytice zahrnuji polyesterovou



pryskyfrici, polyamidovou prysky¥ici, polyurethanovou

pryskyfrici, silikonovou pryskyfici, (meth)akrylovou
prysky¥ici, polyvinylchloridovou pryskyfici, polyolefinovou
pryskyfici, polybutadienovy kaucuk a jiné kauluky. Mezi nimi
jsou preferovédna lepidla na bazi polyurethanové pryskyrice.
Mezi lepidly na bazi polyurethanové pryskyfice Jjsou zvlasteé
preferovana teplem tavitelnd lepidla, vytvrzovana chemickou

reakci.

Teplem tavitelné lepidlo, vytvrzované chemickou reakci,
je lepidlo, které je pfi teploté okoli v pevném stavu, a
zahtadtim se tavi na kapalinu s nizkou viskozitou. Teplem
tavitelné lepidlo, vytvrzované chemickou reakci, se stava
viskéznéjsi kapalinou nebo pevnou léatkou prostrednictvim
vytvrzovaci reakce, ke které dochédzi pfri udrZovéani lepidla
v zahfatém stavu, zahfadtim na vy33i teplotu nebo kontaktem
s vodou nebo jinou vicefunkéni slouCeninou majici aktivni
vodik. Vytvrzovaci reakce miZe byt urychlena pfitomnosti

vytvrzovaciho katalyzatoru a vytvrzovaciho ¢inidla.

Teplem tavitelné lepidlo na Dbazi polyurethanové
pryskyfice, vytvrzované chemickou reakci, pouZivané pro
spojeni flexibilni félie s tkaninou nebo latkou m& s vyhodou
viskozitu napfiklad 500 aZz 30 000 mPa.s (je3té wvyhodnéiji ne
vice nez 3000 mPa.s) ve stavu roztavené kapaliny s nizkou
viskozitou. Viskozita zde 3je hodnota namé&¥ena =za pouziti
viskozimetru ,ICI Cone and Plate Viscometer” od firmy
Research Equipment s rotorem ja&drového typu p¥i 125 °C. Jako
teplem tavitelné lepidlo na béazi polyurethanové pryskyfice,
vytvrzované chemickou reakci, Jje vyhodny konvencni znamy
urethanovy prepolymer vytvrzovatelny reakci s vlhkosti
(vodou) . Urethanovy prepolymer miZe byt ziskdn adiéni reakci

polyolu, Jjako napfiklad polyesterpolyolu a polyetherpolyolu,



s alifatickym nebo aromatickym polyisokyanatem, jako

napriklad TDI (toluendiisokyanat), MDI
(difenylmethandiisokyanét), XDI (xylylendiisokyanat) a IPDI
(isoforondiisokyanat) tak, Ze isokyandtovd skupina zustéava
na konci Ffeté&zce. Vysledny urethanovy prepolymer umoZzZiuje,
v disledku pritomnosti  isokyandtovych skupin na  konci
retézce, vytvrzovaci reakci s vlhkosti ve vzduchu.
Urethanovy prepolymer ma teplotu taveni ne niZ3i nez 50 °C,
co? je ponékud vice nez je pokojova teplota, vyhodnéji 80 az

150 C.

Priklady urethanového prepolymeru zahrnuji
,Bondmaster“, komercné& dostupny od firmy Nippon NSC Ltd.
Urethanovy prepolymer se premé&iuje na taveninu, majicil
viskozitu aplikovatelnou na tkaninu nebo latku, zahfatim na
70 az 150 °C. Tavenina se pouZije pro lepeni tkaniny nebo
latky na flexibilni £fé61lii, a pak se ochladi pribliZné na
pokojovou teplotu pro vytvrzeni do polotuhého stavu, ve
kterém prepolymer nemiZe nadmé&rné pronikat a difundovat do
tkaniny. Pak probihd vytvrzovaci reakce s vlhkosti wve

vzduchu za vzniku jemné a pevné adheze.

Zplsob nan&Seni lepidla neni specificky omezen, a mizZe
to byt jakykoliv zndmy zpusob jako véleckovani, strikani a
natirani. V p¥ipad® proptjceni pro vlhkost propustného
charakteru 1léatce, kterd mad byt vrstvena, se doporuluje
nanaddet lepidlo v bodech nebo Ca&rach. Adhezni plocha (plocha
naneseni lepidla) je s vyhodou 5 az 95 %, jesSté vyhodnéji 15
az 50 % celkové plochy laminované vrstvy. Nanesené mnoZstvi
lepidla miZe byt stanoveno s ohledem na hrubost povrchu
tkaniny, hustotu vléken, poZadovanou adhezi, trvanlivost a
podobné. Nanesené mnozZstvi je s vyhodou 2 az 50 g/m*, jedté

vyhodnéji 5 az 20 g/m?. Jestlife Jje nanesené mnoZstvi



lepidla pfrilis nizké, je adheze nedostate¢nd, a nemuzZe byt

napfiklad dosaZeno dostate&né trvanlivosti, aby vrstveny
vyrobek vydrZel prani. Na druhé strané, jestliZe Jje nanesené
mnoZstvi lepidla p¥ilis vysoké, vysledny vrstveny vyrobek

maZe mit tvrdou texturu, coZ je nezadouci.

Pfikladem vyhodného zpusobu laminovadni je  zpusob
zahrnujici naneseni taveniny lepidla na bazi polyurethanové
pryskyfice vytvrzované chemickou reakci na flexibilni fé6lii,
pomoci véalce majiciho hlubotiskovy vzor nebo strikdnim
taveniny, na to navrstveni tkaniny nebo lé&tky, a spojeni
stlacdenim valcem. Zejména kdyZ se pouzZije zpusob nanaseni
vdlcem s hlubotiskovym vzorem, Jje zajisténa dobra adheze,

vysledny vyrobek mé& dobrou texturu a vytézZek je dobry.

Vrstveny vyrobek podle predloZeného vynadlezu mlZe byt
zpracovan na textilni vyrobek jako jeho Cast nebo jako cely
vyrobek. Napfiklad, kdyz se vrstveny  vyrobek podle
predloZeného vynadlezu =zpracovavd na textilni vyrobek pri
jeho pouZiti pro cely vyrobek, fezZe se vrstveny vyrobek
podle ptredloZeného vyndlezu na kusy pozadovaného tvaru a
velikosti, a kusy se se$ivaji nebo svatfuji pro vytvofeni
textilniho  vyrobku. KdyzZ se vrstveny vyrobek podle
pfedlozZeného vyndlezu zpracovdva na textilni vyrobek pri
pouziti jako jeho ¢&ast, vyradbi se textilni vyrobek obdobné
za pouzZziti vrstveného vyrobku podle pfedloZeného vyndlezu

s konvenéni tkaninou a podobné.

8iti vrstveného vyrobku miZe byt provadéno pomoci
§iciho stroje nebo podobné&. Sici pfize pouZitd pro $iti mhze
byt z jakéhokoliv materidlu jako je bavlna, hedvabi, konopi,
polyesterové hedvabi, polyamid, polyester, vinylon,

polyurethan nebo podobné& nebo Jjejich smési. Vyhodné




z hlediska pevnosti, tepelné odolnosti a podobné&, se pouzije

polyamid nebo polyester. Rozmér $ici pf¥ize miZe byt vhodné
nastaven v souladu s tlou$tkou vrstveného vyrobku, ktery se
ma 3it, a poZadovanou pevnosti vyrobku. Napfiklad pfize
s poCtem vladken 40 aZ 70 se s vyhodou pouzZije, kdyZ se Sije
t¥ivrstvy vrstveny vyrobek, kde je expandovand porézni félie
z PTFE nalaminovédna na Jjedné strané latky (nylonovy taft
78 dtex) lepidlem, a tkanina (nylonovy taft 22 dtex, celkovy
kryci faktor osnovy a utku 700 aZ 1400), Jje nalaminovana

lepidlem, s Sici prizi vyrobenou z polyesteru.

ZpUisob $iti neni specificky omezen, JestliZe pouZiva
jednoduchou nebo vicendsobnou prizi. Priklady stehll zahrnuji
line&rni, obloukovy a klikaty steh, $§ity vhodné krytym
stehem, Jjednoduchym fetizkovym stehem, dvojitym retizkovym

stehem a podobné.

Priklady zplsobu svarovadni vrstveného vyrobku zahrnuji
zpUsoby pfimého svarovani kust vrstveného vyrobku nafezanych
na pozadované tvary a velikosti tepelné lisovacim
spojovanim, nepfimého svarovani kust =za pouZiti vrstvy
teplem tavitelné ©pryskytice (zde dale také jednoduse

oznacované ,teplem tavitelna vrstva“) a podobné.

Priklady teplem tavitelnych vrstev zahrnuji ,Gore-seam
Sheet Adhesive™ od firmy Japan Gore-Tex. Teplem tavitelné
pryskyfice pouZitda v teplem tavitelné vrstvé mlZe byt taz
pryskyfice, kterd Jje pouZita ve vrstvé teplem tavitelné
pryskyfice tésnici pasky, ©popsané dale. Podminky pro
svarovani vrstveného vyrobku pomoci teplem tavitelné vrstvy
mohou byt stejné Jjako podminky pro lisovaci spojovani

tésnici péasky.



Cast se3itého nebo svafeného dilu se podrobi utésnovaci

Upravé. Podrobeni utésnovaci upravé =zvySuje neprodysnost,
jako nepromokavost, prachutésnost a neprofoukavost, a
pevnost vysledného textilniho vyrobku. Zplsob ucpani neni
specificky omezen, pokud tento zplsob miZe zajistit
poZadované vlastnosti Jjako nepromokavost, prachutésnost a

neprofoukavost se3itého nebo svareného dilu.

Napfiklad kdyZz Jje vrstveny vyrobek podle pfedloZeného
vyndlezu zpracovan na textilni vyrobek $itim, je preferovan
zplsob utésnéni direk pryskyrici, nebot mlZe byt dosaZeno
vysoce nepromokavého charakteru. Pfiklady zplsobu utéshovani
direk prysky¥ici =zahrnuji naneseni pryskyrice na seSitou
¢ast, a prilepeni nebo pfivareni pryskyfice ve tvaru pasky
(tésnici pésky). Preferovan Jje zpusob pouZivajici tésnici
péasky, nebot utésnénd Cést m& lep3i nepromokavost a
trvanlivost. KdyzZz Jje vrstveny vyrobek zpracovan na textilni
vyrobek svatrenim, miZe mit textilni vyrobek niZs$i pevnost.
Podrobenim svarené C&sti utésniovaci uUpravé tésnici péskou a

podobné tedy mlzZe mit textilni vyrobek zvySenou pevnost.

Podle pfredloZeného vynalezu jsou jako tésnici péaska pro
podrobeni seSitého nebo svafeného dilu utésfovaci upraveé
vhodné péasky zhotovené nalaminovanim adhezni ©pryskyfice
majici nizky bod taveni na zadni stranu (privracenou
sesitému dilu) substratu pasky, nebo podobné. Preferované
priklady zahrnuji tésnici pésku obsahujici substrat pasky a
vrstvu teplem tavitelné pryskyfice uspoféddanou na zadni
strané. Predni strana (strana obracend ven) substratu péasky
miZe byt zpracovadna nalaminovédnim upletu, sité nebo podobné.
Priklady vhodné pouZité tésnici pésky zahrnuji tésnici pésky
obsahujici fo61lii =z polyurethanové pryskyrice jako substrat

pasky a polyurethanovou teplem tavitelnou pryskyfici jako



adhezni pryskyfici, jako naptriklad ,T-2000” a ,FU-700” od

firmy Sun Chemical Corporation, tésnici péasky jako napriklad
,MF-12T2"” a ,MF-10F” od firmy Nisshinbo Industries, Inc.,
pasky ,GORE-SEAM TAPE” obsahujici PTFE fo6lii jako substrat
pasky a polyurethanovou teplem tavitelnou pryskyfici jako

adhezni pryskyfici od firmy Japan Gore-Tex, Inc.

Priklady teplem tavitelné pryskyfice tésnici paéasky

zahrnuji polyethylenovou pryskyrici nebo pryskyfici
z kopolymeru ethylenu, polyamidovou pryskytici,
polyesterovou prysky¥fici, butyralovou pryskyrici,

polyvinylacetdtovou pryskyfici a pryskyfici =z kopolymeru
vinylacetéatu, pryskytrici z derivatu celuldzy,
polymethylmethakryldtovou pryskytici, polyvinyletherovou
pryskytici, polyurethanovou pryskytrici, polykarbonédtovou
prysky¥ici, polyvinylchloridovou pryskyfici. Tyto pryskyrice
mohou byt vhodné pouZity samotné nebo alesponl dvé =z nich
v kombinaci. KdyZ Jje tésnici péska pouzZita v odévech, Je
preferovdna polyurethanovd prysky¥ice. Je tomu tak kvili
trvanlivosti p¥i chemickém ¢isténi, trvanlivosti pfi prani a
mékké textufe, poZadované v pripadé, Ze je vrstveny vyrobek
pouzZit pro odévy. Tloustka vrstvy teplem tavitelné
pryskyfice tésnici péasky je s vyhodou ne mens$i nez 25 um,
jesté vyhodnéji ne mensi nez 50 um, a s vyhodou je ne vétsi
nez 400 pm, jedté vyhodné&ji ne vét3i nez 200 pum. JestliZe ma
vrstva teplem tavitelné pryskyfice tloustku mensi nezi 25 pm,
mnoZzstvi pryskytice neni dostatecné pro Uplné ucpani
nepravidelnosti direk, coZ miZe mit za nésledek, zZe sedity
dil m& nedostateCnou nepromokavost. Na druhé stranég,
jestliZe mé& vrstva teplem tavitelné prysky¥ice tloustku
vétsi nez 400 um, pf¥fi spojovani tepelnym lisovanim péasky

trvd uUplné roztaveni pryskyfice dlouhou dobu, coZz miZe mit



za nésledek sniZenou produktivitu a tepelné poskozeni

flexibilni félie, kterd ma& byt pfilepena, nebo pri pokusu
zkrdtit dobu spojovéni tepelnym lisovanim se vrstva teplem
tavitelné pryskyfrice nedostatec¢né tavi a nemlZe poskytnout
dostateénou pevnost adheze a nepromokavost. Kromé toho,
textura utésnéné cCasti po pfilepeni Jje tvrdad, a kdyzZi je
vrstveny vyrobek podle vyndlezu pouzit jako odév, miZe byt

odév v utésnéné Casti napriklad hruby na omak.

Tyto tésnici pésky mohou Dbyt svareny konvencnim
teplovzdusSnym svarovacim nastrojem, ktery tavi tésnici péasku
dmychénim horkého vzduchu na stranu vrstvy teplem tavitelné
pryskytrice pésky pro roztaveni pryskyfice a pritlacuje ji
ptitlacnym véleCkem pro prilepeni. Naptiklad, ,QHP-805"
od firmy Queen Light Electronic Industries Limited, ,5000E”
od firmy W. L. Gore & Associates, 1Inc. a podobné. Pro
snadnéjsi svareni nahrubo se3itého dilu, tésnici péska miZe
byt tepelné prfipojena pomoci tepelného lisu nebo komercéné
dostupné Zehlic¢ky. V tom pfipadé se na tésnici paéasku, ve
stavu v jakém je nalaminovana na sedity dil, plsobi teplem a

tlakem.

Podminky pripojovéani tésnici pasky tepelnym lisovanim
mohou byt vhodné& stanoveny v zdvislosti na teploté méknuti
teplem tavitelné pryskyfice ©pouZité v pésce, tloustce
flexibilni fdélie, materidlu, rychlosti taveni a podobné.
Priklad spojovéni tepelnym lisovdnim té&snici pésky Je
nasledujici. KdyZ jsou vzdjemné tepelné lisovany tFivrstvé
vrstvené vyrobky, obsahujici 1latku (78 dtex nylonovy taft),
porézni PTFE £61ii nalaminovanou na létce, a tkaninu
(22 dtex nylonovy taft, celkovy kryci faktor osnovy a utku:
700 aZz 1400) nalaminovanou na druhé strané latky, na strané

22 dtex nylonového taftu za pouZiti té&snici pasky (,5000E”



od firmy W. L. Gore & Associates, Inc.), tésnicil péaska je

namontovéna na horkovzdudném svatovacim nédstroji a tepelnym
lisovdnim pfipojovédna za podminek, kdy Jje povrchova teplota
teplem tavitelné pryskyfice od 150 °C do 180 °C, s vyhodou
160 °C. Pak se zahFatd c&ast ponechéd zchladit na pokojovou
teplotu, a tim je spojovanim tepelnym lisovanim dokonceno.
V tomto pripadé se jako teplem tavitelnd pryskytice

s vyhodou pouzivéd pryskyfice typu polyesterurethanu.

Tekutost teplem tavitelné pryskyfice (méfeno pfi 180 °C
pomoci méridla  prutoku ,CFT-500” od firmy Shimadzu
Corporation) Jje s vyhodou v rozmezi od 40 do 200x107% cm®/s,

jesté vyhodnéji v rozmezi od 60 do 100x107° cm®/s. Jestlize
je tekutost teplem tavitelné pryskyfice prilis mala, Je
adheze nedostatecnd, a JjestliZe Je tekutost prilis vysokéa,
teplem tavitelnd pryskyf¥ice prosakuje z direk a z okrajovych
Césti pasky a lepi se k lisovacim valcim a podobné. JestlizZe
je povrchovéd teplota teplem tavitelné pryskyfice nizka,
pryskyfice se tavi nedostatecné a ma za nasledek
nedostatecnou pevnost adheze a nepromokavost. JestliZe je
teplota teplem tavitelné pryskyfice vysokd, pryskyfice mé
nadmérné vysokou tekutost a zplUsobuje problém prosakovani
sesitého dilu, a nastava tepelny rozklad samotné pryskyrice,

a mizZe byt sniZena pevnost adheze a nepromokavost.

Jak je POPSAano vyse, vrstveny vyrobek podle
predloZeného vyndlezu je zpracovan na textilni vyrobky jako

odévy, potahy, stany, tasky a spaci pytle.

PredloZeny vynalez bude dé&le popsdn za pomoci vykrest,
av3ak neni omezen na vytvofeni zndzornénd na vykresech.
Obr. 1 predstavuje schematicky v fezu vrstveny vyrobek podle

predloZeného vynédlezu. Vrstveny vyrobek 1 zndzornény na



obr. 1 predstavuje provedeni vyuZivajici Jjako flexibilni

f6lii 3 porézni f6lii sestévajici z hydrofobni pryskyfice.
Tkanina 5 majici totédlni kryci faktor osnovy a utku od 700
do 1400 je nalaminovéna na stranu vrstveného vyrobku, ktera
m& byt podrobena utésfiovaci Upravé pfi zpracovani vrstveného
vyrobku 1 na textilni vyrobek. Na druhé strané vrstveného
vyrobku 1 je nalaminovéna latka 7. Tkanina 5 a latka 7 jsou
pfilepeny na flexibilni f6lii 3 teplem tavitelnou pryskytici
8. Vrstva 10 z hydrofilni pryskyfice je vytvorena v porézni
£f61ii sestédvajici z hydrofobni prysky¥ice na strané, na

které je tkanina 5 nalaminovana.

Obr. 2 Je ¥tfez schematicky znédzornujici sesitou <cast
vrstveného vyrobku podle predloZeného vynalezu, ktery je po
se8iti podroben utésnovaci dupravé tésnici péaskou majici
vrstvu teplem tavitelné pryskyfice. Vrstveny vyrobek 1
zahrnuje flexibilni £61ii 3, tkanina 5 majici celkovy kryci
faktor osnovy a utku 700 aZ 1400 je nalaminovdna na strané
vrstveného vyrobku, kterd m& byt podrobena utésnovaci uUpravé
pri zpracovani vrstveného vyrobku 1 na textilni vyrobek, a
lédtka 7 Jje nalaminovana na druhé strané vrstveného

vyrobku 1.

Vrstveny vyrobek 1 je na okraji zaloZen. ZaloZend cast

je umisténa na okraj druhého vrstveného vyrobku 1', a seSita
s nim Sicl prizi 9. Teésnicl paska 11 je prilepena tak, aby
pokryvala se3itou <&ast. Cast teplem tavitelné pryskyfice
vrstvy 13 penetruje do povrchové cCasti tkaniny 5 umisténé na

vrstveném vyrobku 1 (nezn&zornéno).



Priklady

[Metody vyhodnoceni]
1. Méfeni jemnosti

Jemnost (dtex) osnovy a utku tkaniny byla mé&fena podle
standardu JIS L 1096. Jemnost vlaken tvoricich osnovu a utek
byla vypolitavéna délenim jemnosti osnovy a uGtku prisluSnym
poCtem vldken tvoficich osnovu a utek.

2. Mérfeni hustoty

Hustoty (pocet/2,54 cm) osnovy a utku tkaniny byly
mé¥eny podle standardu JIS L 1096.

3. Tlou3tka

Tloustka =zkuSebniho vzorku byla méfena podle standardu
JIS L 1096. Pfi mereni byl pouZit <&iselnikovy tlousStkomér
PF-15 od firmy TECLOCK.

4, Hmotnost na jednotku plochy

Hmotnost na Jjednotku plochy (g/m?) zkudebniho vzorku

byla mérena podle standardu JIS L 1096.

5. Propustnost pro vlhkost

Propustnost pro vlhkost (g/m®.h) zkudebniho vzorku byla
mérena podle standardu JIS L 1099 B.



6. Pevnost pfi pfetrieni

Pevnost pfi pretrZeni zku3ebniho vzorku byla méfena

podle standardu JIS L 1096 D (kyvadlova zkouska).
7. Pevnost v tahu

Pevnost v tahu (N/5 cm) zku3ebniho vzorku byla mérena
podle standardu JIS L 1096 A (,Labeled Strip Method", $§irka
zkudebniho vzorku 5 cm, délka upnuti 20 cm, rychlost taZeni

20 cm/min) .
8. Odolnost proti od&ru suchym zipem (,Velcro™)

Ha&kovy dil suchého =zipu (,Quicklon 1QN-N20” od firmy
YKK Corporation) byl pfipevnén k tfeci <&asti majici tvar
t¥eciho testovaciho zafizeni II popsaného ve standardu JIS L
0849. Zkudebni vzorek byl upevnén na desku pro zku3ebni
vzorek. Suchy zip byl pfipojen k tfeci &asti tak, Ze hackova
strana byla privracena ke zkuSebnimi vzorku. Zku3ebni vzorek
byl upevnén na desku pro zkuSebni vzorek tak, Ze strana,
kterd mad byt podrobena utéshovaci upravé vrstveného vyrobku,
byla horni stranou (pfivracend k treci <Casti). V této
situaci byl zku3ebni vzorek 100 krat otfen tfeci castli pod
zatiZenim 2 N, a byl pozorovan stav otiraného zkuSebniho
vzorku. ZkuSebni vzorek vykazujici poskozeni byl pokladan za
vadny, a zku3ebni vzorek nevykazujici poSkozeni byl pokladan

za bezvadny.
9. Vysychéni

Zkudebni vzorek byl zhotoven narezanim vrstveného

vyrobku do kruhového tvaru o priméru 140 mm rotalnim fezacim



nastrojem (,RC-14”, od firmy Daiei Kagaku Seiki Mfg. Co.,

Ltd). 7Zkudebni vzorek byl zvéZen s pfesnosti na mg na
elektronickych vahéch (,FA200”, od firmy A&D Company, Ltd.),
a ponofen do deionizované vody na dobu jedné minuty.
Zkusebni  vzorek byl vyzZzdim&n  pomoci vypoustéciho a
odvodiovaciho zaf¥izeni (Daiei Kagaku Seiki Mfg. Co., Ltd) za

podminek rychlosti rotace 1000 ot/min a doby rotace

10 sekund, bezprostfedné poté obdobné zvazZen na
elektronickych vahach. Byl vypocten rozdil (zvySeni
hmotnosti) namé¥enych  hmotnosti zkuSebniho vzorku po

vyZzdimani a ptred ponofrenim. Zvy3eni hmotnosti bylo dé&leno
plochou povrchu (0,0154 Ctverecnich metrd) pro vypolteni
mnoZstvi pfidané vody na jednotku plochy (v jednotkéach g/mﬂ

po vyzdiméni, kteréZto mnoZstvi se oznaluje jako vysychani.

10. Vodovzdornost

Priprava zkuSebniho vzorku utésnéného dilu

Vyrobeny vrstveny vyrobek byl prifiznut do ctverce
30 cm, a poté rozrezdn kfiZem podél car prochazejicich
sttedem Ctverce pro vyrobeni ¢&tyr <&tvercovych zkuSebnich
vzorkll tézZe velikosti. Ty byly vzajemné se3ity do obnoveni
pivodniho tvaru pro vytvoreni zkuSebniho wvzorku, majiciho
Sev krizZici se v jeho stredu. ZkusSebni vzorek byl se3it jak
je znadzornéno na obr. 2, 3irka od okraje ke 3vu byla 7 mm,
okraj ke 8&vu byl zaloZen a prisit dvojitym stehem podél
okraje S8vu. Jako 8ici pfize byla pouZita polyesterova ptrize
(poCet vlaken 50). Zku3ebni vzorek byl podroben utésifiovaci
Upravé tésnici péaskou (Gore-seam Tape od firmy Japan Gore-
Tex, hodnota tekutosti pryskyfice p¥i 180°C: 100x107° cm’/s,
tloustka pryskyrfice: 100 uym resp. 150 um, Sitka obou

pryskyric: 22 mm) za pouziti horkovzdudného svarovaciho



nastroje (,5000E” od firmy W. L. Gore & Associates, Inc.) za

podminek nastavené teploty 700 °C a rychlosti zpracovéani 4

m/min.

Test vodovzdornosti utésnéné casti Dbyl provadén na
zkudebnim vzorku ve vychozim stavu a po 20 nésobném vyprani,
za pouZiti zaY¥izeni pro testovani vodovzdornosti (,Schopper-
type Water Resistance Tester WR-DM“ od firmy Daiei Kagaku
Seiki Mfg. Co., Ltd) popsaného v JIS L 1096 (postup s nizkym
tlakem vody). Na zku3ebni vzorek byl aplikovan tlak vody
20 kPa v utésnéné Céasti ze strany podrobené utésnovaci
Upravé po dobu 1 minuty, a poté byl test vyhodnocen. KdyZ se
objevila voda na povrchu zkuSebniho vzorku na strané opacné
va¢i strané, na kterou byl aplikovan tlak vody, byl posouzen
jako vadny, a kdyZ se vlibec neobjevila, byl posouzen jako

bezvadny.

Prani bylo provadéno za pouZiti domdcnostni automatické
pracky (,NA-F70PX1"“ od firmy Matsushita Electric Industrial
Co.), naceZ néasledovalo suSeni povéSenim po dobu 24 hodin
pri pokojové teplotée, kterézto kroky tvorily cyklus.
ZkuSebni vzorek podrobeny tomuto cyklu 20 krat byl pouzit
v testu vodovzdornosti po 20 nédsobném prani. P¥i prani byla
pridéna doplnovaci latka 35 cm x 35 cm (bavlnénd kosilovina
podle JIS L 1096, sesSitd a obsSitd na obvodu) tak, aby
celkové mnozZstvi zku3ebniho vzorku a dopliovaci latky bylo
300 g £ 30 g. Prani bylo provadéno po dobu 6 minut =za
pouziti 40 litrd vodovodni vody a 30 g detergentu (,Attack"™
dostupny od firmy Kao Corporation), naceZ néasledovalo

dvojnésobné opléachnuti a vyZdimani po dobu 3 minut.



11. Koeficient treni

Koeficienty statického a dynamického  treni mezi
stejnymi zkudebnimi vzorky (vrstvenymi vyrobky), na jejichz
strand byla nalaminovéna tkanina, byly provadény podle
standardu ASTM D 1894-99 za pouziti zafrizeni pro testovéani
povrchi ,Tribo Gear Type 14DR™ od firmy SHINTO SCIENTIFIC
Co., Ltd. jako mé&ficiho zatizeni. Méfeni byla provadéna ve
smé&ru osnovy a ve sméru utku tkaniny, a Jejich primérné
hodnoty byly pouZity jako koeficienty statického a
dynamického tfeni tkaniny nalaminované na vrstveném vyrobku

na strané, kterd ma byt podrobena utésnovaci upraveé.

[Priprava vrstveného vyrobku]

Vrstveny vyrobek 1

Jako flexibilni nepromokavd a pro vlhkost propustna
félie byla pouzZita porézni PTFE fdélie majici hmotnost na
jednotku plochy 33 g/m* (Japan Gore-Tex, porozita: 80 %,
maximdlni primé&r pdra: 0,2 um, prumérnad tloustka: 30 um).
Jako tkanina nalaminovand na strané, kterd mé& byt podrobena
utésnovaci Upravé po zpracovani vrstveného vyrobku na
textilni vyrobek, byla pouZita tkanina A z nylonu
s platnovou strukturocu vazby, majici celkovy kryci faktor
osnovy a utku 1117 (jemnost osnovy 1 utku: 17 dtex, pocet
vlidken osnovy i utku: pét, hustota osnovy: 138 vléken/2,54
cm, hustota utku: 133 vldken/2,54 cm, hmotnost na Jjednotku
plochy: 19 g/m?). Jako 1latka nalaminovand na druhé strané
byla pouZita tkanina B z nylonu s platnovou strukturou vazby
(jemnost osnovy i utku: 17 dtex, hustota osnovy: 165
vldken/2,54 cm, hustota utku: 194 vlédken/2,54 cm, hmotnost
na jednotku plochy: 27 g/m?).



Jako hydrofilni pryskyfice nanesend na porézni PTFE

f61ii byla p¥ipravena povlakova kapalina z polyurethanového
prepolymeru pridénim ethylenglykolu k hydrofilni
polyurethanové pryskyfici (,,Hypol 2000 od firmy Dow
Chemical Corporation) pfri ekvivalentnim pomé&ru NCO/OH 1/0,9

a promichénim michadlem.

Povlakové kapalina z polyurethanového prepolymeru byla
nanesena na jednu stranu porézni PTFE fdélie (cCastelneé
penetrovala do povrchové <¢éasti fdélie) pomoci nanadeciho
valec¢ku. Nanesené mnozstvi nyni bylo 10 g/m‘. Poté byla
félie umisténa do sudarny nastavené na teplotu 80 °C a
relativni vlhkost 80 % po dobu jedné hodiny pro vytvrzeni
vlhkosti, a na strané porézni PTFE félie byla vytvofena
vrstva hydrofilni polyurethanové prysky¥ice. Na strané
porézni PTFE félie opatfené vrstvou hydrofilni
polyurethanové pryskyfice byla nalaminovana tkanina A, a na

druhé strané byla nalaminovana tkanina B.

Pro pfilepeni tkaniny A a B na porézni PTFE £f6lii bylo
pouzito teplem tavitelné, vlhkosti vytvrzované lepidlo na
bazi urethanu (,Hibon 4811” od firmy Hitachi Kasei Polymer
Co.,Ltd.). Teplota lepidla byla nastavena na 120 °C.
Tavenina lepidla byla pomoci hlubotiskového valelku nanesena
na porézni PTFE f61lii v telkovaném vzoru majicim pokryti
40 %, tak, Ze mnoZstvi preneseného lepidla bylo 5 g/m?. Poté
byly tkaniny A a B a porézni PTFE félie spojeny stlacenim
vadlcem, a ponechany v klidu v komofe pf¥i konstantni teploté
60 °C a pri konstantni relativni vlhkosti 80 % po dobu
24 hodin pro vytvrzeni vytvrditelného teplem tavitelného

lepidla, a byl ziskdn tf¥ivrstvy vrstveny vyrobek.



Poté byla tkanina B ve tfivrstvém vrstveném vyrobku

podrobena vodoodpudivé Upraveé. Disperzni kapalina byla
pfipravena smisenim 3 % hmotn. vodoodpudivého c¢inidla

(,Asahi Guard AG7000” od firmy Meisei Chemical Works, Ltd.)
a 97 % hmotn. wvody, a nanesena na povrch tkaniny B
v mnozstvi vét3im neZ Jje mnoZstvi saturace natiracim
nastrojem. Nadbytek  disperzni kapaliny byl odstranén
stlacenim mandlovacim véalcem. Nyni bylo mnoZstvi disperzni
kapaliny absorbované v tkaniné& B asi 20 g/m’. Vrstveny
vyrobek byl pak vysuSen v horkovzdu$né cirkulacni suSarné za
podminek teploty 130 °C po dobu 30 sekund pro vyrobeni
tfivrstvého vrstveného vyrobku 1 podrobeného vodoodpudivé
upravé. Obr. 5 predstavuje snimek z elektronového mikroskopu
tkaniny nalaminované na strané, kterd m& byt podrobena

utésnovaci uUpravé vrstveného vyrobku 1 (zvét3eni 25).
Vrstveny vyrobek 2

Tfivrstvy vrstveny vyrobek 2 byl =ziskdn =za tychZ
podminek Jjako vrstveny vyrobek 1, s tou vyjimkou, Ze misto
tkaniny B Dbyla pouZita tkanina C =z nylonu s platnovou
strukturou vazby (jemnost osnovy 1 utku: 78 dtex, hustota
osnovy: 120 vlédken/2,54 cm, hustota utku: 90 vldken/2,54 cm,
hmotnost na jednotku plochy: 66 g/m?). MnoZstvi nanad3ené

disperzni kapaliny bylo 25 g/m®.
Vrstveny vyrobek 3

Tfivrstvy vrstveny vyrobek 3 Dbyl ziskdn =za tychZ
podminek jako vrstveny vyrobek 1, s tou vyjimkou, Ze misto
tkaniny nalaminované na strané, kterd mé& byt podrobena
utésnovaci uUpravé Dbyla ve vrstveném vyrobku pouZita

tkanina D =z nylonu s platnovou strukturou vazby majici




celkovy kryci faktor osnovy a utku 1275 (jemnost osnovy i

Gtku: 33 dtex, pocet vldken osnovy: Sest, pocet vldken utku:
deset, hustota osnovy: 121 wvlédken/2,54 cm, hustota utku:

101 vlaken/2,54 cm, hmotnost na jednotku plochy: 25 g/m?).

Vrstveny vyrobek 4

Tkanina C z nylonu s platnovou strukturou vazby byla
podrobena vodoodpudivé Upravé. Vodoodpudivé Uprava  se
provadi pro =zabranéni tomu, aby roztok polyurethanové

pryskyfice popsany déle pronikal skrze latku, kdyZ se roztok

nanese na latku. Disperzni kapalina byla ptfipravena
smichanim 1 % hmotn. vodu odpuzujiciho ¢&inidla (,,DIC Guard

F-18" od firmy Dainippon Ink and Chemicals Incorporated) a
99 % hmotn. vody, a nanesena na povrch tkaniny C v mnoZstvi
veétsim neZ Jje mnozstvi saturace natiracim néstrojem.
Nadbytek disperzni kapaliny byl odstranén stlacCenim
mandlovacim valcem. Nyni bylo mnoZstvi nanesené disperzni

kapaliny asi 25 g/m?.

Tkanina byla pak vysuSena
v horkovzdusné cirkulaéni suSdrné za podminek teploty 130 °C

po dobu 30 sekund.

Na Jjednu stranu tkaniny C po vodoodpudivé upravé byl
pomoci clonového valeckového natiraciho néastroje nanesen
roztok polyurethanové pryskyfice, majici sloZeni uvedené
v tabulce 1, v mnoZstvi 200 g/m?. Tkanina C po naneseni byla
ponofena do koagula¢ni 1l4zné s vodnym roztokem 10 $ hmotn.
N,N-dimethylformamidu po dobu pé&ti minut p#i 30 °C pro
vyvolani mokré koagulace polyurethanové prysky¥ice. Tkanina
pak byla vyprdna v teplé vodé pifi 60 °C po dobu 10 minut, a
usuSena horkym vzduchem p#i 140 °C pro vytvofeni porézni
polyurethanové vrstvy na strané tkaniny C po vodoodpudivé

uprave.




Poté byla na druhou plochu porézni polyurethanové

vrstvy (odpovidajici  stranég, kterd& m& byt podrobena
utésniovaci upravé, kdyZ je vrstveny vyrobek zpracovan na
textilni vyrobek) byla, obdobné& jako ve vrstveném vyrobku 1,
nalaminovana tkanina A z nylonu s platnovou strukturou vazby

pro vytvoreni tfivrstvého vrstveného vyrobku 4.

Tabulka 1

SloZka Obsah (hmotnostni dily)
roztok polyurethanoveé pryskyfice na bazi
polyurethanu 50

“Crisvon MP-829” od firmy Dainippon Ink and
Chemicals Inc.

roztok polyurethanové pryskyfice na bazi
polyurethanu

“Crisvon MP-829H" od firmy Dainippon Ink and
Chemicals Inc.

zesitovaci Cinidlo isokyanatového typu
“Crisvon CL-10" od firmy Dainippon Ink and 1
Chemicals Inc.
filmotvorna pomocna latka

20

“Crisvon SD-17B" od firmy Dainippon Ink and =
Chemicals Inc.
N,N-dimethylformamid 27

Vrstveny vyrobek 5

Tkanina C z nylonu s platnovou strukturou vazby byla
podrobena vodoodpudivé Upravé. Vodoodpudiva Uprava se
provadi pro zabranéni tomu, aby roztok akrylové pryskyFfice
popsany dale pronikal skrze latku, kdyZ se roztok nanese na
latku. Disperzni kapalina byla ptipravena smichanim 5 %
hmotn. vodu odpuzujiciho &inidla (,DIC Guard NH-10“ od firmy
Dainippon Ink and Chemicals Incorporated) a 95 % hmotn.
mineralniho terpentynu, a nanesena na povrch tkaniny C
v mnozstvi vétsim neZ Jje mnoZstvi saturace natiracim
nastrojem. Nadbytek  disperzni kapaliny Dbyl odstranén

stlacenim mandlovacim valcem. Nyni bylo mnoZstvi nanesené




disperzni kapaliny asi 25 g/m?. Tkanina byla pak vysu3ena

v horkovzdusné cirkulaéni su$drné& za podminek teploty 150 °C

po dobu 60 sekund.

Na jednu stranu tkaniny C po vodoodpudivé upravé byl
pomoci stérkového natiraciho nastroje nanesen roztok
akrylové pryskyfice, majici sloZeni uvedené v tabulce 2,
tak, Ze nanesené mnoZstvi bylo 40 g/m?. Tkanina C po
naneseni Dbyla usuSena horkym vzduchem pf¥i 90 °C pro

_ vytvofeni vrstvy akrylové pryskyfice na strané& tkaniny C.

Poté byla na druhou plochu vrstvy z akrylové pryskyFice
(odpovidajici strané, kterd mé& byt podrobena utésfiovaci
upraveé, kdyZz Je vrstveny vyrobek zpracovdn na textilni
vyrobek), obdobné jako ve vrstveném vyrobku 1, navrstvena
tkanina A z nylonu s platnovou strukturou wvazby pro

vytvofenl trivrstvého vrstveného vyrobku 5.

Tabulka 2

Slozka Obsah (hmotnostni dily)
roztok akrylatové pryskytice
“Criscoat AC-100" od firmy Dainippon Ink and &2

Chemicals Inc.

zesitovaci €inidlo isokyanatového typu
“Crisvon NX” od firmy Dainippon Ink and Chemicals 2
Inc.

toluen 1b

Vrstveny vyrobek 6

Tfivrstvy vrstveny vyrobek 6 byl ziskdn za tychz
podminek jako vrstveny vyrobek 1, s tou vyjimkou, Ze misto
tkaniny, nalaminované na strané, kterd m& byt podrobena
utésnovaci dUpravé ve vrstveném vyrobku 1, byla pouZita

tkanina E z nylonu s platnovou strukturou vazby majici




celkovy kryci faktor osnovy a utku 1352 (jemnost osnovy i

utku: 17 dtex, poCet vladken osnovy 1 utku: pét, hustota
osnovy: 182 vléken/2,54 cm, hustota utku: 146 vlaken/2,54
cm, hmotnost na jednotku plochy: 30 g/m?).

Vrstveny vyrobek 7

Na tkaninu A, nalaminovanou na strané, ktera mé& byt
podrobena utésnovaci upravé ve vrstveném vyrobku 1, byla
také aplikovana disperzni kapalnd smés s vodu odpuzujicim
Cinidlem pouzitad ve vrstveném vyrobku 1 v mnoZstvi vétdim
nez Je mnozstvi saturace natiracim néstrojem. Nadbytek
disperzni kapaliny byl odstranén stladenim mandlovacim
valcem. Nyni bylo mnoZstvi disperzni kapaliny absorbované

v tkanin& asi 15 g/m?.

Tkanina pak byla vysuSena
v horkovzdusné cirkulaéni su3drné za podminek teploty 130 °C

po dobu 30 sekund pro vyrobeni vrstveného vyrobku 7.

Vrstveny vyrobek 8

Povrch tkaniny A nalaminované na strané, kterd ma byt
podrobena utésnovacl upravé, ve vrstveném vyrobku 2 byl, pro
ziskéani vrstveného vyrobku 8, podroben vodoodpudivé Upravé

obdobné jako vrstveny vyrobek 7.
Vrstveny vyrobek 9

Povrch tkaniny D nalaminované na strané, kterd ma& byt
podrobena utésfiovaci upravé, ve vrstveném vyrobku 3 byl, pro
ziskani vrstveného vyrobku 9, podroben vodoodpudivé upravé

obdobné jako vrstveny vyrobek 7.



Vrstveny vyrobek 10

Povrch tkaniny A nalaminované na strané, kterd mé& byt
podrobena utésnovaci upravé, ve vrstveném vyrobku 4 byl, pro
ziskéni vrstveného vyrobku 10, podroben vodoodpudivé upravé

obdobné jako vrstveny vyrobek 7.

Vrstveny vyrobek 11

Povrch tkaniny E navrstvené na strané&, kterd ma byt
podrobena utésnovaci upravé, ve vrstveném vyrobku 6 byl, pro
ziskani vrstveného vyrobku 11, podroben vodoodpudivé tupravé

obdobné jako vrstveny vyrobek 7.

Vrstveny vyrobek 12

Ttivrstvy vrstveny vyrobek 12 byl ziskdn =za tychz
podminek jako vrstveny vyrobek 1, s tou vyjimkou, Ze misto
tkaniny nalaminované na stran&, kterd m& byt podrobena
utésnovaci Upravé, ve vrstveném vyrobku 1, byl pouZit
trikotovy uplet F =z nylonu z pfize 66 (jemnost sloupkl i
fad: 22 dtex, hustota sloupkl: 36 vlaken/2,54 cm, hustota
tad: 50 wvlaken/2,54 cm, hmotnost na Jjednotku plochy:
33 g/m?), a mnozstvi lepidla pfeneseného pri laminovani bylo
8 g/m*. Obr. 6 pfedstavuje snimek z elektronového mikroskopu
trikotového Upletu nalaminovaného na stran& podrobené

utésnovaci uUpravé vrstveného vyrobku 12 (zvé&tdeni: 25).

Vrstveny vyrobek 13

Tfivrstvy vrstveny vyrobek 13 byl ziskdn =za tychZ

podminek jako vrstveny vyrobek 12, s tou vyjimkou, Ze misto



tkaniny B pouZité ve vrstveném vyrobku 12 byla pouZita

tkanina C.

Vrstveny vyrobek 14

Byla pfipravena nepromokavd a pro vlhkost propustna
kompozitni fdélie majici odéruvzdornou vrstvu sestévajici
z hydrofilni polyurethanové prysky¥ice, kterd byla popséana
v pfikladu 1 v japonském patentu ¢&. 3346567 (pfiklad 1
v patentu US 5209 969). Hydrofilni polyurethanovad pryskyZice

byla pouzita jako sloZka odéruvzdornych polymerovych tecek.

P¥i teplot& 45 °C bylo ke 244 hmotnostnim dildm
ethylen/propylenoxid polyolu pfidédno 100 hmotnostnich dild
hexamethylendiaminu (HMD). Vyslednd smés byla probublédvana
CO, pro vytvofeni pasty obsahujici 35 % hmotnostnich pevné
l4tky. Byl monitorovan titraci pokles obsahu volného HMD,
dokud se vSechen HMD v pasté nepfeménil na HMD karbamat, a
bezprostfedné poté, co byl spottrebovan v3echen volny HMD,

byla pasta prudce ochlazena.

Poté bylo 31 hmotnostnich dilG pasty pfidadno pti
pokojové teploté k 126 hmotnostnim dildm polyurethanového
prepolymeru, ktery byl produktem reakce 43 hmotnostnich dilt
difenylmethandiisokyanatu a 83 hmotnostnich dila
polytetramethylenglykolu, za vzniku kapalné smési obsahujici
polyurethanovy prepolymer a HMD karbamdt. Vyslednd kapalna

Q

smés obsahovala 7 % hmotn. HMD karbamdtu.

Kapalnd smé&s nastavend na 70 °C byla nanesena na povrch
porézni PTFE félie, majici na svém povrchu vytvofenou vrstvu
hydrofilni polyurethanové pryskyfice, pouZitou ve vrstveném

vyrobku 1, hlubotiskem tak, Ze celkové nanesené mnoZstvi



bylo 15 g/m?. PouZity hlubotiskovy valec m&l hustotu

8 Car/2,54 cm a podil otevieného povrchu 40 % (kruhové telky
o praméru 2,1 mm byly uspofraddidny v jemném hexagonalnim
spojitém vzoru v polohdch na vrcholech a stfedech vSech
Sestithelniktd v intervalu 3,175 mm mezi stfedy sousednich
teCek). Foélie byla po naneseni kapalné smési =zahfrata na
horké desce nastavené na 180 °C pro vytvrzeni nanesené
polyurethanové pryskyfice, byla ziskdna flexibilni vodotésna
a pro vlhkost propustnad félie majici odéruvzdorné polymerové
tec¢ky na Jjedné strané (odpovidajici strané, kterd ma byt
podrobena utésniovaci Gpravé p¥i zpracovani  vrstveného

vyrobku na textilni vyrobek).

Pro zisk&ni dvouvrstvého vyrobku 14 byla na takto
ziskanou nepromokavou a pro vlhkost ©propustnou foé6lii
navrstvena tkanina B, a podrobena vodoodpudivé uUpravé za

tychZz podminek, jako ve vrstveném vyrobku 1.

Vrstveny vyrobek 15

Trivrstvy vrstveny vyrobek 15 byl ziskdn za tychi
podminek Jjako vrstveny vyrobek 1, s tou vyjimkou, Ze na
stranu, kterd ma& byt podrobena utésnovaci upravé ve
vrstveném vyrobku 1, byla nalaminovdna tkanina G 2z nylonu
s platnovou strukturou vazby, majici celkovy kryci faktor
osnovy a utku 1480 (jemnost osnovy 1 utku: 17 dtex, hustota
OSnovy: 165 vlaken/2,54 cm, hustota atku: 194

vldken/2,54 cm, hmotnost na jednotku plochy: 27 g/m?).

Vrstveny vyrobek 16

Trivrstvy vrstveny vyrobek 16 byl =ziskdn za tychzZ

podminek jako vrstveny vyrobek 1, s tou vyjimkou, Ze misto



tkaniny nalaminované na stranu, kterd m& byt podrobena

utéstiovaci uUpravé ve vrstveném vyrobku, byla pouZita tkanina
H 2z nylonu s pldtnovou strukturou vazby, majici celkovy
kryci faktor osnovy a uUtku 1436 (jemnost osnovy 1 utku:
33 dtex, pocCet vlaken osnovy: Sest, pocCet vlaken uatku:
deset, hustota osnovy: 126 vlaken/2,54 cm, hustota utku: 124
vléken/2,54 cm, hmotnost na jednotku plochy: 28 g/m?).

Vrstveny vyrobek 17

Vrstveny vyrobek 17 byl zhotoven podrobenim povrchu
trikotového upletu F vrstveného vyrobku 12 stejné

vodoodpudivé Upravé jako v pfipadé vrstveného vyrobku 7.

Vrstveny vyrobek 18

- Vrstveny vyrobek 18 byl zhotoven podrobenim povrchu
trikotového Upletu F vrstveného vyrobku 13 stejné

vodoodpudivé Upravé jako v ptripadé vrstveného vyrobku 7.

Vrstveny vyrobek 19

Vrstveny vyrobek 19 byl =zhotoven podrobenim povrchu
porézni PTFE félie, na které byly uspofadany tecky ve
vrstveném vyrobku 14, stejné vodoodpudivé upravé Jako

v pripadé vrstveného vyrobku 7.
Vrstveny vyrobek 20
Vrstveny vyrobek 20 byl =zhotoven podrobenim povrchu

tkaniny G vrstveného vyrobku 15 stejné vodoodpudivé upravé

jako v pripadé vrstveného vyrobku 7.



Vrstveny vyrobek 21

Vrstveny vyrobek 21 byl =zhotoven podrobenim povrchu
tkaniny H vrstveného vyrobku 16 stejné vodoodpudivé uUpraveé

jako v pripadé vrstveného vyrobku 7.

Vrstveny vyrobek 22

Bylo zamy3leno <zhotovit vrstveny vyrobek za tychz
podminek jako vrstveny vyrobek 1, s tou vyjimkou, Ze misto
tkaniny A ve vrstveném vyrobku 1 byla pouZita tkanina I
z nylonu s platnovou strukturou vazby, majici celkovy kryci
faktor osnovy a utku 688 (jemnost osnovy 1 utku: 17 dtex,
pocet vladken osnovy 1 uatku: pét, hustota osnovy: 99
vldken/2,54 cm, hustota utku: 68 wvlaken/2,54 cm, hmotnost na
jednotku plochy: 16 g/m?). P¥i kroku laminovani v3ak se
objevily cCetné mezery textury a vrdsy na povrchu tkaniny I,
coZ zapricinilo S8patny vzhled, a vrstveny vyrobek proto

nemohl byt zhotoven.

Vysledné vrstvené vyrobky 1 aZ 21 a jejich uté&snéné
casti byly podrobeny zkouSkam. Vysledky Jjsou uvedeny
v tabulkdch 3 aZ 4.
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Tabulka 3 znazornuje kryci faktory tkanin uspofadanych

na strané, kterd md byt podrobena utésiovaci upravé pri
zpracovani vyslednych vrstvenych vyrobkdl na textilni

vyrobky. Ve vrstvenych vyrobcich 12 aZz 14 a 17 az 19

<
(w3

nemohly byt kryci faktory vypolteny, nebot tyto mé&ly na
strané, kterd ma byt podrobena utésnovaci upravé, trikotovy

Uplet nebo odéruvzdornou vrstvu.

Tabulka 4
Vodovzdornost utésnéné casti Vodovzdornost utésnéné ¢asti

(vychozi stav) (po dvacetinasobném prani)

Vrstveny vyrobek
paska o tloust'ce | paska o tloust'ce | paska o tloustce | paska o tioustce
150 pm 100 um 150 Hm 100 pum

vrstveny vyrobek 1 bezvadna bezvadnd bezvadna bezvadna
vrstveny vyrobek 2 bezvadna bezvadna bezvadna bezvadna
vrstveny vyrobek 3 bezvadna bezvadna bezvadna bezvadna
vrstveny vyrobek 4/  bezvadna bezvadna bezvadna bezvadna
vrstveny vyrobek 5 bezvadna bezvadna bezvadna bezvadna
vrstveny vyrobek 6 bezvadna bezvadna bezvadna vadna
vrstveny vyrobek 7 bezvadna bezvadna bezvadn3a bezvadna
vrstveny vyrobek 8 bezvadna bezvadna bezvadna bezvadna
vrstveny vyrobek 9 bezvadna bezvadna bezvadna bezvadna
vrstveny wyrobek 1  bezvadna bezvadna bezvadna bezvadna
yrstveny vyrobek 11 bezvadna bezvadna bezvadna vadna
yrstveny vyrobek 14  bezvadna bezvadna bezvadna vadna
vrstveny vyrobek 13  bezvadna bezvadna bezvadna vadna
irstveny vyrobek 14  bezvadna bezvadna bezvadna bezvadna
yrstveny vyrobek 14 vadna vadna vadna vadna
vrstveny vyrobek 16 vadna vadnd vadna vadna
vrstveny vyrobek 14 bezvadna bezvadna vadna vadna
vrstveny vyrobek 1§  bezvadna bezvadna vadna vadna
yrstveny vyrobek 19  bezvadna bezvadna vadna - vadna
vrstveny vyrobek 2( vadna vadna vadna vadna
vrstveny vyrobek 2 vadna vadna vadna vadna

Tabulka 4 predstavuje vyhodnoceni vodovzdornosti

utésnéné casti vyslednych vrstvenych vyrobk. Jak je z¥ejmé



z tabulky 4, ve vrstvenych vyrobcich 1 aZ 11, ve kterych

mély tkaniny nalaminované na strané, kterd ma byt podrobena
utésfovaci upravé, kryci faktor od 700 do 1400, mély
utésnéné casti dobrou vodovzdornost ve vychozim stavu a po
dvacetindsobném vyprdni, a nepromokavé ucinky utésnovaci

Upravy tedy byly dobré.

Na druhé strané, ve vrstvenych vyrobcich 15 a 16, ve
kterych jsou jako tkaniny vrstvené na povrchu, ktery m& byt
podroben utéstiovaci upravé, pouzZity nylonové pléatnové
tkaniny pouZité na licové strané konvenéniho vrstveného
vyrobku, mély utésnéné casti nizkou vodovzdornost ve
vychozim stavu, a bylo zjisténo, Ze nepromokavy uclinek
utésnovaci Upravy nemizZe byt dosaZen. Divod je spatfovan
v tom, Ze nylonové plétnové tkaniny konvenéné pouzZivané na
licové strané maji prilis Jemnou texturu, a impregnace
teplem tavitelnou pryskyfici je nedostatelnd. Ve vrstvenych
vyrobcich 6 a 11 je vodovzdornost po 20 nésobném vypréani
sniZena. Tato uUroven se v3ak rovnd uUrovni vodovzdornosti
utésnénych ¢éasti vrstvenych vyrobka 12 a 13, které maji
stejnou konstrukci jako béZné prodavany vyrobek, a
nepfindsi v praxi Za&dny ©problém. V pfipadé vrstvenych
vyrobklt 7 az 11 bylo zjisténo, Ze tkanina na strané, které
m& byt podrobena utésnovaci upravé, by nemohla ziskat
nepromokavy UCinek prostfednictvim utéstiovaci upravy,

ackoliv byla podrobena vodoodpudivé uUpravé. Ve vrstvenych



vyrobcich 17 az 21, které mély stejnou konstrukci jJako

v souclasné dob& na trhu dostupny vyrobek a byly podrobeny
vodoodpudivé upravé na tkaniné, dupletu nebo odéruvzdorné
vrstvé na stran&, kterd mad byt podrobena utéshovaci uprave,
utésnéné ¢ast meéla snizZenou vodovzdornost po
dvacetindsobném vypréani, a bylo zjisténo, Ze nepromokavy
Gcinek utéstiovaci Upravy je nedostateény. KdyZz Jje vrstveny
vyrobek pouZit pro odévy do desSté a podobné&, pouziva se
vrstveny vyrobek obecné v takovém sméru, Ze strana
podrobend utésnovacli UGpravé Jje privracena dovnitf? (na
stranu téla). KdyZ se odév do de3té pouzivd v deStivém
pocasi, nastdvd nasakovéni (knotovy jev). Nasakovéani
znamena, ze destovd voda vstupuje dovnit¥ odévu do desté
jeho otvory (okraji rukdvl a dolem), a penetruje do tkaniny
uvnit? odévu do desté. Tomuto Jevu miZe byt zabranéno
podrobenim tkaniny uvnit?¥ odévu do des3té (tkaniny na
strané, kterad m& Dbyt podrobena  utésnovaci  Uprave)
vodoodpudivé upravé. KdyZz v3ak je tkanina na strané, ktera
ma byt podrobena utésnovacli upravé, predtim podrobena
vodoodpudivé Upravé, Jje nepfiznivé ovlivnéna utésnovaci
Uprava provedend po se3iti odévu do de3té. Konvencni
techniky tedy maji problém obtizZného provadéni efektivnich
opatfeni proti nasakovani. ProtoZe vrstveny vyrobek podle
pfedlozZeného vynédlezu mlZe ziskat nepromokavy Gc¢inek
utésnovaci Upravou 1 kdyz Jje tkanina, kterd mé& byt

podrobena utésnovaci uUpravé, podrobena vodoodpudivé uprave,



je velmi uZite&ny z hlediska zabranéni nasakovani.

Dale, ve srovnani vrstvenych vyrobka 1 a 2
s vrstvenymi vyrobky 12 a 13, vrstvené vyrobky 1 a 2 mohou
ziskat nepromokavé u&inky utésfiovaci Upravou pomoci vrstvy
teplem tavitelné pryskyfice majici tloustku jak 100 um, tak
150 um, zatimco vrstvené vyrobky 12 a 13, které predstavuji
konven&ni priklady, maji v pripadé, Ze tésnici péska mé
vrstvu teplem tavitelné pryskytice 100 um, po
dvacetindsobném prani vadnou vodovzdornost. Tento vysledek
ukazuje, Ze podle pfedloZeného vyndlezu miZe byt mnoZstvi
teplem tavitelné pryskyfice pouZité v tésnici pasce
snizZeno, a naklady na zhotoveni textilniho vyrobku

zpracovanim vrstveného vyrobku podle predloZeného vynalezu

a podrobenim utéstiovaci Upravé mohou tedy byt sniZeny.
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Tabulka 5 ukazuje vysledky vyhodnoceni vyslednych

vrstvenych vyrobkl 1 aZz 6 a 12 aZ 16 pro tlouStku, hmotnost,
propustnost pro vlhkost, pevnost p¥i pfetrZeni, pevnost
v tahu, koeficient treni, vysychdni a odolnost proti odé&ru
suchym zipem (,Velcro“). Také ve vrstvenych vyrobcich 7 az
11 a 17 aZz 21, ve kterych tkaniny, nalaminované na stranach,
které maji byt podrobeny utésiiovaci uUpravé&, byly podrobeny
vodoodpudivé upraveé, byly ziskdny obdobné vysledky, uvedené

déale (kromé vysychéni).

SniZeni hmotnosti

Z hlediska sniZeni hmotnosti 3Jjsou porovnany vrstvené
vyrobky majici stejnou  konstrukci s vyjimkou tkaniny
vrstvené na strané, kterd ma& byt podrobena utésifovaci
Upravé. Napriklad vrstveny  vyrobek 1 ma navrstvenou
nylonovou tkaninu s pldtnovou vazbou, majici celkovy kryci
faktor osnovy a utku 117 na stran&, kterd ma& byt podrobena
utésnovaci upravé, =zatimco vrstveny vyrobek 12 m& misto
nylonové tkaniny s platnovou vazbou navrstveny trikotovy
uplet. ProtoZe vrstveny vyrobek 1 m& hmotnost 78 g/m® a
vrstveny vyrobek 12 ma& hmotnost 93 g/m®, je zjisténo, Ze Je
dosaZeno snizZeni hmotnosti asi 16 %. Vrstveny vyrobek 2 a
vrstveny vyrobek 13 jsou porovnany také obdobné&. ProtoZe
vrstveny vyrobek 2 m& hmotnost 118 g/m® a vrstveny vyrobek
13 ma& hmotnost 131 g/m?, je zjisténo, Ze muze byt dosaZeno
snizeni hmotnosti asi 10 %. Jak je zretelné zrejmé
z vysledkd, podle prfedloZeného vyndlezu miZe mit vrstveny
vyrobek sniZenou hmotnost. Potfeba snizZeni hmotnosti
existuje zejména pro venkovni vybaveni, jako napfiklad odévy
do desté, tasky, stany a spaci pytle, a zde je predloZeny

vyndlez prednostné pouzZitelny.




Propustnost pro vlhkost

Je zjisténo, vrstvené vyrobky 1 aZ 4 a 6 maji
propustnost pro vlhkost ne men3i ne? 300 g/m’.h, a v praxi
neprinasi Zadné problémy. Také Jje zjidténo, Ze zv1Aa3té
vrstvené vyrobky 1 aZ 3 a 6, vyuzivajici porézni PTFE foélii
jako nepromokavou a pro vlhkost propustnou félii, Jsou
v propustnosti pro vlhkost wvynikajici. Davodem toho, Ze
vrstveny vyrobek 5 ma niZ3i propustnost pro vlhkost, je to,
ze Jako flexibilni fdélie byla pouZita vrstva akrylové

pryskyfice s niz3i propustnosti pro vlhkost.
Pevnost pfri pfetrzZeni a pevnost v tahu

Pokud jde o pevnost pifi pretrZeni a pevnost v tahu,
jsou porovnany vrstvené vyrobky majici stejnou konstrukci
s vyjimkou tkaniny navrstvené na strané&, kterd ma byt
podrobena utésnovaci Uprave. Pevnost  pIi-#" pretrZeni
kteréhokoliv z vrstvenych vyrobkll 1 a 2 je niz3i neZ pevnost
pri pretrZeni vrstvenych vyrobkd 12 a 13, av3ak ve&t3i nez
10 N, coZ Je duroven poZadovand pro pracovni odévy (je
poZadovana pomérné vysokd pevnost), a neprinds$i v praxi
zadny problém. Pevnost v tahu kteréhokoliv z vrstvenych
vyrobkl 1 a 2 je témé&f stejnd jako pevnost v tahu vrstvenych
vyrobkl 12 a 13, a nep¥ind3i v praxi Z24adny problém. Naproti
tomu, u vrstveného vyrobku 14, ve kterém nebyla navrstvena
tkanina, ale na strané, kterd mad byt podrobena utéshovaci
upravé, byly uspofédédny odéruvzdorné polymerové telky, IJe
zjisténo, Ze m& sniZenou pevnost pti pretrZeni a pevnost

v tahu.




Koeficient treni

VSechny vrstvené vyrobky 1 aZ 3 maji koeficienty treni
blizké nebo niZ3i neZ 0,5 a wvykazuji dobrou klouzavost.
Naproti tomu, vrstvené vyrobky 12 a 13 maji vysoké
koeficienty tfeni. To se pfidita tomu, Ze textury upletd,
navrstvenych na stranéach, které maji byt podrobeny
utésnovaci Upravé, vzdjemné zachytéavaji. Vrstveny vyrobek 14
ma vysSi koeficient t¥eni. To se pri&itad t¥ecimu odporu a
zachytavani vyvolanému odéruvzdornymi polymerovymi tedkami,
uspofradanymi na strané, kterd m& byt podrobena utésfovaci
Upravé. ProtoZe durovenl koeficientu tfeni ma velky vliv na
pocit pri no3eni, jako napfiklad oblékadni a svlékéni a
snadnost pohybu v obleceni, je moZno  Ffici, Zze odév
vyuzivajici vrstveny vyrobek podle predloZeného vynalezu
dava, oproti odévu vyuzivajicimu konven&ni vrstveny vyrobek,

velmi zlepSeny pocit pf¥i nodeni.

Vysychani

Porovnanim vrstvenych vyrobki 1 a 2 s vrstvenymi
vyrobky 12 a 13 je zjidténo, Ze mnoZstvi vody ulpivajici na
vrstvenych vyrobcich 1 a 2 po vyzdimadni bylo mensi ne? na
vrstvenych vyrobcich 12 a 13. Malé mnoZstvi vody ulpivajici
po vyzdiméani znamen&, Ze odév (vrstveny vyrobek), zvlhcCeny
napriklad destém pfi Splhéni po horach nebo pfri prani, mtZe
byt rychle vysuSen po vyZdimani. Vrstveny vyrobek podle
predlozeného vynalezu m& malé mnoZstvi vody ulpivajici po
vyzdimani, a Jje shleddn vhodnym pro odévy pro venkovni

pouziti a podobné.




Odolnost proti odéru suchym zipem (,Velcro“)

Odolnost proti odéru suchym zipem znamend odolnost
podsivky vrstveného vyrobku tvoficiho odév proti suchym
ziplim Velcro v&etné ,Magic Tape“ (ochrann&d znémka). Vrstveny
vyrobek podle predlozZeného vynédlezu je vynikajici
v odolnosti proti odéru suchym zipem, Jjak je popsédno déale.
V Zadném =z vrstvenych vyrobkdh 1 aZ 6 podrobenych testu
odolnosti proti odéru suchym =zipem nebyla =zjisté&na vada
vzhledu. Ve vrstvenych vyrobcich 12 a 13 byly trikotové
Uplety, navrstvené na strané&, ktera m& byt podrobena
utésnovaci upravé, posSkozeny. Ve vrstveném vyrobku 14 byla
porézni PTFE félie poSkozena. Tato po3kozeni mohou snizZit
nepromokavost, a tedy také pouZiti suchého zipu Velcro pro

odév miZe sniZit nepromokavost.
Vyhodnoceni v odévech

Byl pouZit vrstveny vyrobek 1 a u3ita bunda pro
venkovni pouzZiti. Siti bylo provadéno, jak je znadzornéno na
obr. 2, podle kterého byla Sifka okraje Svu 7 mm, a okraj
svu byl zaloZen a prisit dvojitym stehem podél okraje 3vu.
Jako Sici prize byla pouZita polyesterovd pfize (po&et 50).
Sesita Céast byla podrobena utéshovaci Upravé té&snici paskou
(Gore-seam Tape od firmy Japan Gore-Tex, hodnota tekutosti
prysky¥ice p¥i 180 °C: 100x107° cm®/s, tloustky pryskytice:
100 ym resp. 150 um, tloustka pryskyfice: 100 um, 3Sifka: 22
mm) za pouziti horkovzdu3ného svatfovaciho pristroje (,5000E”

od firmy W. L. Gore & Associates, Inc.) za podminek teploty
700 °C a rychlosti =zpracovadni 4 m/min. Poté byla stejna
bunda pro venkovni pouZiti wuSita za pouZiti vrstveného
vyrobku 12. Bunda byla ziskdna za stejnych podminek jako z

vrstveného vyrobku 1, s tou vyjimkou, Ze byla pouZita



tésnici péaska, ve které byla tloustka pryskyrfice 150 um

(Gore-seam Tape od firmy Japan Gore-Tex, hodnota tekutosti
pryskyfice p#i 180 °C: 100 x 107% cm®/s, 3ifka: 22 mm). Podle
porovnéni hmotnosti vyslednych bund, bunda vyrobena
z vrstveného vyrobku 1 +va&Zila 340 g a bunda vyrobena
z vrstveného vyrobku 12 vazila 410 g. Porovnanim je
zji3téno, Ze hmotnost bundy vyrobené z vrstveného vyrobku 1
byla o asi 17 % sniZena proti hmotnosti bundy vyrobené
z vrstveného vyrobku 12. Pri pozorovdni vzhledu utésnénych
¢asti bund nebyla utésnénd ¢ast bundy vyrobené z vrstveného
vyrobku 1 tak viditelnd, av3ak utésnénd Céast bundy vyrobené
z vrstveného vyrobku 12 zahnutd na okrajové casti tésnici

pasky a tésnici péasky byly nadpadné viditelné.

Primyslova vyuZitelnost

Vrstveny vyrobek podle predloZeného vyndlezu je vhodny
pro pouziti v textilnich vyrobcich jako jsou odévy, potahy,
stany a spaci pytle, a textilni vyrobky u kterych e
poZadovan nepromokavy a pro vlhkost propustny charakter
(napf. nepromokavé potahy a vyrobky pro vné&jsi pouziti jako

jsou odévy, potahy a spaci pytle).
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PATENTOVE NAROKY

1. Vrstveny vyrobek =zahrnujici flexibilni f£61ii a
tkaninu nalaminovanou na flexibilni £61ii, vyznacujici se
tim, Ze tkanina je nalaminovdna na stran&, kterd je urdena
k podrobeni wutésnovaci upravé pifi zpracovani vrstveného
vyrobku na textilni vyrobek, p¥icemz tkanina ma& celkovy
kryci faktor (CFiota1) 700 aZ 1400, vypoclteny =z krycich
faktorl osnovy a utku tvoficich tkaninu, podle nésledujiciho
vzorce:

[vzorec 1]

CFiota1=CEptCFy
CFm: V F;n X Dm
CFt': ,\/F,X D,

CFn: kryci faktor osnovy

CFt: kryci faktor utku

Fn: jemnost osnovy (dtex)

Fe: jemnost utku (dtex)

Dn: hustota osnovy (polet/2,54 cm)
D¢: hustota utku (pocCet/2,54 cm).

2. Vrstveny vyrobek podle naroku 1, vyznaujici se
tim, <Ze kryci faktor osnovy (CF,) a/nebo utku (CF:) je

v rozmezi 300 az 800.

3. Vrstveny vyrobek podle naroku 1 nebo 2,
vyznacujici se tim, Ze osnova a/nebo utek, tvofici tkaninu,

je vytvofen ze dvou nebo vice vlaken.

Pl doon - 690




4. Vrstveny vyrobek podle ndroku 3, vyznacujici se

tim, Ze jemnost vldkna je ne vice nez 12 dtex.

5. Vrstveny vyrobek podle nékterého z néarokd 1 az 4,
vyznacujici se tim, Ze osnova a/nebo Utek, tvorici tkaninu,

je dlouhé vléakno.

6. Vrstveny vyrobek podle nékterého z naroka 1 az 5,
vyznacujici se tim, Ze osnova a/nebo Utek tvofici tkaninu je

tvarovand prize.

7. Vrstveny vyrobek podle nékterého z naroka 1 aZ 6,

vyznacujicl se tim, Ze tkanina m& plédtnovou strukturu.

8. Vrstveny vyrobek podle nékterého z nérokd 1 az 7,
vyznacujici se tim, Ze flexibilni félie Jje nepromokava

félie.

9. Vrstveny vyrobek podle nékterého z narokd 1 az 7,
vyznalujici se tim, Ze flexibilni félie je nepromokavd a pro

vlhkost propustna félie.

10. Vrstveny vyrobek podle ndroku 9, vyznadujici se
tim, Ze nepromokavd a pro vlhkost propustnid félie je porézni

félie sestévajici napfiklad z hydrofobni pryskytfice.

11. Vrstveny vyrobek podle naroku 10, vyznacujici se
tim, Ze porézni félie obsahujici hydrofobni pryskyfici méa
vrstvu hydrofilni pryskyfice na stranég, na které Je

nalaminovana tkanina.

12. Vrstveny vyrobek podle naroku 10 nebo 11,

vyznacujici se tim, Ze porézni félie sestavaijici
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z hydrofobni pryskyfice Jje porézni polytetrafluorethylenové

folie.

13. Vrstveny vyrobek podle nékterého z narokd 1 aZi 12,
vyznalujici se tim, Ze flexibilni félie déle zahrnuje latku
navrstvenou na druhé strané (na strané opacné vzhledem ke

strané&, na které je nalaminovéna tkanina).

14. Textilni vyrobek vyrobeny, c¢astelné nebo zcela, za
pouziti vrstveného vyrobku podle nékterého z ndrokd 1 aZz 13,
vyznacujici se tim, Ze vrstveny vyrobek je podroben
utéshiovaci Upravé na strané, na které Jje nalaminovana

tkanina.

15. Textilni vyrobek podle néroku 14, vyznacujici se

tim, Ze textilni vyrobek je odév.
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