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(54) Title: DENTAL INSTRUMENT FOR APPLYING DENTAL COMPOUNDS
(54) Bezeichnung : DENTALINSTRUMENT ZUM AUFTRAGEN VON DENTALMASSEN

(57) Abstract: The invention relates to a dental instrument (10, 25) for applying

o dental compounds having a bar-shaped support element (11), and having an
4 instrument head (12, 26) disposed on an end of the bar-shaped support element
(11), wherein the bar-shaped support element (11) and the instrument head (12,
26) are formed as an integral single-component injection moulded part. In order
to improve the usability of the dental instrument (10, 25) for applying dental
compound, the dental instrument (10, 25) is characterised in that for applying
dental compound the instrument head (12, 26) has a plurality of bristles (17, 27)
which extend in the longitudinal direction of the rod-shaped support element
(11) and away from the rod-shaped support element (11).

e (57) Zusammenfassung: Die Erfindung betriftt ein Dentalinstrument (10, 25)
zum Auftragen von Dentalmassen mit einem stabftrmigen Tragelement (11),
und mit einem an einem Ende des stabformigen Tragelementes (11)
41 angeordneten Instrumentenkopf (12, 26), wobei das stabférmige Tragelement
" (11) und der Instrumentenkopf (12, 26) als ein einstiickiges 1 -Komponenten-
Spritzgussteil ausgebildet sind. Um die Verwendbarkeit des Dentalinstrumentes
e (10, 25) zum Auftragen von Dentalmasse zu verbessern, ist
Dentalinstrument (10, 25) dadurch gekennzeichnet, dass der Instrumentenkopf
(12, 26) zum Auftragen von Dentalmassen eine Vielzahl von Borsten (17, 27)
aufweist, die sich in Léngsrichtung des stabformigen Tragelementes (11) und

von diesem weg erstrecken.
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Dentalinstrument zum Auftragen von Dentalmassen

Beschreibunag:

Die Erfindung betrifft ein Dentalinstrument zum Auftragen von Dentalmassen mit einem
stabférmigen Tragelement, und mit einem an einem Ende des stabférmigen
Tragelementes angeordneten Instrumentenkopf, wobei das stabférmige Tragelement
und der Instrumentenkopf als ein einstlickiges 1-Komponenten-Spritzgussteil
ausgebildet sind.

Ein derartiges Dentalinstrument ist aus der EP 2 233 106 A1 bekannt. Hiernach kann
das Dentalinstrument wahlweise als ein einstlickiges Spritzgussteil aus einem einzigen
Material oder aus mehreren Materialien aufgebaut sein. Beispielsweise kann das
Tragelement aus einem Material mit hoherer Steifigkeit und der Instrumentenkopf aus
einem Material mit geringerer Steifigkeit bestehen. Der Instrumentenkopf weist
mehrere Vorspriinge auf, die eine flachige Gestalt haben. Eine Vielzahl von
Ausfiihrungsformen des Instrumentenkopfes weisen einen kugelartigen oder
ellipsenartigen AuRenumfang auf. Beispielsweise ist der Instrumentenkopf als ein
kugeliger, verrippter Kopf in einem 2-Komponenten-Spritzgussverfahren auf ein Ende
des stabférmigen Tragelementes aufgespritzt.
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Nachteilig ist bei einem kugelartigen Instrumentenkopf zum Auftragen von
Dentalmasse die bestehende Gefahr, dass mit einem derartigen Kopf Ecken mit engen
Radien, wie sie beispielsweise in einer praparierten Zahnkavitat vorhanden sind, nicht
hinreichend erreichbar sind. Somit besteht das Risiko, dass eine gleichmaRige
Verteilung einer Dentalmasse nicht realisierbar ist. Jedoch ist gerade eine
gleichméRige Verteilung der Dentalmasse, insbesondere auch in den Ecken einer
praparierten Zahnkavitat, fur eine erfolgreiche zahnmedizinische Behandlung
wesentlich. Ist beispielsweise die Dentalmasse als ein Haftvermittler und/oder ein
Bonding ausgebildet, besteht bei einer ungleichmaligen Verteilung dieser
Dentalmasse die Gefahr, dass der hergestellte Haftverbund nicht die gewlinschten
Eigenschaften aufweist.

Des Weiteren kann die Geometrie und/oder die Materialsteifigkeit von bekannten
Dentalinstrumenten nachteilig sein. Beispielsweise miissen als Bondings ausgebildete
Dentalmassen in die durch Praparaten vorbereitete Dentinoberflache und ein
freiliegendes Kollagengeflecht einmassiert werden, um eine ausreichende Haftung zu
erreichen. Dies wird jedoch durch eine unglnstige Geometrie bzw. zu grofle
Materialsteifigkeit des Instrumentenkopfes verhindert. Darilber hinaus besteht bei einer
rippenhaften Oberflache des Instrumentenkopfes die Gefahr, dass zumindest einige
Dentalmassen aufgrund der wirkenden Oberflachenspannung zwischen den Rippen
haften bleiben. Hierdurch besteht die Gefahr, dass die Dentalmasse nicht in einer
hinreichenden Menge von dem Dentalinstrument abgegeben wird.

Des Weiteren sind Dentalinstrumente zum Auftragen von Dentalmassen bekannt, die
im Wesentlichen wie kleine Pinsel ausgebildet sind. Hierbei ist jedoch nachteilig, dass
die Herstellung in einem mehrstufigen Prozess erfolgen muss. So muss zunéachst eine
Gruppe von Pinselrohlingen gespritzt werden. AnschlieRend werden die Spitzen der
Pinselrohlinge in Klebstoff getaucht, um darauf folgend in einem elektrostatischen Feld
mit Kunststofffasern beflockt zu werden. Hiernach werden die Pinsel vereinzelt.
Teilweise erfolgen die Herstellung des Pinselrohlings und das Beflocken mit
Kunststofffasern in raumlich getrennten Produktionsstatten. Hierdurch ist ein erhohter
logistischer Aufwand notwendig. Neben dem aufwandigen und kostenintensiven
Herstellungsprozess ist dariber hinaus von Nachteil, dass der verwendete Klebstoff
zum Befestigen der Kunststofffasern in Bezug auf die im Dentalbereich eingesetzten
Dentalmassen und/oder Chemikalien in der Regel nicht vollstandig chemisch bestandig
ist. Dies kann beispielsweise dazu fiihren, dass sich die Kunststofffasern bei der
Verwendung des Dentalinstrumentes mit einer Dentalmasse von dem Tragelement
ablésen, wodurch diese in der Dentalmasse verbleiben und/oder zu unerwiinschten
Wechselwirkungen mit der Dentalmasse fuhren.

Hiervon ausgehend ist es eine der Erfindung zugrunde liegende Aufgabe, ein
Dentalinstrument der eingangs genannten Art derart weiterzuentwickeln, dass die
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Verwendbarkeit des Dentalinstrumentes zum Auftragen von Dentalmasse verbessert
ist.

Die der Erfindung zugrunde liegende Aufgabe wird durch ein Dentalinstrument der
eingangs genannten Art gelost, bei dem der Instrumentenkopf zum Auftragen der
Dentalmassen eine Vielzahl von Borsten aufweist, die sich in Langsrichtung des
stabférmigen Tragelementes und von diesem weg erstrecken.

Hierbei ist von Vorteil, dass das stabformige Tragelement und der Instrumentenkopf als
ein einstiickiges 1-Komponenten-Spritzgussteil aus einem einzigen Kunststoffmaterial
hergestellt ist. Hierdurch ist der Herstellungsprozess erheblich vereinfacht, was zu
deutlich reduzierten Herstellungskosten flhrt. Darliber hinaus ist das Risiko eines
unerwiinschten  Ablésens des Instrumentenkopfes und/oder Teilen des
Instrumentenkopfes von dem stabférmigen Tragelement erheblich reduziert,
vorzugsweise vollstandig ausgeschlossen. Zugleich wird aufgrund einer Vielzahl von
Borsten, dle sich In Langsrichtung des stabférmigen Tragelementes und von diesem
weg erstrecken, die Verwendbarkeit des Dentalinstrumentes verbessert. Aufgrund der
Erstreckung der Borsten in Langsrichtung des stabformigen Tragelementes sind
insbesondere Ecken mit engen Radien, beispielsweise in einer préparierten
Zahnkavitat, problemlos erreichbar. Darliber hinaus erlauben die Borsten ein
zuverlassiges Auftragen und/oder Abgeben von im Dentalbereich Ublichen
Dentalmassen. Insbesondere stellen die Borsten einen pinselartige Struktur zum
Aufnehmen und/oder Auftragen von Dentalmassen bereit. Vorzugsweise wird das
Dentalinstrument als ein Einweg-Applikator eingesetzt. Somit wird das
Dentalinstrument nach der Verwendung bei einer dentalen Behandlung entsorgt.

Vorzugsweise ist ein stabformiges Tragelement im Rahmen der vorliegenden
Anmeldung aus einem Vollmaterial gebildet. Somit ist das stabférmige Tragelement
nicht rohrférmig oder hohl. Vielmehr kann das stabformige Tragelement als ein
massiver Strang aus einem Kunststoffmaterial ausgebildet sein. Insbesondere ist der
Instrumentenkopf vollflachig mit einer Stirnseite des stabférmigen Tragelementes,
vorzugsweise einstickig, verbunden.

Vorzugsweise bestehen der Instrumentenkopf und das stabférmige Tragelement aus
einem einzigen zum Kunststoff-Spritzgussgiefen geeigneten Kunststoffmaterial.
Insbesondere sind die Borsten des Instrumentenkopfes als Bestandteile des 1-
Komponenten-Spritzgussteiles aus dem selben Kunststoffmaterial hergestelit wie der
instrumentenkopf und das stabférmige Tragelement. Somit lasst sich das Spritzgussteil
aus Instrumentenkopf, insbesondere mit den Borsten, und stabférmigem Tragelement
kostengiinstig in einem einzigen Herstellungsschritt herstellen. Vorzugsweise sind der
Instrumentenkopf, die Borsten und/oder das stabformige Tragelement elastisch
und/oder flexibel ausgebildet. Hierdurch ist das Risiko einer Verletzung und/oder einer
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Beschédigung durch das Dentalinstrument bei einer dentalen, insbesondere
zahnarztlichen, Behandlung erheblich reduziert. Vorzugsweise ist die Steifigkeit des
Instrumentenkopfes und/oder der Borsten kleiner als die Steifigkeit des stabformigen
Tragelementes. Insbesondere wird dies dadurch erreicht, dass die Materialstarke des
stabformigen Tragelementes groRer gewahlt ist als die Materialstarke des
Instrumentenkopfes und/oder der Borsten. Vorzugsweise ist das stabformige
Tragelement starr ausgebildet.

Vorzugsweise ist die Dentalmasse ein viskoses und/oder pastoses zahnmedizinisches
Fluid und/oder eine Flissigkeit. Insbesondere ist die Dentalmasse und/oder das Fluid
eines der folgenden: ein Komposit, ein technischer Haftvermittier, ein Bonding,
insbesondere ein selbstitzendes und/oder selbstadhasives Bonding, ein Zement-
Liquid, ein Pharmaka, eine endodontische Spllflissigkeit, eine Farbelosung, eine
Harzemulsion (insbesondere mit einer Mischkugel), ein Keramikliquid, ein Bleaching-
Mittel und/oder ein Atzmittel.

Nach einer weiteren Ausfihrungsform weisen die Borsten eine Borstenlange im
Bereich von 1 mm bis 5 mm und/oder im Bereich von 1 mm bis 2,5 mm auf.
Insbesondere betragt die Borstenlange 1 mm, 2,3 mm oder 3,3 mm. Vorzugsweise
wird die Borstenlange von einer gedachten Mittellinie und/oder einer Mittelachse des
stabformigen Tragelementes aus gemessen bzw. bestimmt. Die Borsten konnen im
Wesentlichen zylindrisch ausgebildet sein. Vorzugsweise verjingen sich die Borsten
von dem stabférmigen Tragelement und/oder einer Basis flr die Borsten weg in
Richtung einer Borstenspitze. Insbesondere sind die Borsten konisch ausgebildet. Zum
Reduzieren des Verletzungsrisikos kann die Borstenspitze abgerundet ausgebildet
sein. Insbesondere ist die Borstenspitze als ein Kugelsegment und/oder halbkugelartig
ausgebildet.

Die Borsten kénnen einen kreisformigen, halbkreisformigen oder halbkreisartigen,
insbesondere halbmondartigen, Querschnitt aufweisen. Insbesondere haben die
Borsten jeweils einen im Querschnitt gebogenen und/oder halbkreisartigen
Wandabschnitt und einen flachigen, vorzugsweise ebenen, Wandabschnitt. Somit
konnen die Borsten als volle Borsten oder als in Langsrichtung geschnittene, haibe
Borsten ausgebildet sein. Die Verwendung von halben Borsten kann bei Verwendung
einer gleichartig ausgebildeten Basis eine Anordnung einer héheren Anzahl von
Borsten erméglichen als bei der Verwendung von vollen Borsten. Die im Querschnitt
halbkreisartigen oder halbmondartigen Borsten kdénnen sich von einer Basis und/oder
einem Borstensockel weg in Richtung einer Borstenspitze verjlingen. Die flachigen
und/oder ebenen Wandabschnitte der Borsten kénnen ringartig zueinander und/oder
parallel zur L&ngsrichtung des stabférmigen Tragelementes ausgerichtet sein.
Insbesondere konnen die flachigen und/oder ebenen Wandabschnitte der Borsten,
insbesondere in Bezug zur einer Mittelachse und/oder Mittellinie des stabfGrmigen
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Tragelementes, nach aufien oder nach innen gerichtet sein. Die flachigen und/oder
ebenen Wandabschnitte der Borsten kénnen radial nach auflen und/oder von der
Mittellinie des stabformigen Tragelementes weg gerichtet sein. Vorzugsweise bilden
koaxial zur Mittelachse des stabférmigen Tragelementes angeordnete flachige
und/oder ebene Wandabschnitte einen ringartigen  Auflenumfang  des
Instrumentenkopfes. Insbesondere sind mehrere, vorzugsweise zwei, drei, vier oder
mehr, koaxial zueinander angeordnete und/oder ineinander geschachtelte Ringe von
Borsten an einer Basis des Instrumentenkopfes angeordnet.

Vorzugsweise haben die Borsten einen maximalen Durchmesser im Bereich von 0,1
mm bis 0,3 mm und/oder im Bereich von 0,1 mm bis 0,25 mm. Insbesondere betragt
der maximale Durchmesser der Borsten 0,13 mm, 0,2 mm, 0,25 mm oder 0,3 mm. Der
maximale Durchmesser der Borsten kann einem mit dem stabférmigen Tragelement
und/oder einer Basis fir die Borsten, insbesondere einstlickig, verbundenen
Borstensockel zugeordnet sein. Insbesondere ist der Borstensockel integraler
Bestandteil der Borste. Vorzugsweise befindet sich der Borstensockel an einem von
einer Borstenspitze abgewandten Ende der Borste. Insbesondere bei einer konisch
ausgebildeten Borste ist der maximale Durchmesser der Borste in dem mit dem
stabformigen Stabelement und/oder einer Basis fiir die Borsten verbundenen Bereich
des Borstensockels angeordnet. Die Borsten kdnnen einen minimalen Durchmesser,
insbesondere im Bereich der Borstenspitze, im Bereich von 0,04 mm bis 0,2 mm,
vorzugsweise im Bereich von 0,05 mm bis 0,15 aufweisen. Besonders bevorzugt
betragt der minimale Durchmesser der Borsten 0,06 mm oder 0,12 mm.

Gemal einer Weiterbildung hat der Instrumentenkopf eine unmittelbar mit dem
stabférmigen Tragelement verbundene Basis. Insbesondere sind an der Basis die
Borsten angeordnet. Vorzugsweise weist der Instrumentenkopf und/oder die Basis 20
bis 60, insbesondere 30 bis 50, bevorzugt 30 bis 40, besonders bevorzugt 36, Borsten
auf. Vorzugsweise weist der Instrumentenkopf und/oder die Basis insgesamt 20 oder
34 Borsten auf. Die Basis kann eine Grundfliche und/oder Basisflache aufweisen,
deren Ebene sich rechtwinkelig zur Langsachse des stabférmigen Tragelementes
erstreckt. Die Basis und/oder die Basisfliche kann elastisch und/oder flexibel
ausgebildet sein. Vorzugsweise hat die Basis einen maximalen Durchmesser im
Bereich von 1 mm bis 3 mm. Insbesondere liegt der maximale Durchmesser im Bereich
von 1,5 mm bis 2,5 mm. Bevorzugt hat der maximale Durchmesser der Basis einen
Wert von 1,8 mm oder von 2,2 mm. Beispielsweise kann eine Basis mit einem
Durchmesser von 1,8 mm insgesamt zwanzig volle Borsten oder vierunddreifig halbe
Borsten aufweisen.

Die Basis kann als eine Basisplatte, ein Basiskegel oder ein kegelartig gestufter
Basissockel ausgebildet sein. Ein kegelartig gestufter Basissockel kann drei bis zehn,
insbesondere drei bis sechs, vorzugsweise vier, Stufen aufweisen. Vorzugsweise sind
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die einzelnen Stufen scheibenartig und/oder ringartig ausgebildet. Insbesondere weist
die zum stabférmigen Tragelement nachstliegende Stufe den gréfiten Durchmesser
auf, wobei die in Langsrichtung des stabformigen Tragelementes folgenden Stufen
einen jeweils kleineren Durchmesser als die vorhergehende Stufe hat. Vorzugsweise
sind samtliche Stufen koaxial zueinander und/oder zur Langsachse bzw. Mittelachse
des stabformigen Tragelementes angeordnet. Insbesondere ist eine kegelartige Spitze
der Basis in Langsrichtung von dem stabférmigen Tragelement weg gerichtet.
Vorzugsweise sind die Borsten an der Basis sich, insbesondere von der Basis weg
gerichtet, angeordnet.

Nach einer weiteren Ausfihrungsform hat der Instrumentenkopf einen kegelartigen
AuRenumfang. Insbesondere hat eine in Langsrichtung des stabformigen
Tragelementes ausgerichtete Spitze des Instrumentenkopfes einen kegelartigen
Auftenumfang. Der kegelartige Auflenumfang kann sich aufgrund einer, vorzugsweise
virtuellen, Einhlllenden um den Instrumentenkopf und/oder um die Spitze des
Instrumentenkopfes  ergeben. Insbesondere ist der AulRenumfang des
Instrumentenkopfes kegelartig gestuft ausgebildet. Aufgrund der kegelartigen und/oder
kegelartig gestuften Gestaltung des Auflenumfanges ist die Erreichbarkeit von Ecken
mit engen Radien mittels des Dentalinstrumentes erheblich verbessert. Zudem
erméglicht und/oder erleichtert eine kegelartige und/oder kegelartig gestufte Gestaltung
des AuRenumfanges des Instrumentenkopfes und/oder einer Basis fur die Borsten eine
einstlickige Herstellung als ein 1-Komponenten- Spritzgussteil.

Vorzugsweise ist der kegelartige Aullenumfang mittels einer Vielzahl der Borsten
gebildet. Insbesondere ergibt sich der kegelartige Aufenumfang des
Instrumentenkopfes und/oder der Spitze des Instrumentenkopfes aufgrund der Gestalt
einer Basis fiir die Borsten und/oder einer angepassten Lange der Borsten. Bei einer
Basisplatte als Basis, die hinsichtlich ihrer Ebene rechtwinkelig zur Langsachse des
stabférmigen Tragelementes ausgerichtet ist, kdnnen die Borsten eine von auflen zur
Mitte der Basisplatte zunehmende Lange zum Ausbilden des kegelartigen
AuBenumfanges aufweisen. Bei einem Basiskegel oder einem kegelartig gestuften
Basissockels kénnen die Borsten dagegen im Wesentlichen die selbe Lange
aufweisen.

GemaR einer Weiterbildung weist das einstlckige und 1-komponentige Spitzgussteil
aus stabférmigen Tragelementen und Instrumentenkopf ein FlieBweg/Wanddicken-
Verhaltnis grofer als 20 auf. Insbesondere ist das FlieBweg/Wanddicken-Verhaltnis fir
das Spritzgussteil grofer als 30. Vorzugsweise liegt das Flielweg/Wanddicken-
Verhaltnis in einem Bereich von 25 bis 40 und/oder in einem Bereich von 25 bis 80.
Bevorzugt hat das FlieRweg/Wanddicken-Verhéltnis einen Wert von 30. Das
Dentalinstrument mit einem Griffstiick kann ein FlieRweg/Wanddicken-Verhaltnis im
Bereich von 60 bis 80, insbesondere von genau 63,9 oder 66,4, aufweisen. Das



10

15

20

25

30

35

40

WO 2015/118078 PCT/EP2015/052437

7

Dentalinstrument ohne Griffstick und/oder der Instrumentenkopf, insbesondere
zusammen mit dem stabformigen Tragelement, kann ein FlieBweg/Wanddicken-
Verhéltnis im Bereich von 25 bis 35 aufweisen, vorzugsweise betragt das
FlieBweg/Wanddicken-Verhéltnis 27,5 oder 30. Das FlieRweg/Wanddicken-Verhaltnis
setzt den FlieRweg, den die Komponente bzw. der Kunststoff beim Spritzgussgiefien
bzw. SpritzgieBen zuriick legen muss, ins Verhaltnis zur Wanddicke des
herzustellenden Spritzgussteils. Je groler das FlieRweg/Wanddicken-Verhaltnis ist,
desto diinnfliissiger muss der eingesetzte Werkstoff bzw. Kunststoff sein. Bei grof3en
FlieBweg/Wanddicken-Verhaltnissen grofer als 20 und/oder grofier als 30 wird das
Spritzgussteil vorzugsweise mit einem erhohten Druck gespritzt. Insbesondere ergibt
sich das FlieRweg/Wanddicken-Verhaltnis bei dem Spritzgussteil aus der Lange des
stabférmigen Tragelementes geteilt durch den, insbesondere mittleren, Durchmesser
des Tragelementes addiert mit der Lange des Instrumentenkopfes, insbesondere
inklusive der Lange der Borsten des Instrumentenkopfes, geteilt durch den
Durchmesser des Instrumentenkopfes, vorzugsweise geteilt durch den Durchmesser
einer einzelnen Borste des Instrumentenkopfes.

Vorzugsweise ist das stabformige Tragelement als ein erstes stabférmiges Segment
ausgebildet. Ein zweites stabformiges Segment kann einem von dem Instrumentenkopf
abgewandten Ende des ersten Segmentes zugeordnet sein. Vorzugsweise ist
zwischen dem ersten Segment und dem zweiten Segment ein plastisch verformbares
Ausrichtsegment zum manuellen Ausrichten des Instrumentenkopfes angeordnet.
Hierdurch ist der Instrumentenkopf in einer Vielzahl von unterschiedlichen Positionen
zum Griffstiick ausrichtbar. Dadurch ist die Benutzung des Dentalinstrumentes in
einem begrenzen Raum, wie beispielsweise innerhalb eines Mundes, erleichtert.
Insbesondere ist eine Langsachse des dem Instrumentenkopf zugeordneten ersten
Segments um mindestens 45°, insbesondere um mindestens 90°, aus der Langsachse
des als Griffstiick dienenden zweiten Segments heraus ausrichtbar und/oder biegbar.
Somit kann die Langsachse des ersten Segments zu der Langsachse des zweiten
Segments gebogen und/oder geknickt werden. Insbesondere stellt das
Ausrichtsegment eine Knickstelle bereit.

insbesondere weist das stabférmige Tragelement ein Griffstiick auf. Das stabférmige
Tragelement mit dem Instrumentenkopf einerseits und das Griffstiick andererseits
konnen als ein gemeinsames einstlickes 1-Komponenten-Spritzgussteil oder als ein 2-
Komponenten-Spritzgussteil ausgebildet sein. Bei einer 1-komponentigen Ausbildung
lassen sich besonders giinstige Herstellungskosten realisieren. Alternativ ist denkbar,
dass das Griffstiick an einem von dem Instrumentenkopf abgewandten Ende des
stabférmigen Tragelementes angespritzt ist. Vorzugsweise ist bei einem 2-
Komponenten-Spritzgussteil, bestehend aus dem stabférmigen Tragelement,
insbesondere mit dem Instrumentenkopf und dem Griffstiick, das Griffstlick aus einem
anderen Kunststoffmaterial hergestellt. Hierdurch ist das Griffstlick beispielsweise aus
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einem starren und/oder steiferen Kunststoffmaterial herstellbar, wodurch die Griffigkeit
verbessert ist. Das stabférmige Tragelement und der Instrumentenkopf sind dagegen
aus einem elastischen oder flexiblen Kunststoffmaterial herstellbar, wodurch die
Verwendbarkeit zum Auftragen von Dentalmassen verbessert ist.

Insbesondere ist das zweite Segment als ein Griffstlick ausgebildet. Das erste
Segment mit dem Instrumentenkopf einerseits und das zweite Segment andererseits
kénnen als ein einstlickiges 1-Komponenten-Spritzgussteil oder als ein 2-
Komponenten-Spritzgussteil  ausgebildet sein. Bei einem 2-Komponenten-
Spritzgussteil kann das zweite Segment aus einem anderen Kunststoffmaterial
hergestellt sein als das erste Segment mit dem Instrumentenkopf. Vorzugsweise ist der
Instrumentenkopf an einem distalen Ende des stabférmigen Tragelementes und/oder
des ersten Segmentes angeordnet.

Nachfolgend wird die Erfindung anhand der Figuren naher erlautert. Es zeigen:
Fig. 1 eine Seitenansicht eines erfindungsgemafien Dentalinstrumentes,

Fig. 2 eine perspektivische Frontansicht des erfindungsgeméafien Dentalinstrumentes
gemaf Fig. 1,

Fig. 3 eine Seitenansicht des erfindungsgemafRen Dentalinstrumentes gemaflt Fig.
1und 2,

Fig. 4 eine perspektivische Seitenansicht eines Ausschnittes eines weiteren
erfindungsgemafien Dentalinstrumentes,

Fig. 5 eine Frontansicht auf einen Instrumentenkopf des weiteren Dentalinstrumentes
gemal Fig. 4, und

Fig. 6 eine Frontansicht einer einzelnen Borste fiir einen Instrumentenkopf gemaf
Fig. 5.

Fig. 1 zeigt eine Seitenansicht eines Dentalinstrumentes 10. Bei diesem
Ausfithrungsbeispiel ist das Dentalinstrument 10 als ein einstlickiges 1-Komponenten-
Spritzgussteil ausgebildet. Das Dentalinstrument 10 hat ein stabférmiges Tragelement
11 und einen an einem Ende des stabférmigen Tragelementes 11 angeordneten
Instrumentenkopf 12.
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Bei diesem Ausfilihrungsbeispiel ist das stabformige Tragelement 11 als ein erstes
stabférmiges Segment 13 ausgebildet. Das erste stabformige Segment 13 geht an
einem von dem Instrumentenkopf 12 abgewandten Ende des ersten Segmentes 13 in
ein zweites stabférmiges Segment 14 (ber. Das erste Segment 13 ist hier leicht
konisch ausgebildet und verjingt sich in Richtung des Instrumentenkopfes 12.
Alternativ kann das erste Segment 13 zylindrisch ausgebildet sein. Das zweite
Segment 14 ist bei diesem Ausfilhrungsbeispiel als ein Griffstick ausgebildet. Bei
diesem Ausflihrungsbeispiel ist das zweite Segment 14 im Wesentlichen zylindrisch
ausgebildet. Des Weiteren ist bei diesem Ausfiihrungsbeispiel zwischen dem ersten
Segment 13 und dem zweiten Segment 14 ein Ausrichtsegment 15 angeordnet. Das
Ausrichtsegment 15 ist als eine Materialverjingung mit einem kleineren Durchmesser
als bei dem sich daran anschliefenden ersten Segment 13 bzw. zweiten Segment 14
ausgebildet. Das Ausrichtsegment 15 stelit eine Knickstelle zur Verfligung, um bei
Bedarf den Instrumentenkopf 12 bzw. das erste Segment 13 um bis zu 90° in Bezug
zur Langsachse des zweiten Segments 14 zu biegen.

Der Instrumentenkopf 12 hat eine Basis 16. Des Weiteren hat der Instrumentenkopf 12
eine Vielzahl von Borsten 17, die sich ausgehend von der Basis 16 in Langsrichtung
des stabformigen Tragelementes 11 und von diesem weg erstrecken. Flr eine bessere
Ubersichtlichkeit sind nicht alle Borsten 17 mit einem Bezugszeichen versehen. Die
Borsten 17 bilden eine Spitze 18 des Instrumentenkopfes 12, die einen im
Wesentlichen kegelartigen Auflenumfang hat. Bei diesem Ausflihrungsbeispiel weist
der Instrumentenkopf 12 bzw. die Basis 16 insgesamt 36 Borsten auf.

Fig. 2 zeigt eine perspektivische Frontansicht des Dentalinstrumentes 10 geman Fig. 1.
Die Basis 16 ist bei diesem Ausfihrungsbeispiel als ein kegelartig gestufter
Basissockel ausgebildet. Die Basis 16 hat eine scheibenartige Basisflache 19, deren
Ebene rechtwinkelig zur Langsachse des ersten Segments 13 bzw. des stabformigen
Tragelementes 11 ausgerichtet ist. Bei diesem Ausflihrungsbeispiel hat die Basisflache
19 einen Durchmesser von 2,2 mm. Auf der von dem ersten Segment 13 bzw. dem
stabformigen Tragelement 11 abgewandten Seite der Basisflache 19 sind aufeinander
folgende scheibenartige Stufen 20, 21, 22 angeordnet. Die Stufen 20, 21, 22 sind
jeweils konzentrisch zur Mitte der Basisflache 19 bzw. koaxial zur Langsachse des
stabférmigen Tragelementes 11 bzw. des ersten Segmentes 13 ausgerichtet.

Die Borsten 17 haben jeweils eine Borstenspitze 23, die bei diesem
AusfUhrungsbeispiel halbkugelartig ausgebildet ist. An dem von der freien
Borstenspitze 23 abgewandten Ende haben die Borsten 17 jeweils einen
Borstensockel 24. Der Borstensockel 24 ist einstiickig mit der Basis 16 verbunden.

Die Borsten 17 sind jeweils ringartig und benachbart zum &uRBeren Rand der
Basisflaiche 19 bzw. der Stufen 20, 21, 22 angeordnet. Die konzentrisch bzw. koaxial
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auf der Basisflache 19 angeordnete scheibenférmige Stufe 20 hat einen Durchmesser,
der etwa um den maximalen Durchmesser einer Borste 17 gegeniber dem
Durchmesser der Basisflache 19 reduziert ist. Die auf der Stufe 20 angeordnete
scheibenformige Stufe 21 hat einen im Vergleich zum Durchmesser der Stufe 20 um
den maximalen Durchmesser einer Borste 17 reduzierten Durchmesser. Ebenso hat
die auf der Stufe 21 angeordnete scheibenférmige Stufe 22 einen im Vergleich mit dem
Durchmesser der Stufe 21 um den Durchmesser einer Borste 17 reduzierten
Durchmesser.

Samtliche Borsten 17 sind im Bereich ihrer Borstensockel 24 teilweise in die nachste
unmittelbar benachbarte Stufe 21, 22 bzw. 23 eingelassen. Hierdurch ist die
Kontaktflache der Borsten 17 mit der Basis 16 vergréRert, wodurch ein unerwinschtes
Ablosen der Borsten 17 von der Basis 16 zuverlassig verhindert ist.

Bei diesem Ausflihrungsbeispiel sind an der Basisfliche 19 insgesamt siebzehn
Borsten 17 ringférmig angeordnet. Auf der Stufe 20 sind insgesamt elf Borsten 17
angeordnet. Auf der Stufe 21 sind insgesamt sechs Borsten 17 angeordnet. Die
Basisflache 19 und die Stufen 20, 21, 22 haben jeweils eine Dicke in Langsrichtung
des stabférmigen Tragelementes 11 bzw. des ersten Segments 13 von etwa 0,25 mm.
Somit ergibt sich der kegelartige Auenumfang der Spitze 18 des Instrumentenkopfes
12 aufgrund der gleichen Lange samtlicher Borsten 17 in Kombination mit der
kegelartig gestuften Basis 16.

Fig. 3 zeigt eine Seitenansicht des Dentalinstruments 10 geméafl Fig. 1 und 2. Die
Borsten 17 haben im Bereich des Borstensockels 24 jeweils ihren maximalen
Durchmesser, der bei diesem Ausfiinrungsbeispiel 0,25 mm betragt. Des Weiteren
haben sémtliche Borsten 17 bei diesem Ausflihrungsbeispiel eine Lange von 2,3 mm.

Fig. 4 zeigt eine perspektivische Seitenansicht eines Ausschnittes eines weiteren
erfindungsgemafien Dentalinstrumentes 25. Gleiche Merkmale wie bei dem
Dentalinstrument 10 tragen die gleichen Bezugszeichen. Insoweit wird auch auf die
vorangegangene Beschreibung verwiesen.

Das Dentalinstrument 25 hat einen Instrumentenkopf 26 der weitgehend dem
Instrumentenkopf 12 gemaR den Fig. 1 bis 3 entspricht. Allerdings hat der
Instrumentenkopf 26 Borsten 27, die im Querschnitt im Wesentlichen halbkreisartig
bzw. halbmondartig ausgebildet sind.

Fig. 5 zeigt eine Frontansicht auf einen Instrumentenkopf 26 des weiteren
Dentalinstrumentes 25 gemal Fig. 4. Die Borsten 27 sind jeweils ringartig und
benachbart zum dufleren Rand der Basisflache 19 und der Stufen 20, 21 angeordnet.
Im Unterschied zu dem Instrumentenkopf 12 ist bei dem Instrumentenkopf 26 geman
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diesem Ausfiihrungsbeispiel keine Stufe 22 vorgesehen. Ein flachiger bzw. ebener
Wandabschnitt 29 ist parallel und/oder koaxial zur Langsachse des stabformigen
Tragelementes 11 nach auflen bzw. von einer Mittelachse des stabférmigen
Tragelementes 11 weg gerichtet. Bei diesem Ausflhrungsbeispiel hat die Basisflache
19 einen Durchmesser von 1,8 mm. Insgesamt weist der Instrumentenkopf 26 bei
diesem Ausfihrungsbeispiel vierunddreifig Borsten auf.

Bei diesem Ausfiihrungsbeispiel sind an der Basisfliche 19 insgesamt funfzehn
Borsten 27 ringférmig zueinander angeordnet. Auf der Stufe 20 sind insgesamt elf
Borsten 27 ringférmig zueinander angeordnet. Auf der Stufe 21 sind insgesamt acht
Borsten 27 ringférmig zueinander angeordnet. Der kegelartige Auflenumfang der
Spitze 18 des Instrumentenkopfes 26 ergibt sich aufgrund der gleichen Lange
samtlicher Borsten 27 in Kombination mit der kegelartig gestuften Basis 16. Bei diesem
Ausflihrungsbeispiel haben die Borsten 27 eine Lénge von 3,3 mm.

Die Borsten 27 haben jeweils einen im Querschnitt gebogenen ersten Wandabschnitt
28 und einen flachigen zweiten Wandabschnitt 29. Fir eine bessere Ubersichtlichkeit
sind nicht alle Borsten 27 und Wandabschnitte 28, 29 mit einem Bezugszeichen
versehen.

Fig. 6 zeigt eine Frontansicht einer einzelnen Borste 27 fiir einen Instrumentenkopf 26
gemal Fig. 5. Im Unterschied zu einer Borste 17 gemaf} den Figuren 1 bis 3, die als
eine ganze Borste angesehen werden kann, ist die Borste 27 als eine halbe Borste 17
ausgebildet.

Die Borste 27 hat einen halbkreisartigen bzw. halbmondartigen Querschnitt. Hierbei
weist die Borste 27 einen im Querschnitt gebogenen, hier halbkreisartigen, ersten
Wandabschnitt 28 und einen flachigen, vorzugsweise ebenen, zweiten Wandabschnitt
29 auf. Somit stellt die Borste 27 eine in Langsrichtung geschnittene Borste 17 dar. Die
Borste 27 kann anstelle der Borste 17 oder wechselweise mit der Borste 17 eingesetzt
werden. Ausgehend von einem Borstensockel 30 verjingt sich die Borste 27 in
Richtung einer Borstenspitze 31.
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Bezugszeichenliste:

10 Dentalinstrument

11 Stabférmiges Tragelement
12 Instrumentenkopf

13 Erstes Segment

14 Zweites Segment

15 Ausrichtsegment

16 Basis

17 Borste

18 Spitze

19 Basisflache
20 Stufe

21 Stufe

22 Stufe

23 Borstenspitze

24 Borstensockel

25 Dentalinstrument

26 Instrumentenkopf

27 Borste

28 gebogener Wandabschnitt
29 flachiger Wandabschnitt
30 Borstensockel

31 Borstenspitze
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Patentanspriche:

Dentalinstrument zum Auftragen von Dentalmassen mit einem stabférmigen
Tragelement (11), und mit einem an einem Ende des stabférmigen
Tragelementes (11) angeordneten Instrumentenkopf (12, 26), wobei das
stabformige Tragelement (11) und der Instrumentenkopf (12, 26) als ein
einstlickiges  1-Komponenten-Spritzgussteil  ausgebildet sind, dadurch
gekennzeichnet, dass der Instrumentenkopf (12, 26) zum Auftragen von
Dentalmassen eine Vielzahl von Borsten (17, 27) aufweist, die sich in
Langsrichtung des stabformigen Tragelementes (11) und von diesem weg
erstrecken.

Dentalinstrument nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Borsten
(17, 27) eine Borstenlange im Bereich von 1 mm bis 5 mm und/oder von 1 mm
bis 2,5 mm, insbesondere eine Borstenlange von 2,3 mm oder 3,3 mm,
aufweisen, vorzugsweise verjiingen sich die Borsten (17, 27), insbesondere
konisch, von dem stabférmigen Tragelement (11) und/oder einer Basis (16) fur
die Borsten (17, 27) weg in Richtung einer Borstenspitze (23, 31), wobei
insbesondere die Borstenspitze (23, 31) abgerundet ausgebildet ist.

Dentalinstrument nach einem Anspriiche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
dass die Borsten (17, 27) einen kreisformigen oder halbkreisartigen,
insbesondere halbmondartigen, Querschnitt aufweisen, insbesondere haben die
Borsten (17, 27) jeweils einen im Querschnitt gebogenen und/oder
halbkreisartigen ersten Wandabschnitt (28) und einen flachigen, vorzugsweise
ebenen, zweiten Wandabschnitt (29).

Dentalinstrument nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch
gekennzeichnet, dass die Borsten (17, 27) einen maximalen Durchmesser im
Bereich von 0,1 mm bis 0,3 mm, vorzugsweise von 0,25 mm, haben, wobei
vorzugsweise der maximale Durchmesser der Borsten (17, 27) einem,
insbesondere von einer Borstenspitze (23, 31) abgewandten, mit dem
stabférmigen Tragelement (11) und/oder einer Basis (16) fir die Borsten (17,
27) verbundenen Borstensockel (24, 30) zugeordnet ist.

Dentalinstrument nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass der Instrumentenkopf (12, 26) eine unmittelbar mit dem
stabférmigen Tragelement (11) verbundene Basis (16) hat, wobei vorzugsweise
die Basis (16) einen maximalen Durchmesser im Bereich von 1 mm bis 3 mm,
insbesondere von 1,5 mm bis 2,5 mm, bevorzugt von 2,2 mm, hat.
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Dentalinstrument nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Basis
(16) als eine Basisplatte, ein Basiskegel oder ein kegelartig gestufter
Basissockel ausgebildet ist, wobei vorzugsweise eine kegelartige Spitze der
Basis (16) in Langsrichtung von dem stabférmigen Tragelement (11) weg
gerichtet ist, insbesondere sind die Borsten (17, 27) an der Basis (16),
vorzugsweise von der Basis (16) weg gerichtet, angeordnet.

Dentalinstrument nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass der Instrumentenkopf (12, 26) einen kegelartigen
AuRenumfang hat, insbesondere hat eine in Langsrichtung des stabférmigen
Tragelementes (11) ausgerichtete Spitze (18) des Instrumentenkopfes (12, 26)
einen kegelartigen Aulenumfang.

Dentalinstrument nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass der
kegelartige AulRenumfang mittels der Borsten (17, 27) gebildet ist, insbesondere
ergibt sich der kegelartige Aufenumfang des Instrumentenkopfes (12, 26)
aufgrund der Gestalt einer Basis (16) fir die Borsten (17, 27) und/oder
angepasster Langen der Borsten (17, 27).

Dentalinstrument nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch
gekennzeichnet, dass ein FlieRweg/Wanddicken-Verhaltnis fir das einstlckige
1-Komponenten-Spritzgussteil aus stabférmigen Tragelement (11) und
Instrumentenkopf (12, 26) groler als 20, insbesondere gréfer als 30, ist,
vorzugsweise liegt das Flieweg/Wanddicken-Verhaltnis in einem Bereich von
25 bis 40 und/oder von 25 bis 80, bevorzugt hat das Flielweg/Wanddicken-
Verhiltnis einen Wert von im Bereich von 25 bis 30.

Dentalinstrument nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch
gekennzeichnet, dass das stabférmige Tragelement (11) als ein erstes
stabférmiges Segment (13) ausgebildet ist und ein zweites stabférmiges
Segment (14) einem von dem Instrumentenkopf (12, 26) abgewandten Ende
des ersten Segmentes (13) zugeordnet ist, wobei vorzugsweise zwischen dem
ersten Segment (13) und dem zweiten Segment (14) ein plastisch verformbares
Ausrichtsegment (15) zum manuellen Ausrichten des Instrumentenkopfes (12,
26) angeordnet ist, insbesondere ist eine Langsachse des dem
Instrumentenkopf (12, 26) zugeordneten ersten Segments (13) um mindestens
45° insbesondere um mindestens 90°, aus der Langsachse des als Griffstlick
dienenden zweiten Segments (14) heraus ausrichtbar und/oder biegbar.

Dentalinstrument nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass das zweite
Segment (14) als ein Griffstick ausgebildet ist, wobei vorzugsweise das erste
Segment (13) und das zweite Segment (14) als ein einstiickiges 1-
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Komponenten-Spritzgussteil oder als ein 2-Komponenten-Spritzgussteil
ausgebildet sind, insbesondere bei einem 2-Komponenten-Spritzgussteil ist das
zweite Segment (14) aus einem anderen Kunststoffmaterial hergestelit als das
erste Segment (13) mit dem Instrumentenkopf (12, 26).
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