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【 請 求 項 １ 】
　 ａ ） 既 知 の 幅 お よ び 厚 さ を 有 す る ダ イ か ら フ ィ ラ メ ン ト の ス ト リ ー ム を 押 出 す こ と と 、
ｂ ） 互 い に 平
行 で あ り 、 ダ イ の 前 記 幅 に 平 行 で あ り 、 お よ び 押 出 さ れ た フ ィ ラ メ ン ト の ス ト リ ー ム の 長
手 方 向 軸 に 平 行 で あ る ２ つ の わ ず か に 隔 て ら れ た 壁 に よ っ て 画 定 さ れ る 処 理 チ ャ ン バ を 介
し て 、 押 出 さ れ た フ ィ ラ メ ン ト の ス ト リ ー ム を 方 向 付 け る こ と と 、 ｃ ） 前 記 処 理 チ ャ ン バ
を 通 過 し た フ ィ ラ メ ン ト の ス ト リ ー ム を コ レ ク タ 上 で 遮 断 し 、 前 記 フ ィ ラ メ ン ト が そ こ で
不 織 繊 維 ウ ェ ブ と し て 捕 集 さ れ る こ と と 、 ｄ ） 前 記 処 理 チ ャ ン バ の 壁 の 間 隔 を 選 択 し て 、
押 出 さ れ た フ ィ ラ メ ン ト の 前 記 ス ト リ ー ム が 広 が っ て 、 前 記 ダ イ の 前 記 幅 よ り も 少 な く と
も ５ ０ ミ リ メ ー ト ル 幅 広 の 機 能 性 ウ ェ ブ と し て 捕 集 さ れ る よ う に す る こ と と を 含 む 不 織 繊
維 ウ ェ ブ の 調 製 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 平 行 な 壁 が 、 前 記 フ ィ ラ メ ン ト の 移 動 方 向 に 互 い に 近 接 す る 請 求 項 に 記 載 の 方 法
。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 捕 集 さ れ た 機 能 性 ウ ェ ブ が 、 前 記 ダ イ の 前 記 幅 よ り も 少 な く と も ２ ０ ０ ミ リ メ ー ト
ル 幅 広 で あ る 請 求 項 に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 フ ィ ラ メ ン ト が 、 前 記 コ レ ク タ に 到 達 す る 前 に ダ イ の 前 記 幅 の 少 な く と も ２ 倍 の 幅
に 広 が る 請 求 項 に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　 ａ ） 既 知 の 幅 を 有 す る ダ イ か ら フ ィ ラ メ ン ト の ス ト リ ー ム を 押 出 す こ と と 、 ｂ ）

互 い に 平 行 で あ り 、
前 記 ダ イ の 前 記 幅 に 平 行 で あ り 、 お よ び 押 出 さ れ た フ ィ ラ メ ン ト の 前 記 ス ト リ ー ム の 長 手
方 向 軸 に 平 行 で あ る ２ つ の わ ず か に 隔 て ら れ た 壁 に よ っ て 画 定 さ れ る 処 理 チ ャ ン バ を 介 し
て 、 押 出 さ れ た フ ィ ラ メ ン ト の ス ト リ ー ム を 方 向 付 け る こ と と 、 ｃ ） 前 記 フ ィ ラ メ ン ト の
前 記 ス ト リ ー ム を コ レ ク タ 上 で 遮 断 し 、 前 記 処 理 さ れ た フ ィ ラ メ ン ト が そ こ で 不 織 繊 維 ウ
ェ ブ と し て 捕 集 さ れ る こ と と 、 ｄ ） 前 記 処 理 チ ャ ン バ の 壁 の 間 の 間 隔 を 選 択 し 、 エ ア ナ イ
フ か ら 下 流 の 前 記 処 理 チ ャ ン バ の 主 な 長 さ に わ た っ て 、 前 記 フ ィ ラ メ ン ト の 移 動 方 向 に 互

押 出 さ れ た フ ィ ラ メ ン ト を 予 備 的 に 細 化 す る 処 理 チ ャ ン バ で あ っ て 、 か つ 、

１

１ ま た は ２

１ ま た は ２

押 出 さ
れ た フ ィ ラ メ ン ト を 予 備 的 に 細 化 す る 処 理 チ ャ ン バ で あ っ て 、 か つ 、



い に 遠 離 す る よ う に こ れ ら の 壁 を 配 置 し 、 そ れ に よ っ て 、 前 記 押 出 フ ィ ラ メ ン ト の ス ト リ
ー ム が 、 前 記 ス ト リ ー ム が コ レ ク タ に 到 達 す る 前 に 前 記 ダ イ の 前 記 幅 よ り も 狭 い 選 択 さ れ
た 幅 を 有 す る よ う に な る こ と と を 含 む 不 織 繊 維 ウ ェ ブ の 調 製 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
　

(2) JP 2005-526922 A5 2006.6.15

押 出 さ れ た フ ィ ラ メ ン ト が 、 少 な く と も ８ ０ ０ ０ ｍ ／ 分 の 速 度 で 処 理 チ ャ ン バ を 通 過 す
る 請 求 項 １ ～ ５ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 方 法 。
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