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Sj.0s6b obréuki cieplno-mechanicznej narzegclzi ze stali narzedziowej NZ4 do obrébki drewna

Przedmiotem wynalazku jest sposob obrébki cieplno-mechanicznej narzedzi ze stali narzedziowej NZ4 do
obrdbki drewna, stosowanych zwtaszcza w zaktadach przemystu papierniczego. .

Znany i dotychczas stosowany sposdb wytwarzania narzedzi z tej stali polega na kuciu matrycowym lub
swobodnym odkuwek w zakresie temperatur od 1200° do 1000°C z nastgpnym ksztattowaniem koricowym
narzedzi przez obrobke widérowa. Narzedzia obrobione tym sposobem poddaje sie obrébce cieplnej, to jest
hartowaniu w oleju lub powietrzu z zakresu temperatur od 950° do 1050°C, a nastepnie dwu lub trzy zabiego-
wemu odpuszczaniu w temperaturze 500°C. Po tej obrébce cieplnej narzedzia posiadajq twardosé okoto 52 do
55 HRC i cechuje sig mata ciagliwoscia i duza sktonnoscig do peknieé i wykruszeri w czasie eksploatacji.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu wytwarzania narzedzi ze stali narzedziowej o wyzszej twar-
dosci i odpornosci na scieranie oraz dynamiczne dziatanie obcigzen, ktéry oprécz wydatnego zwiekszenia czasu
eksploatacji narzedzi zapewnia jednoczesnie mniejsze zuzycie materiatu oraz znaczne skrécenie czasu wytwarza-
nia i obrobki wyrobéw.

Cel ten osiagnigto przez wykorzystanie duzej trwatosci austenitu przechtodzonego stali, zawierajacej okoto
0,5% do 0,6% wegla, 8% do 8,5% chromu, 1,2% do 1,5% wolframu, 0,9% do 1,0% molibdenu oraz 0,2% do 0,3%
wanadu. ,

Sposdb wedtug wynalazku polega na kuciu matrycowym odkuwek narzedzi w zakresie temperatur trwa-
tosci austenitu przechtodzonego z wywotaniem stopnia gniotu 20% do 75%. W tym celu odcinki stali w postaci
ptaskownikéw lub innych pdtwyrobéw hutniczych, dobrane pod wzgledem wymiarowym tak, aby podczas kucia
wystqpl’( wymieniony stopien gniotu, po nagrzaniu i wygrzaniu w temperaturze austenityzowania to jest 950° do
' 1000°C nalezy ochtodzié¢ w spokojnym powietrzu do okoto 700°C, a nastepnie poddaé kuciu w matrycach. Czas
chtodzenia i kucia odkuwek winien by¢ na tyle krotki, aby nie zostata zapoczatkowana przemiana austenitu
przechtodzonego. Po zakoriczeniu kucia odkuwki nalezy chtodzié¢ w spokojnym powietrzu, a nastgpnie poddaé
dwu lub trzy zabiegowemu odpuszczaniu w temperaturze 500°C przez jedna godzine, z chfodzeniem na po-
wietrzu. Po wykonaniu ostrzy przez szlifowanie, narzedzia mozna poddaé eksploatacji.
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Bposdb wediug wynalazku zapewnia narzedziom duzq trwatosé, wynikalaeq 2 wysokiej odpornosei mu
feieranie oraz odpornosci na pekanie | wykruszanie ostrzy w czasie eksploata€]l w poréwnaniu z narzedziami
wykonanymi wedtug dotychczas stosowanej technologii. Twardosé¢ i odporno$é na $cieranie narzedzi zalezy od
stopnia gniotu, wywotanego podczas kucia w zakresie trwatosci austenitu przeéchtodzonego, a mianowicie: po -
gniocie 20% do 50% i trzykrotnym odpuszczaniu w temperaturze 500°C przez jedng godzine, narzedzia posiadaja
twardos¢ 54 do 58 HRC, za$ po gniocie 75% i trzykrotnym odpuszczaniu w temperaturze 500°C przez jedna
godzine, narzedzia posiadaja twardos¢ 64 do 68 HRC.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb obrébki cieplno-mechanicznej narzedzi ze stali narzedziowej NZ4 do obrébki drewna, znamienny
tym, Ze odcinki p6twyrobéw hutniczych o wymaganych wymiarach austenityzuje si¢ w zakresie temperatur 950°
do 100°C, chtodzi na wolnym powietrzu do temperatury okoto 700°C, a nastepnie kuje z 20 do 75% stopniem
gniotu w matrycach w czasie krétszym od wywotujacego poczatek przemiany austenitu przechfodzonego, chto-
dzi na wolnym powietrzu do temperatury pokojowej i odpuszcza trzykrotnie w temperaturze 500°C z chtodze-
niem na wolnym powietrzu.
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