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(54) System zur Vereinzelung und Identifizierung von Artikeln

(67) Die Erfindung betrifft ein System (1) zur Vereinzelung
und Identifizierung von Artikeln (2), umfassend: eine
Handhabungseinheit (5) zur Verbringung von Artikeln
(2) von der Quellposition in Richtung des abfiihrenden
Férderelements (4), wobei die Handhabungseinheit
() dazu ausgebildet ist, die Artikel von der
Quellposition gemall der von der Sensoreinheit (6)
erkannten Position und/oder Lage aufzunehmen, und
eine Identifikationseinheit (8), die dazu ausgebildet ist,
die von der Handhabungseinheit (5) in Richtung des
abfiihrenden Férderelements (4) verbrachten Artikel
(2) zu identifizieren, wobei das abfiihrende
Férderelement (4) einen Positionsforderer (11)
umfasst, welcher dazu ausgebildet ist, den Artikel (2)
zu einer zweiten Position (P2) zu férdern, wenn dieser
von der Identifikationseinheit (8) nicht identifiziert
werden konnte, wobei die zweite Position (P2) in
einem Griffbereich der Handhabungseinheit (5)
angeordnet ist.
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Beschreibung

SYSTEM ZUR VEREINZELUNG UND IDENTIFIZIERUNG VON ARTIKELN

[0001] Die Erfindung betrifft ein System zur Vereinzelung und Identifizierung von Artikeln, umfas-
send eine Quellposition zum Bereitstellen von Artikeln, bevorzugt in Behaltern, ein abfiihrendes
Foérderelement zum Abfliihren von identifizierten, vereinzelten Artikeln, eine Handhabungseinheit
zur Verbringung von Artikeln von der Quellposition in Richtung des abfiihrenden Férderelements,
eine Sensoreinheit zur Detektion der Position und/oder Lage der Artikel an der Quellposition,
wobei die Handhabungseinheit dazu ausgebildet ist, die Artikel an der Quellposition gemaf der
von der Sensoreinheit erkannten Position und/oder Lage aufzunehmen, und eine Identifikations-
einheit, die dazu ausgebildet ist, die von der Handhabungseinheit in Richtung des abfiihrenden
Forderelements verbrachten Artikel zu identifizieren.

[0002] Es ist bekannt, dass Artikel in Quellbehaltern gelagert bzw. transportiert werden und zu
einem spateren Zeitpunkt vereinzelt werden sollen, beispielsweise um eine bestimmte Anzahl an
Artikeln in einen Zielbehalter zum Versand oder dhnlichem umzulagern. Um diesen Prozess zu
automatisieren, werden Handhabungseinheiten, d.h. Roboter mit Greiffunktion, eingesetzt, die
einzelne Artikel zur Vereinzelung aus den Quellbehaltern aufnehmen. Zur eindeutigen Identifika-
tion der aufgenommenen Artikel sind insbesondere die im Folgenden beschriebenen Verfahren
bekannt.

[0003] Die EP2477914B1 offenbart ein System und ein Verfahren zum Vereinzeln und Kommis-
sionieren von Artikeln. Dabei werden Artikel, die auf einer ersten Transporteinrichtung angeliefert
werden, durch einen ersten Sensor in der Position erfasst und mithilfe einer Handhabungsein-
richtung an eine zweite Transporteinrichtung iiberfiihrt, wobei der Artikel wahrend der Uberfiih-
rung an einer Erfassungseinrichtung zur Identifikation vorbeigefiihrt wird. Nicht identifizierbare
Artikel werden auf einer Ablagezone abgelegt, in anderer Position neu aufgenommen und noch-
mals an der Erfassungseinrichtung zur Identifikation vorbeigefihrt.

[0004] Hierbei hat es sich als nachteilig erwiesen, dass Artikel, die aus diversen Griinden durch
die Erfassungseinrichtung nicht identifizierbar sind, das System blockieren. Artikel werden bei-
spielsweise wegen eines beschadigten Barcodes trotz mehrmaliger Ablage in der Ablagezone
und positionsveranderter Wiederaufnahme in einer Endlosschleife immer wieder erfolglos vor die
Erfassungseinrichtung gehalten. Die Handhabungseinheit ist daher standig beschéftigt, wenn ein
nicht identifizierbarer Artikel vorliegt, wodurch die Férderung von weiteren Artikeln fir eine be-
stimmte Zeitspanne de facto zum Stillstand kommt. Durch eine Erweiterung des Verfahrens, bei
der nicht identifizierbare Artikel nach einer Anzahl von Fehlversuchen auf eine weitere, nicht wei-
ter beschriebene Fehlerzone gebracht wird, kann der beschriebene Nachteil nur geringfligig ab-
gemildert werden.

[0005] Ein besonderer Nachteil ist daher die begrenzte Geschwindigkeit der Handhabungsein-
richtung, da ein nicht identifizierbarer Artikel die Handhabungseinrichtung relativ lange belegt. Es
sind hier Durchsatzraten von nur wenigen hundert Artikel pro Stunde erreichbar, insbesondere
dann, wenn Artikel Gber die Ablagezone geflihrt werden missen.

[0006] Aus der US10438034B2 ist ein System bekannt, bei welchem Produkte von einem ersten
anliefernden Foérdersystem zur Identifikation einzeln durch eine Wahrnehmungseinrichtung fal-
lengelassen werden. Die Produkte werden danach von einem primaren Transportsystem aufge-
fangen und parallel zum anliefernden Fordersystem in entgegengesetzter Richtung zu einem
Ausschleusepunkt transportiert, wo nicht identifizierte Produkte liber Ausschleusung in Richtung
anliefernden Férdersystem wieder der Wahrnehmungseinrichtung zugefiihrt werden. Eine &hnli-
che Lésung wird auch von dem Unternehmen Soft Robotics angewandt.

[0007] Auch hier hat es sich als nachteilig erwiesen, dass Artikel, die aus diversen Griinden nicht
durch die Wahrnehmungseinrichtung identifizierbar sind, das System blockieren. Artikel werden
beispielsweise wegen eines beschadigten Barcodes in einer Endlosschleife immer wieder erfolg-
los im System kreisen. Da die nicht identifizierbaren Produkte immer in den anliefernden Produkt-
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strom gemischt werden, sinkt die Durchsatzrate an erfolgreich identifizierten Produkten reziprok
mit den kreisenden nicht identifizierbaren Produkten. Es muss in regelméaBigen Abstanden die
Produktzufuhr unterbrochen werden, und die kreisenden Produkte vom System entfernt werden.

[0008] Gleichzeitig ist auch die Mischung der nicht identifizierbaren Produkte mit neu angeliefer-
ten Produkten ein Problem, da die neuen Produkte bereits zu einer anderen Produktart bzw.
Charge zugeordnet sind und mit kreisenden Produkten der vorhergehenden Produktart bzw.
Charge vermischt werden. Bei der Anwendung im Bereich der Kommissionierung ist es zudem
nachteilig, dass Auftragsziele auf kreisende nicht identifizierbare Produkte undefiniert lange war-
ten missen.

[0009] Die US 2018/345324 A1 beschreibt ein Sortiersystem zum Identifizieren und Vereinzeln
von Artikeln. Bei diesem System gibt es einen ,Hauptférderer, von dem aus Pakete zu einer von
mehreren Vereinzelungsstationen verbracht werden sollen, was durch das Ansteuern von ver-
schiedenen Rollenférderern erfolgt. Weiters ist ein Verfahren zur Identifizierung bzw. zur Steue-
rung der Handhabungseinheit an einer Vereinzelungsstation offenbart, wobei diese Identifizie-
rung erfolgt, noch bevor die Pakete von der Handhabungseinheit aufgenommen werden.

[0010] Es ist daher die Aufgabe der Erfindung, ein System zur Vereinzelung und Identifizierung
von Artikeln zu schaffen, welches die eingangs erlauterten Nachteile Gberwindet.

[0011] Diese Aufgabe wird durch ein System zur Vereinzelung und Identifizierung von Artikeln
geldst, umfassend eine Quellposition zum Bereitstellen von Artikeln, bevorzugt in Behaltern, ein
abfiihrendes Forderelement zum Abfiihren von identifizierten, vereinzelten Artikeln, eine Hand-
habungseinheit zur Verbringung von Artikeln von der Quellposition in Richtung des abflihrenden
Forderelements, eine Sensoreinheit zur Detektion der Position und/oder Lage der Artikel an der
Quellposition, wobei die Handhabungseinheit dazu ausgebildet ist, die Artikel an der Quellposition
geman der von der Sensoreinheit erkannten Position und/oder Lage aufzunehmen, und eine
Identifikationseinheit, die dazu ausgebildet ist, die von der Handhabungseinheit in Richtung des
abfiihrenden Férderelements verbrachten Artikel zu identifizieren, wobei das abfiihrende For-
derelement einen Positionsférderer umfasst, welcher dazu ausgebildet ist, den Artikel zu einer
ersten Position zu férdern, wenn dieser von der Identifikationseinheit identifiziert werden konnte,
und den Artikel zu einer zweiten Position zu férdern, wenn dieser von der Identifikationseinheit
nicht identifiziert werden konnte, wobei die Artikel an der zweiten Position getrennt von den Arti-
keln an der Quellposition vorliegen, wobei die zweite Position in einem Griffoereich der Handha-
bungseinheit angeordnet ist und die Handhabungseinheit dazu ausgebildet ist, einen an der zwei-
ten Position vorliegenden Artikel nochmals aufzunehmen und Uber die Identifikationseinheit zum
Positionsférderer zu verbringen.

[0012] Das erfindungsgemafe System hat den Vorteil, dass ein besonders schnell arbeitendes
Vereinzelungs- und Identifikationssystem geschaffen wird, bei dem nicht identifizierbare Artikel
jedoch nicht mit noch unidentifizierten, unvereinzelten Artikeln an der Quellposition vermengt wer-
den. Dadurch bleiben alle Artikel, die zumindest einmal durch die Identifikationseinheit verbracht
wurden, vereinzelt und stéandig verfolgbar, unabhéangig vom Ergebnis der Identifizierung.

[0013] Gegeniiber der EP2477914B1 hat die Erfindung insbesondere den Vorteil, dass das Ver-
fahren wesentlich schneller ablaufen kann, da die Artikel nach Fehlversuchen nicht von der Hand-
habungseinheit auf einem Beistelltisch abgestellt, von einer anderen Position aufgegriffen und
nochmals durch die Identifikationseinheit verbracht werden miissen. Durch den der Identifikati-
onseinheit nachgelagerten Positionsférderer wird erfindungsgeman erzielt, dass die Handha-
bungseinheit wahrend des Identifikationsvorgangs frei beweglich bleibt und auch nicht fir die
identifikationsabhangige Vorsortierung zustandig ist, die durch den Positionsférderer lbernom-
men wird.

[0014] Gegeniiber der US10438034B2 hat das erfindungsgemate System den Vorteil, dass nicht
identifizierbare Artikel nicht mit neu zugefihrten Artikeln vermischt werden, d.h. geman der Erfin-
dung bleiben einmal vereinzelte Artikel auch vereinzelt, um einerseits Chargennummern nicht zu
vermengen und andererseits auch die Anzahl von Fehlversuchen bei der Identifizierung mitzu-
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zahlen, um diese Artikel gegebenenfalls friihzeitig aus dem Kreislauf zu nehmen.

[0015] Besonders bevorzugt ist die Handhabungseinheit dazu ausgebildet, den von der Quellpo-
sition aufgenommenen Artikel an einer Freigabeposition freizugeben, die in Bewegungsrichtung
des Artikels vor der Identifikationseinheit liegt, und nach der Freigabe des Artikels unmittelbar zur
Aufnahme eines neuen Artikels in Richtung der Quellposition zu verfahren, wenn sich kein Artikel
an der zweiten Position befindet, oder zur Aufnahme eines zuvor nicht identifizierbaren Artikels
zur zweiten Position zu verfahren, um diesen Artikel aufzunehmen und abermals zur Identifikati-
onseinrichtung zu verbringen. Dadurch kann das Verfahren so schnell wie méglich durchlaufen
werden, ohne dass die Handhabungseinheit unnétig lange warten misste, beispielsweise auf das
Ergebnis der Identifizierung. Mit dieser Ansteuerung der Handhabungseinheit kdnnen Durchsatz-
raten von ca. 1.500 Artikel pro Stunde erreicht werden, im Gegensatz zu nur wenigen hundert
Artikel pro Stunde wie im Stand der Technik.

[0016] Um die Artikel mdglichst umfassend abzutasten und damit mdglichst genau zu identifizie-
ren, weist die Identifikationseinheit einen Eingangsbereich und einen von diesem beabstandeten
Ausgangsbereich auf, wobei der Eingangsbereich bevorzugt Gber dem Ausgangsbereich ange-
ordnet ist. Der Eingangsbereich und der von diesem beabstandete Ausgangsbereich ermdglichen
einen raumlich ausgedehnten Erfassungsbereich, wodurch insbesondere ein dreidimensionales
Bild des Artikels aufnehmbar und/oder eine Aufnahme von Identifizierungsmerkmalen an schwer
zuganglichen Stellen ermdglicht wird.

[0017] Weiters ist bevorzugt, wenn die Handhabungseinheit, die Identifikationseinheit und der
Positionsférderer derart zueinander angeordnet sind, dass ein von der Handhabungseinheit frei-
gegebener Artikel durch die Identifikationseinheit fallt oder rutscht und nach der Identifikations-
einheit auf dem Positionsférderer zu liegen kommt. Dies ermdglicht einen besonders schnellen
Identifikationsvorgang, da der Artikel die Identifikationseinheit schwerkraftgetrieben durchschrei-
ten kann, ohne dass es einer gesonderten Férdereinrichtung bedarf, welche den Artikel durch die
Identifikationseinheit schleust. In weiteren Ausfiihrungsformen kénnte ein von der Handhabungs-
einheit freigegebener Artikel auch anders durch die Identifikationseinheit geférdert werden, ins-
besondere durch die Identifikationseinheit geschoben werden, beispielsweise mittels eines soge-
nannten Pushers.

[0018] Bevorzugt ist, wenn die Identifikationseinheit zumindest einen Einzelsensor, besonders
bevorzugt zumindest zwei Einzelsensoren, aufweist, die beispielsweise unterschiedlich orien-
tierte Kameras, Scanner, insbesondere Barcodescanner, oder RFID-Leser sind. Durch mehrere
Einzelsensoren kann der Artikel insbesondere von verschiedenen Richtungen und/oder auch auf
verschiedene Arten identifiziert werden. Beispielsweise kbnnen optische Kameras den Artikel aus
zumindest zwei unterschiedlichen Richtungen aufnehmen und/oder es kénnen Einzelsensoren
unterschiedlicher Typen eingesetzt werden, wie z.B. ein Barcodescanner in Kombination mit einer
optischen Kamera und/oder einem RFID-Leser. Je nach Ausfiihrungsform kann es jedoch aus-
reichend sein, nur einen Einzelsensor vorzusehen.

[0019] In einer besonders bevorzugten Ausfiihrungsform umfasst das erfindungsgemaBe System
eine Steuereinheit mit einem Zahler, der dazu ausgebildet ist, die Anzahl der Identifikationsver-
suche eines jeweiligen nicht identifizierbaren Artikels aufzuzeichnen. In dieser Ausfiihrungsform
kann insbesondere vorgesehen werden, dass die Steuereinheit, der Positionsférderer und/oder
die Handhabungseinheit dazu ausgebildet sind, einen nicht identifizierbaren Artikel auf eine dritte
Position zu verbringen oder diesem eine vorbestimmte Identifikation zuzuweisen, wenn die An-
zahl der vom Zahler gezahlten Identifikationsversuche einen vorbestimmten Wert erreicht.
Dadurch kann insbesondere verhindert werden, dass ein nicht identifizierbarer Artikel auf unbe-
stimmte Zeit im System zirkuliert und so unnétige Ressourcen in Anspruch nimmt, beispielsweise
wenn ein Barcode am Artikel beschadigt ist. Die dritte Position kann eine sogenannte Sonderbe-
handlungsposition sein, von wo aus der Artikel ausgemustert wird oder manuell durch einen Ope-
rator identifiziert wird. Die vorbestimmte Identifikation kann beispielsweise eine Kennung mit dem
Inhalt ,nicht identifizierbar” sein. In anderen Fallen kénnte die Aufzeichnung der ldentifikations-
versuche alternativ oder zusatzlich zu statistischen Zwecken dienen, beispielsweise um festzu-
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stellen, welche Artikel schwer identifizierbar sind, wonach beispielsweise die Identifikationsein-
richtung an diese Artikel angepasst werden kann.

[0020] Um die Chancen fiir folgende Identifikationsversuche zu erhéhen, kann die Handhabungs-
einheit dazu ausgebildet sein, einen von der zweiten Position aufgenommenen Artikel in einer
anderen Lage an die Identifikationseinheit freizugeben als Artikel, die von der Quellposition auf-
genommen wurden.

[0021] Die Sensoreinheit kann in zwei bevorzugten Ausfihrungsformen vorgesehen werden. In
der ersten bevorzugten Ausfiihrungsform hat die Sensoreinheit ein Blickfeld, in welchem sich
aufzunehmende Artikel an der Quellposition befinden, wobei eine weitere, d.h. zweite, Sensorein-
heit vorgesehen ist, die ein weiteres, d.h. zweites, Blickfeld aufweist, in welchem die zweite Po-
sition liegt. Dies hat den Vorteil, dass die Sensoreinheiten fokussierte Blickfelder aufweisen kén-
nen, wodurch die Position und/oder Lage der Artikel besonders genau bestimmbar ist. In der
zweiten bevorzugten Ausfihrungsform hat die Sensoreinheit ein Blickfeld, in welchem sich so-
wohl aufzunehmende Artikel an der Quellposition als auch die zweite Position am Positionsfér-
derer befinden. Dies hat den Vorteil, dass nur eine Sensoreinheit vorgesehen werden muss. Die
Segmentierung des Bildes kann softwareseitig erfolgen, beispielsweise durch die Steuereinheit.

[0022] Der Positionsférderer kann in unterschiedlichen Varianten vorgesehen werden. In einer
ersten Variante kann der Positionsforderer dazu ausgebildet sein, Artikel von einer Nullposition,
an welcher die Artikel nach der Identifikationseinheit am Positionsférderer zu liegen kommen,
entweder zur ersten Position oder zur zweiten Position zu férdern. In dieser Variante durchschrei-
tet der Artikel am Weg zur ersten Position nicht die zweite Position, d.h. die erste Position und
die zweite Position liegen ausgehend von der Nullposition in unterschiedlichen Richtungen.

[0023] Beispielsweise kann in dieser Variante ein einziges Férderband zum Verbringen der Arti-
kel von der Nullposition sowohl zur ersten Position als auch zur zweiten Position vorgesehen
werden, wobei das Foérderband in entgegengesetzte Richtungen bewegbar ist. Die erste und die
zweite Position liegen hierbei beispielsweise auf unterschiedlichen Seiten der Nullposition. In an-
deren Ausfihrungsformen kann der Positionsférderer einen Scheibenfdrderer, einen Drehteller,
einen Schiebefbrderer, einen Pusher, eine Wippe oder eine Fallklappe umfassen.

[0024] In einer zweiten Variante kann der Positionsférderer dazu ausgebildet sein, Artikel von
einer Nullposition, an welcher die Artikel nach der Identifikationseinheit am Positionsférderer zu
liegen kommen, ber die zweite Position zur ersten Paosition zu verbringen. In der zweiten Vari-
ante kann der Positionsférderer ein einziges Férderband zum Verbringen der Artikel von der Null-
position zur ersten Position und zur zweiten Position aufweisen, wobei das Férderband dazu aus-
gebildet ist, Artikel an der ersten Position und an der zweiten Position zu stoppen. Bei diesem
Positionsférderer ist es hinreichend, wenn das Férderband nur in eine Richtung bewegbar ist. In
dieser Variante kann ein Artikel auf dem Weg zur ersten Position die zweite Position durchfahren.

[0025] Vorteilhafte und nicht einschréankende Ausfiihrungsformen der Erfindung werden nachfol-
gend anhand der Zeichnungen naher erlautert.

[0026] Figur 1 zeigt eine erste Ausfiihrungsform des erfindungsgeméaBen Systems zur Verein-
zelung und Identifizierung von Artikeln in einer schematischen Ansicht.

[0027] Figur2  zeigt eine zweite Ausflihrungsform des erfindungsgemaBen Systems zur Ver-
einzelung und Identifizierung von Artikeln in einer schematischen Ansicht.

[0028] Figur 3  zeigt eine Perspektivansicht eines Teils des erfindungsgemafRen Systems.

[0029] Figur 4  zeigt eine weitere Perspektivansicht eines Teils des erfindungsgeméaBen Sys-
tems.

[0030] Figur5 ein durch das erfindungsgemafie System erzielbares Ablaufdiagramm bei der
Vereinzelung von Artikeln.

[0031] Figur 6  zeigt eine dritte Ausfihrungsform des erfindungsgemafBen Systems zur Verein-
zelung und Identifizierung von Artikeln in einer schematischen Ansicht, wobei
der Positionsfdrderer nur in eine Richtung férdert.
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[0032] Figur 1 zeigt ein System zur Vereinzelung und Identifizierung von Artikeln 2. In diesem
System 1 werden Artikel 2 beispielsweise in nicht weiter dargestellten Behaltern auf einem zu-
fihrendem Foérderelement 3 zugefiihrt und auf einem abflihrendem Férderelement 4 abgefiihrt.
Die Artikel 2 sind auf dem Fdérderelement 3 an sich nicht identifiziert, jedoch kann diesen eine
Chargennummer zugewiesen sein. Beispielsweise kann allen Artikeln 2 aus einem Behélter eine
gemeinsame Chargennummer zugewiesen sein. Ziel ist es, dass die Artikel 2 auf das abfihrende
Forderelement 4 verbracht werden und dort eindeutig identifiziert vorliegen, wobei den Artikeln 2
bevorzugt auch noch die Chargennummer zugewiesen sein kann.

[0033] Das zufiihrende Férderelement 3 und das abfiihrende Fdrderelement 4 kdnnen beispiels-
weise jeweils FOrderbander sein, die elekiromechanisch angetrieben sein kénnen. Eines oder
beide der Férderelemente 3, 4 kdnnen jedoch auch anders ausgestaltet sein und beispielsweise
auch unangetrieben sein, wie z.B. eine Rollbahn fiir die Behalter der Artikel 2. So kann auch das
zuflihrende Foérderelement 3 in allgemeineren Ausfihrungsformen eine Quellposition sein, an
welcher ein Wagen, insbesondere Einkaufswagen, oder ein D-Container positioniert werden
kann. Die im Folgenden dargestellten Ausfiihrungsformen sind zwar konkret flr ein zufiihrendes
Forderelement 3 erldutert, kdnnen jedoch genauso mit einer allgemeinen Quellposition umgesetzt
werden, an welche die Artikel 2 oder Behalter manuell zugefihrt werden.

[0034] Um die Artikel 2 vom zufiihrenden Forderelement 3 auf das abflihnrende Forderelement 4
zu verbringen, wird eine Handhabungseinheit 5 eingesetzt, beispielsweise ein Roboter mit einem
oder mehreren Greifarmen.

[0035] Damit die Handhabungseinheit 5 weif3, wo sich ein aufzugreifender Artikel 2 auf dem zu-
fihrenden Férderelement 3 befindet, wird eine Sensoreinheit 6 vorgesehen, die ein Blickfeld auf-
weist, in welchem sich die aufzugreifenden Artikel 2 auf dem zufiihrenden Férderelement 3 be-
finden. Die Sensoreinheit 6 ist beispielsweise eine Kamera und detektiert die Lage und/oder Po-
sition von Artikeln 2 am zufihrenden Férderelement 3 und Gbergibt diese beispielsweise an eine
die Handhabungseinheit 5 ansteuernde Steuereinheit 7 oder unmittelbar an die Handhabungs-
einheit 5. Die Auswertung der von der Sensoreinheit 6 aufgenommenen Bilder bzw. Daten kann
auch durch die Steuereinheit 7 durchgefiihrt werden.

[0036] Sobald der Handhabungseinheit 5 die Position und/oder Lage der Artikel 2 am zufiihren-
den Forderband 3 bekannt sind, kann diese den erkannten Artikel 2 aufgreifen, um diesen in
Richtung des abfihrenden Férderelements 4 zu verbringen. Je nach Ausfihrungsform setzt die
Handhabungseinheit 5 den Artikel 2 jedoch nicht unmittelbar auf das abfihrende Férderelement
4 auf, sondern gibt diesen bereits vorher an einer Freigabeposition Pf frei, wodurch der Artikel 2
durch die im Folgenden beschriebene Identifikationseinheit 8 fallt oder rutscht. Die Identifikati-
onseinheit 8 ist in der Regel zwischen der Freigabeposition Pf der Handhabungseinheit 5 und
dem abflihrenden Forderelement 4 angeordnet, kann aber auch auf diesem angeordnet sein.
Ublicherweise gibt die Handhabungseinheit 5 den Artikel 2 bereits frei, bevor dieser in einen Er-
kennungsbereich der Identifikationseinheit 8 eintritt.

[0037] Die Identifikationseinheit 8 ist dazu ausgebildet, die Artikel 2 eindeutig zu identifizieren,
worunter hierin das Zuweisen einer Produktbezeichnung, beispielsweise eine Modellnummer,
oder auch das Zuweisen einer globalen Identifikation wie einer Seriennummer verstanden wird.

[0038] Zur Identifikation der Artikel 2 weist die Identifikationseinheit 8 einen oder mehrere Ein-
zelsensoren 9 wie Kameras zur Aufzeichnung eines zwei- oder dreidimensionalen Bildes, Bar-
codelesern oder RFID-Lesern auf. Es versteht sich, dass verschiedene Typen von Einzelsenso-
ren 9 kombinierbar sind. Die Artikel 2 selbst kdnnen, miissen aber nicht, ein Identifikationsmerk-
mal wie einen Barcode, einen QR-Code oder eine Modell- oder Seriennummer aufweisen, um
das Identifizieren mittels der Identifikationseinheit 8 zu erleichtern. Weist der Artikel kein Identifi-
kationsmerkmal auf oder kann dieses nicht gelesen werden, weil es verdeckt oder beschadigt ist,
kann der Artikel 2 beispielsweise auch (ber optische Kameras anhand dessen Form, GroBe,
Farbe etc. identifiziert werden.

[0039] In den Ausfihrungsformen der Figuren 3 und 4 ist jeweils eine Identifikationseinheit 8
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dargestellt, die Uber mehrere Einzelsensoren 9 verfiigt, die einen Artikel 2 aus mehreren Rich-
tungen aufnehmen. Dadurch ist es fir die Identifikation nicht weiter relevant, auf welcher Seite
des Artikels 2 das Identifikationsmerkmal angeordnet ist bzw. in welcher Lage der Artikel 2 an die
Identifikationseinheit 8 Ubergeben wird. Alternativ oder zusétzlich kénnen die mehreren Ein-
zelsensoren 9 auch dazu eingesetzt werden, ein dreidimensionales Bild des Artikels 2 aufzuneh-
men und diesen dadurch zu identifizieren.

[0040] Um den Artikel 2 durch die Identifikationseinheit 8 zu verbringen, gibt die Handhabungs-
einheit 5 den Artikel 2 an der Freigabeposition Pf frei, d.h. l1&sst diesen los, sodass der Artikel 2
durch die Identifikationseinheit 8 fallt, rutscht oder auf eine andere Art durch diese verbracht wird.
In einer Ausfiihrungsform kénnten die Freigabeposition Pf des Artikels 2 durch die Handhabungs-
einheit 5, die Identifikationseinheit 8 und die Position PO, auf welcher der Artikel 2 auf dem ab-
fihrenden Foérderelement 4 zu liegen kommt, entlang einer vertikalen Linie angeordnet sein, d.h.
der Artikel 2 fallt frei durch die Identifikationseinheit 8.

[0041] In einer anderen Ausfiihrungsform kdnnte die Identifikationseinheit 8 eine Rutsche 10 um-
fassen, wie beispielsweise in den Figuren 3 und 4 gezeigt. Die Handhabungseinheit 8 gibt den
Artikel 2 in diesem Fall Uber der Rutsche 10 frei, sodass der Artikel 2 auf der Rutsche 10 durch
die Identifikationseinheit 8 rutscht, dabei identifiziert wird und auf der Position PO auf dem abflih-
rendem FoOrderelement 4 zu liegen kommt. Wenn eine Rutsche 10 zum Einsatz kommt, ist diese
bevorzugt transparent, damit Einzelsensoren 9 der Identifikationseinheit 8 auch hinter bzw. unter
der Rutsche 10 angeordnet werden kbnnen und den Artikel 2 somit auch von einer Position hinter
bzw. unter der Rutsche 10 aufnehmen kénnen.

[0042] Durch das Vorsehen von mehreren Einzelsensoren 9 ergibt sich iblicherweise eine Iden-
tifikationseinheit 8 mit einem raumlich ausgedehnten Erfassungsbereich mit einem Eingangsbe-
reich und einem Ausgangsbereich. Wenn der Artikel 2 schwerkraftgetrieben durch die Identifika-
tionseinheit 8 verbracht werden soll, d.h. wenn der Artikel 2 durch die Identifikationseinheit 8 fallen
oder rutschen soll, ist der Eingangsbereich héher als der Ausgangsbereich angeordnet.

[0043] In den beiden vorgenannten Ausfiihrungsformen wird der Artikel 2 somit schwerkraftge-
trieben durch die Identifikationseinheit 8 verbracht. In wiederum anderen Ausfiihrungsformen
kdnnte die Handhabungseinheit 5 den Artikel 2 direkt auf dem abfiihrenden Férderband 4 aufset-
zen, danach von diesem durch die Identifikationseinheit 8 geférdert werden, wodurch der Artikel
2 hinter der Identifikationseinheit 8 auf der Position PO zu liegen kommt.

[0044] Sobald der Artikel 2 durch die Identifikationseinheit 8 bewegt wurde, setzt dieser auf der
genannten Position PO auf einem Positionsférderer 11 auf, d.h. kommt dort kurz zur Ruhe oder
wird unmittelbar weiterbewegt. Abhangig davon, ob der Artikel 2 von der Identifikationseinheit 8
identifiziert werden konnte oder nicht, wird dieser vom Positionsférderer 11 nun entweder zu einer
ersten Position P1 oder zu einer davon beabstandeten zweiten Position P2 verbracht.

[0045] Konnte der Artikel 2 durch die Identifikationseinheit 8 identifiziert werden, wird der Artikel
2 zur ersten Position P1 gefordert. Die erste Position P1 kann als Ausgangsbereich flir den nun
vereinzelten und identifizierten Artikel 2 angesehen werden kann. Dem Verbringen von Artikeln 2
zur Position P1 kénnen beispielsweise die folgenden Schritte nachfolgen: Ein positionsgesteuer-
tes Transportieren auf ein Sortiersystem, insbesondere einen Taschensorter, ein positionsge-
steuertes Ausschleusen auf Sammelbander, insbesondere flr eine Auftragskommissionisierung,
oder eine positionsgesteuerte Aufnahme der Artikel in einen Produktspeicher bzw. in ein Produkt-
kommissioniersystem.

[0046] Wenn der Artikel 2 nicht identifiziert werden konnte, wird dieser zur zweiten Position P2
bewegt. Die Position P2 ist in einem Griffbereich der Handhabungseinheit 5 angeordnet und kann
somit von der Handhabungseinheit 5 wiederaufgenommen und nochmals fiir einen weiteren Iden-
tifikationsversuch durch die Identifikationseinheit 8 verbracht werden. Die Handhabungseinheit 5
ist somit dazu ausgebildet, Artikel 2 nicht nur vom zufiihrenden Férderelement 3 aufzunehmen,
sondern auch von der zweiten Position P2. Die Handhabungseinheit 5 kann somit zumindest drei
Positionen anfahren, namlich eine Aufnahmeposition Pa am zufiihrenden Férderelement 4, die
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Freigabeposition Pf, an welcher der Artikel 2 von der Handhabungseinheit 5 losgelassen wird und
durch die Identifikationseinheit 8 verbracht wird, und die zweite Position P2 zur Wiederaufnahme
des Artikels 2, wenn dieser nicht identifiziert werden konnte. Die Handhabungseinheit 5 kann von
jeder der drei Positionen aus die jeweils anderen anfahren und ist auf keine feste Abfolge be-
schrankt.

[0047] Die zweite Position P2 kann somit als Wiederaufnahmeposition flir die Handhabungsein-
heit 5 angesehen werden. Die zweite Position P2 liegt beispielsweise am oder unmittelbar neben
dem Positionsférderer 11 bzw. dem abfihrenden Férderelement 4 und insbesondere nicht am
zufihrenden Forderelement 3, sodass zu jeder Zeit eindeutig ist, welche Artikel 2 bislang noch
nicht identifiziert werden konnten. Da die nicht identifizierbaren Artikel 2 nicht auf das zufiihrende
Forderband 3 riickgefiihrt werden, wird ausgeschlossen, dass nicht identifizierbare Artikel 2 mit
bislang unidentifizierten Artikeln 2 vermengt werden. Um die Chancen zu erhdhen, dass ein Arti-
kel 2 nochmals nicht identifizierbar ist, kann die Handhabungseinheit 5 dazu ausgebildet sein,
einen von der Position P2 aufgenommenen Artikel 2 in einer anderen Lage an der Freigabeposi-
tion Pf Gber der Identifikationseinheit 8 freizugeben als Artikel 2, die vom zuflhrenden Férderele-
ment 3 aufgenommen wurden. Diese unterschiedlichen Lagen kénnen zuféllig gewéhlt sein oder
fir unterschiedliche Identifizierungsversuchswerte (z.B. erster Versuch, zweiter Versuch etc.) vor-
bestimmt sein.

[0048] Der genannte Positionsférderer 11 kann vom abflihrenden Férderelements 4 gesondert
sein, ein Teil des abflihrenden Férderelements 4 sein oder auch mit diesem Ubereinstimmen. Der
Positionsférderer 11 kann wie in den Figuren 1 und 2 gezeigt durch ein Férderband gebildet sein,
das in entgegengesetzte Richtungen bewegbar ist. In den Ausfiihrungsformen der Figuren 3 und
4 ist der Positionsférderer 11 ein Férderband, das in eine Richtung bewegbar ist. Die erste und
zweite Position P1, P2 sind zwei verschiedene Haltepositionen entlang einer linearen Wegstre-
cke. Der Positionsférderer 11 ist jedoch nicht auf diese Ausfiihrungsformen beschrénkt, sondern
kénnte auch als Scheibenférderer, Drehteller, Schiebeférderer, Pusher, Wippe oder Fallklappe
ausgebildet sein.

[0049] In einer Ausfiihrungsform, die in Figur 1 gezeigt ist, hat die Sensoreinheit 6 ein Blickfeld,
in dem nur die Aufnahmeposition am zufihrenden Férderelement 3 liegt. In diesem Fall kann eine
weitere, zweite Sensoreinheit 6b (Figur 6) vorgesehen sein, in deren Blickfeld die zweite Position
P2 liegt. In einer dazu alternativen Ausfiihrungsform, die in Figur 2 gezeigt ist, hat die Sensorein-
heit 6 ein Blickfeld, in welchem sowohl die Aufnahmeposition Pa am zufihrenden Férderelement
3 als auch die zweite Position P2 am Positionsférderer 11 liegt, wodurch nur eine einzige Sen-
soreinheit 6 notwendig ist.

[0050] Die genannte Steuereinheit 7 kann mit einer oder mehreren der folgenden Komponenten
verbunden sein: Handhabungseinheit 5, Sensoreinheit 6, weitere Sensoreinheit, und Identifikati-
onseinheit 8. Die Steuereinrichtung 7 kann als eigene Recheneinheit vorgesehen werden oder in
einer der genannten Komponenten integriert sein. Die Steuereinheit 7 steuert die Handhabungs-
einheit 5 in Reaktion auf die von der Sensoreinheit 6, der weiteren Sensoreinheit, und der Identi-
fikationseinheit 8 erhaltenen Daten an.

[0051] Die Steuereinheit 7 kann insbesondere einen Zahler 14 umfassen, um mitzuzahlen, wie
oft ein Artikel 2 durch die Identifikationseinheit 8 verbracht wurde. Dies ist mdglich, dass zu jedem
Zeitpunkt bekannt ist, ob die Handhabungseinheit 5 einen neuen Artikel von der Aufnahmeposi-
tion Pa oder einen bislang nicht identifizierbaren Artikel von der zweiten Position P2 aufgenom-
men hat. Der Zahler 14 kann einem nicht identifizierbaren Artikel 2 eine temporare Identifikation
zuweisen und einen Zahlwert fiir Fehlidentifikationen jeweils um eins erhdhen, wenn dieser Artikel
2 wieder zur Position P2 verbracht oder von der Handhabungseinheit 5 an der zweiten Position
P2 aufgenommen wird.

[0052] In der Steuereinheit 7 kann insbesondere eine Liste bzw. Datenbank gefiihrt werden, in
der jeder aufgenommene bzw. identifizierte oder nicht identifizierbare Artikel 2 verfolgt wird. Ins-
besondere kann dadurch eine Reihenfolge der auf das abfiihrende Férderband 4 ausgegebenen
identifizierten Artikel 2 bereitgestellt werden, sodass nachfolgenden Verarbeitungseinrichtungen
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mitgeteilt werden kann, welche Identifikation ein am abfiihrenden Férderband 4 befindlicher Arti-
kel 2 hat. In dieser Liste bzw. Datenbank kann auch die zu einem Artikel 2 zugehdérige Chargen-
nummer mitgefiihrt werden.

[0053] Die Funktionsweise des Systems 1 wird nun im Folgenden anhand von Figur 5 beschrie-
ben. In einer ersten Handlung Act1 wird ein Behalter mit einem Artikel A zur Aufnahmeposition
Pa am zuflhrenden Férderband 3 verbracht. In einer Handlung Act2 detektiert die Sensoreinheit
6 die Position und/oder Lage des Artikels A an der Aufnahmeposition Pa. In einer Handlung Act3
nimmt die Handhabungseinheit 5 den Artikel auf. In einer Handlung Act4 Uberfihrt die Handha-
bungseinheit 5 den Artikel A zur Freigabeposition Pf. In einer Handlung Act5 gibt die Handha-
bungseinheit 5 den Artikel A frei und lasst diesen beispielsweise durch den Identifikationssensor
8 fallen.

[0054] Ab diesem Zeitpunkt werden zwei Handlungsstrange parallel durchgefiihrt. Einerseits
kann die Handhabungseinheit 5 wieder in der Handlung Act4 von der Freigabeposition Pf zur
Aufnahmeposition Pa zurlickverfahren, um dort in der Handlung Act3 einen Artikel B aufzuneh-
men der in der Zwischenzeit in der Handlung Act1 in einem neuen Behalter angeliefert wurde.
Gleichzeitig fallt der Artikel A durch die Identifikationseinrichtung 8 und wird durch diese in einer
Handlung Act6 gescannt und in der Handlung Act7 identifiziert. In der Handlung Act8 landet der
Artikel A auf der Nullposition P0O. In dem dargestellten Beispiel konnte der Artikel A nicht identifi-
ziert werden und wird daher vom Positionsférderer 11 in der Handlung Act9 zur zweiten Position
P2 bewegt.

[0055] Wahrend der Positionsférderer 11 den Artikel A zur zweiten Position P2 bewegt, kann die
Handhabungseinheit 5 bereits in der Handlung Act3 den Artikel B aufnehmen und in der Handlung
Act4 zur Freigabeposition Pf verbringen. Wahrenddessen stellt die Sensoreinheit 6 bzw. die wei-
tere, zweite Sensoreinheit in der Handlung Act10 bereits die Position und/oder Lage des Artikels
A auf der zweiten Position P2 fest.

[0056] Nachdem die Handhabungseinheit 5 den Artikel B an der Freigabeposition Pf freigegeben
hat, wird diese in der Handlung Act4 nicht zur Aufnahmeposition Pa bewegt, sondern zur zweiten
Position P2, um dort den Artikel A in der Handlung Act3 abermals aufzunehmen. Vor dort ver-
bringt die Handhabungseinheit 5 den Artikel A in der Handlung Act4 nochmals zur Freigabeposi-
tion Pf und gibt diesen dort frei. Wahrend diese Handlungen von der Handhabungseinheit 5
durchgefihrt wurden, ist der Artikel B bereits durch die ldentifikationseinheit 8 gefallen, von dieser
gescannt und identifiziert worden und auf der Nullposition PO gelandet. In diesem Beispiel konnte
der Artikel B identifiziert und in der Handlung Act11 vom Positionsférderer 11 von der Nullposition
PO zur ersten Position P1 verbracht werden, sodass das Verfahren flir den Artikel B endet.

[0057] Wahrend der Artikel B vom Positionsférderer 11 von der Nullposition PO zur ersten Posi-
tion verbracht wurde, ist der Artikel A durch die Freigabe der Handhabungseinheit 5 (welche sich
danach unmittelbar zur Aufnahme eines neuen Artikels C zur Aufnahmeposition Pa zuriickbe-
wegte, da kein Artikel 2 an der zweiten Position P2 stand) durch die Identifikationseinheit 8 gefal-
len und konnte wie in Figur 5 dargestellt beim zweiten Versuch identifiziert und deshalb vom
Positionsférderer von der Nullposition PO zur ersten Position P1 verbracht werden.

[0058] Es ist ersichtlich, dass bei diesem Verfahren immer zwei Handlungsstrange parallel ab-
gearbeitet werden, denn wenn sich die Handhabungseinheit 5 von der Freigabeposition Pf zur
Aufnahmeposition Pa oder zur zweiten Position P2 bewegt, kann gleichzeitig ein Artikel 2 von der
Identifikationseinheit 8 identifiziert und vom Positionsférderer 11 entsprechend zur korrekten Po-
sition verbracht werden.

[0059] Bei diesem Verfahren kann jeder Artikel 2 gesondert verfolgt werden und insbesondere
kann auch eine Chargennummer, die durch einen Behalter des Artikels 2 auf dem zuflihrenden
Forderelement 3 vorgegeben ist, mitverfolgt werden und beim Vereinzeln und Identifizieren mit-
genommen werden. Die Chargennummer kann durch die Sensoreinheit 6 vom Behalter abgele-
sen werden und beispielsweise an die Steuereinheit 7 Gbermittelt werden. Die Steuereinheit 7
kénnte die Chargennummer jedoch auch auf eine andere Art erhalten, beispielsweise Uiber einen
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weiten Steuereingang. Selbst wenn somit ein Artikel 2 aus einem ersten Behalter, d.h. mit einer
ersten Chargennummer, eingangs nicht identifizierbar ist und auf die zweite Position P2 verbracht
wird, und ein weiterer Artikel 2 aus einem zweiten Behélter, d.h. mit einer zweiten Chargennum-
mer von der Handhabungseinheit 5 nachgefiihrt wird, von der Identifikationseinheit 8 identifiziert
wird und daher auf die erste Position verbracht wird, kann die Chargennummer fiir die Artikel 2
immer mitgefihrt werden. In diesem Beispiel wiirde der zweite Artikel mit der zweiten Chargen-
nummer den ersten Artikel mit der ersten Chargennummer (iberholen, da der erste Artikel nicht
identifizierbar war und die Identifikationseinheit 8 zumindest ein weiteres Mal durchlaufen muss.

[0060] In weiteren, nicht dargestellten Ausfiihnrungsformen kénnten auch mehrere zweite Positi-
onen P2 vorgesehen sein, um mehrere nicht-identifizierbare Artikel 2 zur nochmaligen Aufnahme
und ldentifizierung bereitzuhalten. Alle der mehreren zweiten Positionen liegen im Griffbereich
der Handhabungseinheit 5. Dadurch ist es auch mdglich, dass die Handhabungseinheit 5 einen
oder mehrere Artikel 2 auf den zweiten Positionen P2 warten lasst, um bislang unidentifizierte
Artikel vom zuflihrenden Férderelement 3 aufzunehmen und identifizieren zu lassen.

[0061] Zudem kann der Positionsférderer 11 dazu ausgebildet sein, einen Artikel 2 auf eine dritte
Position zu verbringen, wenn der Artikel 2 nach einer vorbestimmten Anzahl von Identifikations-
versuchen nicht identifizierbar ist. Der Positionsférderer 11 erhalt in diesem Fall eine entspre-
chende Anweisung vom Zahler 14 der Steuereinheit 7. Es kdnnen auch mehrere dritte Positionen
vorgesehen werden, um mehrere Artikel 2 beiseite zu stellen. Auf der dritten Position befindliche
Artikel 2 kbdnnen aussortiert oder manuell identifiziert werden.

[0062] Figur 6 zeigt eine besonders praxisrelevante Ausfihrungsform, bei welcher der Positions-
férderer 11 ein Férderband ist, welches nur in eine Richtung férdert. Der Artikel 2 kommt dabei
auf einer Nullposition PO am Fdrderband zu liegen. Konnte der Artikel 2 von der Identifikations-
einheit 8 nicht erkannt werden, wird der Artikel 2 vom Férderband auf eine zweite Position P2
verbracht, wo der Artikel 2 zum Stillstand kommt, um von der Handhabungseinheit 5 nochmals
aufgegriffen zu werden. Konnte der Artikel 2 von der Identifikationseinrichtung 8 jedoch identifi-
ziert werden, wird der Artikel 2 von der Nullposition PO Uber die zweite Position P2, wo der Artikel
jedoch lblicherweise nicht zum Stillstand kommt, zur ersten Position P1 verbracht. Als erste Po-
sition P1 kann beispielsweise die Ubergabestelle vom Positionsférderer 11 zum abflhrenden
Foérderband 6 angesehen werden oder aber auch eine Position am abfiihrenden Férderband 6
oder am Positionsférderer 11 selbst.

[0063] Wie in Figur 6 dargestellt kann eine an der Decke montierte Handhabungseinheit 5 zum
Einsatz kommen. Diese Ausflhrungsform ist jedoch nicht auf diese konkrete Anordnung be-
schrankt, sondern kann insbesondere auch in Kombination mit anderen Varianten zum Einsatz
kommen.
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Patentanspriiche

1.

System (1) zur Vereinzelung und Identifizierung von Artikeln (2), umfassend: eine Quellpo-
sition, umfassend bevorzugt ein zuflihrendes Fdrderelement, zum Bereitstellen von Artikeln
(2), bevorzugt in Behaltern,

ein abfihrendes Férderelement (4) zum Abflihren von identifizierten, vereinzelten Artikeln
(2),

eine Handhabungseinheit (5) zur Verbringung von Artikeln (2) von der Quellposition in Rich-
tung des abfiihrenden Férderelements (4),

eine Sensoreinheit (6) zur Detektion der Position und/oder Lage der Artikel (2) an der Quell-
position, wobei die Handhabungseinheit (5) dazu ausgebildet ist, die Artikel von der Quell-
position geman der von der Sensoreinheit (6) erkannten Position und/oder Lage aufzuneh-
men, und

eine Identifikationseinheit (8), die dazu ausgebildet ist, die von der Handhabungseinheit (5)
in Richtung des abfiihrenden Férderelements (4) verbrachten Artikel (2) zu identifizieren,
dadurch gekennzeichnet, dass

das abfiihrende Férderelement (4) einen Positionsférderer (11) umfasst, welcher dazu aus-
gebildet ist, den Artikel (2) zu einer ersten Position (P1) zu férdern, wenn dieser von der
Identifikationseinheit (8) identifiziert werden konnte, und den Artikel (2) zu einer zweiten Po-
sition (P2) zu férdern, wenn dieser von der Identifikationseinheit (8) nicht identifiziert werden
konnte, wobei die Artikel (2) an der zweiten Position (P2) getrennt von den Artikeln (2) an
der Quellposition vorliegen,

wobei die zweite Position (P2) in einem Griffoereich der Handhabungseinheit (5) angeordnet
ist und die Handhabungseinheit (5) dazu ausgebildet ist, einen an der zweiten Position (P2)
vorliegenden Artikel (2) nochmals aufzunehmen und Uber die Identifikationseinheit (8) zum
Positionsférderer (11) zu verbringen.

System (1) nach Anspruch 1, wobei die Handhabungseinheit (5) dazu ausgebildet ist, den
von der Quellposition aufgenommenen Artikel (2) an einer Freigabeposition (Pf) freizugeben,
die in Bewegungsrichtung des Artikels (2) vor der Identifikationseinheit (8) liegt, und nach
der Freigabe des Artikels (2) unmittelbar zur Aufnahme eines neuen Artikels (2) in Richtung
der Quellposition zu verfahren, wenn sich kein Artikel (2) an der zweiten Position (P2) befin-
det, oder zur Aufnahme eines zuvor nicht identifizierbaren Artikels (2) zur zweiten Position
(P2) zu verfahren, um diesen Artikel (2) aufzunehmen und abermals zur Identifikationsein-
richtung (8) zu verbringen.

System (1) nach Anspruch 1 oder 2, wobei die Identifikationseinheit (8) einen raumlich aus-
gedehnten Erfassungsbereich mit einem Eingangsbereich und einen von diesem beabstan-
deten Ausgangsbereich aufweist, wobei der Eingangsbereich bevorzugt lber dem Aus-
gangsbereich angeordnet ist.

System (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 3, wobei die Handhabungseinheit (5), die Iden-
tifikationseinheit (8) und der Positionsférderer (11) derart zueinander angeordnet sind, dass
ein von der Handhabungseinheit (5) freigegebener Artikel (2) durch die Identifikationseinheit
(8) fallt oder rutscht und nach der Identifikationseinheit (8) auf einer Nullposition (P0) auf
dem Positionsférderer (11) zu liegen kommt.

System (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 4, wobei die Identifikationseinheit (8) zumindest
einen Einzelsensor (9), bevorzugt zumindest zwei Einzelsensoren (9), aufweist, die bei-
spielsweise ein oder mehrere unterschiedlich orientierte Kameras, Scanner oder RFID-Leser
sind.

System (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 5, umfassend eine Steuereinheit (7) mit einem
Zahler (14), der dazu ausgebildet ist, die Anzahl der Identifikationsversuche von nicht iden-
tifizierbaren Artikeln (2) aufzuzeichnen.

System (1) nach Anspruch 6, wobei die Steuereinheit (7), der Positionsférderer (11) und/oder
die Handhabungseinheit (5) dazu ausgebildet sind, einen nicht identifizierbaren Artikel (2)
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auf eine dritte Position zu verbringen oder diesem eine vorbestimmte Identifikation zuzuwei-
sen, wenn die Anzahl der vom Zahler gezahlten Identifikationsversuche einen vorbestimmten
Wert erreicht.

System (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 7, wobei die Handhabungseinheit (5) dazu aus-
gebildet ist, einen von der zweiten Position (P2) aufgenommenen Artikel (2) in einer anderen
Lage an die Identifikationseinheit (8) freizugeben als Artikel (2), die von der Quellposition
aufgenommen wurden.

System (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 8, wobei die Sensoreinheit (6) ein Blickfeld hat,
in welchem sich aufzunehmende Artikel (2) an der Quellposition befinden, wobei eine zweite
Sensoreinheit (6b) vorgesehen ist, die ein zweites Blickfeld aufweist, in welchem die zweite
Position (P2) liegt.

System (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 8, wobei die Sensoreinheit (6) ein Blickfeld hat,
in welchem sich sowohl aufzunehmende Artikel (2) an der Quellposition als auch die zweite
Position (P2) am Positionsférderer (11) befinden.

System (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 10, wobei der Positionsférderer (11) dazu aus-
gebildet ist, Artikel (2) von einer Nullposition (P0), an welcher die Artikel (2) nach der Identi-
fikationseinheit (8) am Positionsférderer (11) zu liegen kommen, entweder zur ersten Posi-
tion (P1) oder zur zweiten Position (P2) zu férdern.

System (1) nach Anspruch 11, wobei der Positionsférderer (11) ein einziges Férderband zum
Verbringen der Artikel (2) von der Nullposition (PO) sowohl zur ersten Position (P1) als auch
zur zweiten Position (P2) umfasst, wobei das Férderband in entgegengesetzte Richtungen
bewegbar ist.

System (1) nach Anspruch 11, wobei der Positionsférderer (11) einen Scheibenférderer, ei-
nen Drehteller, einen Schiebeférderer, einen Pusher, eine Wippe oder eine Fallklappe um-
fasst.

System (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 10, wobei der Positionsférderer (11) dazu aus-
gebildet ist, Artikel (2) von einer Nullposition (P0), an welcher die Artikel (2) nach der Identi-
fikationseinheit (8) am Positionsférderer (11) zu liegen kommen, Uber die zweite Position
(P2) zur ersten Position (P1) zu verbringen.

System (1) nach Anspruch 14, wobei der Positionsférderer (11) ein in nur eine Richtung
férderndes Forderband zum Verbringen der Artikel (2) von der Nullposition (PO) zur ersten
Position (P1) und zur zweiten Position (P2) aufweist, wobei das Férderband dazu ausgebil-
det ist, den Artikel (2) an der zweiten Position (P2) zu stoppen, wenn der Artikel (2) von der
Identifikationseinheit (8) nicht identifiziert werden konnte, und von der Nullposition (P0) Gber
die zweite Position (P2) zur ersten Position (P1) zu verbringen, wenn der Artikel (2) von der
Identifikationseinheit (8) identifiziert werden konnte.

Hierzu 6 Blatt Zeichnungen
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Fig. 1
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Fig. 2
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Fig. 4
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