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La presente mmvention concerne un procéde de contrdle de la qualiteé de mesures d'optométrie comprenant les étapes suivantes: (a)
enregistrer informatiquement un premier enregistrement (14) comprenant au moins une premiere valeur d'un premier identifiant
(12) permettant l'identification d'un porteur de lunettes (1) et au moins une autre valeur d'un autre identifiant (13) permettant
I'identification dun appareil d'optométrie (15) sur un premier site de mesure d'optometrie (10); (b) effectuer au moins une mesure
d'optometrie (16) du porteur; (¢) transmettre a un deuxieme site (20) un ensemble de donneées numeriques de mesure (18) compre -
nant le résultat de mesure d'optometrie (16) de I'étape (b), I'ensemble de données numeriques (18) ¢tant relie informatiquement au
premier enregistrement (14); (d) traiter numeriquement le resultat de mesure d'optometrie (16) du premier enregistrement (14) en
fonction d'un réferentiel de données numeriques (45) et des valeurs des 1dentifiants respectifs du porteur de lunettes (12) et de
l'appareil d'optometrie (13) du premier enregistrement (14).




10

15

20

29

30

CA 02929538 2016-0b5-06

WO 2015/067870 1 PCT/FR2014/0526352

PROCEDE DE CONTROLE DE LA QUALITE DE MESURES D' OPTOMETRIE

DOMAINE TECHNIQUE AUQUEL SE RAPPORTE L'INVENTION

La présente invention concerne de maniere generale le domaine de la
fabrication de lentilles de compensation ophtalmique montees en lunettes de vue.

Elle concerne plus particulierement un procédé de controle de la qualité
de mesures doptoméetrie utilisées pour déterminer les proprietés optiques de
réfraction et la qualité de lentilles ophtalmiques adaptées a un porteur de lunettes.

ARRIERE-PLAN TECHNOLOGIQUE

De maniere classique, |la fabrication de lentilles de compensation
ophtalmique necessite d'une part des mesures ophtalmiques pour déterminer en
particulier les caracteristigues de refraction oculaire des yeux d'une personne et
d'autre part des mesures complémentaires, notamment de parametres
geometrico-morphologiques du porteur. Ces differentes mesures sont
necessaires pour la fabrication et le montage des lentilles ophtalmiques adequates
sur la monture choisie et pour I'ajustage des lunettes a la vue et a la morphologie
du porteur.

Lors d'un examen oculo-visuel, un ophtalmologiste ou un optomeétriste
effectue des mesures d'optometrie pour évaluer 'acuité visuelle d'une personne.
Les mesures ophtalmiques peuvent étre obtenues par differents appareils
d'optometrie, en particulier un réfractometre pour des mesures de réefraction
oculaire. En cas de deéefaut d'acuité visuelle d'une personne, le résultat d'un
examen oculo-visuel est souvent une prescription de lentilles ophtalmiques. Cette
prescription indique generalement la correction de refraction, souvent exprimee
par des caracteristiques de puissance spheriqgue, cylindriqgue ou prismatique,
d’'axe, d'addition, de distance ceil-lentille... nécessaire pour la fabrication de
lentilles de compensation ophtalmiques adequates pour chaque ceil du porteur.

D autre part, un optometriste ou un vendeur professionnel agree tel qu'un
opticien-consell assure la distribution, le montage des lentilles ophtalmiques sur
une monture de lunettes et I'ajustage des lunettes sur le porteur.

A cet effet, 'optometriste ou 'opticien effectue un ensemble de mesures
complementaires d'optomeétrie relatives a une personne. Le choix d'une monture

determine les dimensions physiques des lentilles. Les conditions d'utilisation des
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lunettes, telles que par exemple en vision de pres, de loin et/ou Intermédiaire,
conduisent au choix de parametres pour les lentilles ophtalmiques parmi une
lentille monofocale, multifocale ou progressive. De plus, differentes options
permettent de choisir le type et la qualité des lentilles ophtalmiques : materiau
organiqgue ou mineral, traitement de surface, par exemple anti-reflet, verre
photochromique, gamme de prix...

L'opticien détermine aussi les proprietes geometrico-morphologiques du
porteur, en particulier les distances inter-pupillaires ou encore la hauteur du ou
des foyers par rapport au bord inferieur de la monture. Differents appareils
d'optometrie peuvent servir aux mesures doptomeétrie relatives aux proprietés
geomeétrico-morphologiques du porteur, tels qu'un autoréfractometre, un appareil
de photorefraction, une colonne ou une tablette de prise de mesure. De
preference, les apparells d'optometrie permettent des mesures dans une posture
naturelle ergonomique pour le porteur et dans des conditions visuelles bien
déterminees. Avantageusement, certains appareils permettent des mesures
d'optometrie selon plusieurs postures habituelles du porteur correspondant par
exemple a des conditions de vision naturelles telles que la vision de pres, de loin
et/ou intermédiaire.

Dans le present document on entend par mesure doptometrie, une
mesure relative a un ou plusieurs parametres ophtalmigues d'un porteur, en
particulier de refraction oculaire, et/ou a une ou plusieurs proprietes geometrico-
morphologiques du porteur, en particulier les distances inter-puplillaires ou encore
la hauteur des axes visuels par rapport au bord d’'une monture, la mesure des
angles pantoscopiques, de la distance verre-ceil (DVO), de la position du centre
de rotation de l'cell (CRO), du galbe de la monture, ou encore de parametres
comportementaux tels que le coefficient cell-téte, la distance de lecture,
I'abaissement du regard en lecture.

Selon les lois en vigueur dans les differents pays, les mesures
d'optometrie de type ophtalmique et de type geometrico-morphologique peuvent
étre effectuées par un méme professionnel habilité ou au contraire doivent étre
effectuees par differents professionnels ayant chacun des activites reservees.

L’ensemble des mesures d'optométrie de type ophtalmique, géométrico-
morphologique ou autre permet de determiner la refraction des lentilles et de

calculer la courbure de base des lentilles ophtalmiques. La précision des mesures
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de ces parametres geometrico-morphologiques du porteur est essentielle pour
assurer le centrage des lentilles de compensation ophtalmique montees en
lunettes par rapport aux axes visuels du porteur.

L 'optometriste ou 'opticien valide ensuite le lancement de la gamme de
fabrication des lentilles ophtalmiques pour lunettes aupres d'un fabricant. Apres
reception des lentilles ophtalmiques adequates, |'opticien réalise le montage des
lentilles ophtalmiques sur la monture de lunettes choisie par le porteur et
I'ajustage des lunettes sur le visage du porteur.

Toutefois, on constate que les mesures doptometrie sont de precision
variable suivant les instruments utilises, le soin apporte aux mesures et suivant les
gualifications professionnelles respectives des optometristes, opticiens ou autres
professionnels autorises Intervenant dans les differentes etapes. Or, les resultats
de mesure ne sont generalement pas transmis avec une marge d'erreur.

De plus, certaines mesures d'optométrie ou de parameéetres geometrico-
morphologiques ne correspondent pas a une definition uniforme. Par exemple,
I'angle pantoscopique d'une lentille represente I'angle que forme le plan general
d'une lentille au porté par rapport a la verticale. Cependant, la convention de signe
de I'angle pantoscopique peut varier suivant 'appareil ou le centre de mesure. Un
méme angle pantoscopique peut ainsi étre évalué a +8 degrés ou -8 degres. De
telles differences de mesure sont aussi une source derreurs.

Des erreurs sur les parametres de refraction optiqgue des lentilles
ophtalmiques, sur les parametres geometrico-morphologiques, sur le centrage ou
sur I'ajustage de lentilles de compensation ophtalmique peuvent, dans certains
cas, generer des complications oculaires pour le porteur, un inconfort visuel, des
maux de téte ou des nausees et plus generalement entrainer une insatisfaction du
porteur de lunettes.

D’autre part, il existe un besoin de tracabilité des mesures d'optomeétrie
pour permettre d'adapter la qualite des lentilles ophtalmigues destinees a un
porteur de lunettes.

Le document US2013/231941 decrit un systeme automatiqgue de
distribution de lunettes ophtalmiques qui permet a partir d'une image du patient de
determiner certaines mesures faciales. Le document EP 2 466 540 decrit un

systeme de supervision et de maintenance a distance d'instruments medicaux.
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OBJET DE L'INVENTION

Afin de remédier a l'inconvénient précité de I'état de la technique, la
présente Invention propose un procede de controle de la qualité de mesures
d’'optométrie pour la determination des proprietés opto-meéecaniques et de la qualité
d’'une lentille correctrice de lunettes adaptéee a un porteur de lunettes.

Plus particulierement, on propose selon linvention un procede de
controle de la qualité de mesures d'optomeétrie comprenant les étapes suivantes :

(a) enregistrer informatiquement un premier enregistrement comprenant
au moins une premiere valeur d'un premier identifiant permettant 'identification
d'un porteur de lunettes et au moins une autre valeur d'un autre Iidentiflant
permettant lI'identification d'un appareil d’'optometrie sur un premier site de mesure
d’'optomeétrie ;

(b) effectuer, au moyen de |'appareill d'optometrie du premier site, au
moins une mesure d'optometrie comprenant au moins une mesure d'un parametre
de refraction oculaire du porteur de lunettes et/ou une mesure des positions
verticale et horizontale de la pupille de l'cell de ce porteur par rapport a une
monture destinee a accuelllir la lentille correctrice, le porteur etant identifie dans le
premier enregistrement ;

(c) transmettre a un deuxieme site un ensemble de donnees numeriques
de mesure comprenant le resultat de mesure doptometrie de l'etape (b),
'ensemble de données numeériques etant relieé informatiguement au premier
enregistrement ;

(d) traiter numeriquement le resultat de mesure doptometrie relie
Informatiquement au premier enregistrement en fonction d'un réferentiel de
donnees numeriques et/ou des valeurs des identiflants respectifs du porteur de
lunettes et de I'apparell d'optometrie du premier enregistrement.

Ainsi, une mesure doptometrie effectuee pour un porteur est identifiee
en fonction de l'apparell et du site de mesure d'optométrie utilise ce qui permet
une tracablilite de la mesure. De plus, cette mesure d'optometrie est comparee a
un referentiel de donnees numeriques enregistrees. Le procede permet ainsi de
controler la qualite d'une mesure d'optometrie par rapport a ce referentiel.

D’autres caractéristiqgues non limitatives et avantageuses du procédé de
controle de la qualité de mesures d'optométrie conforme a l'invention sont les

sulvantes :
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- I'etape (d) comprend une etape de calibration dudit resultat de mesure

d’'optométrie ;

- 'etape (d) comprend |'étape suivante :

(d1) affecter au moins un critere d'évaluation au résultat de

mesure d'optomeétrie, le critere d'évaluation etant fonction des valeurs du

premier enregistrement ; et/ou

(ou

(d2) affecter au moins un méme critere d'évaluation a une grappe

cluster de base donnees) associee a une pluralite dapparell

d’'optometrie et/ou a une pluralité de sites de mesure d’'optometrie

le procede comprend en outre une étape de transmission du au
moins un critere d’'évaluation au premier site de mesure d'optoméetrie
et/ou a l'apparell d'optometrie ou respectivement a ladite pluralite
d'apparell d'optometrie et/ou a ladite pluralité de sites de mesure
d’'optométrie ;

I'etape (d1) ou (d2) comporte une etape d'enregistrement du critere
d’évaluation dans une base de données ;

le premier enregistrement informatique est enregistré dans une base
de donnees a lissue de letape (a), l'ensemble de donnees
numeériques de mesure est enregistrée dans la méme base de
données a l'issue de I'eétape (b) et le résultat du traitement numérique
est enregistre dans la méme base de donnees a l'issue de |'etape
(d) ;

I'etape (c) de transmission de I'ensemble de donnees numeriques de
mesure comporte une etape denregistrement d'une signature
numerique dans le premier enregistrement de la base de données ;

le procede comprend en outre une etape de calcul d'un ecart entre le
resultat de mesure doptometrie et le réferentiel de données
numeriques et une étape de transmission de cet écart au premier site
de mesure d optometrie et/ou a l'apparell d'optometrie ;

le referentiel de données numeriqgues comprend au moins un critere
d'evaluation representatif du respect dun protocole de mesure
preetabli, de l|a reproductibilite de l|apparell doptométrie, des
gualifications d'un technicien pilotant I'appareil d'optometrie, du type

d'apparell doptometrie et/ou de la complexité des mesures
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d’'optométrie ;

- le procede comprend en outre au moins une autre execution du
procede de la revendication 1, cette autre exécution étant associée a
la méme valeur de premier Identiflant correspondant au méme
porteur de lunettes ;

- le procede comprend une étape de certification du premier et/ou du
deuxieme site en fonction d'une signature numeérique attribuéee
respectivement au premier et/ou au deuxieme site.

De facon avantageuse, selon un mode de réalisation particulier, le

procede comprend en outre les etapes suivantes :

(e) determiner un ensemble de données numériques de prescription de
correction visuelle d'une nouvelle lentille correctrice (en particulier les proprietes
opto-mécaniques et la qualité d’'une lentille correctrice de lunettes) en fonction de
'ensemble de donneées numerigues des mesures signees,

(f) faire valider et signer numeériguement l'ensemble de données
numeriqgues de prescription de correction visuelle par un professionnel habilité a
prescrire les puissances de réfraction de la nouvelle lentille correctrice,

(g) transmettre a un troisieme site I'ensemble de donnees numerigues
de prescription, relie au premier identifiant du porteur et a une signature attachee
au professionnel habillite,

(h) certifier la signature transmise a |'etape precedente et transmettre le
resultat de cette certification au troisieme site.

De preference, le procede comprend |la ou les etape(s) suivante(s)

(1) generer sur le troisieme site un ensemble de donnees numeriques de
commande de la lentille correctrice declenchant |a fabrication de ce verre ;

(]) seélectionner le design optique (conception optique et/ou forme) ou la
catégorie du design optique ou adapter le calcul du design optique en fonction de
la signature attachee au professionnel habilite.

(k) enregistrer Informatiguement un fichier image dune prescription
preexistante de correction visuelle du porteur associé au premier
identiflant du porteur ;

(I) transmettre au second site un ensemble de données numeriqgues de
mesure comprenant le resultat de la mesure de l'etape (b) et le fichier

Image d'une prescription preexistante associe au premier identifiant
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du porteur et a une signature attachee au premier site ou a l'apparell
d’'optométrie ;

(m) determiner par traitement du fichier image d'une prescription
preexistante I'ensemble de donnees numeriques de prescription de
correction visuelle comprenant les trois puissances de refraction
(sphere, cylindre, axe) de la nouvelle lentille correctrice ;

(n) determiner une gamme de fabrication et/ou une gamme de design
d’'une lentille correctrice de lunettes adaptee au porteur en fonction de

la valeur du critere d’evaluation.

DESCRIPTION DETAILLEE D'UN EXEMPLE DE REALISATION

La description qui va suivre en regard des dessins annexes, donnes a
titre d'exemples non limitatifs, fera bien comprendre en quoi consiste I'invention et
comment elle peut étre realisee.

Sur les dessins annexes

- la figure 1 represente schematiguement |'architecture d'un systeme
pour l'acquisition de mesure d'optomeétrie, le traitement des mesures d'optometrie
et la fabrication de lunettes de compensation ophtalmique mettant en ceuvre le
procede de |'invention ;

- la figure 2 represente schematiquement un diagramme d'etapes d'un
procede selon un mode de réalisation de l'invention ;

- la figure 3 represente schematiquement un exemple de representation
graphique de plusieurs criteres d'evaluation des mesures d'optomeétrie.

Dispositif

La figure 1 représente schematiguement l'architecture d'un systeme
multi-site pour l'acquisition de mesures doptomeétrie, le traitement de mesures
d'optometrie, le stockage de mesures et |'évaluation de ces mesures, et pour la
fabrication de lunettes de compensation ophtalmique.

Un premier site d'optomeétrie 10 est le site ou est effectuée la prise de
mesure d'optometrie. Un deuxieme site 20 est un site de traitement des mesures
d'optométrie. Un troisieme site 30 est un site de fabrication des lunettes de
compensation ophtalmique. Enfin, des moyens de stockage informatiques 40 sont

relies a ces trois sites. Le premier site 10 peut étre un magasin doptique faisant
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partie d'une chaine de plusieurs magasins utilisant tous des appareils et procedes
de mesure Identiques, proposant des gammes Iidentigues de montures et de
verres, les differents sites etant par exemple relies en reseau informatique.

Un apparell d' optometrie 15 est situé sur le premier site d’'optometrie 10.
Un porteur de lunettes 1 se trouve sur le site de mesure doptometrie 10 a
proximité de I'appareil d’'optometrie 15.

Par exemple, le premier site d'optoméetrie 10 représente un cabinet de
consultation d'ophtalmologie, d'optometrie ou un magasin d'opticien. De maniere
alternative, le premier site d'optometrie 10 peut correspondre a un ordinateur muni
d’'un capteur d'image. Le premier site d'optometrie 10 est generalement fixe mais
peut aussi étre mobile comme par exemple dans le cas d'un véhicule sanitaire
equipé d'au moins un appareil d'optometrie.

Un appareill doptometrie 15 est de maniere generale tout apparell
d'optomeétrie tel quun réfractometre, un auto-refractometre, ou tout apparell
fournissant une mesure de parametre geometrico-morpholologique, tel qu'un
apparell de mesure de distance inter-pupillaire, par exemple un pupillometre, une
colonne ou tablette de prise de mesure type Visioffice ou m'eye Fit, ou encore un
simple reglet.

Le fonctionnement de l'appareil d'optometrie 15 est generalement pilote par
un operateur qui peut étre une personne habilitee, un optometriste, un
ophtalmologue ou un opticien.

Un identifiant unique 13 est attribue a 'appareil d'optométrie 15 du premier
site doptometrie 10 pour permettre d’identifier |'appareill doptometrie 15
utilisé. Avantageusement, l'identiflant unique 13 contient des informations sur le
type d'apparell d'optometrie, la marque du fabricant, la date de fabrication, |a date
de la derniere calibration, ainsi que sur le type de mesures fournies par cet
apparell doptomeétrie. De plus, lidentifliant unique 13 peut contenir des
Informations sur une certification qualite de |'appareill d’ optomeétrie et/ou du site
d’'optométrie 1. Par exemple, un fabricant de lentilles ophtalmiques ou de lunettes
fournit a un réseau d'opticiens un appareil d'optomeétrie spécifiqgue 15 qui benéficie
de la certification de ce fabricant. Dans un autre exemple, un organisme de
certification se charge de controler la conformite de l'appareill d'optometrie 15 a
une norme de qualite, telle que par exemple une certification par exemple suivant

la norme SO : 10342 sur les autoréfractometres. Ainsi, une attestation de
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certification et une date de certification peuvent étre enregistrees dans l'identifiant
unigue 13 de l'apparell d'optomeétrie 15. De maniere optionnelle, l'identifiant
unique 13 de l'apparell d'optometrie 15 est compléetée par un autre identifiant
permettant de reconnaitre |'opéerateur qui effectue la prise de mesure sur cet
apparell d'optométrie 15.

Avantageusement, un autre Iidentiflant uniqgue 11 est attribué au site
d'optometrie 10 ou se situe l'apparell d'optometrie 15. L'identiflant 11 peut aussi
permettre d'identifler une chaine de magasins doptiqgue qui utilisent tous les
méemes methodes de mesure. De méme, un autre identifiant unique 12 est attribue
au porteur 1.

De facon preferee, on regroupe dans un identiflant global 14 les differents
identiflants disponibles : I'identiflant 13 de |'apparell d optometrie 15, l'identiflant 12
du porteur 1, l'identifiant 11 du site de mesure 10 et eéventuellement I'identifiant de
'opérateur qui pilote la mesure d’'optomeétrie.

Le premier site doptometrie 10 peut accuelllir plusieurs appareils
d'optometrie 15, qui sont soit des apparells d'optometrie identiques fournissant
des mesures analogues soit des appareils d'optometrie fournissant des mesures
d'optométrie complémentaires. Par exemple, le site 10 comprend un apparell de
mesure de front d'onde, un refractometre, un appareil de mesure de parametres
geomeétrico-morphologiqgues du porteur tels que la distance interpupillaire, la
largeur du pontet nasal, la distance entre la face intérieure d'une lentille et la
cornee de |'cell du porteur, la hauteur des pupilles par rapport au bord inferieur de
lunettes, suivant une ou plusieurs directions du regard du porteur.

L'apparell d'optometrie genere une ou plusieurs mesure(s) d optometrie 16
du porteur de lunettes. Le premier site 10 fournit ainsi un ensemble de données
numeriqgues 18 comprenant d'une part |'enregistrement informatique 14 du ou des
identiflant(s) 11, 12, 13 respectifs du premier site 10, du porteur de lunettes 1, et
de l'appareill d'optometrie, et d'autre part une ou plusieurs mesure(s) d'optometrie
16. Le dispositif de l'invention permet ainsi de générer plusieurs enregistrements
numeriques, ou chaque enregistrement numerigue comporte au moins un
identiflant 12 du porteur et une mesure d'optometrie 16 pour un couple : porteur
de lunettes 1 et appareil d'optoméetrie 15.

Une base de donnees de reference 45 est de preference enregistree sur les

moyens de stockage informatiques 40. La base de donneées de réeféerence 45



10

15

20

25

30

CA 02929538 2016-0b5-06

WO 2015/067870 10 PCT/FR2014/0526352

comprend par exemple un ensemble de mesures effectuees sur un apparell
d'optométrie 15 qui est identifié par son identiflant 13. La base de données de
reference 45 peut comprendre un ensemble de mesures d optometrie effectuees
par un operateur identifie. La base de données de reference 45 peut comprendre
un ensemble de mesures d'optométrie 16 associees a un porteur 1, chacune de
ces mesures 16 etant assortie d'une date de mesure et attribuee a un apparell
d'optometrie 15 identifié par son identifiant 13. La base de données de réference
45 peut aussi comprendre des statistigues de mesure doptométrie pour
differentes categories de population en fonction de l'age ou de diverses
pathologies oculaires.

Chaqgue enregistrement numérique de la base de donnees se rapporte a un
couple forme d'un porteur de lunettes 1 et d'un apparell d'optometrie 15 identifies
par leurs Identiflants respectifs. Dans un exemple de realisation chaque
enregistrement numerique contient une mesure d'optometrie 16, une valeur
d’identiflant du porteur et une valeur d’identiflant de l'appareil doptometrie 15.
Dans un autre exemple de realisation chaque enregistrement numerique contient
une mesure d'optométrie 16 et un lien informatique ou hyperlien relié a un autre
registre contenant une valeur d'identiflant du porteur et une valeur d'identifiant de
I'appareill d'optometrie 15. Dans encore un autre exemple de realisation chague
enregistrement numerique contient un premier lien informatique vers un premier
registre contenant une mesure d'optometrie 16 et un autre lien informatique vers a
un autre registre contenant une valeur d’identiflant du porteur et une valeur
d’identiflant de |'apparell doptometrie 15. L'homme du metier est apte a
Implementer d'autres modes de realisation adequats.

Des moyens informatiqgues permettent d'extraire de chague enregistrement
numerique la mesure d'optometrie enregistree et la ou les valeurs d'identifiant(s)
qui lui sont reliees informatiguement.

Un systeme de traitement informatique 21 situé sur un deuxieme site 20
permet de traiter numeriguement des mesures d optometrie 16 iIssues de |'apparell
d'optometrie 15. Le systeme de traitement 21 est relie a |la base de donnees de
reféerence 31. Le systeme de traitement 21 effectue un traitement des mesures
d'optomeétrie en fonction des donnees enregistrees dans la base de données de
reférence 31.

Le systeme de traitement 21 peut étre constitue d'un ordinateur et d'un
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systeme de traitement numerigue des donnees, base sur des algorithmes de
traitement connus par allleurs.

Un troisieme site 30 correspond a une unite de fabrication de lunettes
equipees de lentilles correctrices adaptees a la vue du porteur et a ses mesures
geometrico-morphologiques.

De facon avantageuse, chacun des sites de mesure 10, de traitement des
donnees 20, de fabrication 30 et de stockage informatique 40 est relie aux autres
sites par des moyens de télecommunication. Les différents sites sont par exemple
relies entre eux par un reseau Informatiqgue. Un systeme Informatique, par
exemple basé sur un échange de jetons, permet d'assurer la seéecurité des

communications de flux de données entre les differents sites.

Procede

La figure 2 représente schématiqguement un exemple d'étapes de procedeée
de controle de la qualite de mesures d'optometrie.

Dans une premiere etape a), on effectue un enregistrement informatique 14
comprenant au moins l'identifiant unique 13 attribue a I'appareil d’'optomeétrie 15 du
premier site doptometrie 10. De maniere complementaire, |'enregistrement
informatique 14 contient aussi lidentifiant 11 du site de mesure 10 et/ou
respectivement l'identiflant 12 du porteur 1.

L'enregistrement informatique 14 du ou des Iidentifiant(s) 11, 12, 13 est
fransmis vers une base de donnees 41 des moyens informatiques 40. De
preference, |'enregistrement informatique 14 comporte l'attribut d'une signature
numerique permettant d’'assurer la sécurite des échanges et de I'enregistrement
dans la base de données 41.

Dans une etape b), on effectue au moins une mesure doptometrie 16 sur
un porteur de lunettes 1 au moyen d'un appareil d'optometrie 15 du premier site
de mesure 10. La mesure d'optometrie 16 comprend par exemple une mesure de
refraction oculaire objective comprenant des valeurs de puissance spherigue,
puissance cylindrigue et d'axe relatives aux deux yeux du porteur. De maniere
alternative ou complementaire, la mesure d'optométrie 16 comprend une mesure
de la position verticale et horizontale de la pupille d'un ceil du porteur par rapport a
une monture destinee a accuelllir une lentille correctrice.

La mesure d’'optométrie 16 peut comprendre une mesure pour une posture
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determinée ou une pluralité de mesures 161, 162 correspondant a plusieurs
postures determinées. Par exemple, une premiere mesure doptometrie 161 en
vision de loin correspond a une posture du porteur ou le point de fixation du regard
a une proximite inferieure a environ 2 dioptries et ou I'axe du regard est horizontal.
Une autre mesure d'optométrie 162 en vision de pres correspond a une posture
du porteur ou le point de fixation du regard a une proximité comprise environ entre
2 et 5 dioptries et ou I'axe du regard est incliné vers le bas de 30 a 60 degrés par
rapport a une ligne horizontale.

Des Iinformations complementaires utiles pour la fabrication des lentilles
montees en lunettes sont de preference enregistrees et transmises conjointement
avec la mesure d'optométrie 16. Ainsi, le choix par le client et/ou 'opérateur du
type et de la qualite des lentilles ophtalmiques : matéeriau organique ou minéral, le
choix d'un traitement de surface, par exemple anti-reflet, le choix d'un verre teinte
ou photochromique, le choix d'une gamme de prix sont de préférence enregistrés
pour étre transmis non seulement au site de fabrication 30 mais aussi au site de
traitement des donnees 20.

A lissue de l'etape (b), un ensemble de donnees numeriques 18
comprenant d'une part I'enregistrement informatique 14 du ou des identifiant(s)
11, 12, 13 et d'autre part une ou plusieurs mesure(s) d optometrie 16, 161, 162
peut étre transmis aux moyens de stockage 30 pour etre enregistre dans la base
de données 41.

L'ensemble de données numeériques 18 peut comprendre des données de
prescription de correction visuelle qui ne découlent pas nécessairement des
mesures doptometrie effectuées sur le site de mesure 10. Par exemple, les
donnees de prescription peuvent étre enregistrees a partir d'une prescription
établie au prealable.

De facon avantageuse, l'ensemble de donneées numeriqgues 18 et de
prescription de correction visuelle sont validees et signees numeriguement par un
professionnel habiliteé a prescrire les puissances de correction de |la ou des
nouvelles lentilles de compensation.

Lors de I'etape (c), cet ensemble de donnees numeriques 18 comprenant
un enregistrement informatique 14 du ou des identifiant(s) 11, 12, 13 associe a
une ou plusieurs mesure(s) d'optoméetrie 16, 161, 162 d'un porteur 1 est transmis

au deuxieme site 20 de traitement des mesures d'optometrie. De preférence, cette
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etape de transmission comporte une etape denregistrement d'une signature
numerigue dans la base de données. C'est notamment le cas lorsque seules des
personnes disposant d'une signature numerique sont hablilitées a transmettre des
données numeériques 18 vers d'un site de mesure 10 vers un site de traitement 20,
un site de fabrication 30 ou vers des moyens de stockage 40.

Dans une éetape (d), on effectue un traitement des données numeriques 18
recues par le site de traitement 20.

Plus precisement, le site de traitement 20 recoit I'ensemble de données
numerigues 18 directement du site de mesure 10 ou extrait 'ensemble de
donnees numerigues 18 des moyens de stockage informatiques 41.

Ainsi, le systeme de ftraitement 21 accede a l'ensemble de données
numerigues 18 comprenant au moins une mesure doptometrie 16 associee a
I'enregistrement informatique 14 du ou des identifiant(s), notamment l'identifiant
13 de l'apparell d'optomeétrie 15 utilise pour la mesure, lI'identiflant 11 du site de
mesure 10 et/ou respectivement l'identifiant 12 du porteur 1.

D’autre part, le systeme de traitement 21 accéde a une base de données
de reférence 45.

En fonction des valeurs de I'enregistrement informatique 14 et de |la base
de donnees de reference 495, le systeme de traitement des donnéees 21 effectue un
traitement de la mesure d'optometrie 16. Ce traitement peut étre constitué d'une
ou de plusieurs opérations.

A titre d'exemple, un traitement des donnees comprend une etape de
comparaison de la mesure doptoméetrie avec un referentiel de mesures
d'optometrie du méme type enregistrees dans la base de donnees de reference
45. Le traitement comporte par exemple une comparaison de la mesure 16 avec
une valeur de réference correspondant a un seuil, un minimum, un Mmaximum ou
une valeur moyenne. Connaissant l'identiflant 13 de l'appareil d'optometrie 16,
I'identiflant 11 du site de mesure 10 et/ou respectivement I'identifiant 12 du porteur
1, la valeur de reference utilisée pour la comparaison peut étre une valeur
specifique liee a cet apparell de mesure 15, a ce site de mesure 1, et/ou
respectivement a ce porteur 1. |l est ainsi possible d'obtenir une tracabllite dans le
temps des mesures d'optomeétrie relatives a un appareil de mesure 15, a un site
de mesure 10 et/ou a un porteur 1.

Le systeme de traitement des donneées peut aussi realiser une mise en
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forme des donnees ou calibration des donnees afin de les remettre dans un
referentiel standard. Par exemple, la mesure des angles pantoscopiques peut
differer d'un appareil a un autre, ou d’'un opérateur a un autre. Le systeme de
traitement modifie ainsi les valeurs d'angles pantoscopiques afin qu'elles soient
exprimees, iIndependamment de l'apparell de mesure, dans un méme réferentiel
de mesure. Les mises en forme ou calibration realisees peuvent utiliser des
decalages ou offset, des coefficients de proportionnalite, ou plus genéeralement
toute lol de calibration permettant d'obtenir un passage d'un referentiel de mesure
vers le referentiel standardise. Cette calibration peut s'appliguer a toutes les
mesures pour lesquels I'apparell ou l'operateur ne fournit pas de valeurs standard
(par exemple d'angle pantoscopique, de distance verre-cell (Dvo) ou de position
du centre de rotation de I'cell (Cro), ou du galbe de la monture...). Les valeurs
ainsi mises en forme ou calibrées peuvent étre transmises vers le site de mesure
10 afin que celul-ci puisse reutiliser ces valeurs normalisees, par exemple pour les

transmettre au site de fabrication 30.

De facon particulierement avantageuse, le traitement comprend une etape
d'évaluation d'un critere de classement, basé par exemple sur la valeur de
I'identiflant 13 de 'appareill de mesure 15, de l'identifiant 11 du site de mesure 10
ou encore sur un identiflant attribue a I'operateur ayant effectue la mesure.

Par exemple, un appareil d'optoméetrie 15 est certifie pour délivrer des
mesures avec une reproductibilité ou une marge d'incertitude determinee. Un
critere de classement ou critere de qualité ou critere d'évaluation peut ainsi étre
attribue en fonction de la reproductibilitée de I'appareil d'optometrie. Par exemple,
une série de mesures 16 de réfraction oculaire d'un porteur est comparee a la
gamme de valeurs et a la reproductibilité d'un appareil d'optometrie : si cette serie
de mesures 16 est compatible avec la gamme de valeurs et de reproductibilité de
reference, un critere d'évaluation peut étre attribue a la mesure 16 de refraction
oculaire. Ce critere d'évaluation peut étre transmis par le systeme de traitement au
site de mesure. Dans le cas ou |la série de mesure est validée, on peut ensuite
utiliser une valeur moyenne de la serie de mesures 10 de refraction oculaire. A
contrario, si une séerie de mesures 10, effectuees successivement dans des
conditions de reproductibilite, presente un écart supérieur a la reproductibilité de

l'appareill de mesure 15 utilise, une valeur de non validation de la mesure est
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generee par le systeme de traitement. De facon avantageuse, cette non validation
est transmise au site de mesure 10. L'attribution d'un critere de « non validation »
permet de declencher une nouvelle prise de mesure ou un contréle de l'apparell
de mesure.

Dans un autre exemple, une mesure 16, par exemple de distance inter-
pupillaire (IPD), est effectuee sur un appareil d'optometrie 15. Le systeme de
traitement 21 compare cette mesure d'IPD a des valeurs statistigues de référence
ou a une precedente mesure d'IPD du méme porteur 1. Le resultat de cette
comparaison est la determination d'un ecart. La valeur de cet ecart peut étre
transmise au site de mesure 10. Selon que cet ecart est inferieur ou supérieur a
un seuil prédéterming, le systeme de traitement 21 transmet au site de mesure 10
un critere de validation ou de non-validation de la mesure 16, qui peut ainsi étre
reiteree.

Dans certains cas, |'appareil ou l'operateur peut ne pas étre certifie pour
delivrer des mesures avec une certaines reproductibilite ou marge d’incertitude,
par exemple s'll s'agit d'un apparell iInconnu ou nouveau.

La fourniture des mesures de l'appareil peut alors étre comparée avec un
seull d'acceptation minimum, et ainsi on peut verifier que la performance de
mesure est suffisante pour accepter les mesures, et renvoyer au site 10 une

iInformation sur I'acceptation de ces mesures.

En fonction de la présence ou non d'un certificat de qualite attribue a un
apparell d'optométrie, le systeme de traitement attribue un critere de qualité a la
mesure d optometrie.

Dans le present document on entend par associer ou attribuer, I'action de
creer un lien informatique entre des données informatiques. Ce lien informatique
peut étre un enregistrement commun dans une méme base de données, ou un
lien informatique entre des enregistrements distincts dans une ou plusieurs bases
de données. Une valeur associee ou attribuee a un enregistrement est donc reliee
Informatiqguement de maniere univoque a cet enregistrement.

Un autre critere d'évaluation peut étre base sur le respect d'un protocole de
mesure preetabli. Par exemple, une charte de qualité s’appliqguant a un appareil de
mesure 16 déefinit les etapes d'un protocole de mesure, les conditions de mesure,

les reglages et/ou l'ordre d’'execution des differentes etapes (mesure en vision de
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loin, de pres...) qui sont necessaires pour obtenir des mesures conformes a une
norme. L'enregistrement des mesures permet de verifier 'ordre dans lequel les
etapes de mesures ont ete effectuees et pour chague etape si les conditions
d'execution definies ont etée respectees ou non. Un critere devaluation d'un
protocole de mesure preetabli peut ainsi étre affecté a posteriori a une mesure 16
ou a un ensemble de mesures d'optometrie. Le traitement peut permettre de
controler la conformiteé des mesures effectuees avec un protocole de mesure
predefini.

Dans encore un autre exemple, le critere d’évaluation attribue a la mesure
16 est base sur les qualifications professionnelles de l'operateur ayant effectue la
mesure. Par exemple, si la mesure est effectuee par un personnel hautement
qgualifie, un critere de conflance eleve peut étre attribue a cette mesure 16. A
contrario, dans le cas ou le porteur effectue lui-méme une mesure d’'IPD par
'intermediaire d'une camera dordinateur, un critere de conflance faible est
attribué a cette mesure. Un retour au site 10 de ce critéere peut étre fait, ainsi que
la cause expliquant la faible valeur du critere (probleme de réepetabilite, precision
insuffisante, dynamique Insuffisante...). Par retroaction, le site 10 peut
eventuellement determiner des moyens correctifs afin d'atteindre un critere plus
eleve.

Un critere d'evaluation peut aussi étre lie au degré de complexite des
mesures pour fournir une proposition de lunettes adaptee.

Un critere supplementaire correspond par exemple a un taux de retour du
fait d'un defaut de montage, de centrage ou de non adaptation des lunettes a la
vue du porteur. Ce critere supplémentaire peut étre affecté d'un facteur de
ponderation pour étre combine a une fonction de proposition de lunette adaptee
ou de decision de type de lunette adaptee.

On peut creer une grappe (cluster) dans la base de donnees correspondant
a un groupe d'equipements d'optomeétrie et/ou un groupe de mesures, ces
groupes etant associes par exemple a un groupement de magasins d'opticiens.
Ainsi, Il est possible d'affecter a cette grappe (correspondant) un méme critere de
taux de retour, ou de taux d'équipement défaillant et/ou de protocole de mesure
defalllant. Ce critere de taux de retour ou de defailllance peut étre affecte
simultanement a une grappe correspondant a une pluralite d'equipements et/ou de

procedes de mesure defailllants ou non conformes.
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Enfin, un autre critere d'evaluation peut étre lie a I'identifilant 11 d’'un site de
mesure 10 détermine, par exemple en fonction de la qualité des appareils
d’'optometrie disponibles ou de I'historigue des mesures effectuées sur ce site de
mesure 10. L'identifiant 11 du site de mesure 10 peut permettre d’'identifier les
adherents d'un reseau professionnel de distribution de lunettes de compensation
ophtalmique. Ce reseau est equipeé d'une categorie d'apparells d'optometrie
particuliere, qui est ainsi automatiguement reconnue. Prenons le cas d’'un réseau
de professionnels qui distribue en exclusivite pour un fabricant une certaine qualite
de lentilles ophtalmiques, par exemple des lentilles multifocales ou progressives.
En fonction de l'identifiant 11 du site de mesure, differents catalogues de verres
sont alors rendus accessibles a la fabrication et la distribution par le site de
mesure 10 identifie.

Le critere dévaluation peut étre un critere binaire. Ainsi un critere
d'évaluation binaire correspond a la disponibilité ou non dune mesure
d'optométrie, telle qu'une mesure d'IPD, ou encore une mesure de réfraction
difféerencieée en vision de pres et en vision de loin. Un critere d'eévaluation binaire
peut aussi correspondre a la validation ou non-validation d'une mesure
d'optometrie. Un autre type de critere d'eévaluation peut prendre plusieurs valeurs
sur une echelle.

La valeur du critere d’evaluation peut ensuite étre transmise au systeme de
stockage 40 pour enrichir une base de donnees statistigue et/ou au site de
mesure 10. Ainsi, le critere d'evaluation peut permettre de valider ou non une
mesure de refraction oculaire ou une mesure dun parametre geometrico-
morphologigue.

Le traitement d'une mesure 16 peut aussi étre relieé a plusieurs criteres
d’'évaluation tels que les criteres detaillés ci-dessus.

Ces differents criteres d'évaluation sont par exemple representés sur un
diagramme en forme de radar, tel que sur la figure 3, ou chaque rayon du radar
représente l'echelle graduee d'un critere dévaluation. Le nombre de rayons
correspond au nombre de criteres d'evaluation.

Chaque critere d'évaluation peut étre lie a une mesure spéecifique . par
exemple un premier critere 24 est lieé a la mesure de refraction oculaire de |'cell
droit du porteur 1, un deuxieme critere 25 est lie a la mesure de refraction oculaire

de lI'cell gauche, un troisieme critere 20 est lie au respect d'un protocole de



10

15

20

25

30

CA 02929538 2016-0b5-06

WO 2015/067870 18 PCT/FR2014/0526352

mesure appliguée a l'apparell de refractometrie, un quatrieme critere 27 est lie a
une mesure d'écart inter-pupillaire du porteur, un cinquieme critere 28 est lié a la
qualité d'une mesure de hauteur d’axe visuel droit par rapport au bord inférieur
d'une monture, et un sixieme critere 29 est lie a la qualité d'une mesure de
hauteur d'axe visuel gauche par rapport au bord inferieur d'une monture.

Alternativement, une seule et méme mesure peut étre liee a plusieurs
criteres d'évaluation tels que : la reproductibilite de cette mesure, le respect du
protocole de mesure, I'ecart relatif a une mesure anterieure du méme porteur...

La valeur de chaque critere d'evaluation est representée par un repere sur
le rayon correspondant. Un tel graphique permet de visualiser une valeur
moyenne ou des valeurs de seuil, minimum ou maximum, pour chacun des
criteres d’'evaluation.

Dans le cas ou plusieurs criteres d’évaluation sont calculés, un coefficient
de pondération est avantageusement affecte a chaque critere d'évaluation.

Une evaluation multi-criteres permet de comparer globalement 'evaluation
des mesures avec des references de mesures types préeetablies. On peut par
exemple calculer une aire sur un graphique en toile d'araignee, l'aire etant fonction
d'une qualite globale des mesures.

Les resultats de I'evaluation mono ou multi-criteres sont transmis au site de
fabrication 30. Ces resultats sont aussi transmis aux moyens de stockage 30,
dans un but de tracablilite des mesures ou pour completer une base de donnees
statistiques.

En fonction a la fois des mesures d'optomeétrie et du réesultat de I'évaluation
de ces mesures doptométrie, le fabricant peut déterminer une gamme de
fabrication et/ou une gamme de design la mieux adaptée aux besoins du porteur.
De preference, des domaines definis par des valeurs limites sont enregistrees
pour un ou plusieurs criteres d'evaluation. Ces domaines sont associées
Informatiquement a differentes gammes de fabrication et/ou gammes de design de
lentilles correctrices de lunettes d'un fabricant.

Par exemple, pour une prescription de correction oculaire donnee reliee a
une evaluation des mesures de qualité moyenne, le fabricant propose des verres
dans une gamme de qualite moyenne et/ou dans une categorie de design
predefinie compatible avec la prescription requise.

Par exemple, on peut choisir un design progressif personnalise ou un
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design progressif generiqgue, ou un design progressif lie a I'activite du porteur, ou
un type de verre particulier (SV/DBF/PAL).

Dans le cas d'une prescription de correction ophtalmique reliee a une
évaluation des mesures d’excellente qualite, le fabricant peut proposer des verres
personnalises ayant des caracteristiques extrémement precises et/ou dans une
categorie de design haut de gamme. Dans ce cas, le fabriquant peut proposer des
verres progressifs dont les positions des foyers sont determinees de maniere tres
precise.

Inversement, pour une prescription de correction oculaire donnée qui est
assortie a des mesures doptometrie evaluees avec un degre de qualite faible, I
est preferable d'orienter la fabrication vers des verres de correction presentant des
tolerances de parametrage éelevees, qui sont compatibles avec les marges
d’erreur liées a la faible qualité des mesures d'optométrie.

Le site de fabrication 30 définit ainsi une proposition de lunettes equipés de
verres compatibles avec les mesures d'optometrie peut ensuite étre transmise du
site de fabrication 30 au site de mesure 10. L'opticien ou l'opérateur du site de
mesure 10 peut ainsi proposer au porteur une ou plusieurs paires de lunettes
compatibles avec les mesures effectuees et avec les contraintes de fabrication.

Apres validation du choix de lunettes par le porteur, la fabrication des
lunettes peut étre déclenchée.

La gamme de fabrication des verres est de preference enregistree sur les
moyens de stockage informatiques 30.

Ce procéde permet ainsi dadapter la fabrication des lunettes non
seulement en fonction de la correction requise, mais aussi en fonction d'une
evaluation de la qualite des mesures doptometrie effectuees pour ajuster les

verres de compensaton a la monture de lunettes choisie.
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REVENDICATIONS

1. Procédé de controle de la qualité de mesures d'optométrie pour la
determination des proprietés opto-méecaniques et de la qualite d'une lentille
correctrice de lunettes adaptée a un porteur de lunettes, le procédé de contrble
comprenant les etapes suivantes :

(a) enregistrer informatiqguement un premier enregistrement (14)
comprenant au moins une premiere valeur (12) d'un premier identifiant permettant
I'identification d'un porteur de lunettes (1) et au moins une autre valeur (13) d'un
autre identifiant permettant l'identification d'un appareil d'optometrie (15) sur un
premier site de mesure d optometrie (10) ;

(b) effectuer, au moyen de l'apparell d'optometrie (15) du premier site
(10), au moins une mesure doptometrie (16) comprenant au moins une mesure
d’'un parametre de refraction oculaire du porteur de lunettes (1) et/ou une mesure
des positions verticale et horizontale de la pupllle de I'ceill de ce porteur par rapport
a une monture destinee a accuelllir la lentille correctrice, le porteur (1) étant
identifie dans le premier enregistrement (14) ;

(c) transmettre a un deuxieme site (20) un ensemble de données
numeriques de mesure (18) comprenant le resultat de mesure d'optometrie (10)
de l'etape (b), 'ensemble de donnees numeriques etant relie informatiquement au
premier enregistrement (14) ;

(d) traiter numeériquement le résultat de mesure d'optometrie (16) relié
iInformatiguement au premier enregistrement (14) en fonction d'un referentiel de
donnees numeriques (45) et/ou des valeurs des identiflants respectifs du porteur
de lunettes (12) et de l'apparell d'optometrie (13) du premier enregistrement (14).

2. Procede selon la revendication 1 dans lequel I'etape (d) comprend une
etape de calibration dudit résultat de mesure d'optometrie (10).

3. Procédé selon la revendication 1 ou la revendication 2 dans lequel
I'étape (d) comprend I'étape suivante :

(d1) affecter au moins un critere d'evaluation (24, 25, 20, 27, 28, 29) au
resultat de mesure d'optometrie (16), le critere d'evaluation étant fonction des
valeurs du premier enregistrement (14).

4. Procede selon l'une des revendications 1 a 3 dans lequel |I'etape (d)
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comprend |'etape suivante :

(d2) affecter au moins un méme critere d’évaluation (24, 25, 26, 27, 28,
29) a une grappe associée a une pluralité d'appareil d'optométrie (15) et/ou a une
pluralite de sites de mesure d optometrie (10).

5. Procedé selon l'une des revendications 3 et 4 comprenant en outre
une etape de transmission du au moins un critere devaluation au premier site de
mesure d optometrie (10) et/ou a I'apparell d'optometrie (15) ou respectivement a
ladite pluralité d'appareil d'optométrie (15) et/ou a ladite pluralité de sites de
mesure d'optometrie (10).

6. Procede selon l'une des revendications 3 a 5 dans lequel I'etape (d)
comporte une etape denregistrement du critere d'evaluation dans une base de
donnees (41).

/. Proceéde selon I'une des revendications 1 a 6 dans lequel le premier
enregistrement (14) est enregistre dans une base de donnees (41) a l'issue de
'étape (a), 'ensemble de données numerigues de mesure (18) est enregistré
dans la méme base de données (41) a l'issue de l'etape (b) et le resultat du
traitement numerique est enregistre dans la méme base de données (41) a lI'issue
de I'etape (d).

8. Procede selon I'une des revendications 6 ou 7 dans lequel I'etape (c)
de transmission de I'ensemble de donnees numeriques de mesure (18) comporte
une etape d'enregistrement d'une signature numeérique dans le premier
enregistrement (14) de la base de donnees.

9. Procede selon I'une des revendications 1 a 8 comprenant en outre une
étape de calcul d’'un ecart entre le resultat de mesure d'optométrie et le réféerentiel
de données numeériques et une étape de transmission de cet ecart au premier site
de mesure d optometrie et/ou a I'appareil d'optometrie.

10. Procéde selon l'une des revendications 1 a 9 dans lequel le
reféerentiel de données numeériques comprend au moins un critere d’évaluation
representatif du respect d'un protocole de mesure preetabli, de la reproductibilite
de l'apparell d'optometrie, des qualifications d'un technicien pilotant l'apparell
d'optometrie, du type d'appareil d optometrie et/ou de la complexite des mesures
d’'optométrie.

11. Procédeé selon l'une des revendications 1 a 10 comprenant en outre

au moins une autre execution du procede de la revendication 1, cette autre
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execution etant reliee a la méme valeur de premier identifiant correspondant au
méeme porteur de lunettes.

12. Procede selon 'une des revendications 1 a 11 comprenant une etape
de certification du premier et/ou du deuxieme site en fonction d'une signature
numerique affectée respectivement au premier et/ou au deuxieme site.

13. Procéde selon l'une des revendications 1 a 12 comprenant en outre
les etapes suivantes :

(e) determiner un ensemble de données numériques de prescription de
correction visuelle d'une nouvelle lentille correctrice en fonction de I'ensemble de
donnees numeriques des mesures signees,

(f) faire valider et signer numériquement l'ensemble de données
numeriques de prescription de correction visuelle par un professionnel habilité a
prescrire les puissances de réfraction d'une nouvelle lentille correctrice,

(g) transmettre a un troisieme site (30) lI'ensemble de données
numeriques de prescription, associe au premier identifiant (12) du porteur et a une
signature attachee au professionnel habillite,

(h) certifier la signature transmise a l'etape precedente et transmettre le
resultat de cette certification au troisieme site.

14. Procédé selon la revendication 13 comprenant en outre l'étape
sulvante :

() generer sur le troisieme site (30) un ensemble de données
numeriques de commande de lentille correctrice déclenchant la fabrication de ce
verre.

15. Procédé selon la revendication 14 comprenant en outre l'étape
suivante :

(]) selectionner le design optiqgue ou la categorie du design optique ou
adapter le calcul du design en fonction de la signature attachee au professionnel
habillite.

16. Procédeé selon la revendication 15 comprenant en outre les étapes
suivantes :

(k) enregistrer Informatiguement un fichier iImage dune prescription
preexistante de correction visuelle du porteur associe au premier identiflant du
porteur ;

(I) transmettre au second site un ensemble de donnees numerigues de
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mesure comprenant le resultat de la mesure de I'etape (b) et le fichier image d'une
prescription preexistante associés au premier identiflant du porteur et a une
signature attachee au premier site ou a l'apparell d'optometrie ;

(m) determiner par traitement du fichier image d'une prescription
préexistante I'ensemble de données numeériques de prescription de correction
visuelle comprenant les trois puissances de réefraction de la nouvelle lentille

correctrice.
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Fig. 1
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Fig. 2

{(a} Enregisterinformatiqguement:

- un identifiant 13 d'un appareil doptometrie 15,
et/ou

- unidentifiant 11 du site de mesure 10,

- un identifiant 12 du porteur

(b) Effectuer une mesure d'optometrie 16 du porteur 1
au moyen de ['appareil d'optometrie 15
sur le site de mesure 10

(c) transmettre a un site de classement 20, un ensemble
de données humériques 18 comprenant :

- 'enregistrement informatique du ou des identifiants, et
- la mesure d’'optométrie 16

(d) traiter numériquement

'ensemble de données numeériques 18 en fonction:
- d'un référentiel de données numériques 14, et/ou
- des valeurs du premier enregistrement, et/ou

- de la mesure d’'optométrie 16.
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Fig. 3
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