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ABOUTAGE AJUSTABLE ENTRE DEUX RAILS DE GUIDAGE.

L'invention concerne un aboutage (29) entre deux
rails de guidage (1, 2 comportant chacun au moins une piste
(8, 4) pour un ou plusieurs éléments roulants (22) et/ou glis-
sants (23) et au moins une rainure longitudinale en T (5 6)
pour y loger des barrettes de liaison (7) munies de vis de
serrage (8). Un tel aboutage est caracterisé par le fait que
les barrettes de liaison (7) ne reposent pas directement sur
les talons (11) des rainures en T (5, 6), mais par Fintermé-
diaire d’'une zone déformable (12) permettant d’effectuer un
alignemen des pistes (3, 4) moyennant un serrage spécifi-
que des vis et écrous de serrage (8 24, 25) au montage.

13 23 29 224]- 2 5,6
L /‘\)

-

7 77NN Q
D

|
5 7 1012 8§27 2% 2% 2516 2




15

20

25

30

35

40

2845977

L'invention concerne l'aboutage (Fig. 1, 2 élévations) entre 2 rails de guidage (1,

2) comportant chacun au moins une piste longitudinale (3, 4) pour un ou-
plusiéurs éléménts roulants (22) et/ou glissants (23). Il est évident que pour un

passage correct de ces éléments roulants (22) 6u glisséﬁts (23) d'un rail (1) &

l'autre (2) la différence de niveau (28) entre les pistes (3, 4) des deux rails (1, 2)

a I'endroit de leur aboutage (29) doit étre aussi réduite que 'possibie. |

Afin d'assurer un aboutage sans jeu de ces rails (1, 2), ceux-ci comportent

éouramment des rainures en forme de T (5, 6) dans lesquelles viennent se loger

des barrettes de liaison (7) repOSant sur les talons (11) des rails (1, 2), barrettes

munies de vis de serrage (8) prenant appui sur le fond de_la rainure (10) ou,

moyennant leur téte (24) (Fig. 2) ou un écrou (25) (Fig. 2) sur la face extérieure

(26, 27) du talon (11). Or ces rails (1, 2) étant couramment réalisés par extrusion

en alliage 1égei', thermoplastiques ou compdsites ou voire par roulage en tole

acier, les tolérances de fabrication sont telles qu'aveé ce type d'aboutage la

différence de niveau (28) entre les pistes (3, 4) des rails (1, 2) dépasse le seuil

acceptable pour le bon fonctionnement des &léments \roul‘ants (22) ou glissants
(23). Afin d'y remédier, on procede couramment & des opérations de calage,
surfagage, etc..., mais ces méthodes issues de l'ajustage classique sont peu
praticables dans le domaine de montage sur site de convoyeurs aériens,
transferts de magasins automatisés, chariots de télésurveillance, etc...

La prééente invention, détaillée dans la suite, propose un solution simple et
efficace a ce probléme. |

Fig. 2 (en 2 élévations) : La barrette de liaisons (7) ne repose plus directement
sur les talons (11) des rails (1, 2), mais par l'intermédiaire d'une zone déformable
(12), mater1ahsee ici par une substance élastomére. Par un serrage dlfferent des
vis (8) dans le rail (1) et des vis (8) dans le rail (2), la zone déformable (1 1) est
comprimée d'une fac;on différente aussi, permettant ainsi d'ehmmer le decalage

de niveau (28) (Fig.1) entre les pistes (3, 4) des rails (1, 2).
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La substance ¢€lastomére dans la zone déformable (12) peut étre
avantageusement remplacée par une matiere durcissable chargée ou non, par

exemple un thermoplastique ou thermodurcissable appliquée & chaud, une résine

bicomposante, une substance durcissant par évaporation d'un solvant et/ou par

cristallisation, permettant ainsi un’ resei’rage vigoureux des vis (8) apres
durcissement. |

Fig.3:1Icila zone déformable (12) est matérialisée par un ressort en fil et/ou en
tole ondulée (15) permettant entre autres un meilleur vieillissement a
température €levée ou en milieu agressif que une matiére organique.

Fig. 4 : Ici la zone déformable (12) est matérialisée par des éléments standards
de la mécanique telles rondelles ondulées (15), dentées, rondelles a ressort
coniques "BELLEVILLE" (14) ou similaires.

Fig. 5 et, en détail Fig. 6 : Ici la zone déformable (12) est matérialisée par une
tole dure dentée a la fagon des rondelles dentées de la visserie avec la
particularit¢ que la denture en contact avec le rail (1) est effectuée en sens
d'inclinaison envers celle en contact avec le rail (2). Au serrage des vis (8) se

produit ainsi un rapprochement (21) avec création de précharge entre les deux
rails (1, 2). |

-_ Fig. 7 : Ici la zone défofmable'( 12) fait partie intégrante de la barretté de liaison

(7) et est matérialisée par une denture (18) déformant sa face d'appui sur le talon
(1) sous T'effort de serrage, immobilisant en méme temps d'une fagon efficace

les rails (1, 2) 1'un contre l'autre en sens longitudinal.

Fig. 8 : Ici la zone déformable (12) fait partie intégrante de la barrette de liaison

(7) et est matérialisée par une denture (18) déformant sa face d'appui sur le talon
(1) sous l'effort de serrage, immobilisant en méme temps d'une fagon efficace
les rails (1, 2) T'un contré l'autre en sens longitudinal. La forme inclinée de la
denture provbcjue icl un mouvement de rap}prochement (21) entre les 2 rails

(1, 2) avec création de précharge au moment du serrage des vis (8).
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Fig. 9 montre quelques variantes de juxtaposition entre les pistes de guidage

70 longitudinal (3, 4) et les vis de serrage (8).

Fig. 10 :ici la zone déformabl‘e'(12) fait partie intégrante de la barrette de liaison
(7) et est matérialisée par une cambrure (30) ou un espace créé par entretoisage

(31) qui se déforme en méme temps que la barrette (7) sous l'effort de serrage
75 des vis (8).
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REVENDICATIONS

80 1. Aboutage de deux rails de guidage (1, 2) dont chacun comporte au _rnbins
une piste longitudinale'(B, 4y pdur' un ou plusieurs élém-ents. roulants (22)
.ou glissants (23) et au moins une rainure longitudinale en T (5, 6),
aboutage réalisé¢ par des barrettes de liaison (7) logées a l'intérieur des
rainures en T (5, 6), & cheval sur l'aboutage (29), barrettes munies de vis
85 de serrage (8) prenant appui sur le fond (10) de la rainure en T (5, 6) ou
moyennant une téte de vis (24) ou un écrou (25) sur la face extérieure (26)
du talon (11) d'une fagon telle qu'entre au moins un talon (11) de la |
rainure en T (5, 6) et de la barrette de liaison (7) se frouve une zone (12)
- déformable sous la pression créée par le serrage des vis dé serrége (8)
90 permettant ainsi d'ajuster ou éliminer la différence de niveau (28) entre les

pistes de guidage longitudinales (3, 4).

2. Aboutage selon revendication 1. caractérisé par le fait que ladite zone
déformable (12) est matérialisée en matiére élastomeére et/ou plastique‘

95 posé entre le talon (11) et la barrette de liaison (7).

3. Aboutage selon revendication 1. et 2. caractérisé paf le fait que la zone
(12) en matiere élastomere et/ou ‘plastique est collée, vulcanisée, vissée,
sertie ou autrement solidarisée avec le talon (11) et/ou la barrette de

100 liaison (7).

4. Aboutage selon l'une quelconque des revendications précédentes,
‘caractérisé par le fait que ladite zone déformable (12) est matérialisée en
matiére durcissable telle que résines synthétiques bicomposantes,

105 thermodurcissables, durcissables par rayonnement et/ou par évaporation
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d'un solvant ou par cristallisation, permettant ainsi apres son durcissement

un serrage vigoureux des vis (8).

5. Aboutage selon lune quelconque des reVendicafcions précédentes,
110 caractérisé par le fait que ladite zone déformable (12) est matérialisée en
matiére thermoplastique appliquée & chaud au moment du montage et/ou

ajustage.

6. Aboutage selon. revendication 1. caractérisé par le fait que la zone

115 déformable (12) est réalisée par un ou plusieurs éléments ressorts tels que
rondelles BELLEVILLE (14), ressorts ondulés (15), ressorts plats,

ressorts hélicoidaux ou toute autre sorte de ressort incorporé ou non dans

le talon (11) et/ou la barrette (7).

120 7. Aboutage selon revendication 1. caractérisé par le fait que ladite zone (12)
est matérialisée par une denture (18) ou similaire sur la barrette de liaison
(7), denture déformant sa face d'appui sur le talon (11) et/ou se déformant

elle-méme.

125 8. Aboutage selon revendication 1. caractérisé par le fait que ladite zone (12)
est matérialisée par au moins une piéce (19) comportant au moins 1
denture (18) ou similaire déformant la face d'appui de la barrette de

liaison (7) et/ou du talon (11) sous l'effort du serrage.

130 9. Aboutage selon revendication 1. 7. 8. caractérisé par le fa_i’t» que ladite
| deﬁturé (18) est matérialisée en forme de deﬁts de scie (20) provoquantun
rapprochement (21) dans le sens longitudinal des deux rails (1, 2) au
moment du serrage des vis (8) par sa déformation propre et/ou celle de

ses faces d'appui.
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10. Aboutage selon I'une quelconque des reven'dications. précédentes,
caractérisé par le fait que la zone de déformation (12) est matérialisée par
une cambrure (30) de la barrette de 1iai$on (7) qui se déforme au morent
du serrage des vis (8) pour permettre d'ajuster ou éliminer la différence de

140 niveau (28) des pistes (3, 4) des rails (1, 2).
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