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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Miinze, ein Verfahren
zum Prifen einer Miinze sowie ein Verfahren zur Her-
stellung einer Miinze gemaf dem Oberbegriff der unab-
hangigen Anspriiche.

[0002] Bei der Erkennung und Echtheitspriifung von
Minzen werden diese haufig hinsichtlich ihrer Abmes-
sungen, wie z.B. Durchmesser und Dicke, Legierungs-
eigenschaften, wie z.B. Farbe, Leitfahigkeit, Magnetis-
mus oder Bimetalleigenschaften, oder Miinzbild, wie z.
B. Pragung und Randelung, geprift. Ferner kann durch
Bestimmen des Gewichts und der Schwerpunktlage ei-
ner Miinze ermittelt werden, ob die Miinze korrekt ver-
arbeitet ist und z.B. eine exakt mittige Pragung tragt.
[0003] BeiMiinzeneinfacher Machartkannesvorkom-
men, dass diese nachgeahmt werden, indem die Miinze
z.B. hinsichtlich Leitfahigkeit, Farbe, Gewicht und Ab-
messungen analysiert wird und fir eine Mlnzfalschung
ein Ausgangsmaterial, insbesondere ein Metall oder eine
Metalllegierung, verwendet wird, das diese Eigenschaf-
ten mit hinreichender Genauigkeit aufweist. Daruber hi-
naus ist eine maschinelle Priifung von Miinzen hinsicht-
lich der genannten Eigenschaften meist aufwandig
und/oder nicht mit der jeweils erforderlichen Geschwin-
digkeit moglich.

[0004] AusUS2011/0305919 A1 istbekannt, eine Me-
tallschicht mit darin eingebetteten Partikeln auf ein Me-
tallsubstrat, welches eine Miinze sein kann, aufzubrin-
gen, wobei die Partikel Licht von einer Wellenlénge in
eine andere umwandeln kdénnen.

[0005] AusDE 102010013 148 A1 sind Bimetallmiin-
zen bekannt, bei welchen eine zwischen einer inneren
Scheibe und einem auflieren Ring konzentrisch verlau-
fende Isolierschicht vorgesehen ist, die u.a. mit fluores-
zierenden Partikeln dotiert ist.

[0006] Aus WO 2011/144931 A1 ist bekannt, eine
Minze mit elektromagnetischer Strahlung in Form von
Réntgenstrahlung zu beaufschlagen und die von der
Minze ausgehende Fluoreszenzstrahlung oder reflek-
tierte Strahlung zu erfassen, um daraus auf den Metall-
gehalt der Miinze zu schlielen.

[0007] Aus der US5673503A und der US3983646A
sind Spielchips aus Kunststoff bekannt, welche einen
metallischen Kern aufweisen kdnnen, und in deren Rand
sich Vertiefungen befinden, in die fluoreszierende Sub-
stanzen eingebracht sind.

[0008] Die aus dem Stand der Technik bekannten Her-
stellungsverfahren sind relativ aufwandig. Ferner sind
die auf Minzen aufgebrachten Schichten beim Ge-
brauch der Miinzen oft starken mechanischen Beanspru-
chungen ausgesetzt und kénnen dabei beschadigt
und/oder abgerieben werden, so dass sie ihre Funktion
als zusatzliches Sicherheitsmerkmal bei der, insbeson-
dere maschinellen, Priifung der Miinze nicht mehr erfil-
len kénnen.

[0009] Es ist Aufgabe der Erfindung, eine Miinze an-
zugeben, die ein Sicherheitsmerkmal aufweist, das ge-
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genuber Beanspruchungen und/oder Umwelteinflissen
besser geschitzt ist. Insbesondere ist jeweils ein Ver-
fahren anzugeben, durch welches solche Miinzen mit
héherer Geschwindigkeit gepruft bzw. auf einfache Wei-
se hergestellt werden kdnnen.

[0010] Die Aufgabe wird durch die Miinze, das Verfah-
ren zum Priifen einer Miinze bzw. das Verfahren zur Her-
stellung einer Miinze gemaf den unabhangigen Anspru-
chen gelost.

[0011] Die erfindungsgemalRe Miinze weist einen
scheibenférmigen Miinzkdrper aus Metall oder Metallle-
gierung, mit einem Rand auf und zeichnet sich dadurch
aus, dass im Rand des Miinzkérpers mindestens eine
Vertiefung vorgesehen ist, in der sich mindestens eine
lumineszierende Substanz befindet.

[0012] Das erfindungsgemale Verfahren zur Herstel-
lung einer Miinze mit einem scheibenférmigen Miinzkér-
per aus Metall oder Metalllegierung, welcher einen Rand
aufweist, zeichnet sich dadurch aus, dass der Rand des
Munzkorpers, insbesondere die Randflache des Miinz-
korpers, mit mindestens einer Vertiefung versehen wird,
in welche mindestens eine lumineszierenden Substanz
eingebracht wird. Die Vertiefung weist, ausgehend vom
Rand des Miinzkorpers, in das Innere des Miinzkorpers.
Dazu wird die Vertiefung in den Rand des Minzkdrpers
entlang einer Richtung eingebracht, die im Wesentlichen
parallel zur scheibenférmigen Oberflache des Miinzkér-
pers verlauft. Die Einbringrichtung kann auch zur schei-
benférmigen Oberflache geneigt verlaufen.

[0013] Das Verfahren zum Priifen der erfindungsge-
mafRen Miinze zeichnet sich dadurch aus, dass die Miin-
ze, insbesondere der Rand des Miinzkdrpers, mit elek-
tromagnetischer Strahlung bestrahlt wird, von der Mlinze
ausgehende elektromagnetische Strahlung, insbeson-
dere vom Rand des Munzkdrpers ausgehendes Emissi-
onslicht, von einem Detektor erfasst und in ein Detektor-
signalumgewandelt wird und das Detektorsignal zu einer
Prifung der Mlinze herangezogen wird.

[0014] Beieiner Miinze im Sinne der Erfindung handelt
es sich um einen scheibenférmigen Gegenstand, wel-
cher aus Metall oder einer Metalllegierung herstellt, mit
einer Pragung versehen und als Zahlungsmittel verwen-
det wird. Eine Mlinze im Sinne der Erfindung weist einen
Munzkérper vorzugsweise in Form eines flachen Zylin-
ders auf, wobei die Deckflache des Zylinders die Vorder-
seite (sog. Avers) der Miinze bildet, die Grundflache des
Zylinders die Rickseite (sog. Revers) der Mlinze bildet
und die Mantelflache des Zylinders den Rand der Miinze,
insbesondere deren Randflache, bildet.

[0015] Die Erfindung basiert auf dem Gedanken, ein
lumineszierendes Sicherheitsmerkmal in eine oder meh-
rere in den Miinzrand eingebrachte oder am Minzrand
vorgesehene Vertiefungen einzubringen. Die mindes-
tens eine Vertiefung ist in die Randflache des scheiben-
férmigen Mlnzkdrpers eingebracht. Die Randflache ver-
lauft senkrecht zur scheibenférmigen Oberflache des
Munzkoérpers. Die Vertiefung weist einen Boden auf, der
sich im Inneren des Miinzkorpers befindet. Beispielswei-
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se wird die Vertiefung durch ein Loch oder eine Nut ge-
bildet. Der Boden verlauft z.B. quer, insbesondere senk-
recht, zur scheibenférmigen Oberfliche des Miinzkor-
pers. Der Boden der Vertiefung kann eben sein oder mul-
denférmig. Die Vertiefung kann aber auch auf einen qua-
si punktférmigen Boden spitz zulaufen.

[0016] Das Iumineszierende Sicherheitsmerkmal
weist mindestens eine lumineszierende Substanz auf,
die bei einer Anregung elektromagnetische Strahlung
emittiert, welche bei der Prifung der Miinze erfasst und
analysiert werden kann, so dass Riickschlisse auf das
Vorhandensein bzw. die Echtheit des Sicherheitsmerk-
mals und damit die Echtheit der Miinze gezogen werden
kénnen. Die Begriffe "lumineszierendes Sicherheits-
merkmal" und "lumineszierende Substanz" werden im
Zusammenhang mitder Darstellung der vorliegenden Er-
findung synonym verwendet.

[0017] Als lumineszierende Substanz kénnen Sub-
stanzen verwendet werden, welche auf unterschiedliche
Weise zur Emission von elektromagnetischer Strahlung
angeregt werden kénnen. Vorzugsweise kénnen die ver-
wendeten Substanzen durch elektromagnetische Strah-
lung zur sog. Photolumineszenz angeregt werden; sol-
che Substanzen werden auch als Luminophore bezeich-
net. Alternativ oder zuséatzlich ist es aber auch moglich,
Substanzen zu verwenden, die durch elektrischen Strom
zur Emission von elektromagnetischer Strahlung ange-
regt werden kénnen, was als sog. Elektrolumineszenz
bezeichnet wird. Ferner kdnnen Substanzen verwendet
werden, welche durch Warmezufuhr zur sog. Thermolu-
mineszenz angeregt werden. Fur die Erfindung kénnen
auch andere Arten von lumineszierenden Substanzen
verwendet werden, insbesondere solche, die Kathodo-
lumineszenz, Tribolumineszenz, Sonolumineszenz, Ra-
diolumineszenz oder lonolumineszenz zeigen.

[0018] Durch die erfindungsgemaRe Einbringung des
lumineszierenden Sicherheitsmerkmals in die am Miinz-
rand befindlichen Vertiefungen ist dieses wahrend des
Umlaufs der Miinze wesentlich besser vor mechanischer
Beanspruchung, wie z.B. Abrieb und St6Ren, sowie Um-
welteinflissen, wie z.B. Sonnenlicht und Feuchtigkeit,
geschutzt als aus dem Stand der Technik bekannte Miin-
zen. Fernerlassen sich solche Miinzen auf einfache Wei-
se herstellen und mit hoher Geschwindigkeit maschinell
prifen.

[0019] Vorzugsweise weistderRand des Miinzkorpers
eine Randflache auf, in welcher die mindestens eine Ver-
tiefung vorgesehen, insbesondere eingebracht, ist. Ins-
besondere hat die Randflache im Wesentlichen die Form
einer Mantelflache eines flachen Zylinders, in welche die
mindestens eine Vertiefung eingebracht ist. Die Vertie-
fung kann beispielsweise durch Laserabtragung, Pra-
gen, Gravieren, Frasen oder Bohren in die Randflache
eingebracht werden. Die Miinze lasst sich dadurch auf
besonders einfache Weise herstellen und priifen, wobei
das Sicherheitsmerkmal gleichzeitig gut vor mechani-
scher Beanspruchung geschtzt ist.

[0020] Es ist ferner bevorzugt, dass die mindestens

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

eine Vertiefung lochférmig ausgestaltet ist. Unter einem
Loch ist hierbei insbesondere ein zu einer Seite hin of-
fener Hohlraum zu verstehen. Dadurch lasst sich eine
Vertiefung und deren Befiillung mitderlumineszierenden
Substanz auf besonders einfache Weise realisieren, oh-
ne dass dadurch der Schutz des Sicherheitsmerkmals
vor mechanischer Beanspruchung und Umwelteinflis-
sen beeintrachtigt wird.

[0021] Alternativ oder zusatzlich kann die mindestens
eine Vertiefung eine Nut aufweisen, welche entlang des
Randes verlauft. Dadurch I&sst sich auf einfache Weise
ein Abschnitt entlang des Umfangs der Miinze, insbe-
sondere entlang des ganzen Umfangs, mit dem Sicher-
heitsmerkmal versehen, was die Echtheitspriifung be-
sonders zuverlassig macht, da das Sicherheitsmerkmal
dann uber einen grofkeren Winkelbereich der Miinze de-
tektierbar ist. Bei einer vollstandig um die Miinze umlau-
fenden Nutkann das Sicherheitsmerkmal stets unabhan-
gig von der jeweiligen Winkelstellung der Mlinze erkannt
werden.

[0022] Bei einer weiteren bevorzugten Ausfiihrung
weist die mindestens eine Vertiefung eine am Rand des
Miinzkdrpers liegende Offnung auf. Durch das dadurch
ermdglichte Einbringen der lumineszierenden Substanz
vom Rand des Miinzkdrpers her wird die Herstellung der
Minze besonders vereinfacht. Ferner lasst sich die lu-
mineszierende Substanz auf einfache Weise zur Emis-
sion von Lumineszenzlicht anregen, indem lediglich der
Rand der Minze, z.B. in Form einer Bestrahlung mit
Licht, angeregtwird. Da das Lumineszenzlicht vom Rand
der Miinze ausgesendet wird, kann das Lumineszenz-
licht auch wahrend des rollenden Transports der Miinze
detektiert werden.

[0023] Es ist auch moglich, dass die am Rand des
Miinzkdrpers befindlichen Offnungen der Vertiefungen
die Form vom Symbolen, insbesondere Buchstaben
und/oder Ziffern, aufweisen. Dies hat den Vorteil, dass
neben einer Kodierung der Miinze durch das lumines-
zierende Sicherheitsmerkmal als solches eine weitere
Kodierung in Form der in den Rand eingebrachten Buch-
staben, Ziffern bzw. Symbolen erfolgt, was die Fal-
schungssicherheit weiter erhoht. Die Symbole werden
bevorzugt durch Laserabtragung, Pragen, Gravieren,
Frasen oder Bohren in den Rand des Miinzkdrpers ein-
gebracht.

[0024] Bei einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung
der Erfindung weist die mindestens eine Vertiefung einen
Querschnitt auf, welcher ausgehend vom Rand in Rich-
tung des Inneren des Miinzkérpers gréRer wird. Die Off-
nung der Vertiefung am Rand des Miinzkérpers ist damit
kleiner als die im Inneren des Minzkérpers liegenden
Querschnitte der Vertiefung. Aufgrund dieser relativ klei-
nen "Angriffsflache" ist das in der Vertiefung befindliche
lumineszierende Sicherheitsmerkmal besonders zuver-
lassig vor mechanischen Beanspruchungen und Um-
welteinflissen geschitzt.

[0025] Vorzugsweise handelt es sich bei der mindes-
tens einen lumineszierenden Substanz um eine photo-
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lumineszierende Substanz, welche bei Bestrahlung mit
elektromagnetischer Strahlung, insbesondere Licht, Lu-
mineszenz zeigt, d.h. zur Aussendung von Emissions-
licht angeregt wird. Der Spektralbereich des Emissions-
lichts ist in der Regel vom Spektralbereich der anregen-
den elektromagnetischen Strahlung verschieden, kann
aber mit diesem tberlappen. Insbesondere zeigt die pho-
tolumineszierende Substanz Fluoreszenz und/oder
Phosphoreszenz. Bei Fluoreszenz betragt die Nach-
leuchtdauer des angeregten Lichts typischerweise bis zu
etwa 10-6 s, wahrend bei Phosphoreszenz langere, ins-
besondere deutlich langere, Nachleuchtdauern auftre-
ten.

[0026] Beieiner Ausfiihrungsform istin der Vertiefung
ein organisches Harz vorgesehen, in welchem die lumi-
neszierende Substanz dispergiert oder geldst ist. Die lu-
mineszierende Substanz wird hierdurch auf einfache
Weise in die Vertiefung eingebracht und dort mit hoher
Zuverlassigkeit gehalten, was Abnutzungseffekte auf-
grund von mechanischer Beanspruchung und Umwelt-
einflissen wahrend des Umlaufs weiter reduziert.
[0027] Vorzugsweise ist das, insbesondere mit einem
Farbstoffadditiv versehene, Harz zusammen mit der da-
rin dispergierten bzw. geldsten lumineszierenden Sub-
stanzfiir das blof3e Auge sichtbar. Neben einer einfachen
und schnellen maschinellen Prifung kann dadurch auch
mit bloRem Auge erkannt werden, ob das Sicherheits-
merkmal im Randbereich der Miinze vorhanden ist.
[0028] Alternativ ist es aber auch mdglich, dass das
Harz zusammen mit der darin dispergierten bzw. gel6s-
tenlumineszierenden Substanz transparentund/oder mit
bloRem Auge nicht oder nur schwer erkennbar ist. Bei
dieser Variante ist das Sicherheitsmerkmal also einer
maschinellen Prifung oder einer Priifung mit Hilfsmitteln,
wie z.B. einer Lupe, einem Mikroskop oder einem UV-
Strahler, vorbehalten.

[0029] Es istferner moglich, dass die lumineszierende
Substanz bzw. die Lumineszenzstoffe auf einem anor-
ganischen Tragerstoff oder Fillstoff in Form von Parti-
keln aufgebracht ist bzw. sind. Die Partikel, welcher vor-
zugsweise einen Durchmesser von weniger als 100 pum
aufweisen, werden insbesondere mittels eines Harzes in
die Vertiefung eingebracht.

[0030] Bei einer weiteren vorteilhaften Weiterbildung
der Erfindung weist die lumineszierende Substanz zwei
oder mehrere Lumineszenzstoffe auf. Dadurch wird er-
reicht, dass das Spektrum des in der lumineszierenden
Substanz angeregten und emittierten Lichts komplexer
ist und dadurch wesentlich schwerer nachgeahmt wer-
den kann als bei Verwendung von nur einem Lumines-
zenzstoff.

[0031] Hierbei ist es besonders vorteilhaft, wenn ein
erster Lumineszenzstoff elektromagnetische Strahlung
in einem ersten Spektralbereich absorbieren und ein
zweiter Lumineszenzstoff nach einer Anregung durch
elektromagnetische Strahlung Emissionslicht in einem
zweiten Spektralbereich emittieren kann, wobei sich der
erste und zweite Spektralbereich zumindest teilweise
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Uberlappen. Das vom zweiten Lumineszenzstoff ausge-
sandte Emissionslicht regt hierbei den ersten Lumines-
zenzstoff zur weiteren Aussendung von Emissionslicht
an, wobei ein Energietransfer zwischen den beiden Lu-
mineszenzstoffen stattfindet. So kann eine fir die Anre-
gungswellenlange untypische Emissionswellenlange er-
reicht werden und daher eine Nachahmung des Sicher-
heitsmerkmals erschwert werden.

[0032] Weitere Vorteile, Merkmale und Anwendungs-
moglichkeiten der vorliegenden Erfindung ergeben sich
aus der nachfolgenden Beschreibungin Zusammenhang
mit den Figuren. Es zeigen:

Fig. 1 ein erstes Beispiel einer erfindungsgemafien
Minze in einer perspektivischen Ansicht;

Fig.2 ein erstes Beispiel einer Schnittansicht durch
die in Figur 1 gezeigte Miinze;

Fig. 3 ein zweites Beispiel einer Schnittansicht durch
eine erfindungsgemafie Miinze;

Fig.4 ein drittes Beispiel einer Schnittansicht durch
eine erfindungsgeméafie Miinze;

Fig. 5 ein zweites Beispiel einer erfindungsgemafien
Minze in einer perspektivischen Ansicht;

Fig. 6  einBeispiel einer Vorrichtung zur Durchfiihrung
des Verfahrens zur Prifung der erfindungsge-
maRken Minze;

Fig. 7 ein erstes Beispiel von Signalen, die bei der
Durchfiihrung des Verfahrens zur Priifung von
Miinzen erhaltenen werden; und

Fig. 8 ein zweites Beispiel von Signalen, die bei der
Durchfiihrung des Verfahrens zur Prifung von
Minzen erhaltenen werden.

[0033] Figur 1 zeigt ein erstes Beispiel einer erfin-

dungsgemalen Minze in einer perspektivischen An-
sicht. Die Miinze umfasst einen scheibenférmigen Miinz-
kérper 1 in Form eines flachen Zylinders, welcher eine
Vorderseite 2, eine der Vorderseite 2 gegeniiberliegende
Ruckseite 3 sowie einen Rand 4 aufweist, welcher die
Mantelflache des Zylinders bildet. Der Durchmesser der
Vorderseite 2 und Riickseite 3 ist wesentlich groRer als
die Breite des Randes 4, d.h. die Hohe der Mantelflache
des Zylinders.

[0034] Der Miinzkorper 1 ist aus Metall oder einer Me-
talllegierung hergestellt und im Bereich der Vorderseite
2 sowie der Ruckseite 3 mit einer Pragung versehen.
Auch der Rand 4 des Miinzkorpers 1 kann mit einer Pra-
gung, insbesondere einer sogenannten Réndelung, ver-
sehen sein (beides nicht gezeigt).

[0035] Der Rand 4 des Miinzkorpers 1 weist mehrere
Vertiefungen 5 auf, in welche jeweils ein Sicherheits-
merkmal 6 eingebrachtist, das mindestens eine lumines-
zierende Substanz aufweist. Die Vertiefungen 5im Rand
4 des Munzkoérpers 1 werden im gezeigten Beispiel von
Léchern in Form von Hohlrdumen gebildet, die zum Rand
4 hin jeweils eine - im dargestellten Beispiel kreisférmige
- Offnung aufweisen.

[0036] Figur2zeigtein Beispiel einer Ansicht einer pa-
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rallel zur Rotationsachse des zylinderférmigen Miinzkor-
pers 1 verlaufenden Schnittebene durch die in Figur 1
gezeigte Miinze. Die im gezeigten Beispiel zylinderfor-
mig ausgebildeten Vertiefungen 5 im Bereich des Ran-
des 4 des Minzkorpers 1 haben in der hier gewahlten
Schnittansicht eine rechteckige Form. Die GréRe der Off-
nungen 7 unmittelbar am Rand 4 entspricht hierbei der
GroRe der jeweils gegenliberliegenden Flachen 8 der
Vertiefung 5 im Inneren des Miinzkérpers 1, die jeweils
den Boden der Vertiefung bilden.

[0037] Figur 3 zeigt ein weiteres Beispiel einer Schnit-
tansicht durch eine erfindungsgemafe Miinze, wobei die
Vertiefungen 5 so ausgestaltet sind, das deren Quer-
schnitt, ausgehend vom Rand 4 des Munzkdrpers 1, in
Richtung des Inneren des Miinzkérpers 1 zunimmt. Im
dargestellten Beispiel hat demnach die Offnung 7 am
Rand 4 des Miinzkorpers 1 einen kleineren Durchmesser
als der der Offnung 7 gegeniiberliegende Boden 8 der
Vertiefung 5 im Inneren des Minzkérpers 1. Derart ge-
formte Vertiefungen 5 haben den besonderen Vorteil,
dass diese vergleichsweise gro3e Mengen des mit lumi-
neszierenden Substanzen dotierten Sicherheitsmerk-
mals 6 aufnehmen kdnnen. Gleichzeitig wird aber die
GréBe der Offnungen 7 zum Rand 4 des Miinzkérpers 1
hin klein gehalten, um einen gebrauchsbedingten, teil-
weisen Verlust des Sicherheitsmerkmals 6, beispielswei-
se durch Abrieb und/oder StoRe, oder dessen Beein-
trachtigung durch Umwelteinfliisse moglichst gering zu
halten.

[0038] Figur 4 zeigt ein weiteres Beispiel einer Schnit-
tansicht durch die erfindungsgemafle Minze, bei wel-
chem der Querschnitt der Vertiefungen ausgehend vom
Rand 4 des Miinzkdérpers 1 zum Inneren des Minzkor-
pers 1 hin abnimmt. Dementsprechend ist in dem darge-
stellten Beispiel der Durchmesser der Offnung 7 am
Rand 4 groRer als der Durchmesser des der Offnung 7
gegenuberliegenden Bodens 8 der Vertiefung 5. Vertie-
fungen 5 dieser Form lassen sich besonders einfach her-
stellen und zuverlassig mit dem Sicherheitsmerkmal 6
befillen.

[0039] Alternativ oder zusatzlich zu den vorstehend
beschriebenen Beispielen kénnen die Vertiefungen 5
auch verschiedene andere Formen und/ oder GréR3en
haben. Beispielsweise kann an Stelle einer kreisférmi-
gen Querschnittsflache der Vertiefungen 5 eine ovale,
dreieckige, viereckige, vieleckige oder aber auch belie-
big geformte Querschnittsflache vorgesehen sein. Fer-
ner kdnnen die Vertiefungen 5 an Stelle einer zylinder-
oder kegelstumpfférmigen Gestalt auch die Form einer
Mulde haben. Ferner ist es auch mdglich, die Vertiefun-
gen 5 im Rand 4 langlich auszugestalten, so dass eine
oder mehrere Nuten erhalten werden. Hierbei kann es
vorteilhaft sein, eine entlang des gesamten Randes 4
verlaufende Nut vorzusehen.

[0040] Auch die GroRe der Vertiefungen kann variiert
werden und an die jeweiligen Anforderungen hinsichtlich
Falschungssicherheit und/oder Verschleilsicherheit an-
gepasst werden. So kénnen die Offnungen 7 am Rand
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4 und/oder die Querschnittsflachen der Vertiefungen 5
und/oder die Tiefe der Vertiefungen 5 relativ zur Breite
des Randes 4 kleiner oder groRer sein als in den gezeig-
ten Beispielen.

[0041] Figur 5 zeigt ein zweites Beispiel einer erfin-
dungsgemalen Minze in einer perspektivischen An-
sicht. Bei diesem Beispiel sind im Bereich des Randes
4 des Munzkorpers 1 Vertiefungen 5 in Form von Sym-
bolen, namlich Buchstaben und Zeichen, vorgesehen,
die beispielsweise durch Einpragen in den Rand 4 des
Munzkorpers 1 erhalten werden. Dadurch kann die Echt-
heit der Miinze aufRer durch eine, insbesondere maschi-
nelle, Prifung des Vorhandenseins des Sicherheits-
merkmals 6 als solches auch durch eine Priifung der
Symbole, insbesondere mit dem bloRen Auge, erfolgen,
was eine zusatzliche, einfache Echtheitspriifung insbe-
sondere wahrend des Gebrauchs der Miinze im Umlauf
ermdglicht.

[0042] Entsprechend den vorstehend im Zusammen-
hang mit den Figuren 1 bis 4 beschriebenen Ausgestal-
tungen der Vertiefungen ist auch bei dem in Figur 5 ge-
zeigten Beispiel in die Vertiefungen 5 ein Sicherheits-
merkmal 6 eingebracht, welches mindestens eine lumi-
neszierende Substanz aufweist.

[0043] Wie bereits eingangs naher erlautert, bietet die
erfindungsgeméafe Einbringung von lumineszierenden
Substanzen im Bereich des Randes 4 des Miinzkorpers
1 einen erhdhten Schutz der lumineszierenden Substan-
zen vor Abrasion, StoRen und anderen Umwelteinflis-
sen.

[0044] Die Einbringung der lumineszierenden Sub-
stanz in die Vertiefungen 5 erfolgt mit Hilfe von organi-
schen Harzen oder Klebstoffsystemen, in welchen die
lumineszierende Substanz geldst oder dispergiert wird.
Grundsatzlich kénnen als lumineszierende Substanzen
organische oder anorganische Leuchtstoffe oder auch
Kombinationen aus organischen und anorganischen
Leuchtstoffen verwendet werden.

[0045] AlsLeuchtstoffe kdnnen hierbeiorganische und
anorganische Downconverter-Luminophore, Upconver-
ter-Luminophore sowie photochrome Luminophore ver-
wendet werden. Downconverter-Luminophore wandeln
das Anregungslichtin niederenergetischeres Emissions-
licht um, wahrend Upconverter-Luminophore das Anre-
gungslicht in héherenergetischeres Emissionslicht um-
wandeln. Bei photochromen Luminophoren kann sich bei
Bestrahlung mit Anregungslicht bestimmter Wellenlan-
gen das Absorptionsverhalten reversibel andern. Vor-
zugsweise werden Kombinationen mehrerer, im jeweils
gewahlten Harzsystem gut Iéslicher Luminophore ver-
wendet.

[0046] In einer besonders bevorzugten Ausfihrungs-
form ist die Kombination der Luminophore so gewahit,
dass das Absorptionsspektrum eines Luminophors je-
weils mit dem Emissionsspektrum eines weiteren Lumi-
nophors zumindest teilweise spektral tiberlappt und so-
mit ein Energietransfer zwischen den kombinierten Lu-
minophoren stattfinden kann.
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[0047] Das Leuchtstoffsystem kann auch, zur Einbrin-
gung in die Vertiefungen mittels eines Harzes, auf anor-
ganische Tragerstoffe aufgezogen werden. Als Trager-
stoff eignen sich hierbei insbesondere, jedoch nicht aus-
schliellich, Titandioxid, wie z.B. Rutil und Anatas, Sili-
kate, Glas, Bariumsulfat und Aluminiumoxid. Die jeweils
bevorzugten KorngréRen liegen hierbei unter 100 um
(D99), bevorzugt unter 20 pm.

[0048] Als Harz bzw. Klebstoffsystem eignen sich ins-
besondere Cyanacrylate, Acrylate, Methacrylate, Polyu-
rethane und insbesondere Zwei-Komponenten-Epoxid-
Systeme. Auch Mischungen der erwahnten Harzsyste-
me kénnen verwendet werden. Optional kann die Ober-
flache der Vertiefungen 5 vor dem Einbringen des Si-
cherheitsmerkmals 6 mit einem sogenannten Primer als
Haftvermittler zwischen dem Metall des Miinzkorpers 1
einerseits und dem Harz bzw. Klebstoff andererseits vor-
behandelt werden.

[0049] Die KombinationausHarzsystemund Lumines-
zenzstoff kann so gewahlt werden, dass das Sicherheits-
merkmal 6 transparentist und/oder nach dem Einbringen
in die Vertiefungen 5 mit dem bloRen Auge nicht oder
nur schwer erkennbar ist. Diese Ausfiihrung ist beson-
ders bevorzugt, wenn das Sicherheitsmerkmal rein ma-
schinell auslesbar sein soll.

[0050] Grundsatzlich ist es jedoch ebenfalls mdglich,
opake Klebersysteme und/oder zusatzliche Farbstoffad-
ditive zu verwenden, so dass das Sicherheitsmerkmal 6
als, insbesondere farbige, Markierung am Rand 4 des
Muinzkoérpers 1 mit bloRem Auge sichtbar ist. Diese Va-
riante ist insbesondere dann bevorzugt, wenn das ma-
schinell auslesbare Sicherheitsmerkmal 6 zuséatzlich mit
dem bloRen Auge erkennbar sein soll.

[0051] Im Folgenden werden weitere Ausfiihrungsbei-
spiele fir Miinzen angegeben, bei welchen die erfin-
dungsgemafien Vorteile zum Tragen kommen und wel-
che sich in erfindungsgemaRer Weise einfach herstellen
und mit hoher Geschwindigkeit auf Echtheit prifen las-
sen.

Ausfiihrungsbeispiel 1:

[0052] Ein Minzkorper miteinem Durchmesservon 25
mm, einer Dicke von 2,5 mm, kreisférmigen Vertiefungen
mit 1,5 mm Durchmesser sowie 1 mm Tiefe in der Ran-
delung des Randes 4 wird miteinem Sicherheitsmerkmal
6 geman der oben beschriebenen Erfindung versehen.
Dazu wird ein UVhartender Acrylkleber, insbesondere
der Marke Loctite® 350 der Firma Henkel, mit 0,5 %o
Fluorescein vermischt und die Vertiefungen 5 an der
Randelung damit gefiillt. Der Miinzkdrper wird anschlie-
Rend bei 60°C fir zwei Stunden ausgehartet.

Ausfiihrungsbeispiel 2:
[0053] Ein Minzkorper miteinem Durchmesservon 10

mm und einer Dicke von 1,5 mm sowie einer 0,5 mm
breiten und 1 mm tiefen rillenférmigen Vertiefung in der
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Randelung am Rand 4 wird an der Randelung mit einem
Primer 94 der Marke 3M® vorbehandelt. Nach einer Tro-
ckenzeit von etwa 10 Minuten wird eine Mischung des
Epoxidharzes DP760 von 3M® und 1 %o Fluorescein in
die Rille eingebracht und der dabei erhaltene Miinzkor-
per bei 70°C flr eine Stunde ausgehartet.

Ausflihrungsbeispiel 3:

[0054] Ein Minzkoérper mit einem Durchmesser von 30
mm, einer Dicke von 2,0 mm sowie kreisférmigen Ver-
tiefungen mit 1 mm Durchmesser und 1 mm Tiefe in der
Randelung wird mit dem Sicherheitsmerkmal 6 gemaf
der beschriebenen Erfindung versehen. Dazu wird das
Epoxidharz 330 der Marke Loctite® der Firma Henkel mit
5 % XYMARA® Marker Turquoise LF1A von Ciba® ver-
mischt und die Vertiefungen an der Ra&ndelung damit auf-
geflllt. Zur Aushartung werden die gefiillten Vertiefun-
gen mitLichtder Wellenlange 365 nm und einer Intensitat
von 100 mW/cm?2 fiir jeweils eine Minute bestrahilt.
[0055] Nach Einbringen des Sicherheitsmerkmals 6 in
die erfindungsgemafe Vertiefung kann die jeweilige
Miinze, z.B. durch Pragen der Vorderseite und der Riick-
seite, fertig gestellt werden. Das Sicherheitsmerkmal 6
kann aber auch erst nach dem Pragen der Miinze ein-
gebracht werden, wobei die Vertiefungen vor oder nach
dem Pragen in die Miinze eingebracht werden kénnen.
Figur 6 zeigt ein Beispiel einer Vorrichtung zur Durchfiih-
rung des Verfahrens zur Priifung von Miinzen. Die Vor-
richtung weist eine gegentber der Horizontalen geneigte
Rampe 10 auf, entlang welcher eine, beispielsweise in
einen Eingabeschlitz eines Automaten eingegebene,
Miinze (gestrichelt) der Schwerkraft folgend in Richtung
des eingezeichneten Pfeils rollen oder rutschen kannund
dabei ein Messsystem passieren kann, welches nachfol-
gend naher beschrieben wird.

[0056] Das Messsystem weist eine erste Leuchtdiode
11 zur Erzeugung von Anregungslicht 12 auf, welches
aufden Rand 4 des Miinzkdrpers 1 der Miinze fokussiert
ist und das in den Vertiefungen am Rand 4 der Miinze
befindliche Sicherheitsmerkmal zur Aussendung von
Emissionslicht 13 anregen kann.

[0057] Das Emissionslicht 13 wird, ggf. nach Durch-
laufen eines Filters 14, von einer Photodiode 15 erfasst
und in ein entsprechendes Messsignal S1 umgewandelt.
Gleichzeitig wird der Durchgang des Minzkérpers 1
durch den Anregungslichtstrahl 12 der ersten Leuchtdi-
ode 11 mit Hilfe einer zweiten Photodiode 16, welche
gegenuberderersten Leuchtdiode 11 angeordnetist, ge-
messen. Die weitere Photodiode 16 wird im Moment des
Durchrollens des Miinzkorpers 1 durch den Lichtstrahl
12 abgedunkelt und liefert somit ebenfalls ein Messsignal
S2, welches einer Auswertungseinrichtung 17 zugefiihrt
wird. Das Messsignal S2 der zweiten Photodiode 16 kann
als Triggersignal fir die Detektion des Emissionslichts
13 verwendet werden.

[0058] Die Figuren 7 und 8 zeigen Beispiele fiir den
zeitlichen Verlauf der hierbei erhaltenen Messsignale S1
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und S2.

[0059] Bei einem Durchlauf einer Minze, die das er-
findungsgemafe Sicherheitsmerkmal aufweist, durch
das Messsystem ergeben sich die in Figur 7 gezeigten
Messsignale, wobei das Messsignal S1 dem zum Zeit-
punkt des Durchlaufens in den Vertiefungen im Miinz-
rand angeregten und von der ersten Photodiode 15 er-
fassten Emissionslicht 13 entspricht und das Messsignal
S2 dem von der zweiten Photodiode 16 erzeugten Licht-
schrankensignal entspricht, welches zum Zeitpunkt des
Durchgangs aufgrund der Verdunkelung der zweiten
Photodiode 16 durch die Miinze abnimmt.

[0060] Durchlauft dagegen eine Miinze, die das erfin-
dungsgemalie Sicherheitsmerkmal nicht aufweist, das
Messsystem, so ergeben sich die in Figur 8 gezeigten
Messsignale. Das Messsignal S2 entspricht hierbei dem
von der zweiten Photodiode 16 erzeugten Lichtschran-
kensignal, welches zum Zeitpunkt des Durchgangs auf-
grund der Verdunkelung der zweiten Photodiode 16
durch die Mlnze abnimmt. Das Messsignal S1 dagegen
zeigt aufgrund des zum Zeitpunkt des Durchlaufens aus-
bleibenden Emissionslichts keine Veranderung.

[0061] Zur Verbesserung der Detektion kann die Vor-
richtung mit zusatzlichen Leuchtdioden zur mehrfachen
Verifizierung der Echtheit der Miinzen versehen werden.
Ferner ist es moglich, Linsen zur verbesserten Fokus-
sierung des Anregungslichts 12 sowie weitere optische
Filter vorzusehen. Alternativ zu derim Beispiel gezeigten
Leuchtdiode 11 kann als Anregungslichtquelle auch ein
Laser verwendet werden.

[0062] Die erste und/oder zweite Photodiode 15 bzw.
16 kann bei Bedarf auch durch einen ortsauflésenden
Detektor ersetzt werden, der eine Vielzahl von in einer
Linie oder Flache angeordnete Detektorelemente auf-
weist. Das vom Miinzrand ausgehende Emissionslicht
kann dadurch ortsaufgeldst erfasst werden, so dass dar-
aus Informationen beziiglich Form und/oder GréRRe der
lichtemittierenden Bereiche abgeleitet werden kénnen.
Insbesondere ist es mdglich, die auf diese Weise erfass-
ten ein- oder zweidimensionalen Bilder mit Referenzbil-
dern zu vergleichen. Dies ist von besonderem Vorteil,
wenndie lumineszierenden Bereiche die Form von Buch-
staben, Zahlen oder anderen Symbolen haben.

[0063] Mit der dargestellten Vorrichtung kann auf ein-
fache Weise ermittelt werden, ob eine Mlinze ein in den
Rand 4 des Minzkorpers 1 eingebrachtes Sicherheits-
merkmal aufweist. Die Geschwindigkeit der Messung
des Sicherheitsmerkmals ist dabei hauptsachlich durch
die Geschwindigkeit der Mlinze limitiert, d.h. je schneller
die Miinze durch das Messsystem rollen kann, desto
schneller ist die Messung abgeschlossen und die Vor-
richtung bereit fir die Prifung der ndchsten Miinze. Hier-
durch wird eine maschinelle Echtheitsbestimmung von
Minzen mit Messzeiten von vorzugsweise weniger als
10 Millisekunden pro Miinze, insbesondere weniger als
5 Millisekunden pro Miinze erreicht. Dies ist von beson-
derem Vorteil bei Vorrichtungen, die zur Priifung von gro-
Ren Mengen an Miinzen vorgesehen sind und beispiels-
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weise in Geschéafts- oder Zentralbanken eingesetzt wer-
den.

Patentanspriiche

1. Minze mit einem scheibenférmigen Miinzkérper (1),
welcher einen Rand (4) aufweist, wobei im Rand (4)
des Muinzkérpers (1) mindestens eine Vertiefung (5)
vorgesehen ist, in der sich mindestens eine lumines-
zierende Substanz (6) befindet, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Miinzkorper aus Metall oder ei-
ner Metalllegierung ist, und die lumineszierende
Substanz in die Vertiefung mit Hilfe eines organi-
schen Harzes oder mit Hilfe von Klebstoffsystemen
eingebrachtist, inwelchen die lumineszierende Sub-
stanz geldst oder dispergiert ist.

2. Minze nach Anspruch 1, wobei der Rand (4) des
Minzkorpers (1) eine Randflache aufweist, in wel-
cherdie mindestens eine Vertiefung (5) vorgesehen,
insbesondere eingebracht, ist.

3. Minze nach Anspruch 1 oder 2, wobei die mindes-
tens eine Vertiefung (5) lochférmig ausgestaltet ist.

4. Minze nach einem der vorangehenden Anspriiche,
wobei die mindestens eine Vertiefung (5) eine am
Rand (4) des Miinzkérpers (1) liegende Offnung (7)
aufweist.

5. Minze nach Anspruch 4, wobei die am Rand (4) des
Miinzkérpers (1) liegende Offnung (7) die Form ei-
nes Symbols, insbesondere eines Buchstabens
und/oder einer Ziffer, aufweist.

6. Minze nach einem der vorangehenden Anspriiche,
wobei die mindestens eine Vertiefung (5) einen
Querschnitt aufweist, welcher ausgehend vom Rand
(4)inRichtungdes Inneren des Miinzkorpers (1) gro-
Rer wird.

7. Minze nach einem der vorangehenden Anspriiche,
wobei die lumineszierende Substanz (6) eine pho-
tolumineszierende, insbesondere eine fluoreszie-
rende und/oder phosphoreszierende, Substanz auf-
weist.

8. Minze nach einem der vorangehenden Anspriiche,
wobei das, insbesondere mit einem Farbstoffadditiv
versehene, Harz zusammen mit der darin dispergier-
tenbzw. gelésten lumineszierenden Substanz (6) fir
das blofRe Auge sichtbar ist.

9. Minze nach einem der vorangehenden Anspriiche,
wobei das Harz zusammen mit der darin dispergier-
ten bzw. geldsten lumineszierenden Substanz (6)
transparent und/oder mit bloem Auge nicht oder
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nur schwer erkennbar ist.

Minze nach einem der vorangehenden Anspriiche,
wobei die lumineszierende Substanz (6) zwei oder
mehrere Lumineszenzstoffe aufweist.

Minze nach Anspruch 10, wobei ein erster Lumines-
zenzstoff elektromagnetische Strahlung in einem
ersten Spektralbereich absorbieren und ein zweiter
Lumineszenzstoff nach einer Anregung durch elek-
tromagnetische Strahlung Emissionslicht in einem
zweiten Spektralbereich emittieren kann, wobei sich
der erste und zweite Spektralbereich zumindest teil-
weise Uberlappen.

Minze nach einem der vorangehenden Anspriiche,
wobei die lumineszierende Substanz (6) bzw. die Lu-
mineszenzstoffe auf einem anorganischen Trager-
stoff aufgebracht ist bzw. sind.

Verfahren zum Priifen einer Miinze nach einem der
vorangehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Miinze, insbesondere der Rand des Miinzkor-
pers (1), mit elektromagnetischer Strahlung (12) be-
strahlt wird,

von der Miinze ausgehende elektromagnetische
Strahlung (13), insbesondere vom Rand (4) des
Munzkoérpers (1) ausgehendes Emissionslicht, von
einem Detektor (15) erfasstund in ein Detektorsignal
(S1) umgewandelt wird und

das Detektorsignal (S1) zu einer Priifung der Miinze
herangezogen wird.

Verfahren zur Herstellung einer Miinze, mit einem
scheibenférmigen Minzkorper (1), welcher einen
Rand (4) aufweist,

dadurch gekennzeichnet, dass

der Mlinzkorper aus Metall oder einer Metalllegie-
rung ist und der Rand (4) des Munzkdérpers (1) mit
mindestens einer Vertiefung (5) versehen wird, in
welche mindestens eine lumineszierenden Sub-
stanz (6) eingebracht wird, wobei die lumineszieren-
de Substanz in die Vertiefung mit Hilfe eines orga-
nischen Harzes oder mit Hilfe von Klebstoffsyste-
men eingebracht wird, in welchen die lumineszieren-
de Substanz geldst oder dispergiert wird.

Claims

Coin with a disc-shaped coin body (1), which has an
edge (4), wherein in the edge (4) of the coin body
(1) at least one recess (5) is provided, in which at
least one luminescent substance (6) is provided,
characterized in that the coin body is made of metal
or a metal alloy, and the luminescent substance is
introduced into the recess with the help of an organic
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resin or with the help of adhesive systems, in which
the luminescent substance is dissolved or dispersed.

Coin according to claim 1, wherein the edge (4) of
the coin body (1) has an edge surface, in which the
at least one recess (5) is provided, in particular in-
serted.

Coin according to claim 1 or 2, wherein the at least
one recess (5) is hole-shaped.

Coin according to one of the preceding claims,
wherein the at least one recess (5) has an opening
(7) located at the edge (4) of the coin body (1).

Coin according to claim 4, wherein the opening (7)
located at the edge (4) of the coin body (1) has the
shape of a symbol, in particular of a letter and/or a
number.

Coin according to one of the preceding claims,
wherein the at least one recess (5) has a cross-sec-
tion, which increases from the edge (4) towards the
interior of the coin body (1).

Coin according to one of the preceding claims,
wherein the luminescent substance (6) comprises a
photoluminescent, in particular a fluorescent and/or
phosphorescent, substance.

Coin according to one of the preceding claims,
wherein the resin, which in particular is provided with
a dye additive, together with the luminescent sub-
stance (6) dispersed or dissolved therein, is visible
to the naked eye.

Coin according to one of the preceding claims,
wherein the resin together with the luminescent sub-
stance (6) dispersed or dissolved therein is trans-
parent and/or not or hardly visible to the naked eye.

Coin according to one of the preceding claims,
wherein the luminescent substance (6) comprises
two or more luminescent substances.

Coin according to claim 10, wherein a first lumines-
cent substance can absorb electromagnetic radia-
tion in a first spectral region, and a second lumines-
cent substance, after excitation by electromagnetic
radiation, can emit emission light in a second spec-
tral range, wherein the first and second spectral
range at least partially overlap.

Coin according to one of the preceding claims,
wherein the luminescent substance (6) or the lumi-
nescent substances is or are, respectively, applied
to an inorganic carrier.
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Method for examining a coin according to one of the
preceding claims, characterized in that

the coin, in particular the edge of the coin body (1),
is irradiated with electromagnetic radiation (12),
electromagnetic radiation (13) emanating from the
coin, in particular emission light emanating from the
edge (4) ofthe coinbody (1), is detected by adetector
(15) and converted into a detector signal (S1), and
the detector signal (S1) is used for an examination
of the coin.

Method for producing a coin comprising a disc-
shaped coin body (1), which has an edge (4),
characterized in that

the coin body is made of metal or a metal alloy, and
the edge (4) of the coin body (1) is provided with at
least one recess (5), into which at least one lumines-
cent substance (6) is introduced, wherein the lumi-
nescent substance is introduced into the recess with
the help of an organic resin or with the help of adhe-
sive systems, in which the luminescent substance is
dissolved or is dispersed.

Revendications

Piece de monnaie avec un corps de piéce (1) en
forme de disque qui présente un bord (4), dans la-
quelledanslebord (4) du corps de piece (1) au moins
une cavité (5) est prévue, dans laquelle au moins
une substance luminescente (6) se trouve, caracté-
risée en ce que le corps de piéce est en métal ou
un alliage de métal, et la substance luminescente
est introduite dans la cavité a I'aide d’une résine or-
ganique ou a l'aide de systémes de colle, dans les-
quels la substance luminescente est dissoute ou dis-
persée.

Piéce de monnaie selon la revendication 1, dans la-
quelle le bord (4) du corps de piece (1) présente une
surface de bord dans laquelle 'au moins une cavité
(5) est prévue, en particulier introduite.

Piéce de monnaie selonlarevendication 1 ou 2, dans
laquelle 'au moins une cavité (5) est configurée en
forme de trou.

Piéce de monnaie selon l'une des revendications
précédentes, dans laquelle I'au moins une cavité (5)
présente une ouverture (7) se trouvant au niveau du
bord (4) du corps de piece (1).

Piéce de monnaie selon la revendication 4, dans la-
quelle 'ouverture (7) se trouvant au niveau du bord
(4) du corps de piece (1) présente la forme d’un sym-
bole, en particulier d’'une lettre et/ou d’un chiffre.

Piéce de monnaie selon l'une des revendications
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précédentes, dans laquelle I'au moins une cavité (5)
présente une section transversale qui est supérieure
a partir du bord (4) en direction de l'intérieur du corps
de piece (1).

Piéce de monnaie selon l'une des revendications
précédentes, dans laquelle la substance lumines-
cente (6) présente une substance photo-lumines-
cente, en particulier une substance fluorescente
et/ou phosphorescente.

Piece de monnaie selon I'une des revendications
précédentes, dans laquelle la résine, pourvue en
particulier d’un additif de colorant, est visible a I'ceil
nu conjointement avec la substance luminescente
(6) dissoute ou dispersée dedans.

Piece de monnaie selon I'une des revendications
précédentes, dans laquelle la résine conjointement
avec la substance luminescente (6) dissoute ou dis-
persée dedans est transparente et/ou n’est pas re-
connaissable a I'ceil nu ou seulement difficilement.

Piece de monnaie selon I'une des revendications
précédentes, dans laquelle la substance lumines-
cente (6) présente deux ou plusieurs matieres de
luminescence.

Piece de monnaie selon la revendication 10, dans
laquelle une premiere matiére de luminescence peut
absorber un rayonnement électromagnétique dans
une premiere plage spectrale et une seconde ma-
tiere de luminescence peut émettre aprés une exci-
tation par rayonnement électromagnétique de la lu-
miere d’émission dans une seconde plage spectrale,
dans laquelle la premiére et la seconde plage spec-
trale se chevauchent au moins partiellement.

Piece de monnaie selon I'une des revendications
précédentes, dans laquelle la substance lumines-
cente (6) ou les matieres de luminescence est ou
sont appliquée(s) sur une matiére support inorgani-
que.

Procédé de vérification d’'une pieéce de monnaie se-
lon I'une des revendications précédentes,
caractérisé en ce que

la piece de monnaie, en particulier le bord du corps
de piece (1), estirradiée avec un rayonnement élec-
tromagnétique (12),

un rayonnement (13) électromagnétique émanant
de la piece de monnaie, en particulier de la lumiére
d’émission émanant du bord (4) du corps de piece
(1), est détecté par un détecteur (15) et est converti
en un signal de détecteur (S1) et

le signal de détecteur (S1) est utilisé pour une véri-
fication de la piece de monnaie.
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14. Procédé de fabrication d’'une piece de monnaie,

avec un corps de piece en forme de disque (1) qui

présente un bord (4),

caractérisé en ce que

le corps de piece est en métal ou un alliage de métal 5

et le bord (4) du corps de piéce (1) est pourvu d’au

moins une cavité (5), dans laquelle au moins une

substance luminescente (6) est introduite, dans le-

quel la substance luminescente est introduite dans

la cavité a l'aide d’une résine organique ou a l'aide 70

de systemes de colle, dans lesquels la substance

luminescente est dissoute ou dispersée.
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