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Spesob wytwarzania rdzeni magnetycznych z ferrytow
manganowo-cynkowych
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Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania rdzeni
magnetycznych z ferrytéw manganowo-cynkowych
na drodze stosowanej powszechnie technologii ce-
ramicznej. Sposob wytwarzania rdzeni z tlenko-
wych tworzyw magnetycznych, tzw. ferrytow po-
lega na wymieszaniu odpowiednio rozdrobnionych
surowcow wyjsciowych i spieczeniu mieszaniny
w temperaturze od 900 do 1200°C. W przypadku
ferrytéow manganowo-cynkowych surowcami wyj-
$ciowymi sa: tlenek zelaza, weglan manganu i tle-
nek cynku. Sklad mieszaniny jest nastepujgcy:
okoto 52"/v molowych Fe,O; okoto 30"/ molowych
MnCO; i okoto 18”s molowych ZnO. Temperatura
spiekania wynosi okocto 1150° C.

Spieczong mase rozdrabnia sie w mtynach kulo-
wych lub wibracyjnych. Do zmielonej masy do-
daje sie kilka procent plastyfikatora (np. wodnego
roztworu polialkoholu winylowego) i granuluje sie.
Ze zgranulowanej masy formuje sie rdzenie w od-
powiednich formach przy uzyciu pras, najlepiej
hydraulicznych. Uformowane rdzenie spieka sie
w piecach elektrycznych w atmosferze powietrza
lub azotu, w temperaturze okolo 1300° C. Duze
ksztaltki ferrytowe, np. rdzenie pierScieniowe do
cewek odchylajgcych - odbiornikéw .telewizyjnych,
ze wzgledow ekonomicznych spieka sie w atmosfe-
rze powietrza. Spieczone rdzenie, w miarg po-
trzeby poddaje si¢ mechanicznej obrébce wykon-
czajacej (np. szlifowaniu) i kontroluje sie ich
wlasnosSci magnetyczne.
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Dotychczas w produkcji rdzeni ferrytowych
manganowo-cynkowych o skomplikowanych ksztal-
tach, np. rdzeni pierScieniowych do cewek odchy-
lajacych odbiornikéw telewizyjnych, stosowano
mase ferrytowg o niekontrolowanym stopniu utle-
nienia. Przez stopien utlenienia ferrytu rozumie sie
wzgledng odchylke zawartosci tlenu w ferrycie
od zawarto$ci stechiometrycznej, wyrazong w pro-
centach. Stosowanie masy o niewystarczajacym
stopniu utlenienia powoduje wys#powanie duzej
iloSci brak6w. Rdzenie pier§cieniowe wykonane
z takiej masy, podczas spiekania w atmosferze
powietrza pekajg, okresowo nawet w 80°%. Wyna-
lazek ma na celu usuniecie wspomnianych niedo-
godnosci i niedostatkow procesu technologicznego
oraz radykalne obnizenie procentu brakow.

Zgodnie z wynalazkiem cel ten osigga sie w ten
spos6b, ze spiekanie wstepne mieszaniny substra-
tow wyjsciowych przeprowadza sie w atmosferze
nieredukujgcej, a proces studzenia przeprazonego
produktu (tzw. masy ferrytowej) prowadzi sie
w atmosferze utleniajgcej z szybkoScig nie wiekszg
niz 1090° C na godzine, tak aby masa osiggnela sto-
pienn utlenienia wigkszy niz 1,0°% O,.

Przyktad. Przygotowano mase ferrytowa
manganowo-cynkowg przez wymieszanie w mly-
nie wibracyjnym tlenku zelaza (zélcieni zelazo-
wej), weglanu manganu i tlenku cynku. Miesza-
nina miala nastepujacy skiad chemiczny: 51%¢ mo-
lowych Fe,0,;, 30,50 molowych MnCO; i 18,5%
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molowych ZnO. Mieszanine spiekano w piecu
obrotowym w temperaturze 1180° C i studzono
w atmosferze powietrza z szybkos$cig okolo 800° C
na godzine. Studzenie przeprowadzono w- ten speo~-
sOb,. ze wychodzacg z pieca gorgcg mase rozsypano
na duzej powierzchni w warstwie grubo$ci okotlo
20 cm, zapewniajac swobodny dostep powietrza.
Wystudzona masa miala stopien utlenienia wyno-
szacy 1,1% O, Mase¢ te mielono w mtlynie kulo-
wym- w ciggu 24 godzin na mokro. Odwodniong
i wysuszong mase zgranulowano dodajgc do niej
. 8% wodnego roztworu polialkoholu winylowego.
Z tak przygotowanej masy uformowano rdzenie
pierscieniowe do cewek odchylajgcych odbiornikow
telewizyjnych. Rdzenie spieczono w tunelowym
piecu elektrycznym w atmosferze powietrza, ukila-
dajac je w dwoch warstwach bez stosowania oston
szamotowych. Wypalono 500 sztuk pier§cieni.

10

15

/ 4
W czasie spiekania pekle 5 sztuk, czylic 1¥7o. Wi
konane pierScienie wykazaly calleowits:. przydat-
no¥é.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania: rdzeni: magnetycznych
z ferrytow manganowo-cynkewych. ma drodze
stosowanej powszechnie tecknologii. ceramicz-
nej znamienny tym, Ze proces siamdzenia wstep-
nie spieczonej masy - ferrytowej - prowadzi - sie
w atmasferze powietrza lub innej atmosferze
utleniajacej z szybkosdig nie wiekszg niz 1000°C
na godzine, korzystnie 300° C na« ggdzine.

2. Spos6b wytwarzania rdzeni. nmgnetycznych
z masy wedlug zastrz. 1 znamiemny tym, ze
stopien utlenienia masy stosowanej do formo-
wania. rdzeni. wynosi co najmniej 1,8/ O, ko-
rzystnie 1,2% O,.
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